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taczniki
zaprojektowane
zmysla

0 inzynierach

Nasze elementy ztgczne No-Equal® utatwiajg prace inzynierom.
Ich konstrukcja zwieksza dopuszczalne obcigzenia, jednoczesnie
przyspieszajgc montaz - obnizajgc koszty robocizny i materiatéw.
Mozesz tatwo okreslic wkrety | gwozdzie za pomocg naszej
aplikacji internetowej Solid Wood | szybko uzyskac¢ potrzebne
produkty z naszej ogolnoeuropejskiej sieci magazynow.

Jakos¢. Szybkos¢. Wytrzymatosc. Dostepnosc.
Pracuj madrzej z elementami ztgcznymi Simpson Strong-Tie®.



T Fa}: I

5 S K
N FUR
-3 F - i

0000000000g0g00
000090088p00Bo8
0000900000p0p0g0
0000p000p0p0g0g0

sﬁﬁﬁﬂgﬁzgzﬁuﬂgﬂuﬂuﬂnﬂﬂﬂ

BE

Y1/ Max

e
A




Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

| SIMPSON |

Spis tresci

1. Informacje ogélne

S D . 160
Informacjeofirmie ......... ... .. 10 ESCRFTZ . o 161
Narzedzia online i wsparcie dla inzynieréw . ................... 12 ESCRFT . 162
Charakterystyka facznikow . ....... ... ... o 13 3.2.2 Potaczenia krzyzowe drewna klejonego
Rodzaje o rozmiary tacznikow . ... 14 S D . 165
Tabela zastosowan . .. ... ... 15 ESCRFTZ .. 166
Certyfikaty ETA ..o 16 ESCRFT .o 167
Obliczanie i projektowanie pofaczen .. ........ ... ... . ..... 19 3.2.3 Wzmocnienie drewna klejonego
Gatunkidrewna .. ... 20 ESCRFTC . .o 171
Wspotczynniki korygujgce .. ... 21
Wiercenie wstepne . ......... . 21 3.3CLT
Odstepiodlegtos¢ od krawedzi. .. .......... ... L. 22
Srednica otwordw wstali ... ... 29 3.3.1 90° Potaczenia teowe miedzy panelami CLT
Odstep i odlegto$¢ od krawedziw stali . ...................... 29 TTURS 183
WhytrzymatoSC wkretodw. . ... ... 30 SWW, SWWZ .. 184
Obliczenia odpornosci ogniowej dla wkretow . ................. 32 SWC . 187
KOrozja . . ..o 35 S D . 191
Oprogramowanie SolidWood .. ... ... .. i 37 ESCRFTZ, ESCRFTC . . .. 192
3.3.2 Polaczenia plyt $ciennych z litego drewna z panelami CLT
. o< TTURS 195
2. Rodzaje igcznlkow | SWW Sz 108
Z parametrami charakterystycznymi S C . 198
TTUFS/TTZNFS/TTSFS Stozkowe wkrety dodrewna . ........... 40 S D . 201
SWW/SWWZ Talerzykowe wkrety dodrewna .................. 44 ESCRFTZ,ESCRFTC . . ... 202
SWC Stozkowe wkretydodrewna . .. ........ ... ... L. 48 ESCRFT o 204
SWD Dwugwintowe cylindryczne wkrety dodrewna . ............ 50 3.3.3 Potaczenia paneli CLT na zakiadke
SSH Wkrety do ztgczy ciesielskich z tbem szesciokatnym. .. ... ... 52 TTURS 206
SSF Wkrety do ztgczy ciesielskich z fbem ptaskim. .............. 54 SWW, SWWZ . . 208
ESCRFTC Petnogwintowe stozkowe wkrety dodrewna. . ......... 56 SWC 210
ESCRFTZ Petnogwintowe cylindryczne wkrety do drewna ... ... .. 58 SW D . 213
ESCRFT Petnogwintowe cylindryczne wkrety dodrewna . ........ 60 ESCRFTZ . . 214
ESCRT2R Dwugwintowe cylindryczne wkrety dodrewna . .. ...... 62 ESCRFT o 215
CSA/CSA-Z/ICSA-S Systemowe wkrety do ztaczy . . ............. 64 3.3.4 Potaczenia doczotowe CLT
CNA/CNA-G/CNA-Systemowe gwozdziedo ztaczy . ............ 66 SWD . 217,220
WSV Quik Drive® Wkrety montazowe dodrewna ............... 68 ESCRFTZ .. 218, 221
SDW/SDWS Talerzykowe wkrety dodrewna . .................. 70 ESCRFT .o 219, 222
3.3.5 CLT Potaczenia naktadkowe paneli CLT
. p . TTURS 223
3. Laczenie elementéw drewnianych WSy e

3.1 Mocowanie drewna litego

TTUFS, TTZNFS, TTSFS . .. 74 . .
SWW, SWWZ . 81 4. Mocowanie elementéw stalowych do drewna
S C . 89 SOH L 230
S D . 94 SO 234
SOH L 97 GO A 236
ESCRFTC, ESCRFTZ . . .o e 102 COA-Z. o 237
ESCRFT . 109 COA-S 237
SDW, SDWS . . . 112 CN A 239
CNA-G . 240
. CNA-S 240
3.2 Drewno klejone TrUps Py
3.2 kaczenie drewna klejonego TTZNFS L 244
TTUFS, TTZNFS, TTSFS . .o 119 TTSFS. 246
SWW, SWWZ . 126 S C . 248
S . 134 ESCRFTC . .o 251
S D . 139
SOH L 142
ESCRFT . 145
ESCRFTC, ESCRFTZ . . .o 150 VSV 256
SDW, SDWS . .. 155 TTURS 258
3.2.1 Potaczenia ukosne drewna klejonego TTZNFS . 260

C-F-PL-PG-2024-1 (1'Edition) ©2024 SIMPSON STRONG-TIE POLAND



C-F-PL-PG-2024-1 (1 Edition) ©2024 SIMPSON STRONG-TIE POLAND

Przewodnik techniczny wkretow konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Alfabetyczny spis tresci

StrongTie

CNA/CNA-G/CNA-S SSF TTSFS
Systemowe gwozdzie do ztgczy . ......... 239 Wkrety do zlgczy ciesielskich z tbem ptaskim Stozkowe wkrety do drewna
Mocowanie elementow stalowych do drewna. 234 Mocowanie ptyt OSB lub sklejki do drewna. . . 262
Potgczenie drewna klejonego .. ........... 123
CSAICSA-Z/CSA-S SSH Potaczenie drewnallitego. . ................ 78
Systemowe wkrety do ztgczy ............ 236 Mocowanie elementéw stalowych do drewna. 246
Wkrety do ztgczy ciesielskich z tbem
szesciokgtnym
ESC RFT Mocowanie elementow stalowych do drewna. 230 TTU FS
Petnogwintowe cylindryczne wkrety do drewna Potgczenie drewna klejonego .. ........... 142 Stozkowe wkrety do drewna
Potaczenia doczotowe CLT ........... 219,222 Potgczenie drewnalitego. .. ............... 97 Mocowanie ptyt OSB Iub sklejki do drewna. . . 258
Potgczenia krzyzowe . ... 167 Potaczenie drewna klejonego .. ........... 119
Potgczenie drewna klejonego . ............ 152 SWC Polaczenia CLT na zaktadke ... ........... 206
Potgczenia CLT na zaktadke . ............. 215 Potgczenia ptyt z drewna z panelami CLT . . .. 195
Potaczenia uko$ne drewna klejonego . . . . . . . 162  Stozkowe wkrety do drewna Potaczenia nakladkowe paneli CLT .. ... . . .. 223
Pofgczenia plyt z drewna z panelami CLT . . . . 204 Potaczenie drewna klejonego ............. 134 Mocowanie elementow stalowych do drewna. 242
Polgczenia teowe miedzy panelami CLT ... 193 Polaczenia CLT na zakladke .............. 210 Polaczenia teowe miedzy panelami CLT . ... 183
Potaczenie drewna litego. . .. ............. 109 Potaczenia plyt z drewna z panelami CLT . . .. 198 Polaczenie drewna litego . ................ 74
Mocowanie elementow stalowych do drewna. 248
ESCRFTC Potaie drommalieg, e .8 TTZNFS
Petnogwintowe stozkowe wkrety do drewna Stozkowe wkrety do drewnar
Polaczenie drewna klejonego ............. 45 SWD Mocowanie plyt OSB lub sklejki do drewna. . . 260
Wzmocnienie drewna klejonego........... 171 : - Potaczenie drewna klejonego . ............ 121
Potgczenia plyt z drewna z panelami CLT . . . . 203 Dwugwintowe cylindryczne wkrety do drewna Mocowanie elementow stalowych do drewna. 244
Mocowanie elementow stalowych do drewna. 251 Pofaczenia doczolowe CLT . ... 217,220 Potgczenie drewna litego. . ................ 76
Polaczenie drewna klejonego . ... ....... .. 102 Potgczenia krzyzowe .. ... oL 165
Potaczenie drewna klejonego . ............ 139
Polaczenia CLT na zakladke . ............. 213 WSV
ESCRFTZ Potaczenia uko$ne drewna klejonego . . . . . . . 160 Wkrety montazowe do drewna
Petnogwintowe cylindryczne wkrety do drewna Polaczenia plyt z drewna z panelami CLT ... . 201 Mocowanie ptyt OSB Iub sklejki do drewna. . . 256
Polaczenia doczolowe CLT ... 218,221 Potaczenia teowe migdzy panelami CLT ... 191 Polaczenia nakiadkowe paneli CLT ... ... . .. 225
Potaczenia Krzyzowe . . ......ooooeevvn. .. 166 Drewnolite................ ... ......... 94
Potaczenie drewna klejonego .. ........... 150
Potgczenia CLT na zaktadke . ............. 214 SWW
Potaczenia ukosne drewna klejonego . . . . . . . 161
Potgczenia ptyt z drewna z panelami CLT . . .. 202 Talerzykowe wkrety do drewna
Potgczenia teowe miedzy panelami CLT . ... 192 Drewnoklejone .................on 126
Polaczenie drewna klgjonego .. .. ... ... 107 Pofgczenia CLT na zaktadke .. ............ 206
Potaczenia ptyt z drewna z panelami CLT . . .. 196
Potaczenia teowe miedzy panelami CLT . ... 184
S DW Drewnolite. . .......... ... i 81
Talerzykowe wkrety do drewna
Potgczenie drewna klejonego .. ........... 112 SWWZ
Potgczenie drewna litego. ... ............. 112
Potaczenie drewna klejonego .. ........... 157 Talerzykowe wkrety do drewna
Drewnoklejone .. ............. ... . .... 131
Drewnolite. . .......... ... 86

SDWS

Talerzykowe wkrety dodrewna . .......... 114



Solid Wood

Oprogramowanie do wymiarowania tgcznikow

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood pomaga obliczy¢ i wybrac
rozwigzania mocujgce odpowiednie dla konkretnej konstrukcji drewnianej, zgodnie z
Eurokodem 5 i naszg ETA.

» Oszczednos¢ czasu - szybciej i fatwiej niz w przypadku obliczen recznych
» Bezpieczenstwo - eliminuje wszelkie watpliwosci co do precyzji recznych obliczen

* Przewodnik po produktach - pomaga znalez¢ odpowiedni produkt do danego
zastosowania.

Oprogramowanie generuje raport w formacie PDF, ktéry mozna wykorzystac jako
dokumentacje projektu.




Obliczanie
fgcznikow

do drewna
nigdy nie byio
fatwiejsze.

StrongTie



Wyjatkowa
wytrzymatosc







Przewodnik techniczny wkretow konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m
Informacje o firmie StrongTie

Od ponad 60 lat firma Simpson Strong -Tie® koncentruje sie na tworzeniu produk-
tow konstrukcyjnych, ktore pomagajg ludziom budowac bezpieczniejsze i moc-
niejsze domy i budynki. Jako lider w dziedzinie badan i technologii systemow
konstrukcyjnych, Simpson Strong-Tie® jest jednym z najwiekszych dostawcow
produktéw konstrukcyjnych na swiecie. Nasze zaangazowanie w rozwoj produk-
tow, inzynierie, testowanie i szkolenia jest widoczne w statej jakosci i dostarczaniu

2
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o
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—

o
£o

naszych produktow i ustug.

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie internetowej firmy pod adresem strongtie.eu

—

. Fabryki, biura, i magazyny: Australia, Austria, Belgia, Kanada, . Dystrybucja: Australia, Kanada, Chile, Zachodnia Europie,
Chile, Chiny, Czechy, Dania, Francja, Niemcy, Irlandia, Wiochy, czes$¢ Europy Wschodniej, Bliski Wschod, Egipt, Japonia,
Holandia, Nowa Zelandia, Norwegia, Polska, Portugalia, Hiszpania, Korea i inne kraje Azji, Meksyk, Nowa Zelandia, UK,
Szwecja, Szwajcaria, Taiwan, UK i USA czes¢ Ameryki Potudniowej i USA

Europejska produkcja tgcznikow

Simpson Strong-Tie® posiada kilka zaktadow produkcyjnych rozmieszczonych
strategicznie na catym kontynencie europejskim, aby zapewnic wysoki stopien
dostepnosci produktow i silne zrozumienie lokalnych rynkow. Produkujemy
elementy ztgczne w réznych lokalizacjach w catej Europie, a nasza scista sieC
logistyczna zapewnia, ze zawsze w poblizu znajduje sie magazyn lub dystrybutor
Simpson Strong-Tie.

© Simpson Strong-Tie - strongtie.eu
Wszelkie prawa zastrzezone. Niniejszy katalog nie moze by¢ powielany w catosci ani w czes$ci bez uprzedniej pisemnej zgody Simpson Strong-Tie Company Inc.
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Informacje o firmie

Simpson Strong -Tie"
Nasze zobowigzanie “No Equal” zawiera:

. Produkty wysokiej jakosci, zaprojektowane .
z myslg o najnizszym koszcie instalacji przy
najwyzszych poziomach wydajnosci.

Najwieksza liczba opatentowanych ztaczy
w branzy.

. Wewnetrzne badania i rozwdj oraz
. Najdoktadniej przetestowane i ocenione specjalisci od narzedzi i matryc.

produkty w branzy. . Wiasne testy produktow i inzynierowie
. Strategicznie zlokalizowane obiekty kontroli jakosci

produkcyjne i magazynowe.

. Listy krajowych agencji kodowych.

Polityka jakosci
Pomagamy ludziom budowa¢ bezpieczniejsze konstrukcje ekonomicznie. Robimy to przez projekto-

wanie i produkcje zfaczy ciesielskich i innych materiatow ,,No Equal” ktére spetiajg lub przewyzszajg
potrzeby i oczekiwania klientow.

Kazdy jest odpowiedzialny za jakos$¢ produktu i zaangazowany w zapewnienie efektywnosci Systemu
Zarzadzania Jakoscia. Simpson Strong-Tie jest firma zarejestrowang i posiada certyfikat ISO 9001.

ISO 9001 jest migdzynarodowa, rozpoznawalng na catym swiecie norma zarzadzania jakoscig, dzieki
ktorej nasi klienci wiedzg, ze mogag liczy¢ na najwyzszg jakos¢ produktdw i ustug Simpson Strong-Tie.

s

Mike Olosky
Chief Executive Officer

Akredytacja laboratoriow badawczych

UKAS

Europejskie Laboratorium Testowe Andris Peterson, zlokalizowane w Wielkiej
Brytanii w Tamworth, Staffordshire, jest pierwszg placowka producenta, ktéra
uzyskata akredytacje strony trzeciej zgodnie z miedzynarodowa norma BS EN ISO/
IEC 17025.

Ta Swiatowej klasy placowka przeprowadza obecnie okoto 10 000 testow
produktdw rocznie i niedawno skorzystata ze znaczgcej inwestycji, ktora

TESTING umozliwi podwojenie wydajnosci. Fakt, ze dokfadnie testujemy nasze produkty,
daje pewnos¢, ze sprawdzg sie one w najtrudniejszych warunkach. Doktadamy
wszelkich staran, aby nasze produkty byty zgodne z najnowszymi europejskimi

wymogami dotyczgcymi produktow budowlanych.

ISO 9001
Registered

We Are ISO 9001-
2015 Registered

Simpson Strong-Tie jest firma
zarejestrowang zgodnie
znormg ISO 9001-2015.
ISO 9001-2015. To uznany
na catym Swiecie system
zapewnienia jakosci, ktory
pozwala naszym klientom
krajowym wiedziec¢, ze
moga liczy¢ na statg jakosc
produktow

i ustug Simpson Strong-Tie®.

Environmental
Management

1ISO 14001

Nasze zaktady w Szweciji,
Francji (St. Gemme la Pleine)
i Wielkiej Brytanii posiadajg
certyfikat ISO 14001. Norma
ta okresla wymagania
dotyczgce systemu
zarzgdzania srodowiskowego i
ma zastosowanie do aspektow
Srodowiskowych, nad ktorymi
nasza firma ma kontrole i od
ktorych mozna oczekiwac, ze
beda miaty wptyw.

Occupational
Health and Safety

Management

OHSAS 18001

Nasz zaktad w Tamworth

w Wielkiej Brytanii posiada
certyfikat OHSAS 18001.
Certyfikat ten odzwierciedla
obowigzujgcg na catym swiecie
brytyjska norme dotyczaca
systemow zarzgdzania

bezpieczenstwem i higieng pracy.

Wiecej informacji na temat tych
certyfikatow i organizacji mozna
znalez¢ na stronach 1SO.org,

ICCSafe.org and bsigroup.com.

| SIMPSON |
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Narzedzia online i wsparcie dla inzynieréow StrongTie

Wsparcie Techniczne

Jako ekspert w dziedzinie inzynierii drewna konstrukcyjnego, Simpson Strong-Tie jest zawsze
po Twojej stronie, utatwiajgc zycie dzieki kompletnym rozwigzaniom, skutecznemu wsparciu,
narzedziom i doradztwu.

Dzigki naszemu udokumentowanemu doswiadczeniu w zakresie ustug i wsparcia, spokdj
ducha jest nieodtgcznym elementem. Planowanie na nieoczekiwane jest czescig DNA
inzyniera. Spedzilismy juz na tym ponad szes¢ dekad.

Jestesmy z Tobg na kazdym kroku; od planowania i przetargu po budowe — mamy ludzi na
miejscu, ktdrzy wspierajg proces i udzielajg dalszych wskazowek. Nasz zespdt pomocy
technicznej jest do Twojej dyspozyciji, aby odpowiedzie¢ na Twoje pytania i udzieli¢ solidnych
porad dotyczacych instalacji, poczgwszy od upewnienia sie, ze masz najbardziej odpowiedni
produkt, po najlepsze sposoby ich instalacji.

Biblioteka rysunkéw CAD/BIM

Kazdy model 2D i 3D naszych elementow ztgcznych mozna natychmiast zintegrowac
z projektami budowlanymi i oprogramowaniem do projektowania.

Wiemy jak przydatne moga by¢ dla Ciebie rysunki naszych elementéw ztagcznych. Dlatego
oferujemy nasze rysunki w nastepujgcych formatach do bezptatnego pobrania:

+ 2D/ 3D DWG
» SAT
» 2D/ 3D Revit
* XML
* BIM

Pamietaj, ze do otwarcia niektdrych plikow potrzebne bedzie co najmniej oprogramowanie
CAD. Bezptatny czytnik plikow mozna uzyska¢ pod adresem: Autodesk Review.

Bibliotek DoP/ETA

Cata nasza dokumentacja DoP (Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych) i ETA jest dostepna w
naszej bibliotece online. Tutaj zapewniamy DoP we wszystkich gtéwnych jezykach europejs-
kich.

Jesli znasz nazwe rodziny produktow, mozesz przeszukac kazdg z naszych witryn inter-
netowych lub — alternatywnie — przeglada¢ sekcje produktow, poniewaz odpowiedni plik
DoP i ETA mozna réwniez znalez¢ na stronie szczegotdw kazdego z nich.

Wejdz na strone strongtie.eu i dowiedz sie wiece;.

W zaledwie czterech prostych kro-
kach Solid Wood przeprowadzi Cie
przez obliczenia i wybor rozwigzan
mocujgcych odpowiednich dla konk-
retnej konstrukcji drewnianej,

a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5
i naszg ETA.

Wyproébuj Solid Wood juz dzis.

solidwood.strongtie.eu
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Wlasciwosci tacznikow StrongTie
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Poszerzenie pod tbem dla @ Szesciokatny teb z glebokim teb stozkowy ryflowany zapewnia
maksymalnego dopasowania gniazdem TX zapewnia stabilne i wiasciwe zagtebienie i rowne
tgcznika w otworze ztgcza pewne wkrecanie wykonczenie.

teb talerzykowy zapewnia wysoki @ Maty cylindryczny teb wkreta zagtebia
opodr na przecigganie sie w drewnie, umozliwiajac realizacje
ukrytych potgczen

Gwint czesciowy z mlynkiem @ Trzpien dwugwintowy o e Wysoki, petny gwint pozwala na
redukujagcym opor podczas zréznicowanym skoku tworzy efekt optymalne przenoszenie obcigzenia
wkrecania zaciskania, ktéry docigga mocowane migdzy faczonymi elementam
elementy
9 Ostrze Typ 17, gdzie naciecie 10 Ostrze podciete tepe pozwala na » Ostrze Sciete w potowie zapewnia
wzdtuz gwintu redukuje ryzyko tatwe wkrecanie pod kgtem niski moment obrotowy i nie

rozwarstwienia drewna przy braku wymaga wstepnego nawiercania
wstepnego nawiercania 13



Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Rodzaje i wymiary tacznikow

TTUFS

SOIid-DI'ive ™ 50-180 mm

Rodzaje i wymiary T8

tacznikow TTSFS @7 N\\M\M\\’\,m&o -
L= b

60-140 mm

SWW
60-400 mm

ETA-21/0670
Gama wkretow Solid-Drive sktada sie sSwWwz

z 22 wysokiej jakosci modeli tacznikow 80-340/mm
zaprojektowanych tak, aby sprostac
wymaganiom konstrukcji drewnianych. SwWC
Pierwsze 11 wkretéw pokazanych w tym 60-400 mm
oknie jest zatwierdzonych zgodnie z
ETA-21/0670, co daje im szereg korzysci, SWD
ktére zostaly przedstawione w tabeli na 65-330 mm
stronie 18. _
40,30()3”? : - B l\\‘\\‘\\‘\\A‘\\‘\\“‘\‘}Vk
SSF
40-80 mm
— ESCRFTC
) c € ETA-13/0796 120-600 mm
ESCRFTZ
Asortyment ESCR obejmuje szereg 120-400 mm
wkretow z petnym gwintem oraz wkretow
do drewna z podwaéjnym gwintem, ktére sg ESCRFT
zatwierdzone zgodnie z ETA-13/0796. 450-1000 mm
CSA
***** 25-80 mm
Hemk C E ETA-04/0013
Axx CSA-Z
35-40 mm

Nasze gwozdzie CNA i wkrety systemowe
CSA sg zatwierdzone przez ETA zgodnie CSA-S
z ETA-04/0013. 25-40 mm

I.l R T R
CNA 4,0 mm
35-100 mm :
CNA-G

CNA-S 44L
40-60 mm .0/mm
wsv
CE enase: . %mwwmmm
7Y
Ponadto gama wkretow Solid-Drive SDW 79
obejmuje trzy wkrety do konstrukcji 68-152 mm o) i)

drewnianych, ktore posiadajg oznaczenie

CE zgodnie z normg EN14592.

Dzieki temu asortymentowi zapewniamy 75_225:’:2
precyzje, ktora spetni wszelkie wymaga-

nia.
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Przewodnik techniczny wkretow konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Tabela zastosowan

Srodowisko
Produkt
Wewnegtrzne Zewngtrzne Agresywne [EEpIontyse
lite
TTUFS ° (s..74)
TTZNFS ° (s_.74)
TTSFS o (s..74)
Sww C (s..81)
SWwz ° (Sl.m)
Swe ° (s..89)
SWD ° (S..g4)
SSH ° (s.cé?)
SSF o ©
ESCRFTC o (s. 1.02)
ESCRFTZ ) (s. ;02)
ESCRFT o 5. 1.09)
CSA °
CSA-Z b4
CSA-S O
CNA °
CNA-G °
CNA-S b
WSV L]
Sow ° (s. ?12)
SDwWS ° (s. ?12)
e Zalecane

o Odpowiednie (ale nie zawsze zalecane - patrz Lite drewno)

Rozdziat 3
Drewno do Drewna Rozdziat 4
Stal
Drewno klejone do
Drewna
ejone
° ° o* °
(s. 119) (s. 183) (s. 242) (s. 258)
° . o* °
(s. 119) (s. 244) (s. 260)
° o o* °
(s. 119) (. 246) (s. 262)
° ° (0] [¢]
(s. 126) (s. 184)
° [ ] o (e}
(. 126)
° ° o* °
(s. 134) (s. 187) (s. 248)
[ ) [ ] [ ] [ )
(s. 139) (s. 160) (s. 165) (s. 197)
(0] ()
(s. 142) (s. 230)
° [ ]
(s. 234)
. 5 o . . o*
(s. 150) (s. 171) (s. 192) (s. 251)
[ ] [ ] [ ] ° [ ]
(s. 150) (s. 161) (s. 166) (s.192)
o ° L] o o
(s. 145) (s. 162) (s. 167) (s. 204)
[
(s. 236)
[ ]
(s. 237)
[
(s. 237)
[ ]
(s. 239)
[ )
(s. 240)
°
(s. 240)
°
(s. 256)
[ ]
(s. 155)
(]
(s. 155)

* Moze by¢ uzywany, ale otwor w metalu musi by¢ pogtebiony, aby zapewni¢ petny kontakt z tbem wkreta - patrz strona 29.

| SIMPSON |
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Przewodnik techniczny wkretow konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Certyfikaty - ETA

| SIMPSON |

Korzysci z uzywania naszych tgcznikow = [d3

Istnieje szereg konkretnych zalet stosowania tacznikow z certyfikatem
ETA w poréwnaniu do elementoéw ztgcznych oznaczonych znakiem CE
zgodnie ze zharmonizowang normg europejska. ETA daje wiecej
mozliwosci montazu przy uzyciu naszych tgcznikow.

ETA-21/0670 dogtebnie opisuje wtasciwosci naszej gtownej linii
tacznikdw do konstrukcji drewnianych. Dla uzytkownika ETA stanowi
dokumentacje potwierdzajgca, ze nasze taczniki zostaty poddane
rygorystycznym testom. Dzieki temu mozna polegac na naszej
dokumentacji jako podstawie do obliczen i specyfikacji produktow.

cje

@©
o
3
=
o
£o

Przeciaganie toa (F,,,,)

VT “‘\HR/‘/\\‘\‘H\

Deklarowana nosnosc¢ przy przecigganiu tha tacznika zgodnie z ETA-21/0670 jest ograniczona do \ \ P ] ‘\ \ \ \ \‘ | RN

maksymalnego przemieszczenia 15 mm. Zgodnie z normg EN 14592 nie ma ograniczen i powszechne jest | ‘\ | \ ‘\ | ‘\ ‘\ ‘\ ‘\
* |
deklarowanie wartosci Frmax, ktore zwykle pozwalajg na przemieszczenie do 25-35 mm. N “ ‘\‘ ‘ ‘\‘ ‘\‘ : I ‘w‘ ‘\‘ ‘\‘ ‘ ‘\‘
O O A I
L Ll

16000 |

14000

12000

Dosmoonee

Al

10000

8000

6000

Obcigzenie in N

4000

2000

20 25 30 35 40 45
Odchylenie (mm)

ETA-21/0670 CE EN 14592
(15 mm) (Fmax)

0 5 10 15

Moment plastycznosci (M. )

|| |1
jest wartoscig przy kacie zginania plastycznego a = 45/d°’ stopnia, plastycznos$¢ naszych zatwierdzonych VAR RERERRRR

S \/\

T 11 | T T 1T

Moment plastycznosci jest oparty na wymogu zawartym w EAD 130118-01-0603. Moment plastycznosci “ | ‘\‘ N \‘ AR

[ || || .

U T I I

przez ETA tgcznikdw zostata réwniez przetestowana przy kgcie zginania o 20 stopni wyzszym niz standar- | 1o N | [
dowy wymog zgodnie z EN 14592.

80.00 T N
\\\\‘f\\
TR ARt
70.00 e ———— L L L
| | RARKR
60.00 “\‘He\\\\\ U
RN
LA
£ s000 SN
k]
g 4000 — =
o % <
= 30.00 = =
S -
<«
20.00 & S
10.00
0
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45

Kat w stopniach
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Przewodnik techniczny wkretow konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Certyfikaty - ETA

Wytrzymatos¢ na wyciaganie (F, )

Zdolnos¢ do wyciggania dla tacznikdw zatwierdzonych przez ETA jest wazna dla wszystkich kierunkow AT T \/\\ [ 11T

wiokien, stycznego, promieniowego i rownolegtego (w stosunku do konca witdkien). Liczba probek RRRNE YLVt o
testowych zostata zwigkszona w poréwnaniu z wymaganiami normy. *\ I | ERRN )

: Styczny N NI
H H I ‘\\\\‘“\“‘{YE'“‘

»,

©

[]
55
E®

\\Promieniowy ‘\““‘ RERRRRRRR
| LI
BN [ 1] I

fﬁ Styczny j/L 9 \/« Ll

NN

Wytrzymatos¢ na skrecanie (F,_ /R

tor,k tor,mean)

Nasze zatwierdzone przez ETA faczniki zostaty zainstalowane i przetestowane w probkach LVL o
gestosci do 550 kg/m®, moment zrywajacy zostat poréwnany z wytrzymatoscig na skrecanie
i wszystkie wkrety spetnity wymagania. f_ /R >1,5.

tor,k' " “tor,mean

. &

S

BEARmENE
0//3

0 10 2

50

Q

Moment obrotowy Nm

0 40 50
Kat w stopniach

25

20

15

10

Moment obrotowy Nm

0 50 100 150 200 250
Gtebokosé montazu mm
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Certyfikaty - ETA

Porownanie wkretow z certyfikatem CE
zgodnie z EN14592 | Eurocode 5 vs. ETA-21/0670 i ETA-13/0796

| SIMPSON |

Wiasciwosci

EN14592 i Eurokod 5

C€

ETA-21/0670

B ce

ETA-13/0796

B ce

Obliczenia dotyczace CLT Nie uwzgledniono Zawarte w ETA Zawarte w ETA'!
Obliczenia dotyczace LVL Cze$ciowo uwzglednione w EC5 Zawarte w ETA? Zawarte wETA 2
Obliczenia dotyczace izolacji krokwi Nie uwzgledniono Zawarte w ETA ¢ Zawarte w ETA ®

Wyciaganie 0°

Nie uwzgledniono

Przetestowane i zatwierdzone do
montazu konstrukcyjnego w dowolnym
kierunku wzgledem kierunku wtokien w
zakresie 0-90°. (wkrety SWD o $rednicy

gwintu 8 mm zatwierdzone w zakresie
15-90°.)

Przetestowane i zatwierdzone do montazu
konstrukcyjnego w dowolnym kierunku
wzgledem kierunku wtokien
w zakresie 0-90°.

Nawiercanie wstgpne

Obowiazkowe od d = 8 mm

Niewymagane

Niewymagane

Kat giecia / ciagliwos¢

Ograniczenie do 45/d°’ stopnia

Przetestowane i zatwierdzone dla kata
giecia wiekszego 0 20° niz standardowy.

Przetestowane i zatwierdzone dla kata
giecia wiekszego 0 20° niz standardowy.

Dystans i odlegtos$¢ od krawedzi

EC5 = (bez badania)

Poprawiony dystans i odlegto$¢ od
krawedzi dla wkretow SWD. Zmniejszone
warto$ci dajg mozliwo$¢ dodania
wiekszej liczby tacznikéw w potaczeniu
na mniejszej powierzchni i zblizenia sig
do krawedzi bez wstepnego nawiercania.

Poprawiony dystans i odlegtos$¢ od
krawedzi dla wkretow ESCRFTC,
ESCRFTZ, ESCRFT. Zmniejszone wartoSci
daja mozliwo$¢ dodania wiekszej liczby
tacznikow w potaczeniu na mniejszej
powierzchni i zblizenia sig do krawedzi
bez wstepnego nawiercania.

Rozszerzony program testowy

10 probek testowych na parametr
charakterystyczny

Rozszerzona liczba specyfikacji
testowych na parametr
charakterystyczny

Rozszerzona liczba specyfikacji testowych
na parametr charakterystyczny

Wymagania dotyczace
przciggania tha wkreta

Bez ograniczen

Test wstrzymano przy maks. 15 mm
przemieszczeniu

Brak ograniczen

" Wkrety Solid-Drive, ktére sgq zawarte w ETA-21/0670 i ETA-13/0796, moga by¢ uzywane do zastosowan z CLT, wszystkie wzory do wykonania obliczeri mozna
znalez¢ w naszej aprobacie ETA, a takze odlegtosci miedzy tacznikami i odlegtosci od krawedzi. Najszybszym i najtatwiejszym sposobem wykonania obliczen CLT jest
uzycie naszego oprogramowania Solidwood, w ktérym w czterech prostych krokach mozna uzyskac wartosci obcigzen w zaleznosci od zastosowania.

2 W ETA-21/0670 i ETA-13/0796 znajduje sie wsparcie dla obliczen LVL (drewno iglaste) dla wszystkich tacznikow Solid-Drive.
3 Wkrety o $rednicy od 6 mm do 12 mm moga by¢ rowniez stosowane do mocowania materiatow termoizolacyjnych na krokwiach i elewacjach pionowych, sposob

obliczen mozna znalez¢ w ETA.

Warunki i postanowienia

Simpson Strong-Tie nie gwarantuje wydajnosci ani bezpieczenstwa jakichkolwiek produktéw, ktére zostaty zmodyfikowane, nieprawidtowo zainstalowane lub nie byty
uzywane zgodnie z projektem i ograniczeniami obcigzenia lub innymi instrukcjami lub warunkami wstepnymi podanymi w niniejszym katalogu lub w innych miejscach.
Simpson Strong-Tie nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody posrednie lub wtérne, takie jak zaktocenia handlowe lub utrata zyskow, z wyjatkiem sytuacii,
gdy takie szkody zostaty spowodowane umysinie lub w wyniku razacego zaniedbania ze strony Simpson Strong-Tie. Simpson Strong-Tie nie ponosi odpowiedzialnosci
za btedy w druku. Wazny jest wytacznie Podrecznik techniczny z najnowszg datg. Obowigzkiem uzytkownika jest upewnienie sig, ze korzysta z najnowszej wersji.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

| SIMPSON |

Obliczanie i projektowanie potaczen

Obliczenia i projektowanie

Na kolejnych stronach oméwimy podstawy obliczania i projektowania
potgczen. Obliczajac potaczenia, nalezy wzig¢ pod uwage wiele
czynnikow. Na przykfad kierunek i czas trwania obcigzen. Charak-

terystyka drewna i innych materiatdw oraz oczywiscie wptyw
Srodowiska, w ktorym potgczenie jest umieszczone.

©
£
P
2
=

Klasy trwania obcigzenia

Nos$nosc¢ projektowa zalezy od czasu trwania obcigzenia. W przypadku
kombinacji obcigzen o réznym czasie trwania obcigzenia wybierana
jest klasa obcigzenia o najkrétszym czasie trwania.

Klasy trwania obcigzenia

Czas trwania obcigzenia Czas trwania obcigzenia charakterystycznego

Na przyktad w przypadku kombinacji obcigzenia: ciezaru wlasnego
(klasa czasu trwania obcigzenia P) i obcigzenia wiatrem (klasa czasu
trwania obciazenia S), czas trwania obcigzenia wynosi S.

P State Ponad 10 lat. Na przyktad waga nieruchomosci

L Dtugotrwate 6 miesiecy - 10 lat. Na przykfad tadunek ruchomy w magazynie
M Sredniotrwate 1 tydzien - 6 miesigcy. Na przyktad obcigzenie $niegiem

S Ktotkotrwate Mniej niz 1 tydzien. Na przyktad obcigzenie wiatrem

| Chwilowe Na przyktad obciazenie wypadkowe

Nosnosci obliczeniowe

Nosnos¢ obliczeniowa F, jest obliczana poprzez skorygowanie ' wspotczynnik czesciowy dla potgczen.
nosnosci charakterystycznej F, 0 wspotczynnik k iy, . . . - .
F : Ko wspo’rczynm_k modyfl_kagjl nggledm’ajlacy wpfyw
FR,d =K R czasu trwania obcigzenia i zawartosci wilgoci.
ym

Uwaga: Wartosci podane w tym dokumencie sa nosnosciami
charakterystycznymi, chyba ze podano inaczej.

Klasy Klasy trwania obcigzenia Drewno lite 1,3
uzytkowania Drewno klejone 13
06 07 08 09 11 CLT 13

2 0,6 0,7 08 0,9 1,1

3 0,5 0,55 0,65 0,7 0,9

Klasy uzytkwania konstrukciji

Podczas tgczenia konstrukcji drewnianych na nosnos¢ wymiarowg przed korozjg zalezg od klasy korozyjnosci, w ktérej tacznik jest

wptywa dziatanie wilgoci. Wymagania dotyczace ochrony facznikow stosowany.
Klasy .
uzytkowania Opis Przyktady

Charakteryzuje sie wilgotno$cia materiatu odpowiadajaca temperatu- W klasie uzytkowania 1 przecigtna wilgotno$¢ wigkszosci

1 rze 20°C i wilgotno$cia wzgledng otaczajacego powietrza przekraczaja- gatunkéw drewna iglastego nie przekracza 12 %. (np.
cq 65 % tylko przez kilka tygodni w roku. pomieszczenia mieszkalne)
Charakteryzuje sie wilgotnoscia materiatu odpowiadajaca temperaturze W klasie uzytkowania 2 przecigtna wilgotnos¢ wigkszosci

2 20°C i wilgotnoscia wzgledna otaczajacego powietrza przekraczajaca 85  gatunkdw drewna iglastego nie przekracza 20 %. (np.
% tylko przez kilka tygodni w roku. otwarte wiaty lub nieogrzewane poddasze)

3 Klasa uzytkowania 3 odpowiada warunkom powodujacym wilgotno$é Zastosowania zewnatrzne - w pelni odstonigte.

drewna wyzsza niz odpowiadajaca klasie uzytkowania 2.

Klasy uzytkowania wedtug Eurokodu 5. Definicja srodowiska klas uzytkowania jest podana w EN1995-1-1
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m
Gatunki drewna StrongTie

Gatunki drewna - ggstosci charakterystyczne (wspotczynnik k)

W niniejszym dokumencie wszystkie wartosci podano dla drewna litego
klasy C24.

cje

W przypadku drewna klejonego podano je dla drewna klejonego GL24h..

W przypadku CLT gestos$¢ charakterystyczna wynosi p, = 350 kg/m?.

©

[]
55
=

W przypadku plyt gestos¢ charakterystyczna wynosi p, = 380 kg/m?>.
W przypadku sklejki gestos¢ charakterystyczna wynosi p, = 490 kg/m?>.

Istnieje mozliwos¢ zmiany podanych nosnosci dla innych klas drewna
poprzez pomnozenie wartosci charakterystycznych przez wspoétczynnik
k

dens

p 0.8
k
kaens = <P_>

a

Z.

W tym katalogu mozna znalez¢ wartosci
charakterystyczne dla naszych
elementdw ztgcznych do drewna litego
C24 i drewna klejonego GL24h.

Dla wszystkich innych gatunkow drewna
i drewna klejonego wartosci charak-
terystyczne mozna znalez¢ w sekciji
Drewno lite

solidwood.strongtie.eu

kaens = (%)0.8 ------------ r --------------------------------------------

Drewno lite - :
Ponizsza tabela umozliwia przejscie z klasy C24 do innych klas drewna !ltego

p, docelowa gestos¢ charakterystyczna zgodnie z norma EN 338
p, gestosc charakterystyczna drewna zgodnie z EN 338

Tak wiec, dla drewna litego réwnanie jest nastepujace:

P, [kg/m?] 290 310 320 330 340 350 360 380 390 400

k [-] 0,86 0,91 0,93 0,95 0,98 1,00 1,02 1,07 1,09 1,1

dens

Dla drewna klejonego réwnanie to:

kaens = (%)0.8

Drewno klejone -
Ponizsza tabela umozliwia przejscie z GL24h do innych klas drewna klejonego:

GLZOh GL20c | GL22h | GL22¢c | GL24h | GL24c | GL26h | GL26¢ | GL28h | GL28c | GL30h | GL30c | GL32h | GL32¢c

p, [ka/m®] 340 370 355 365
k [-] 0,91 0,94 0,97 0,94 0,96 1,04 1,00 1,08 1,01 1,09 1,01 11 1,03

dens

Roznica miedzy GLT c i GLT h

Drewno klejone warstwowo wykonane z desek
jednego gatunku oznaczone jest symbolem h.
Oznaczenie ¢ oznacza belki o roznych warstwach,
gdzie drewno lepszej jakosci stosowane jest w
warstwach zewnetrznych, natomiast deski nizszej
klasy stosowane sg wewnatrz.

GLTc GLT h
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wspotczynniki korygujace / wstepne nawiercanie drewna

Wspotczynnik modyfikacii

Efektywna liczba Obcigzenie Scinajgce .
)
. L ]
Wytrzymatosc R, | grupy wkretow mozna obliczy¢, mnozac ) Wkrety narazone na obcigzenia £ g
wytrzymato$¢ wkretow przezn: R, =n xR, Spacing K $cinajace: “3_3
’ (=]
o e a . . a,> 14d 10 TTUFS, TTZNFS, TTSFS, SSH, SWC, o
Catkowita liczba tgcznikdw - Sity rozciggajace (lub liczba SWW, SWWZ, WSV
par wkretdw krzyzowych) a,=10d 0,85 4=5i6
Catkowitg nosnosc¢ uzyskuje sie przez pomnozenie wartosci z tabeli a,=7d 0,7 Rownolegle do widkien: n =n,
przez wspotczynniki przypisane poszczegolnym ilosciom zastoso- Na miianke min. 1d: n =
wanych tacznikow. Ta sama tabela jest uzywana dla liczby n  par a,=4d 05 a mijane min. " .n“ "
wkretow krzyzowych podczas wymiarowania z SWD n_, = n®. Prostopadle do widkien: n = n

Wkrety narazone na obcigzenia $cinajace:

W przypadku sit rozciggajacych SWW, SWwWz, SWC, SWD, SSH, SSFd > 8

. n
Liczba ' ’ >0l a4l 5 16178 g Rownolegle do widkien: n, = min (no""x4 A ’ A
tacznikow n ¢ 13d

i Prostopadle do wtokien: n_=n
Hekywnaliczoa o 49 57 35 43 50 58 65 72 of

)

tacznikow n,

Zalecana srednica otworu dla wstepnego nawiercania w drewnie

Wszystkie zatwierdzone przez ETA tgczniki mozna wkrecac¢ w drewno Korzyscig wstepnego nawiercania jest zmniejszone rozstawy
z lub bez wstepnego nawiercania, pod warunkiem, ze charakterysty- i odlegtosci od krawedzi oraz zwiekszona wytrzymatos¢ potaczenia
czna gestos¢ elementu nie przekracza 550 kg/m?® dla stali weglowe;j na $cinanie.

i 500 kg/m? dla stali nierdzewne;j.

Zalecana maksymalna Srednica otworu wstepnego w drewnie

Srednica tacznika d

taczniki

TTUFS/TTZNFS 22,5 @3,0 33,5 - - - -
TTSFS - @3,0 @3,5 - - - -
TTUFP/TTZNFP - @3,0 33,5 - - - -
SWW - - @3,5 - 35,0 36,0 -
SwC - - @3,5 - 35,0 36,0 -
SWD - - - @3,5 @5,0 - -
SSH/SSF - - 23,5 - @5,0 26,0 26,5
ESCRFTC/ESCRFTZ/ESCRFT - - @3,5 - @5,0 26,0 26,5
ESCRT2R - - - - @5,0 - -
SDW/SDWS - - - - 35,0 - -
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Rozstawy i odlegtosci od krawedzi

Rozstawy i odlegtosci od krawedzi %
4
A
B
—<———

Rozstawy i odlegtosci od krawedzi dla konkretnych zastosowan sg

podane w kazdym rozdziale. Ponizej znajdujg sie wartosci ogdine.

Rozstawy i odlegtosci od krawedzi (wszystkie wkrety z wyjatkiem

SWD, ESCRFTZ, ESCRFT, ESCRFTC) zalezg od wielu czynnikdw.

Naleza do nich:

1. Zewnetrzna $rednica wkreta d

2. Kierunek dziatania sity

3. Kat miedzy kierunkiem sity poprzecznej a kierunkiem wtdkien
drewna a. Nalezy to sprawdzi¢ dla kazdego elementu drewniane-
go, poniewaz kierunek wtokien moze sie roznic.

Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do wiokien moga by¢ zmniejszone do a, A= 3xd jesli odstep rownolegty do wiokien
(a,) i odlegtos¢ koncowa (a, ) wynosi co najmniej 25xd.

W przypadku wkretéw minimalna szerokos$¢/grubose elementu konstrukcyjnego powinna by¢ zgodna z:

Srednica wkretu d=8mm d=10mm d=12mm

Minimalna grubos¢ t dla elementow konstrukcyjnych (mm) 24 30 40 80

Przypadek potaczenia ptyta-drewno
Patrz EN 1995-1-1 (Eurokod 5) punkt 8.3.1.3
Przypadek potaczenia ptyta-drewno
Patrz EN 1995-1-1 (Eurokod 5) punkt 8.3.1.4
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Rozstawy i odlegtosci od krawedzi
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Minimalne rozstawy i odlegtosci od krawedzi dla wkretow przy
obcigzeniach bocznych i kombinowanych

a4,c lub a4.t, sg definiowane pomiedzy srodkiem dtugosci gwintu (w
przypadku obcigzen osiowych) lub dtugosci tacznika (w przypadku
obcigzen bocznych) w odpowiednim elemencie drewnianym a
powierzchnig elementu, jak dla wkretow obcigzonych osiowo w EN
1995-1-1, rysunek 8.11.a

W przypadku wkretéw ustawionych pod katem O < 90° miedzy osig
wkretu a kierunkiem witokien, minimalne rozstawy i odlegtosci sg
definiowane w nastepujacy sposob:

minimalne rozstawy a1 lub a2 sg definiowane prostopadle do osi
tacznika; - minimalne odlegtosci od konca a3,c, a3,t, oraz krawedzi

Powyzsza ilustracja przedstawia kat pomiedzy
kierunkiem obciazenia a kierunkiem wtékien = 0°

Powyzsza ilustracja przedstawia kat pomiedzy
kierunkiem obcigzenia a kierunkiem witokien = 90°

Niebciazony bok 180° < a < 360°

8 s
€% g O ¥
[2IRe)) A N~ ©
< v > U T
§ v g3 B
S & ) 3
(_, > 3 o ©
o | .9 (o]
(®) : : | Z - .
a,, a,. Obcigzony bok
’ ’ 0°<a<180°

Wkrety obcigzone poprzecznie - minimalny rozstawy lub odlegtosci od krawedzi i konca

Bez wstepnie nawierconych otworow

Kat a
pk <420 kg/m? 420 kg/m?® < pk < 500 kg/m?

Z wstepnie nawierconymi
otworami

d<5mm:(5+5]|cos af) d

a, Rozstaw (rownolegle do wtokien) 0°<a<360 4> 5mm: (5+7 [cos ) d
a, Rozstaw (prostopadle do wtokien) 0° < ar<360° 5d
a, Odlegtos¢ (obcigzony koniec) -90° <a<90° (10+5cos a) d
a,, Odlegtosc (nieobciazony koniec) 90° <a < 270° 10d

” - . o N d<5mm:(5+2sina)d
a,, Odlegtos¢ (obciazona krawed?) 0°<a<180 d>5mm (5+5sna)d
a,, Odlegtos¢ (nieobciazona krawedz) 180° < a < 360° 5d

Uwaga:

EN 1995-1-1 (Eurokod 5) punkt 8.3.1.2, tabela 8.2

W przypadku potaczen plyta-drewno, rozstawy a, i a, mozna pomnozy¢ przez wspoétczynnik 0.85
W przypadku potgczenia "stal-drewno" rozstawy a, i a, mozna pomnozy¢ przez wspoétczynnik 0.7
d = zewnetrzna $rednica gwintu wkreta

pk = charakterystyczna gestos¢ drewna w kg/m?®

(7+8|cos a) d

7d

(15+5cosa ) d

16d

d<b5mm:(7+2sina)d
d>5mm: (7+5sina)d

7d

(4+]cosa])d

(3+|sinal)d

(7+5cosax)d

7d

d<5mm:(3+2sina)d
d>5mm: (3+4sina)d

3d

W przypadku elementdéw wykonanych z daglezji, minimalne odstepy i odlegtodci rownolegte do widkien nalezy zwiekszy¢ o 50%, jesli elementy nie sg

wstepnie nawiercone.
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Rozstawy i odlegtosci od krawedzi

Minimalne rozstawy i odlegtosci od krawedzi dla wkretow
przy obcigzeniach osiowych

Wkrety z obcigzeniem osiowym
minimalne rozstawy oraz odlegtosci od konca i krawedzi

a, Minimalny rozstaw wkretow rownolegle do wtokien

A, Minimalna odlegto$¢ od konca elementu drewnianego do
Srodka cigzkosSci gwintowanej czesci wkreta znajdujacym sig
w danym elemencie konstrukcyjnym

cje

@
ES
5%
(=4
(o))
£o

W przypadku wkretéw obciazonych osiowo, mocowanych prostopadle do powierzchni,
stosuje sig tabelg 8.6. Nalezy zauwazy¢, ze a,  jest pokazane jako a, , a a,  jest
pokazane jako a, na ilustracjach dla montazu prostopadtego w rozdziale drewno do
drewna. W przypadku wkretow obciazonych osiowo wartosci a, i a,  nie sq istotne.

" EN 1995-1-1 (Eurokod 5) punkt 8.7.2, tabela 8.6
2 d-z Zewnetrzna $rednica czesci gwintowanej wkreta
3 Minimalna grubos¢ drewna t > 12 d

dzc6

dzc6

Widok z dotu

a, jest mierzona w belce gownej, gdy wkrety sa rozmieszczone
wzdtuz widkien.

a, jest mierzona w belce drugorzednej, gdzie wkrety sa rozmieszczone
prostopadle do widkien.

Widok z gory

Lﬁh 6]

Widok z boku
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Rozstawy i odlegtosci od krawedzi

cje
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1 Polaczenia
krzyzowe

Wkrety dwugwintowe i petnogwintowe

Alternatywnie, wkrety z obcigzone osiowo
minimalne rozstawy oraz odlegtosci od krawedzi i konca

SWD | ESCRFTZ/ESCRFT/ESCRFTC

a, Minimalny rozstaw wkrgtow rownolegle do wiokien 10d 5d
a, Minimalny rozstaw wkretow prostopadle do 34 5d/3d%/25d
wiokien '
a,,.« Minimalny rozstaw migdzy krzyzujacymi sig
wkretami dla potaczenia krzyzowego prostopadle 1.5d 1.5d
do wtokien
£ Minimalna odlegto$¢ od konca elementu drewnianego
do konicowa $rodka cigzkosci gwintowanej czesci 8d 5d

wkreta w elemencie

a,,, Minimalna odlegtos¢ od krawedzi elementu
drewnianego do $rodka ciezkosci gwintowanej cze$ci 3d 4d
wkreta w elemencie

+ Jeslia, * a, > 21 d? moze by¢ zachowane dla kazdego wkretu
+ Jeslia, * a, > 25 d? moze by¢ zachowane dla kazdego wkretu
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Przewodnik techniczny wkretow konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Rozstawy i odlegtosci od krawedzi

Rozstawy i odlegtosci od krawedzi - rozmieszczenie tgcznikdw m,

Montaz wkretéw pod katem wymaga wysokiej doktadnosci, aby osiggna¢ oczekiwang nosnos¢. Jednym z kluczowych elementéw jest usytuowanie
wkretu i kat jego wprowadzenia. Aby to osiggnac, nalezy obliczy¢ odlegtos¢ m..

m, zalezy od kilku elementow: dtugosci wkretu (1), dtugosci gwintu (1), Srednicy toa wkretu (d,) i kata wkrecenia (a).

Obliczenia te dotyczg sytuacji, gdy wkret jest catkowicie wkrecony w element drewniany. Dla przypomnienia, potowa gwintu powinna znajdowac
sie w kazdym elemencie.

'}
2
()
£<
(M=
o))
£0

Minimalna odlegtos¢ m, wynosi
m=(-1,/2+d,/2*tana) *sina
W tym przypadku teb wkretu jest zréwnany z gorng powierzchnig.

Jesli para wkretéw zostanie umieszczona tak, aby znajdowata sie po srodku wysokosci (h/2) legara lub grubosci panelu, réwnanie jest
nastepujgce:

m=h/2tana

90° 90°

Widok z boku

Widok z boku

~ B —»

m, - Odlegto$¢ migdzy ptaszczyzng $cinania a punktem wprowadzania ng - Efektywna dtugo$¢ gwintu
h, - Min. wysoko$¢ belki drugorzednej w [mm] a - Kat wprowadzania

B~ Min. szeroko$¢ belki gtownej w [mm]

H,; - Min. wysokos¢ belki gtownej w [mm]
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Rozstawy i odlegtosci od krawedzi

Rozstawy i odlegtosci od krawedzi CLT

CLT - krawedz / waska ptaszczyzna czotowa <

O ile nie okreslono inaczej w specyfikaciji technicznej (ETA lub hEN) 2 9 <,
dla paneli CLT, minimalne odlegtosci i odstepy dla wkretéw
obcigzonych poprzecznie lub osiowo w niewierconych otworach, w
powierzchni ptaszczyzn czotowych elementéw CLT o minimalnej
grubosci t = 10xd i minimalnej gtebokosci penetracji prostopadtej do
powierzchni krawedzi 10xd mozna przyjac jako:

Minimalne rozstawy i odlegtosci CLT - ptaszczyzna czotowa

a, Minimalny rozstaw wkretow rownolegle do ptaszczyzny CLT 104
a, Minimalny rozstaw wkretow prostopadty do ptaszczyzny CLT 4d (

a,, Minimalna odlegto$¢ od srodka wkreta w drewnie do

obciazonego konca 12d

3, Minimalna odlegto$¢ od srodka wkreta w drewnie do 74
nieobcigzonego konca

a,, Minimalna odlegfo$¢ od srodka wkreta w drewnie do 6 d
ohciazonej krawedzi

a,, Minimalna odlegtos¢ od srodka wkreta w drewnie do 34
nieobcigzonej krawedzi

Zgodnie z ETA-21/0670

| SIMPSON |
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Rozstawy i odlegtosci od krawedzi - drewno

CLT - powierzchnia ptaska/powierzchnia boczna

| SIMPSON |

O ile nie okreslono inaczej w specyfikacji technicznej (ETA lub hEN) CLT, minimalne odlegtosci i odstepy dla wkretow obcigzonych poprzecznie lub
osiowo w otworach nieprzewierconych, w szerokiej powierzchni elementéw z drewna klejonego krzyzowo o minimalnej grubosci t = 10xd mozna

przyja¢ jako:

Minimalny rozstawy i odlegtos¢ od krawedzi i konca CLT

powierzchnia ptaska/powierzchnia boczna

a, Minimalny rozstaw wkretow rownolegty do wtokien

a, Minimalny rozstaw wkretow prostopadle do wtdokien

a,, Minimalna odleglo$c od srodka wkreta w drewnie do obciazonego konca
a,, Minimalna odlegtosc od Srodka wkreta w drewnie do nieobciaZonego korica
a,, Minimalna odlegtos¢ od Srodka wkreta w drewnie do obciaZonej krawgdzi

a, Minimalna odlegto$¢ od Srodka wkreta w drewnie do nieobciazonej krawgdzi

Zgodnie z ETA-21/0670

6d

6d

6d

Powyzsza ilustracja przedstawia kat pomiedzy
kierunkiem obciazenia a kierunkiem witokien = 0°

o
3 2
53 o
- =< e\l
VI >
> VI
c 3 S
o VI 9B
S oV
= o
2 3 28
o 2
4
| | |
I I I
a3,t a3,c

Powyzsza ilustracja przedstawia kat pomiedzy
kierunkiem obciazenia a kierunkiem witokien = 90°

Niebciazona krawedz 180° < a < 360°

Obcigzona krawedz
0°<a<180°
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Przewodnik techniczny wkretow konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Srednica otworu / rozstawy i odlegtosci od krawedzi - stal

Zalecana srednica otworu w stali

Wszystkie nasze wkrety dedykowane do ztaczy ciesielskich, maja Jesli potrzebujesz rozwigzania, w ktérym teb wkreta jest zlicowany
specjalnie uksztattowany profil tuz pod tbem, dla maksymalnego dopa- z powierzchnig stali, mozesz uzy¢ wkretow z fbem stozkowym.
Ponizej znajdziesz zalecenia dotyczace ksztattu otworow:

sowania tgcznika do otworu w ztgczach.

Wszystkie nasze faczniki sg przetestowane i zatwierdzone jako
element systemu naszych potgczen.

Zalecana maksymalna srednica otworu w stali

Srednica tacznika d

taczniki

SSH - - @17,0 @9,0
SSF - - @7,0 49,0
CSA @34,0 35,0 - -
CNA @5,0 - @75 -

Zalecana srednica otworu dla wkretow z tbem stozkowym
(TTUFS/TTZNFS/SWC/ESCRFTC)

Srednica tgcznika @a1 . @d2 . i
04,5 12,0 50 3,0
25,0 13,0 5,5 3,0
26,0 15,5 6,5 3,5
28,0 19,0 9,0 6,0
010,0 22,5 1,0 70
212,0 25,0 13,0 7.5

Obliczenia dotyczace potaczenia stali z drewnem nie uwzgledniajg wytrzymatosci stali, a jedynie
drewna itgcznika, patrz Eurokod 3 dla konstrukgji z ptyt stalowych.

Rozstawy i odlegtosci od krawedzi Stal

Ponizsza tabela podaje wartosci dla samej stali zgodnie z Eurokodem 3.
W potgczeniach stali z drewnem czynnikiem ograniczajgcym zawsze bedzie
drewno. Patrz rozstawy i odlegtosci krawedziowe dla litego drewna na stronie 22.

*

a'l 2
2.2d 2.4d 1.2d 1.2d

*Zgodnie z EN 1993-1-8 §3.5

@11,0 213,0
21,0 ?13,0

90°

ad1

@d2
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Przewodnik techniczny wkretdw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wytrzymatosc¢ tacznikow

Wytrzymatos¢ wkretdw

Wytrzymatos¢ potgczen drewno - drewno na rozcigganie R, obejmuje nastepujgce modele zniszczenia

potaczenia:

2
8
ES
5%
(=4

(o))
£o

1. Wycigganie gwintu 2. Przecigganie tba 3. Rozerwanie wkreta

Nosnosci podawane sg dla: *  Wkrety wkrecane w pasy ptyty CLT pod katem od 0 do 45° migedzy
osig wkretu a kierunkiem widkien drewna. Wspdtczynnik redukciji

* Grubosci drewna pqd foem r_nniejszej lub rownej wartosci t, zalezny od kata ma zastosowanie do wytrzymatosci osiowej (patrz
podane w sgsiedniej kolumnie. ETA 21/0670).

»  Wkrety wkrecane w boczne powierzchnie CLT pod katem od 45

W ku wkreté Sci intem, iar t, odpowiad
do 90° miedzy osig wkretu a kierunkiem wiokien drewna. przypadku wkretow z czesciowym gwintem, wymiar t, odpowiada

maksymalnej grubosci, dla ktdrej gwint jest catkowicie wprowadzony
w drewno, co zapewnia skuteczny montaz.

Wytrzymatos$¢ drewna na scinanie R, obejmuje nastgpujace modele zniszczenia potgczenia:

1. Docisk do drewna 2. Docisk do drewna 3. Docisk do drewna
el.2 el el.1iel2
4. Przegub plastyczny 1 5. Przegub plastyczny 2 6. Dwa przeguby
plastyczne

Wytrzymatosci na scinanie podano dla kilku grubosci drewna pod tbem Wszystkie wytrzymatosci na rozcigganie sg podane dla drewna klasy

wkretu t, i dla nastgpujgcych konfiguracii: C24.

»  Wkrety w boczne powierzchnie CLT pod katem od 45 do 90° W przypadku wkretdéw z gwintem czesciowym, wytrzymatosci majg
migdzy osig wkretu a kierunkiem wiokien drewna. Nosnosc zastosowanie tylko dla konfiguracji, w ktérych gwint nie zagtebia sie
miejscowa f,, , jest obliczana zgodnie z normg EN 1995-1- wiecej niz 5 mm w elemencie od strony tba wkretu, aby zapewnic
1:2004+A2:2014. najlepsze mozliwe mocowanie.

+  Wkrety w pasach CLT pod katem od 0 do 45° miedzy osig wkretu Klauzula (2) czgsci 8.3.1.2 normy EN 1995-1-1:204+A2:2014
a kierunkiem wiokien drewna. dotyczaca dtugosci zakotwienia nie ma zastosowania do tych obliczen.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wytrzymatosé tacznikéw

Wytrzymatos¢ na scinanie stali do drewna R, , obejmuje nastgpujace modele zniszczenia pofgczenia:

Cienka stalt,<0.5d Gruba stalt >d

cje
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1. Docisk do 2. Przegub 3. Docisk do 4. Przegub 5. Dwa przeguby
drewna plastyczny drewna plastyczny plastyczne
Wytrzymatosci na scinanie podano dla grubej stali (t, = d) i cienkiej Wytrzymatos¢ na docisk f, , i minimalne rozstawy i odlegtosci oblicza
stali (t, = 0.5xd). Dla nastepujacych konfiguracii: sie w taki sam sposob, jak wartosci wytrzymatosci na scinanie miedzy
. " . . . N . drewnem a drewnem podane wczesniej, zgodnie z normg EN1995-1-
Wartosci wytrzymatosci dla posrednich grubosci stali mozna uzyskac 1:2004+A2:2014

poprzez interpolacje wartosci dla grubych i cienkich blach stalowych.
Nosnosci te obowiazujg dla drewna klasy C24 i wyzszej.

Interakcja obcigzen

Jesli wkret lub grupa wkretow jest poddawana dziataniu sit osiowych i bocznych w ‘ l
tym samym czasie (interakcja sit), nalezy sprawdzi¢ nastepujaca kombinacje:

(F )2 N ( Fra )2 <4
Rax.d.i Rv.d.i F

F, .1 F,, odpowiadajg przewidywanym naprezeniom tgcznika odpowiednio

ax.d.i
zgodnie z osig wkretu i prostopadle do osi wkretu. /

~=

LV W, W W W W 1

- T T T TG

A
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Przewodnik techniczny wkretow konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Obliczenia odpornosci ogniowej dla wkretow

Obliczenia odpornosci ogniowej dla wkretow

Jedynie wkrety poddane naprezeniom rozciggajagcym moga by¢ wykorzystane w warunkach ogniowych. Dlatego zazwyczaj
wybieramy wkrety z petnym gwintem lub wkrety dwugwinowe.

Informacje ogélne

Jako ukryte tagczniki, wkrety sg rowniez umieszczane wewnatrz drewna, sposob obliczania opiera sie gtéwnie na odlegtosciach
krawedziowych. EN1995-1-2 (Eurokod 5 Czesc¢ 2) jest gtownym dokumentem, ktéry to wyjasnia.
We need to check that :

R20 Rax.k
EiiSsRyz0i=NX ———=NXKk;X
Ymysi Ymysi
With :
= - obliczeniowy efekt oddziatywan dla warunkoéw pozarowych;
Ry - wartosc¢ obliczeniowa wytrzymatosci w warunkach pozarowych;
- Wspotczynnik konwersji redukcji nosnosci w warunkach pozarowych;
R - 20 % kwantyl wytrzymatosci w temperaturze normalnej bez uwzglednienia czasu trwania obcigzenia i wilgotnosci
(kmod = 170),
Yumsi - Wspétczynnik czesciowy drewna w warunkach pozarowych (rowny 1)
ks - wspotczynnik przejscia z czgstkowych 5 % kwantylu na 20 % kwantyl dla potgczenia rozcigganego
Raxk - nosnosc¢ charakterystyczna potgczenia rozcigganego
n - zalezy od odlegtosci od krawedzi a, (definicja a, znajduje sie na rysunku)

a, : odlegtos¢ miedzy najblizsza krawedzig a osig tacznika.
a, : odlegtos¢ miedzy dalszg krawedzig a osig tgcznika.
a, : odlegtos¢ miedzy najblizszg krawedzig a koncowka tgcznika.

| SIMPSON |
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Obliczenia odpornosci ogniowej dla wkretow

Ponizsza krzywa pozwala znalez¢ wartos¢ 1.

1,0
/ 9
0,9 ]
/ ES
S 08 ==
= ’ “g"g)
4 07 / £o
g o /
2 /
S o6 /
X R60
= 05 S
> 04 /
[$]
S 03
q /
2]
= 02

0,1

\
/ |
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110
Odlegtos¢ a, [mm]

Uwaga: powyzszy wykres jest prawidtowy tylko dla a, = a;+40 i a; = a;+20.
jezelia; = a; i as 2 a;+20 nalezy uzy¢ ponizszego wykresu:

. 7
0,8 /
7

/ R60
’ / m R30
0,4

Wspélczynnik konwersji n

0,2 /
0,1

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110

Odlegtos¢ a, [mm]

Uwaga: rownanie jest podane ponizeji w EN1995-1-2 6.4 (6.11).

0 dla a; < 0,6 tﬁ,d (a)
0,44 a; - 0,264 tas dla 0,6 tas < as< 0,8 tup +5 (b)
" 0,241 +5
0,56 @;- 0,36 tas+ 7,32 dla 0,8 tap 5 < s < tas +28 ©
0,2t4:+23
1,0 dla a, 2ty +28 (d)

Dystans (szczelina) pomiedzy belkg gtowng a drugorzedng, powinien by¢ mozliwie maty.
Odlegtos¢ od krawedzi nalezy sprawdzi¢ zaréwno w warunkach pozarowych, jak i w warunkach normalnej temperatury.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Obliczenia odpornosci ogniowej dla wkretow

Przyktad obliczen.

Zatozenie:

*  Wkret: ESCRFTZ8.0x300
Potowa gwintu znajduje sie w kazdym elemencie
* a;=40mm, a; =85 mm, az = 60 mm
» Charakterystyczna nosnos¢ wkreta przy rozcigganiu w warunkach normalnej temperatury : Rack = 14.67 kN
*  Obliczenie nosnosci po 30 minutach pozaru

Obliczanie no$nosci:

*  Ponizszy wykres musi zostac¢ uzyty ze wzgledu na odlegtos¢ a4, a; i as
*  OtrzymaliSmy N~ 0.65
* Nosnos¢ na rozciaganie wkreta po 30 minutach w warunkach pozarowych wynosi:

1,0
0,9 /
//
= 08
13
g 0,65
S 08 /
= R60
X 05 /
£ / B R30
> 04
g /
S 03
i /
[’
= 02
0,1 /
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Odlegtos¢ a, [mm]
~ Ry Rk 14.67
Rii=nX ——— =1 X ky X ——— =0.65x1.05x ——— =10.01 kN

Yusi VYusi 1
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Korozja

Procesy korozji metali

Wiele zmiennych czynnikow ma wptyw na agresywnos¢ srodowiska,
€O sprawia, ze bardzo trudno jest przewidzie¢ czy korozja nastagpi,

a jesli tak to kiedy jej poziom osiggnie stan krytyczny. Ta niepewnos¢
sprawia, ze projektanci i wykonawcy powinni zdawac sobie sprawe

z ryzyka i wybiera¢ produkt adekwatny do zamierzonego zastosowa-
nia. Wazne jest takze, zapewnienie cyklicznych inspekcji, zwtaszcza

w Srodowisku zewnetrznym.

Czesto mozna zaobserwowac korozje w zastosowaniach zewnetrz-
nych. Nawet stale nierdzewne mogg korodowac. Pewne oznaki korozji
(np. biata rdza na cynku) wcale nie oznacza, ze element traci nosnos¢
i wkrotce moze nastgpi¢ awaria. Jesli wystepuje lub jest podejrzewana
znaczaca korozja (czerwona rdza) nalezy zwrocic¢ sie do uprawnionego
inzyniera z prosbg o ocene stanu elementow metalowych.

Korozja galwaniczna

Korozja galwaniczna (znana takze pod nazwg korozji kontaktowej)
moze nastapi¢ gdy dwa rozne materiaty (np. ocynkowana stal weglowa
ze stalg nierdzewng) sq w kontakcie z korozyjnym elektrolitem (np.
woda zanieczyszczona solg, kwasem itp.).

W przypadku korozji galwanicznej, jeden z materiatow z pary petni role
anody i koroduje szybciej niz gdyby wystepowaty samodzielnie. Drugi
metal z pary petni role katody i koroduje wolniej niz gdyby wystepowat
samodzielnie. Aby zaistniata korozja galwaniczna, muszg zajsc trzy
czynniki:

1. Musza wystepowac¢ metale odmienne elektrochemicznie.
2. Metale musza by¢ w kontakcie elektrycznym.
3. Metale muszg by¢ w kontakcie z elektrolitem

Zachowanie metali mozna przewidzie¢ mierzac ich potencjat koro-
zyjnosci. Dobrze jest znany galwaniczny cigg (patrz ponizej), lista
zachowania konkretnych materiatow w srodowisku morskim).
Mata powierzchnia anody/katody jest wysoce niepozadana.

Koniec korodujacy (Anoda)

Magnez, stopy magnezowe i cynk
Aluminium, kadm, zelazo i stal
Otéw, Cyna, nikiel i stopy Ni-Cr

Mosigdz, miedz i stopy Cu-Ni
Nikiel
Stal nierdzewna

Koniec chroniony (Cathoda)

W takim przypadku korozja galwaniczna, jest skoncentrowana na ma-
tej powierzchni anody. Takie proporcje powierzchni mogg wystepowac
w kontakcie pomiedzy elementem, a zastosowanym tgcznikiem.
Nalezy bezwzglednie unika¢ stosowania facznikow ze stali weglowej

| SIMPSON |

Moze by¢ zasadne czyszczenie lub wymiana zaatakowanych elemen-
toéw. Czerwona rdza bedaca oznakg korozji prawdopodobnie bedzie
narastac i w koncu w zaawansowanej fazie doprowadzi do uszkodze-
nia elementu. Z uwagi na wiele roznorodnych sktadéw ochronnych
powtok chemicznych, ich stezenia, zawartosci wilgoci

i regionalnych réznic sktadow, wybor odpowiedniej powtoki ochronnej
nie jest tatwym zadaniem.

Postaralismy sie przedstawi¢ podstawowg wiedze na ten temat

w niniejszym rozdziale, jednakze w adekwatnych sytuacjach nalezy po-
szerzy¢ swoja wiedze w zakresie ochrony antykorozyjnej o informacje
dostepne w innych publikacjach technicznych. Wazne jest, aby wybrac
powtoke tgcznika tak, aby pasowata do powtoki ztgcza, aby unikngc
pogarsza nosnosc potgczenia.

©

[]
55
E®

w elementach wykonanych ze stali nierdzewnej. Duza powierzchnia
stali nierdzewnej w stosunku do powierzchni stali weglowej spowoduje
korozje galwaniczng i przyspieszy korozje tacznika. W konsekwenciji
odpornosc¢ na korozje elementu ze stali weglowej bedzie duzo
mniejsza.

Stal nierdzewna

Stal weglowa

Duza powierzchnia ANODY (stal weglowa), mata powierzchnia KATODY
(taczniki ze stali nierdzewnej) pokazuje brak korozji na tgczniki i relatywnie
niewielka korozje stali weglowej.

Stal nierdzewne

Stal weglowa

\

Duza powierzchnia KATODY (stal nierdzewna) i mata powierzchnia ANODY
(taczniki ze stali weglowej) pokazuje duzg korozje galwaniczna tacznika.

35

cje




36

Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Stosowane powtoki antykorozyjne

Materialy i powtoki antykorozyjne - Konstrukcyjne wkrety Solid-Drive

Cynkowanie galwaniczne:
system powtok sktada sig z cienkiej galwanizowanej warstwy bazowej cynku. Zapewnia odpornos¢ na korozje, ktéra jest
odpowiednia dla srodowisk o niskiej korozyjnosci.

Cynkowane galwaniczne

C1wg. EN ISO 12944-2
SC2 - 50 lat wg. EC5

Cynkowane na zotto Cynkowanie galwaniczne chromianowanie:
€2 wg. EN ISO 12944-2 system powtok sktada sie z galwanizowanej warstwy bazowej cynku z powtokg nawierzchniowg. Zapewnia odpornosc¢
SC2 - 50 lat wg. EC5 na korozje, ktéra jest odpowiednia dla srodowisk o sredniej korozyjnosci.

Electrocoat

C2 wg. EN ISO 12944-2
SC2 - 50 lat wg. EC5

Electrocoat utilizes electrical current to deposit the coating material onto the fastener. After application,
the coating is oven cured. Electrocoat is intended for dry, indoor applications.

Protec® +

C3 wg. EN ISO 12944-2
SC2 - 50 lat acc. to EC5

Produkty sg zanurzane w ptynach, ktére sktadajqg sie z ptatkéw cynku i aluminium, utwardzajg sie w piecach po
procesie wirowania. Jest przeznaczony do srodowiska o $redniej korozyjnosci.

Double Barrier

C3 wg. EN ISO 12944-2
SC3 - 50 lat wg. EC5

Powtoka Simpson Strong-Tie® Double Barrier to zastrzezona powtoka, ktéra zapewnia poziom odpornosci na korozje
rownowazny cynkowaniu ogniowemu i jest przeznaczona do zastosowan zewnetrznych.

Cynk ) Cynkowanie ogniowe:
ynkowane OQH'OW{B produkty zanurzane sg w roztopionym cynku 550 - 560 C°. Powtoka cynkowa powstaje w wyniku reakcji pomigdzy
z;:f’;'fa:‘zzz?d 666 stalowym elementem a cynkiem i tworzy sig po obydwu stronach zanurzanego elementu. Zapewnia dobrg odpornosé

na korozje w wigkszosci srodowisk.

Impreg®+

o4 _",5,3“, ENIISO & Produkty zanurzane sg w cieczach zawierajgcych cynk i nikiel. Zapewnia bardzo dobrg odpornos¢ na korozje i
12944-2 66 niskie ryzyko korozji galwanicznej w potaczeniu z aluminium lub stalg nierdzewna.

SC2 - 50 lat wg. EC5 0

Stal nierdzewna typu 316 jest austenicznym gatunkiem stopu niklowo-chromowgo z dodatkiem 2-3% molibdenu.
Stal nierdzewna typu 316 nie jest utwardzana przez obrébke cieplng i jest z natury niemagnetyczna.
Zapewnia poziom ochrony antykorozyjnej odpowiednia w trudnych warunkach.

Impreg® +

Impreg+ to elektrolityczna, powtoka antykorozyjna sktadajgca sie z cynku i niklu. Dzieki kombinacji stopow powtoka jest
bardzo wytrzymata i nadaje sie do uzytku w srodowisku korozyjnym.

e C4 zatwierdzony na 15 lat zgodnie z norma EN
1ISO 11997-1:2017, cykl B

* Zgodnos¢ z dyrektywami REACH, RoHS i ELV

» Nie zawiera chromu (VI)

S

L VA SN

» Brak korozji galwanicznej w potgczeniach alumi-
niowych

» Dzieki silnej adhezji miedzy stalg a powtoka, Im-
preg+ zachowuje odpornos¢ na korozje nawet po
instalaciji.

*  Wytrzymuje temperatury do 300° (C)

Test porownawczy EN ISO 11997-1:2017, cykl B, 1240 godzin, ocynk
galwaniczny, Impreg+, stal nierdzewna A4.
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European Technical Assessment ETA-21/0670 of 2021/12/09

1 General Part

ot Body issuing the ET/
25 of the Regulation (EU) No 30512011 ETA-Danmark A'S

Trade name of the ‘Simpson Stong-Tie® Structral screws TTUFS.

construction product: TIZNFS, TTSFS, TTUFP, TTZNFP, SSH, SSF.
SWC, SWD, SWW, SWWZ

Productfamily towhichthe  Scrows for use n imber consirucions.

above consirucion product

balongs:

Manutacturer: SIMPSON STRONG-TEE Int Lta
Forloca branch refer 1o

“This European Tachnical 42 pages incuding 3 annexes whichforn an tegral
Assossmont contains: ot of e Gocument

Obliczenia wedtug naszych

opublikowanych danych ETA-21/0670

Wsparcie dla obliczen CLT
zgodnie z ETA-21/0670

GL20c (355kg/m3)
GL20h (340kg/m3)

6L22c (355kg/m3)
T Sl G| 20h (370kg/m3)
GL24c (365kg/m3)
GL24h (385kgim3)
GL26c (385kg/m3)
n Part3 GL26h (405kg/m3)
GL28c (390kg/m3)

GL28h (425kg/m3)

( )

( )

)

GL30c (390kg/m3,
Material bpe | ) 30, (430kg/m3
GL32c (400kg/m3

GL32h (440kg/m3)

Thickness.

Zwiekszona liczba klas wytrzymatosci
drewna klejonego

Countersunk Wood Screw -
Electro Galvanised

Sutsblaforntaror use, e TTUFS screw has  somated ihresd o

Ithas  cutpont hich provents crackng
70mm orlonger varants have an addtons milng tresd tofrter

| emeosasen

CCEG ==

PRODUCT DETAILS

Link do naszej strony internetowej,
aby tatwo uzyskac wiecej informacji

o produktach

C€ icisainginmas =

Link do naszego DoP, aby tatwo uzyskac¢
dostep do charakterystycznych
parametrow tacznika

SWD - DOUBLE THREADED
WOOD SCREW SW-D
o

Rekomendacje produktu
w oparciu o zastosowanie, Srodowisko
i wybrany materiat

Nowe rozstawy i odlegtosci od krawedzi

Product data

Zaktualizowane zasady dotyczace liczby
tacznikéw w oparciu o dane obcigzenia

SWC - WOOD SCREW COUNTERSUNK SW-W YELLOW
ZINC PLATED

Rozszerzony raport z testow zczesciowymi
obliczeniami

Jesli masz jakiekolwiek pytania lub potrzebujesz dalszego wsparcia, skontaktuj sie z naszym

dziatem pomocy technicznej.

cje

Informa
ogolne
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Rodzaje tacznikow
| wtasciwosci
charakterystyczne

TTUFS/TTZNFS/TTSFS Stozkowe wkrety do drewna. . . . . ... 40
SWW/SWWZ Talerzykowe wkrety do drewna. .............. 44
SWC Stozkowe wkretydodrewna . ....................... 48
SWD Dwugwintowe cylindryczne wkrety dodrewna . . ....... 50
SSH Wkrety do zlaczy ciesielskich z tbem szesciokatnym. . . . . 52
SSF Wkrety do ztaczy ciesielskich z tbem ptaskim........... 54
ESCRFTC Petnogwintowe stozkowe wkrety do drewna. . ... .. 56

ESCRFTZ Peinogwintowe cylindryczne wkrety do drewna. . . .58
ESCRFT Petnogwintowe cylindryczne wkrety do drewna.. . . .. 60
ESCRT2R Dwugwintowe cylindryczne wkrety do drewna. . . . . 62

CSA/CSA-Z/CSA-S Systemowe wkrety do ztgczy . .......... 64
CNAJ/CNA-G/CNA-S Systemowe gwozdzie do zlaczy. ... . ... 66
WSV Quik Drive® Wkrety montazowe do drewna. . .......... 68

SDW/SDWS Talerzykowe wkrety dodrewna. . .............. 70



Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
TTUFS/TTZNFS/TTSFS Stozkowe wkrety do drewna

Konstrukcyjne potgczenia elementéw drewnianych,
w tym drewna klejonego, CLT

Wkrety do drewna z tbem stozkowym Solid-Drive® TTUFS, TTZNFS
i TTSFS sg dostepne w réznych rozmiarach i sg przeznaczone

do ogdlnych zastosowan w potgczeniach drewno-drewno, a takze
w konstrukcjach z drewna klejonego krzyzowo (CLT) i drewna
klejonego warstwowo.

Wkrety TTUFS sg cynkowanie galwanicznie i przeznaczone
wytgcznie do standardowych zastosowan wewnetrznych i suchych.
Wkrety TTZNFS sg pokryte powtoka Impreg+ w celu zwiekszenia
ochrony przed korozja, a wkrety TTSFS sg wykonane ze stali
nierdzewnej A4 i dlatego moga by¢ uzywane w zastosowaniach,

w ktorych wymagana jest doskonata ochrona przed korozja.
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Certyfikaty/Aprobaty ETA-21/0670

Wiecej informaciji, na stronie 74, 76, 78, 119, 121, 223, 244, 246,
283, 295, 258, 260, 262. Mocowanie podpory sciennej stropu z CLT wkretami TTUFS.

ETA-21/0670 e

WEASCIWOSCI

teb stozkowy
zagtebia sie w drewnie,
umozliwiajgc réwne
wykonczenie.

rety TTUFS

Zabezpieczone antykorozyjnie:
Cynkowane galwanicznie
Impreg+ lub Stal nierdzewna A4.

Koncéwka Typ 17
naciecie wzdtuz gwintu
eliminuje rozwarstwienie
drewna i wstepne
nawiercanie

Miynek
redukuje opor
podczas wkrecania

Gilebokie gniazdo TX6
zapewnia stabilne i pewne wkrecanie

40
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
TTUFS Stozkowe wkrety do drewna

N
dhl 90
7

=
2
c
Cynkowane galwanicznie (N)
o
LD
TTUFS - Asortyment 3
y o
Kod Wymiary [mm] &
Nr katalogowy produktu
TTUFS4.5X25 74434 4,5 25 20 8,4 2,8
TTUFS4.5X30 74435 4,5 30 25 8,4 2,8
TTUFS4.5X35 74436 4,5 35 30 8,4 2,8
TTUFS4.5X40 74437 4,5 40 35 8,4 2,8
TTUFS4.5X45 74438 4,5 45 29 8,4 2,8 16
TTUFS4.5X50 74439 4,5 50 30 8,4 2,8 20
TTUFS4.5X60 74440 4,5 60 35 8,4 2,8 25
TTUFS4.5X70 74441 4,5 70 40 8,4 2,8 30
TTUFS4.5X80 74442 4,5 80 50 8,4 2,8 30
TTUFS5.0X30 74373 5,0 30 25 95 31
TTUFS5.0X40 74374 50 40 35 9,5 31
TTUFS5.0X50 74375 5,0 50 30 9,5 31 20
TTUFS5.0X60 74376 50 60 35 9,5 31 25
TTUFS5.0X70 74377 5,0 70 40 9,5 31 30
TTUFS5.0X80 74378 50 80 40 9,5 31 40
TTUFS5.0X90 74379 5,0 90 45 9,5 31 45
TTUFS5.0X100 74443 50 100 60 9,5 31 40
TTUFS5.0X120 74372 5,0 120 60 9,5 31 60
TTUFS6.0X40 74455 6,0 40 34 11,6 3,7 6
TTUFS6.0X50 74457 6,0 50 30 11,6 3,7 20
TTUFS6.0X60 74458 6,0 60 35 11,6 3,7 25
TTUFS6.0X70 74459 6,0 70 40 11,6 3,7 30
TTUFS6.0X80 74460 6,0 80 40 11,6 3,7 40
TTUFS6.0X90 74461 6,0 90 45 11,6 3,7 45
TTUFS6.0X100 74380 6,0 100 60 11,6 3,7 40
TTUFS6.0X120 74451 6,0 120 70 11,6 3,7 50
TTUFS6.0X140 74452 6,0 140 70 11,6 3,7 70
TTUFS6.0X160 74453 6,0 160 70 11,6 3,7 90
TTUFS6.0X180 74454 6,0 180 70 11,6 3,7 110

TTUFS — Wlasciwosci charakterystyczne

Wiasciwosci charakterystyczne

Nr katalogowy ,
My,k [Nmm] fax.k [N/mm ] flens,k [kN] ftcr.k [Nm]
7.8 4,7

%%"3‘% Do obliczen uzyj Solid Wood.

2 . g
freaa IN/MM?] Przejdz do
TTUFS4.5 4660 14,7 15,6 solidwood.strongtie.eu
TTUFS5.0 6720 15,0 7,9 6,0 171
TTUFS6.0 9500 12,5 1.1 9,4 16,6

*faxk jest parametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na wycigganie, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?
**fheadx jparametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na przeciaganie tba, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?
Stosunek charakterystycznej wytrzymatosci na skrecanie do sredniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean > 1,5
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Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
TTZNFS Stozkowe wkrety do drewna, Impreg®+

3

2

N

:)cw !lT‘W)g ﬁl%g:N 1SO 12944-2

Q SC2 - 50 lat wg. Eurokodu §

Il TTZNFS - Asortyment

@) .

o Kod Wymiary [mm]
Nr katalogowy produktu
TTZNFS4.5X25 74481 4,5 25 20 8,4 2,8
TTZNFS4.5X30 74482 4,5 30 25 8,4 2,8
TTZNFS4.5X35 76582 4,5 35 30 8,4 2,8
TTZNFS4.5X40 74483 4,5 40 35 8,4 2,8
TTZNFS4.5X45 76561 4,5 45 29 8,4 2,8 16
TTZNFS4.5X50 74484 4,5 50 30 8,4 2,8 20
TTZNFS4.5X60 74485 4,5 60 35 8,4 2,8 25
TTZNFS4.5X70 74486 4,5 70 40 8,4 2,8 30
TTZNFS4.5X80 76563 4,5 80 50 8,4 2,8 30
TTZNFS5.0X30 76535 5,0 30 25 95 31
TTZNFS5.0X40 76536 50 40 35 9,5 31
TTZNFS 5.0X50 74489 5,0 50 30 9,5 31 20
TTZNFS 5.0X60 74490 5,0 60 35 9,5 31 25
TTZNFS5.0X70 74491 5,0 70 40 9,5 31 30
TTZNFS5.0X80 74493 5,0 80 40 9,5 31 40
TTZNFS5.0X90 74495 5,0 90 45 9,5 31 45
TTZNFS5.0X100 74487 5,0 100 60 9,5 31 40
TTZNFS5.0X120 74488 5,0 120 60 9,5 31 60
TTZNFS6.0X40 76566 6,0 40 34 11,6 3,7 6
TTZNFS6.0X50 76567 6,0 50 30 11,6 3,7 20
TTZNFS6.0X60 74504 6,0 60 35 11,6 3,7 25
TTZNFS6.0X70 74505 6,0 70 40 11,6 3,7 30
TTZNFS6.0X80 74506 6,0 80 40 11,6 3,7 40
TTZNFS6.0X90 74508 6,0 90 45 11,6 3,7 45
TTZNFS6.0X100 74497 6,0 100 60 11,6 3,7 40
TTZNFS6.0X120 74499 6,0 120 70 11,6 3,7 50
TTZNFS6.0X140 74501 6,0 140 70 11,6 3,7 70
TTZNFS6.0X160 74502 6,0 160 70 11,6 3,7 90
TTZNFS6.0X180 74503 6,0 180 70 11,6 3,7 110

TTZNFS - Wiasciwosci charakterystyczne

Wiasciwosci charakterystyczne

Nr katalogowy ,
My,k [Nmm] fax.k [N/mm ] flens,k [kN] ftcr.k [Nm]
7.8 4,7

Do obliczen uzyj Solid Wood.

2 . ”
Freaas [N/MM’] Przejdz do
TTZNFS4,5 4660 14,7 15,6 solidwood.strongtie.eu
TTZNFS5,0 6720 15,0 7.9 6,0 174
TTZNFS6,0 9500 12,5 1,1 9,4 16,6

*faxk jest parametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na wycigganie, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?

**fhead kx Jparametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na przecigganie tba, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?
Stosunek charakterystycznej wytrzymatosci na skrecanie do $redniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean > 1,5
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
TTSFS Stozkowe wkrety do drewna, Stal nierdzewna A4

} =

th 90 __g

N

®

SN

TTSFS - Asortyment N

y o

Kod Wymiary [mm] &

Nr katalogowy produktu

TTSFS5.0X60 74446 5,0 60 32 9,5 3,1 28
TTSFS5.0X70 74447 5,0 70 35 9,5 31 35
TTSFS5.0X80 74448 5,0 80 40 9,5 3.1 40
TTSFS5.0X90 74449 5,0 90 45 9,5 31 45
TTSFS5.0X100 74444 5,0 100 55 9,5 3,1 45
TTSFS5.0X120 74445 5,0 120 60 9,5 31 60
TTSFS6.0X70 74473 6,0 70 35 11,6 3,7 35
TTSFS6.0X80 74474 6,0 80 40 11,6 3,7 40
TTSFS6.0X90 74475 6,0 90 45 11,6 3,7 45
TTSFS6.0X100 74450 6,0 100 55) 11,6 3,7 45
TTSFS6.0X120 74471 6,0 120 60 11,6 3,7 60
TTSFS6.0X140 74472 6,0 140 65 11,6 3,7 75

TTSFS — Whasciwosci charakterystyczne

Wiasciwosci charakterystyczne

Nr katalogowy Do obliczen uzyj Solid Wood.
Przejdz do

solidwood.strongtie.eu

f

tens.k [kN] ftor.K

[Nm] | f [N/mm?]

head.k

TTSFS5.0 4710 14,9 6,3 4,9 16,0
TTSFS6.0 8570 13,6 9,5 8,8 16,2

*fax k jest parametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na wyciaganie, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?*

**fhead k jparametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na przecigganie tba, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?
Stosunek charakterystycznej wytrzymatosci na skrecanie do sredniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean > 1,5
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
SWW/SWWZ Talerzykowe wkrety do drewna

Konstrukcyjne potgczenia elementéw drewnianych,
w tym drewna klejonego, CLT

Whkrety SWW/SWZ to stalowe wkrety ocynkowane

o czgsciowym gwincie i tbie talerzykowym (podktadkowym).
Stosuje sie je w miejscach, w ktérych nie ma koniecznosci
petnego zagtebienia wkreta w drewnie. Jezeli zachodzi taka
koniecznos¢ nalezy wyfrezowac gniazdo w elemencie moco-
wanym lub zastosowac¢ wkrety SWC. Czesciowy gwint pozwala
na doktadne dociggniecie mocowanych elementow.
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Certyfikaty/Aprobaty ETA-21/0670
Wiecej informacji, na stronie 81, 86, 126, 131, 184, 196, 206.

ETA-21/0670

WELASCIWOSCI

teb talerzykowy
zapewnia dobra no$nosc i jest
odporny na przecigganie

Wkret SWW instalowany w izolowanym
akustycznie stropie CLT.

Zabezpieczone antykorozyjnie:
Cynkowane galwanicznie na zotto
lub Impreg+

Koncéwka Typ 17
naciecie wzdtuz gwintu
eliminuje rozwarstwienie
drewna i wstepne @
nawiercanie

Glebokie gniazdo TX6 Miynek
zapewnia stabilne i pewne wkrecanie redukuje opor
Oznaczenie na tbie wkreta pozwala na podczas wkrecania
identyfikacje dtugosci w (mm) uzytego

tacznika

Wysoki asymentryczny gwint
pozwala na optymalne
przenoszenie obcigzen
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
SWW Talerzykowe wkrety do drewna

=

2

N

kowane na z6tto :)@

2

SWW - Asortyment N

ymen S

o

Nr katalogowy pCl
produktu

SWW6.0X60 75382 6.0 60 42 14 3,9 18
SWW6.0X80 75383 6.0 80 50 14 3,9 30
SWW6.0X100 75384 6.0 100 50 14 3,9 50
SWW6.0X120 75385 6.0 120 50 14 3,9 70
SWW6.0X140 75386 6.0 140 70 14 3,9 70
SWW6.0X160 75387 6.0 160 70 14 3,9 90
SWW6.0X180 75388 6.0 180 70 14 3,9 110
SWW6.0X200 75389 6.0 200 70 14 3,9 130
SWW6.0X220 75390 6.0 220 70 14 3,9 150
SWW6.0X240 75391 6.0 240 70 14 3,9 170
SWW6.0X260 75392 6.0 260 70 14 3,9 190
SWW6.0X280 75393 6.0 280 70 14 3,9 210
SWW6.0X300 75394 6.0 300 70 14 3,9 230
SWW8.0X80 75395 8.0 80 50 22 5,2 30
SWW8.0X100 75396 8.0 100 50 22 5,2 50
SWW8.0X120 75397 8.0 120 80 22 5,2 40
SWW8.0X140 75398 8.0 140 80 22 5,2 60
SWW8.0X160 75399 8.0 160 80 22 5,2 80
SWW8.0X180 75400 8.0 180 80 22 5,2 100
SWW8.0X200 75401 8.0 200 80 22 5,2 120
SWW8.0X220 75402 8.0 220 80 22 5,2 140
SWW8.0X240 75403 8.0 240 80 22 5,2 160
SWW8.0X260 75404 8.0 260 80 22 5,2 180
SWW8.0X280 75405 8.0 280 80 22 5,2 200
SWW8.0X300 75406 8.0 300 80 22 5,2 220
SWW8.0X320 75407 8.0 320 80 22 5,2 240
SWW8.0X340 75408 8.0 340 80 22 5,2 260
SWW8.0X360 75409 8.0 360 80 22 5,2 280
SWW8.0X380 75410 8.0 380 80 22 5,2 300
SWW8.0X400 75411 8.0 400 80 22 5,2 320

Ciag dalszy tabeli na nastgpnej stronie

SWW - Wtasciwosci charakterystyczne

Wiasciwosci charakterystyczne

Nr katalogowy Do obliczen uzyj Solid Wood.

Przejdz do

f . IN'mm?]

SWW6.0 10500 13,0 12,3 1,0 16,1 solidwood.strongtie.eu
SWWS8.0 25900 12,6 237 27,4 10,5
SWW10.0 43700 12,2 338 48,9 10,2

*faxk jest parametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na wycigganie, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?

**fhead kx Jparametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na przecigganie tba, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?
Stosunek charakterystycznej wytrzymatosci na skrecanie do $redniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean > 1,5
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Przewodnik techniczny wkretéw konstru Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne
SWW - Asortyment

Wymiary [mm]

Nr katalogowy prctfjol?ktu
SWW10.0X100 76912 10.0 100 50 25 6,2 50
SWW10.0X120 76913 10.0 120 50 25 6,2 70
SWW10.0X140 76914 10.0 140 80 25 6,2 60
g SWW10.0X160 75412 10.0 160 80 25 6,2 80
= SWW10.0X180 75413 10.0 180 80 25 6,2 100
cﬁ) SWW10.0X200 75414 10.0 200 80 25 6,2 120
o SWW10.0X220 75415 10.0 220 80 25 6,2 140
Q SWW10.0X240 75416 10.0 240 80 25 6,2 160
S SWW10.0X260 75417 10.0 260 80 25 6,2 180
-8 SWW10.0X280 75418 10.0 280 80 25 6,2 200
o SWW10.0X300 75419 10.0 300 80 25 6,2 220
SWW10.0X320 75420 10.0 320 80 25 6,2 240
SWW10.0X340 75421 10.0 340 80 25 6,2 260
SWW10.0X360 75422 10.0 360 80 25 6,2 280
SWW10.0X380 75423 10.0 380 80 25 6,2 300
SWW10.0X400 75424 10.0 400 80 25 6,2 320

SWW - Wtasciwosci charakterystyczne

Wiasciwosci charakterystyczne

Nr katalogowy Do obliczen uzyj Solid Wood.

[N/mm?] Przejdz do

flens.k [kN] fmr.k [Nm] fhead.k [N/mmz]

fax.k

SWW6.0 10500 13,0 12,3 1,0 16,1 solidwood.strongtie.eu
SWWS8.0 25900 12,6 237 27,4 10,5
SWW10.0 43700 12,2 338 48,9 10,2

*faxk jest parametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na wycigganie, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?
**fheadk jparametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na przecigganie tba, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m®
Stosunek charakterystycznej wytrzymatosci na skrecanie do sredniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean > 1,5
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
SWWZ Talerzykowe wkrety do drewna, Impreg®+

»l
7l

d 3
=
cC
N

Impreg®+ %

C4 - 15 lat wg. EN 1SO 12944-2 ——

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5 _(D

SWWZ - A g

— Asortyment Ro}

<

Nr katalogow N
gowy produktu

SWWZ6.0X80 76352 6,0 80 50 14 3,9 30
SWWZ6.0X90 76452 6,0 90 50 14 3,9 40
SWWZ6.0X100 76453 6,0 100 50 14 3,9 50
SWWZz6.0X120 76454 6,0 120 50 14 3,9 70
SWWZz8.0X80 76455 8,0 80 50 22 5,2 30
SWWZ8.0X90 76457 8,0 90 50 22 5,2 40
SWWz8.0X100 76601 8,0 100 50 22 5,2 50
SWWZ8.0X120 76603 8,0 120 80 22 5,2 40
SWWZ8.0X140 76604 8,0 140 80 22 5,2 60
SWWZ8.0X180 76605 8,0 180 80 22 5,2 100
SWWZz8.0X200 76606 8,0 200 80 22 5,2 120
SWWZz8.0X240 76607 8,0 240 80 22 5,2 160
SWWZ8.0X300 76608 8,0 300 80 22 52 220
SWWZ8.0X340 76609 8,0 340 80 22 5,2 260
SWWZ10.0X160 76610 10,0 160 80 25 6,2 80
SWWZ10.0X180 76611 10,0 180 80 25 6,2 100
SWWZ10.0X200 76612 10,0 200 80 25 6,2 120
SWWZ10.0X240 76613 10,0 240 80 25 6,2 160

SWWZ - Wiasciwosci charakterystyczne

Wiasciwosci charakterystyczne

Solid

Wood Do obliczen uzyj Solid Wood.

Nr katalogowy

Foui INfmm?] w Przejdz do
SWWZ6.0 10500 13,0 12,3 11,0 16,1 solidwood.strongtie.eu
SWWZ8.0 25900 12,6 237 27,4 10,5
SWWZ10.0 43700 12,2 338 48,9 10,2

*faxk jest parametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na wycigganie, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?
**fheadk jparametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na przecigganie tba, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m®
Stosunek charakterystycznej wytrzymatosci na skrecanie do sredniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean > 1,5
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
SWC Stozkowe wkrety do drewna

Konstrukcyjne potgczenia elementéw drewnianych,
w tym drewna klejonego, CLT

SWC to konstrukcyjne wkrety z tbem stozkowym i czgsciowym
gwincie o s$rednicy 6,0, 8,0 i 10,0 mm przeznaczony do nosnych
konstrukcji drewnianych.

Wkrety SWC stosuje sie w miejscach gdzie zalezy nam na petnym
zgtebieniu wkreta w mocowanym elemencie (np. ptyty drewnopo-
chodne do belek stropowych). Czesciowy gwint pozwala na
doktadne dociaggnigcie mocowanych elementdéw.

Tylko do zastosowan wewnetrznych i na sucho.

Certyfikaty/Aprobaty ETA-21/0670

Wiecej informaciji, na stronie 89, 134, 187, 198, 210, 248.

ETA-21/0670

WELASCIWOSCI

teb stozkowy
zagtebia sie w drewnie,
umozliwiajgc réwne
wykonczenie.

Wkrety SWC w potfgczeniu naktadkowym paneli
stropowych CLT.

Zabezpieczone antykorozyjnie:
cynkowane galwanicznie na zotto
do zastosowan wewnetrznych i suchych

Koncéwka Typ 17
naciecie wzdtuz gwintu
eliminuje rozwarstwienie
drewna i wstepne
nawiercanie ®

Miynek
redukuje opor

podczas wkrecania
Wysoki asymentryczny gwint &‘

pozwala na optymalne
przenoszenie obcigzen

Gtebokie gniazdo TX6
zapewnia stabilne i pewne wkrecanie

Oznaczenie na tbie wkreta pozwala na
identyfikacje dtugosci w (mm) uzytego
tacznika.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
SWC Stozkowe wkrety do drewna

Cynkowane na zotto =

2

c

SWC - Asortyment 3

oy

Kod QO

Nr katalogowy produktu .;,3

©

SWC6.0X200 75346 6,0 200 70 11,8 3,9 130 CCC)
SWC6.0X220 75347 6,0 220 70 11,8 3,9 150
SWC6.0X240 75348 6,0 240 70 11,8 3,9 170
SWC6.0X260 75349 6,0 260 70 11,8 3,9 190
SWC6.0X280 75350 6,0 280 70 11,8 3,9 210
SWC6.0X300 75351 6,0 300 70 11,8 3,9 230
SW(C8.0X80 75352 8,0 80 50 14,6 5,2 30
SWC8.0X100 75353 8,0 100 50 14,6 5,2 50
SWC8.0X120 75354 8,0 120 80 14,6 5,2 40
SWC8.0X140 75355 8,0 140 80 14,6 5,2 60
SWC8.0X160 75356 8,0 160 80 14,6 5,2 80
SWC8.0X180 75357 8,0 180 80 14,6 5,2 100
SWC8.0X200 75358 8,0 200 80 14,6 5,2 120
SWC8.0X220 75359 8,0 220 80 14,6 5,2 140
SWC8.0X240 75360 8,0 240 80 14,6 5,2 160
SWC8.0X260 75361 8,0 260 80 14,6 5,2 180
SWC8.0X280 75362 8,0 280 80 14,6 5,2 200
SWC8.0X300 75363 8,0 300 80 14,6 5,2 220
SWC8.0X320 75364 8,0 320 80 14,6 5,2 240
SWC8.0X340 75365 8,0 340 80 14,6 5,2 260
SWC8.0X360 75366 8,0 360 80 14,6 5,2 280
SW(C8.0X380 75367 8,0 380 80 14,6 5,2 300
SWC8.0X400 75368 8,0 400 80 14,6 5,2 320
SWC10.0X100 76916 10,0 100 50 17,8 6,2 50
SWC10.0X120 76917 10,0 120 50 17,8 6,2 70
SWC10.0X140 76918 10,0 140 80 17,8 6,2 60
SWC10.0X160 75369 10,0 160 80 17,8 6,2 80
SWC10.0X180 75370 10,0 180 80 17,8 6,2 100
SWC10.0X200 75371 10,0 200 80 17,8 6,2 120
SWC10.0X220 75372 10,0 220 80 17,8 6,2 140
SWC10.0X240 75373 10,0 240 80 17,8 6,2 160
SWC10.0X260 75374 10,0 260 80 17,8 6,2 180
SWC10.0X280 75375 10,0 280 80 17,8 6,2 200
SWC10.0X300 75376 10,0 300 80 17,8 6,2 220
SWC10.0X320 75377 10,0 320 80 17,8 6,2 240
SWC10.0X340 75378 10,0 340 80 17,8 6,2 260
SWC10.0X360 75379 10,0 360 80 17,8 6,2 280
SWC10.0X380 75380 10,0 380 80 17,8 6,2 300
SWC10.0X400 75381 10,0 400 80 17,8 6,2 320

SWC - Wihasciwosci charakterystyczne

Wiasciwosci charakterystyczne

Nr katalogowy Do obliczen uzyj Solid Wood.

(¥ f, VT Przsid do

head.k

flens,k

SWC6.0 10500 13,0 12,3 1,0 11,9 solidwood.strongtie.eu
SWC8.0 25900 12,6 23,7 27,4 12,5
SWC10.0 43700 12,2 338 489 11,2

*faxk jest parametrem wytrzymatos$ci charakterystycznej wkreta na wyciaganie, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?
**fheadk jparametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na przeciaganie tba, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?
Stosunek charakterystycznej wytrzymatosci na skrecanie do $redniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean > 1,5

49



Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
SWD Dwugwintowe cylindryczne wkrety do drewna

Konstrukcyjne potgczenia elementéw drewnianych,
w tym drewna klejonego, CLT

Dwugwintowe wkrety SWD do drewna sg stosowane do nosnych
konstrukcji drewnianych, m.in. takich jak montaz belek klejonych
lub elementéw z CLT, w ktérych oczekuje sie potaczenia ukrytego.

Zoptymalizowana proporcja czesci gwintowanej i gtadkiej
pozwalajgca na uzyskanie maksymalnych nosnosci przy jedno-
czesnym umozliwieniu wzajemnego dociggniecia faczonych
elementéw konstrukeji. Cylindryczna gtéwka wkreta jest idealna

do ukrytego potgczenia. Podcieta koricowka ogranicza ryzyko
pekania drewna i pozwala na tatwiejszy montaz pod katem. Nie jest

wymagane wstepne nawiercanie. =

Powtoka Protec+ o zwigkszonej odpornosci na $cieranie przy - -
aplikacji, pozwalajgca zachowa¢ wysokg trwatos¢ tgcznika. e

Certyfikaty/Aprobaty ETA-21/0670

Wiecej informaciji, na stronie 94, 139, 160, 165, 191, 201, 213,
217, 220.
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ETA-21/0670

WLASCIWOSCI

/ b—. teb maly cylindryczny

umozliwia ukryty montaz Montaz krzyzowy paneli stropowych CLT.

4 ( /. .
/ /7/,,
™ h,A

62%—0 Zabezpieczone antykorozyjnie:

Powtoka Protec + do zastosowan
w 2 klasie uzytkowania

™S
) Do montazu SWD
fm,, pod katem mozna uzyé
" Wy szablonu GSCREW.

N il %ﬁ”‘y Ostrze podciete tepe pozwala

- l ' / Y, na tatwe wkrecanie pod katem
/o
Gtebokie gniazdo TX6 ‘ A’%
zapewnia stabilne i pewne wkrecanie. Dwugwint i zréznicowany skok gwintu Y Ty,
tworzy efekt dociggniecia taczonych 0
elementow ’ ~'!:\(»7
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
SWD Dwugwintowe cylindryczne wkrety do drewna

SORR T S
e

g2 el

Protec® +
C3 wg. EN IS0 12944-2
SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5

SWD - Asortyment
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Wymiary [mm]

Kod
Nr katalogowy produktu
SWD6.5X65 75425 6,5 65 28 21,5 8 4
SWD6.5X90 75426 6,5 90 40 33,5 8 4
SWD6.5X130 75427 6,5 130 40 33,6 8 4
SWD6.5X160 75428 6,5 160 65 58,5 8 4
SWD6.5X190 75429 6,5 190 80 73,5 8 4
SWD6.5X220 75430 6,5 220 95 88,5 8 4
SWD8.0X90 75431 8,0 90 40 31,6 10 54
SWD8.0X130 75432 8,0 130 40 EHil) 10 54
SWD8.0X160 75433 8,0 160 65 56,5 10 54
SWD8.0X190 75434 8,0 190 80 7,5 10 54
SWD8.0X220 75435 8,0 220 95 86,5 10 5,4
SWD8.0X245 75436 8,0 245 107 99 10 54
SWD8.0X275 75437 8,0 275 107 99 10 54
SWD8.0X300 75438 8,0 300 135 126,5 10 54
SWD8.0X330 75439 8,0 330 135 126,5 10 54

SWD - Wihasciwosci charakterystyczne

Wiasciwosci charakterystyczne

Nr katalogowy Do obliczen uzyj Solid Wood.

fax,k [N/mmz] f(ens,k [kN] ftor.K [Nm] fhead‘K [N/mmZ] Przejdz' dO
SWD6.5 12400 13,7 14,5 12,6 1000 solidwood.strongtie.eu
SWD8.0 26800 13,1 25,3 27,7 1000

*faxk jest parametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na wycigganie, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?

**fheadk jparametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na przecigganie tba, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m®
Stosunek charakterystycznej wytrzymatosci na skrecanie do $redniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean > 1,5
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
SSH Wkrety konstrukcyjne z tbem szesciokatnym

Systemowe wkrety do zigczy ciesielskich

Wkret SSH z tbem szesciokatnym sa wkretami konstrukcyjnymi
przeznaczonymi do zastosowania z drewnem klejonym krzyzowo
(CLT), lub w konstrukcjach z drewna klejonego warstwowo oraz
do ogdlnych zastosowan metal-drewno. Te czesciowo gwintowane,
wytrzymate tgczniki konstrukcyjne o srednicy 6,0, 8,0, 10,0 12,0
(mm) zostaty zaprojektowane w celu zapewnienia doskonatej
wytrzymatosci potaczenia, szczegodlnie podczas faczenia ptyt
stalowych lub ztgczy katowych z drewnem.
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Wkrety majg szesciokatna gtéwke z zintegrowanym gniazdem TX,
ktora zapewnia stabilne i pewne wkrecanie.Wkrety SSH maja
specjalng powtoke Impreg® +, ostry profil gwintu utatwiajgcy szybki
montaz oraz mtynek redukujacy opor podczas wkrecania. Wkrety
SSH sg przeznaczone do zastosowan wewnetrznych i zewngtrznych.

Certyfikaty/Aprobaty ETA-21/0670

Wiecej informaciji, na stronie 97, 142, 230.

Mocowanie ztgcza katowego AB255SSH za pomocg wkretow SSH.

ETA-21/0670

WEASCIWOSCI

Mocowanie ztgcza katowego AB255SSH za pomoca
wkretow SSH.
Powloka Impreg®+
do zastosowan wewnetrznych
i zewnetrznych

Stozkowy ksztatt pod gtéwka dla
maksymalnego dopasowania
tacznika w otworze ztgcza

Mitynek
redukuje opor
podczas wkrecania

Koncéwka Typ 17
naciecie wzdtuz gwintu
Szesciokatny teb eliminuje rozwarstwienie
i gtebokie gniazdo TX6 drewna i wstepne nawiercanie
zapewnia stabilne i pewne wkrecanie

Wkrety SSH 6,0 mm majg
inng konstrukcje tha

Oznaczenie na tbie wkreta pozwala na
identyfikacje dtugosci w (mm) uzytego
52 tacznika
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
SSH Wkrety konstrukcyjne z tbem szesciokatnym

Fy
¥y

A
d; [d

€
[

Impreg®+

C4 - 15 lat wg. EN 1SO 12944-2
8C2 - 50 lat wg. Eurokodu 5

SSH - Asortyment

Kod
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Wymiary [mm]

Kod

Nr katalogowypr0 duktu g, ‘ | ‘ ] Nr katalogowypro duktu 4, ‘ | ‘ ] ‘
SSH6.0X40* 75128 6,0 40 24  14.5(10) 3,65 16 SSH12.0X60 75162 12,0 60 48 17 6,7 12
SSH6.0X50* 75129 6,0 50 33  14.5(10) 3,65 17 SSH12.0X80 75163 12,0 80 48 17 6,7 32
SSH6.0X60* 75130 6,0 60 42 145(10) 3,65 18 SSH12.0X90 75164 12,0 90 48 17 6,7 42
SSH6.0X75* 75131 6,0 75 42 145(10) 3,65 33 SSH12.0X100 75165 12,0 100 55 17 6,7 45
SSH6.0X90* 75132 6,0 90 42 145(10) 3,65 48 SSH12.0X120 = 75166 12,0 120 85 17 6,7 35
SSH6.0X120* 75133 6,0 120 75 14.5(10) 3,65 45 SSH12.0X140 75167 12,0 140 85 17 6,7 55
SSH8.0X40 75134 8,0 40 32 13 51 8 SSH12.0X160 = 75168 12,0 160 110 17 6,7 50
SSH8.0X50 75135 8,0 50 42 13 51 8 SSH12.0X180 75169 12,0 180 110 17 6,7 70
SSH8.0X60 75136 8,0 60 42 13 51 18 SSH12.0X200 75170 12,0 200 110 17 6,7
SSH8.0X80 75137 8,0 70 42 13 51 38
SSH8.0X90 75138 8,0 80 42 13 51 35
SSH8.0X100 75139 8,0 90 55 13 51 15
SSH8.0X120 ~ 75140 8,0 100 85 13 51 35
SSH8.0X140 75141 8,0 120 85 13 51 30

SSH8.0X160 = 75142 8,0 140 110 13 51 50
SSH8.0X180 75143 8,0 160 110 13 51 70
SSH8.0X200 75144 8,0 180 110 13 51 90
SSH8.0X240 75145 8,0 200 110 13 51 130
SSH8.0X260 75146 8,0 240 110 13 51 150
SSH8.0X280 75147 8,0 260 110 13 51 170
SSH8.0X300 75148 8,0 280 110 13 51 190

SSH10.0X50 75150 10,0 50 42 15 6,15 8
SSH10.0X60 75151 10,0 60 42 15 6,15 18
SSH10.0X80 75152 10,0 80 42 15 6,15 38
SSH10.0X90 ~ 75153 10,0 90 42 15 6,15 48
SSH10.0X100 75154 10,0 100 55 15 6,15 45
SSH10.0X120 = 75155 10,0 120 85 15 6,15 35
SSH10.0X140 75156 10,0 140 85 15 6,15 55

SSH10.0X160 75157 10,0 160 110 15 6,15 50
SSH10.0X180 75158 10,0 180 110 15 6,15 70
SSH10.0X200 75159 10,0 200 110 15 6,15 90
SSH10.0X240 75160 10,0 240 125 15 6,15 115
SSH10.0X280 75161 10,0 280 125 15 6,15 155

* Inna konstrukcja tba wkreta

SSH - Wtasciwosci charakterystyczne

Wiasciwosci charakterystyczne
Nr katalogowy
My'k [Nmm] o IN'mm fonsi [KN] forx INM] [ [N/mm?]

Do obliczen uzyj Solid Wood.
Przejdz do

SSH6.0 10400 13,3 13,1 11,0 17,9 solidwood.strongtie.eu
SSH8.0 25300 13,9 241 26,4 19,5
SSH10.0 38700 12,1 32,8 430 19,3
SSH12.0 52300 12,2 40,4 62,4 18,8

*faxk jest parametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na wycigganie, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?
**fheadk jparametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na przecigganie tba, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m®
Stosunek charakterystycznej wytrzymatosci na skrecanie do $redniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean > 1,5
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
SSF Wkrety konstrukcyjne z tbem ptaskim

Systemowe wkrety do zigczy ciesielskich

SSF Solid-Drive ™ sg uzywane razem ze ztgczami ciesielskimi
wszedzie tam, gdzie konieczne jest skrécenie czasu montazu

a od potaczenia nie wymaga sie maksymalnych nosnosci. Stozkowy
ksztatt pod gtéwka zapewnia idealne dopasowanie do otworu ztgcza,
tworzac pewny montaz.

Nadaje sie do uzytku zewnetrznego. Koncéwka wkreta typu 17
zapobiega pekaniu drewna, a mtynek i zgbkowany gwint zmniejszajg
moment obrotowy przy wkrecaniu. SSF ma okragta ptaska gtéwke

z gniazdem TX, co zapewnia estetyczny efekt wizualny.

Certyfikaty/Aprobaty ETA-21/0670

Wiecej informaciji, na stronie 234.

ETA-21/0670

WEASCIWOSCI

Powloka Impreg®+
,d° zastosowan wewnetrznych Mocowanie ztgcza katowego AB255SSH za
i zewnetrznych pomocg wkretéw SSF.

Stozkowy ksztatt pod gtowka dla
maksymalnego dopasowania
facznika w otworze ztgcza

Mitynek
redukuje opor
podczas wkrecania

Koncéwka Typ 17
naciecie wzdtuz gwintu
eliminuje rozwarstwienie

Gtlegbokie gniazdo TX6 ) drewna i wstepne nawiercanie
zapewnia stabilne i pewne wkrecanie

Oznaczenie na tbie wkreta pozwala na
identyfikacje dtugosci w (mm) uzytego
tacznika
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
SSF Wkrety konstrukcyjne z tbem ptaskim

=

d, _g

v c

N

Impreg®+ %

C4 - 15 lat wg. EN 1SO 12944-2 ==

SC2 - 50 at wg. Eurokodu 5 Q

S

SSF - Asortyment 3

Kod o

0
Nr katalogowy produktu

SSF8.0X40 75185 8,0 40 32 13 5,1 8
SSF8.0X60 75186 8,0 60 42 13 51 18
SSF8.0X80 75187 8,0 80 42 13 51 38
SSF10.0X60 75189 10,0 60 42 15 6,15 18
SSF10.0X80 75190 10,0 80 42 15 6,15 38

SSF — Whasciwosci charakterystyczne

Do obliczen uzyj Solid Wood.
Przejdz do
solidwood.strongtie.eu

Wiasciwosci charakterystyczne
Nr katalogowy ,
M, [Nmm] _ <« [KN] forx INM] [ [N/mm?]

SSF8.0 25300 13,9 24,1 26,4 -
SSF10.0 38700 12,1 32,8 43,0 =

*faxk jest parametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na wycigganie, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?®
**fhead k jparametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na przeciaganie tba, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m®
Stosunek charakterystycznej wytrzymatosci na skrecanie do sredniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean > 1,5
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
ESCRFTC Stozkowe petnogwintowe wkrety do drewna

Konstrukcyjne potgczenia elementdéw drewnianych,
w tym drewno klejone, CLT

Wkrety do drewna Solid-Drive® ESCRFTC to taczniki konstrukcyjne |
o $rednicy 8.0, 10.0 i 12.0 mm i przeznaczone do drewna klejonego
krzyzowo (CLT), konstrukcji z drewna klejonego, wzmacniania belek

i ogolnych zastosowan wewnetrznych.

Wysoki i petny gwint pozwala na optymalne przenoszenie obcigzenia
miedzy tgczonymi elementami. Petna gwintowana koncéwka
pozwala wkreca¢ wkrety bez wstepnego. Stozkowy teb wkreta
zapewnia jego petne zagtebienie w mocowanym elemencie.
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Certyfikaty/Aprobaty ETA-13/0796

Wiecej informaciji, na stronie 102, 145, 171, 203, 251.

ETA-13/0796

WELASCIWOSCI

teb stozkowy
zagtebia sie w drewnie,
umozliwiajgc réwne wykonczenie.

Mocowanie ztgcza katowego AB255HD
za pomocg wkretow ESCRFTC.

Zabezpieczone antykorozyjnie:
cynkowane galwanicznie na z6tto
do zastosowan wewnetrznych i suchych

Pét-naciecie zapewnia niski @
moment obrotowy przy

montazu i nie wymaga
wstepnego nawiercania

Glebokie gniazdo TX6 Wysoki asymentryczny i petny gwmt
zapewnia stabilne i pewne wkrecanie pozwala na optymalne przenoszenie
. . obcigzen

Oznaczenie na tbie wkreta pozwala na

identyfikacje dtugosci w (mm) uzytego
tacznika
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
ESCRFTC Stozkowe petnogwintowe wkrety do drewna

ESCRFTC - Asortyment
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Nr katalogowy
IR I N
ESCRFTC8.0X120 8.0 120 110 15.0 5,2
ESCRFTC8.0X140 8.0 140 130 15.0 52
ESCRFTC8.0X160 8.0 160 150 15.0 5,2
ESCRFTC8.0X180 8.0 180 170 15.0 5,2
ESCRFTC8.0X200 8.0 200 190 15.0 52
ESCRFTC8.0X220 8.0 220 210 15.0 52
ESCRFTC8.0X240 8.0 240 230 15.0 5,2
ESCRFTC8.0X260 8.0 260 250 15.0 6,1
ESCRFTC8.0X280 8.0 280 270 15.0 6,1
ESCRFTC8.0X300 8.0 300 290 15.0 6,1
ESCRFTC8.0X350 8.0 350 340 15.0 6,1
ESCRFTC8.0X400 8.0 400 390 15.0 6,1
ESCRFTC8.0X450 8.0 450 427 15.0 6,1
ESCRFTC10.0X120 10.0 120 108 18.5 6,8
ESCRFTC10,0X160 10.0 160 148 18.5 6,8
ESCRFTC10.0X180 10.0 180 168 18.5 6,8
ESCRFTC10.0X200 10.0 200 188 18.5 6,8
ESCRFTC10.0X220 10.0 220 208 18.5 6,8
ESCRFTC10.0X240 10.0 240 228 18.5 6,8
ESCRFTC10.0X260 10.0 260 248 18.5 6,8
ESCRFTC10.0X280 10.0 280 268 18.5 6,8
ESCRFTC10.0X300 10.0 300 288 18.5 6,8
ESCRFTC10.0X350 10.0 350 338 18.5 6,8
ESCRFTC10.0X400 10.0 400 388 18.5 6,8
ESCRFTC10.0X450 10.0 450 426 18.5 6,8
ESCRFTC12.0X200 12.0 200 180 20.0
ESCRFTC12.0X220 12.0 220 200 20.0
ESCRFTC12.0X240 12.0 240 220 20.0
ESCRFTC12.0X260 12.0 260 240 20.0
ESCRFTC12.0X280 12.0 280 260 20.0
ESCRFTC12.0X300 12.0 300 280 20.0
ESCRFTC12.0X350 12.0 350 330 20.0
ESCRFTC12.0X400 12.0 400 380 20.0
ESCRFTC12.0X450 12.0 450 430 20.0
ESCRFTC12.0X500 12.0 500 480 20.0
ESCRFTC12.0X600 12.0 600 580 20.0

ESCRFTC - Wiasciwosci charakterystyczne

Wiasciwosci charakterystyczne

= Vs Do obliczen uzyj Solid Wood.
w Przejdz do
solidwood.strongtie.eu

katalogowy | M [Nmm] | £, [Nmm?] | o [KN] | o, INm] . [Nmm?]| £ [N/mm?]

ESCRFTC8.0 20300 13,1 24,1 25,8 12,4 950
ESCRFTC10.0 36700 12,5 40,0 55,0 12,2 950
ESCRFTC12.0 48500 11,2 46,7 73,0 10,3 950

*faxk jest parametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na wycigganie, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?
**fread k jparametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na przeciagganie tba, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m®
Stosunek charakterystycznej wytrzymatosci na skrecanie do sredniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean > 1,5
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
ESCRFTZ Cylindryczne petnogwintowe wkrety do
drewna

Konstrukcyjne potgczenia elementéw drewnianych,
w tym drewno klejone, CLT

Wkrety do drewna Solid-Drive® ESCRFTZ to konstrukcyjne elementy
ztgczne dostepne w réznych dtugosciach i przeznaczone do drewna
klejonego krzyzowo (CLT), konstrukcji z drewna klejonego,
wzmachiania belek i ogélnych zastosowan wewnetrznych.

Te petnogwintowane tgczniki konstrukcyjne o srednicy 8,0 mm

s przeznaczone do taczenia elementéw konstrukcyjnych.

teb walcowy umozliwia gtebokie pogtebianie i montaz pod katem.
Wstepne nawiercanie nie jest zazwyczaj wymagane.

Tylko do zastosowan wewnetrznych i suchych.
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Certyfikaty/Aprobaty ETA-13/0796

Wiecej informaciji, na stronie 107, 150, 161, 166, 202, 241, 218,
221.

Potgczenie paneli stropowych CLT z legarem za pomoca
wkretéw ESCRFTZ pod katem.

ETA-13/0796

WELASCIWOSCI

teb cylindryczny
zapewnia petne zagtebienie wkreta
umozliwiajgc rowne wykonczenie

Potaczenie doczotowe paneli CLT za pomoca
wkretéw ECRAFTZ.

Zabezpieczone antykorozyjnie:
cynkowane galwanicznie na zétto
do zastosowan wewnetrznych i suchych

Wysoki asymentryczny i petny gwint
pozwala na optymalne przenoszenie
obcigzen

Do montazu ESCRFTZ
pod katem mozna uzy¢
szablonu GSCREW.
Koncoéwka petna
gwintowana dla wkregcania
bez wstepnego nawiercania
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
ESCRFTZ Cylindryczne petnogwintowe wkrety do drewna

Cynkowane na zétto
C2 EN IS -2
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Wymiary [mm]

Nr katalogowy

ESCRFTZ8.0X120 8.0 120 110 10,2 5,2
ESCRFTZ8.0X140 8.0 140 130 10,2 5,2
ESCRFTZ8.0X160 8.0 160 150 10,2 52
ESCRFTZ8.0X180 8.0 180 170 10,2 5,2
ESCRFTZ8.0X200 8.0 200 190 10,2 5,2
ESCRFTZ8.0X220 8.0 220 210 10,2 5,2
ESCRFTZ8.0X240 8.0 240 230 10,2 52
ESCRFTZ8.0X260 8.0 260 250 10,2 52
ESCRFTZ8.0X280 8.0 280 270 10,2 5,2
ESCRFTZ8.0X300 8.0 300 290 10,2 5,2
ESCRFTZ8.0X350 8.0 350 340 10,2 52
ESCRFTZ8.0X400 8.0 400 390 10,2 52

ESCRFTZ - Wiasciwosci charakterystyczne

Nr Wiasciwosci charakterystyczne
katalogowy | M [Nmm] f_, [Nmm?] | f [kN] | f, [Nm] [f_. [Nf/mm?] £ [N/mm?]
- 950

ESCRFTZ8.0 20300 13,1 24,1 25,8

Do obliczen uzyj Solid Wood.
Przejdz do
solidwood.strongtie.eu

*faxk jest parametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na wycigganie, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?®
**fheadk jparametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na przecigganie tba, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m®
Stosunek charakterystycznej wytrzymatosci na skrecanie do sredniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean > 1,5
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
ESCRFT Cylindryczne petnogwintowe wkrety do drewna

Konstrukcyjne potgczenia elementdéw drewnianych, ol — p—
w tym drewno klejone, CLT o

Wkrety do drewna Solid-Drive® ESCRFT to tgczniki konstrukcyjne
dostepne w diugosciach do 1000 mm i przeznaczone do drewna
klejonego krzyzowo (CLT), konstrukcji z drewna klejonego,
wzmachiania belek i ogélnych zastosowan wewnetrznych.

Wysoki i petny gwint pozwala na optymalne przenoszenie obcigzenia
miedzy tgczonymi elementami. Cylidryczny teb wkreta umozliwia
jego petne zagtebienie w mocowanym elemencie.
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Certyfikaty/Aprobaty ETA-13/0796

Wiecej informacji, na stronie 109, 152, 162, 167, 193, 204, 215,
219, 222.

T S

3 i i,,i..ht., -

Potgczenie krzyzowe elementdw z drewna klejonego za pomocg
wkretow ESCRFT.

ETA-13/0796

WEASCIWOSCI

teb cylindryczny

zapewna petne zagtebienie
wkreta umozliwiajac rowne
wykonczenie.

Zabezpieczone antykorozyjnie:
cynkowane galwanicznie na zo6tto
do zastosowan wewnetrznych

i suchych

Wysoki asymentryczny i petny gwint
pozwala na optymalne przenoszenie

Do montazu ESCRFT obcigZed.
pod katem mozna uzyc¢
szablonu GSCREW.

Pot-naciecie zapewnia niski

moment obrotowy przy

montazu i nie wymaga

wstepnego nawiercania
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
ESCRFT Cylindryczne petnogwintowe wkrety do drewna

Cynkowane na zbtto
9. ENISO 1
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ESCRFT — Asortyment

Nr katalogowy
I I T T T
ESCRFT10.0X450 10,0 450 426 13,4 6,1
ESCRFT10.0X500 10,0 500 476 13,4 6,1
ESCRFT10.0X600 10,0 600 576 13,4 6,1
ESCRFT10.0X800 10,0 800 776 13,4 6,1
ESCRFT10.0X1000 10,0 1000 976 13,4 6,1

ESCRFT — Wtasciwosci charakterystyczne

Wiasciwosci charakterystyczne

Do obliczen uzyj Solid Wood.
Przejdz do
solidwood.strongtie.eu

katalogowy M,, [Nmm] | f

o INmm?] | KN £ s INMM?] £ [N/mm?]

ESCRFT10.0 36700 12,5 40,0 55,0 - 950

*faxk jest parametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na wycigganie, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?
**fhead k jparametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na przecigganie tba, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m®
Stosunek charakterystycznej wytrzymatosci na skrecanie do $redniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean > 1,5
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
ESCRT2R Dwugwintowe cylindryczne wkrety do drewna

Konstrukcyjne potgczenia elementéw drewnianych,
w tym drewno klejone, CLT

Wkret Solid-Drive ESCRT2R to idealna opcja do stosowania przy
izolacji nakrokwiowej. Wkret moze absorbowac sity $cinajace

i Sciskajace, dzieki czemu materiat izolacyjny jest znacznie mniej
dociskany do podtoza, co poprawia wydajnosc¢ izolacji.

Podwajnie grubozwojny gwint o zréznicowanym skoku tworzy efekt
zacisku i dociska elementy drewniane do siebie. Maty teb cylindry-
czny zmniejsza moment obrotowy wkrecania i umozliwia pogtebianie
wkretow.

Wkrety ESCRT2R nadaja sie do instalacji pochytych i katowych.
Uzyj prowadnicy wkretow GSCREW, aby upewnic sig, ze wkrety

sg zainstalowane pod odpowiednim katem w drewnie.

Certyfikaty/Aprobaty ETA-13/0796

Wiecej informacji mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej
strongtie.eu (wartosci charakterystyczne dla izolacji nakrokwiowej
nie sg zawarte w tym katalogu, ale mozna je znalez¢ na naszej
stronie internetowe)). Whkrety ESCRT2R w zastosowaniu do izolacji nakrokwiowe;j.

ETA-13/0796

WELASCIWOSCI

bsiton 25 ‘w\“\.‘ it

Wkrety ESCRT2R w zastosowaniu do izolacji nakrokwiowe;j.

teb cylindryczny

zapewna petne zagtebienie
wkreta umozliwiajac réwne
wykonczenie.

Trzpien z podwdjnym gwintem
grubozwojnym tgczy elementy
drewniane

Miynek
redukuje opor
podczas wkrecania

Do montazu ESCRT2R

pod katem mozna uzy¢
szablonu GSCREW.

Ostry szpic i dodatkowy gwint zapewniajg
niski moment montazowy i nie wymagaja
wstepnego nawiercania.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
ESCRT2R Dwugwintowe cylindryczne wkrety do drewna

Cynkowane galwanicznie
C1 wg. EN 1SO 12
Eurol

ESCRT2R - Asortyment

Nr katalogowy

ESCRT2R8.0X240 8,0 240 84 80 10,2 53
ESCRT2R8.0X260 8,0 260 100 80 10,2 53
ESCRT2R8.0X280 8,0 280 100 80 10,2 53
ESCRT2R8.0X300 8,0 300 100 80 10,2 53
ESCRT2R8.0X320 8,0 320 100 80 10,2 53
ESCRT2R8.0X340 8,0 340 100 80 10,2 53
ESCRT2R8.0X360 8,0 360 100 80 10,2 53
ESCRT2R8.0X400 8,0 400 100 80 10,2 53
ESCRT2R8.0X450 8,0 450 100 80 10,2 53

ESCRT2R - Wtasciwosci charakterystyczne

Wiasciwosci charakterystyczne

Nr
katalogowy M, [INmm] | £, [N/mm?] | f_ ., [kN] T INM] aax INfMM?]) £ [N/mm?]
10,7

ESCRT2R8.0 22600 22,0 24,8 - 900

Do obliczen uzyj Solid Wood.
Przejdz do
solidwood.strongtie.eu

*faxk jest parametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na wycigganie, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?
**fheadk jparametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na przecigganie tba, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?
Stosunek charakterystycznej wytrzymatosci na skrecanie do sredniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean > 1,5
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
CSA/CSA-Z/CSA-S wkrety do ztgczy ciesielskich

Systemowe wkrety do zigczy ciesielskich

Wkrety CSA sa drugim (po gwozdziach CNA) typem tacznikow
systemowych do ztgczy Simpson Strong-Tie. Jedynie zastosowanie
jednego z tych dwdch tacznikéw daje gwarancije uzyskania nosnosci
potgczen podanych w naszych katalogach. Wkrety CSA stosuje sie
w sytuacjach, gdy wykonawca preferuje wkrecanie zamiast wbijania,
gdy zalezy nam na mozliwos$ci demontazu konstrukcji lub gdy
konieczne jest uzyskanie wigkszej nosnosci potaczenia.

Dzieki wkretom CSA Quik Drive firma Simpson Strong-Tie oferuje
niezwykle wydajng metode montazu tacznikéw do drewna klejonego
warstwowo i CLT. Ztgcza do CLT czesto wymagajg wielu wkretéw
podczas montazu, wiec dzigki zastosowaniu systemu Quik Drive
instalator moze zaoszczedzi¢ znaczng ilo$¢ czasu.

Certyfikaty/Aprobaty ETA-04/0013

Wiecej informaciji, na stronie 236.

ETA-04/0013

WLASCIWOSCI
S
y Mocowanie ztgcza kotwigcego HTT31 do Sciany
[ ‘ CLT wkretami CSA Quik Drive.
Stozkowy ksztatt

pod gtéwka dla maksymalnego
dopasowania facznika
w otworze ztgcza

Dostepne jako cynkowanie galwanicznie,
Impreg+ oraz w wersji nierdzewnej A4.

Koncéwka Typ 17
naciecie wzdtuz gwintu
eliminuje rozwarstwienie
drewna i wstepne

nawiercanie
System Quik Drive %}g \
QDBPC50E zostat /5
Glebokie gniazdo TX6 zaprojektowany _sp(_ecjal_nie {7;& ‘]\
zapewnia stabilne i pewne wkrecanie do montazu ztaczy ciesielskich

za pomocg wkretow CSA.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
CSA/CSA-Z/CSA-S wkrety do ztgczy ciesielskich

¥

|«

d{ = [ .

\ Cynkowane galwanicznie e

|g EN | =

c

N

(6]

CSA — Asortyment oy

LD

N

Nr katalogowy 5

@)

o
CSA5.0X25 4,85 25 19 8,3 3,15
CSA5.0X35 4,85 35 29 8,3 3,15
CSA5.0X40 4,85 40 34 8,3 3,15
CSA5.0X50 4,85 50 44 8,3 3,15
CSA5.0X80 4,85 80 74 8,3 3,15

Impreg®+
C4 - 15 lat wg. EN IS0 12944-2
SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5

CSA-Z - Asortyment

Nr katalogowy
CSA5.0X35Z 4,85 35 29 8,3 3,15
CSAb.0X40Z 4,85 40 34 8,3 3,15
CSA5.0X502 4,85 50 44 8,3 3,15

Nr katalogowy
CSA5.0X258 4,85 25 19 8,3 3,15
CSA5.0X358 4,85 35 29 8,3 3,15
CSA5.0X40S 4,85 40 34 8,3 3,15

Do obliczen uzyj Solid Wood.
Przejdz do
solidwood.strongtie.eu

Nr katalogowy

. INmm?]
CSA5.0 5000 15,0 6,8 - -

flens,k [kN] fhead.k [N/mmz]

*faxk jest parametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na wyciaganie, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?*
**fheadk jparametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na przeciaganie tba, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?
Stosunek charakterystycznej wytrzymatosci na skrecanie do $redniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean > 1,5
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
CNA/CNA-G/CNA-S gwozdzie do ztgczy ciesielskich

Systemowe gwozdzie do ztgczy ciesielskich

Systemowe gwozdzie pierscieniowe sg tgcznikami przeznaczonymi
do mocowania ztgczy ciesielskich do drewna. Pierscienie na catej
drugosci trzpienia uzyskujg wysoka wytrzymatos¢ na wyciaganie.

Unikalna cechg gwozdzi CNA jest poszerzony trzpier pod tbem.
Dzieki temu gwo6zdz catkowicie wypetnia otwér w zigczu co

poprawia prace potgczenia i minimalizuje poczatkowe przemieszcza-
nie sie ztacza w momencie obcigzenia.
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Lef
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Gwozdzie CNA sg dostepne w réznych konfiguracjach i sa dostepne
w wersji faczonej plastikiem pod katem 34°, faczonej papierem pod
katem 34° oraz taczonej plastikiem w zwojach pod katem 15°.

Certyfikaty/Aprobaty ETA-04/0013

e

Systemowe gwozdzie CNA do monatzu
zlaczy ciesielskich

Wiecej informaciji, na stronie 239.

Oznaczenie na tbie

wkreta pozwala na .
ETA-04/0013 identyfikacje dtugosci /
w (mm) uzytego facznika {Z

WLASCIWOSCI ! [ ‘

" AN

Stozkowy ksztatt
pod gtéwka dla maksymalnego
dopasowania tgcznika w
otworze ztgcza

Dostepne jako cynkowanie galwanicznie,
cynkowanie ogniowe oraz w wersji nierdzewnej A4.

Pierscieniowy trzpien
zwieksza odpornos¢ na
wycigganie

Dostepne w roznych
konfiguracjach:

CNA34G CNAC34 CNAPC34

66
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
CNA/CNA-G/CNA-S gwozdzie do ztgczy ciesielskich

|
¢ N
[ >
|9

=

| ©]

' —_— X

Cynkowane galwanicznie =

C1 wg. EN 1SO 2 N

9. Eurokodu 5 o

L

CNA - Asortyment Q

©

Wymiary [mm] _BJ

Nr katalogowy o

o
CNA4.0X35 4,4 35 20 7
CNA4.0X40 4,4 40 25 7
CNA4.0X50 4,4 50 35 7
CNA4.0X60 4,4 60 45 7
CNA4.0X75 4,4 75 59 7
CNA4.0X100 4,4 100 65 7

| Cynkowane ogniowe
¢ C4 wg. EN ISO 12944-2

0
SC3 - 50 lat wg. Eurokodu 5 [ ()

ry
Yy

CNA-G - Asortyment

Wymiary [mm]

Nr katalogowy

CNA4.0X40G 4,4 40 40 7

o] @) [[ommmmmE

|
9

ry
¥y

ry
¥y

CNA-S — Asortyment

Wymiary [mm]

T A
CNA4.0X35S 4,4 35 20 7
CNA4.0X40S 4,4 40 25 7
CNA4.0X508 4,4 50 35 7
CNA4.0X60S 4,4 60 45 7

CNA/CNA-G/CNA-S — Wiasciwosci charakterystyczne

Wiasciwosci charakterystyczne
Nr katalogowy i ,
My,k [Nmm] fax.k [N/mm ] tens.k [kN] ftor.k [N fhead‘k [N/mm ]

75 -

CNA4.0 6617 *

Voua Do obliczen uzyj Solid Wood.
w Przejdz do
solidwood.strongtie.eu

*faxk jest parametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na wycigganie, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?
**fheadk jparametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na przecigganie tba, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?
Stosunek charakterystycznej wytrzymatosci na skrecanie do $redniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean > 1,5
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

| SIMPSON
Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
WSV Quik Drive® Wkrety do drewna na tasmie

Konstrukcyjne pofgczenia elementéw drewnianych
i 0golne zastosowania wewnetrzne

Wkret do drewna Quik Drive WSV zostat opracowany z myslg

0 szybkim i niezawodnym mocowaniu elementéw drewnianych
przy uzyciu systemu automatycznego wkrecania Quik Drive.
Ostry szpic wkreta i wzor gwintu zapewniajg fatwy start

i mniejszy moment obrotowy, prowadzi do szybszego wkrecania.
Oznacza to rowniez mniejsze zuzycie narzedzi.Gtebokie,
6-krawedziowe gniazdo i zebrowany teb wkreta zapewniajg
bezpieczne mocowanie bitéw i czyste zagtebianie.
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Certyfikaty/Aprobaty EN14592

Wiecej informaciji, na stronie 225, 256.

C€ ca

EN14592

Wkrety WSV w potgczenieu nakladkowym.

WEASCIWOSCI

g

#,

%% System Quik Drive
%%, QDPROT6SKE zostat

%% zaprojektowany do wydajnego

%,
///,' montazu wkretéw do drewna.

teb stozkowy ;A\, i
zagtebia sie w drewnie, umozliwiajgc
rowne wykonczenie Agresywny zmienny gwint zapewnia
nizszy moment dokrecania, co przektada
sie na szybsze i tatwiejsze wkrecanie.

Wkrety tgczone za pomocg
opatentowanego zakrzywionego
paska Quik Drive Strip:

A
SN
Gniazdo TX6 QX@\\\QK

zapewnia stabilne i pewne wkrecanie \\
mmm\m“@\\\\

ATV
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
WSV Quik Drive® Wkrety do drewna na tasmie

WSV - Asortyment

3
O
=

c

N

(6]
L
SN

©

N
o

@)
o

Wymiary [mm]

Nr katalogowy

WSV44E 4,6 44 31 18 8,5 3,1
WSV51E 4,6 51 37 21 8,5 3,1
WSV64E 4,6 64 50 21 8,6 3,1
WSV76E 4,6 76 55 21 8,6 31

WSV — Wtasciwosci charakterystyczne

Witasciwosci charakterystyczne

Nr katalogow
90Ny ‘ f i [INfmm?] ensk LKN] « [IN/mm?] fy‘k [N/mm?]
8,2 6,1 31,3

WSV4.6 3500 14,7 900

*faxk jest parametrem wytrzymatos$ci charakterystycznej wkreta na wyciaganie, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?

**fheadk jparametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na przeciaganie tba, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?
Stosunek charakterystycznej wytrzymatosci na skrecanie do $redniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean > 1,5
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™

SDW/SDWS Talerzykowe wkrety konstrukcyjne

Potaczenia drewna konstrukcyjnego z drewnem oraz - e i
ogolne zastosowania wewnetrzne (SDW) i zewnetrzne — Eeediommme 4/

(SDWS).

SDW/SDWS to konstrukcyjne wkrety do drewna dostepne

w réznych dtugosciach i przeznaczone do montazu drewna
klejonego krzyzowo, konstrukcji z drewna masywnego, konstru-
kcji domoéw z bali, rygli i ogéinych zastosowan wewnetrznych.
Te konstrukcyjne wkrety wymagajg mniejszego momentu
obrotowego do instalacji niz inne poréwnywalne wkrety, a teb

z podktadkg o duzej srednicy tatwo $cigga mocowane elementy,
eliminujgc potrzebe stosowania dodatkowych podktadek.

Certyfikaty/Aprobaty EN14592

Wiecej informaciji, na stronie 112, 114, 157.

C€ ca

EN14592

WEASCIWOSCI

teb talerzykowy
zapewnia dobrg nosnos¢ i jest
odporny na przecigganie

Glebokie gniazdo TX6

Koncoéwka SawTooth™

Opatentowany koricowka wkreta zapewnia szybki
start, zmniejsza moment obrotowy przy montazu
i eliminuje potrzebe wstepnego nawiercania

w wiekszosci zastosowan

Pogrubiona konstrukcja gwintu
zapewnia doskonatg site mocowania

zapewnia stabilne i pewne wkrecanie

Oznaczenie na tbie wkreta pozwala na
identyfikacje dtugosci w (mm) uzytego

tacznika
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

Wkrety konstrukcyjne

Solid-Drive™
SDW/SDWS Talerzykowe wkrety konstrukcyjne

[
[« >

d, di ;d %

e

[ fe————— Electrocoat c

tf\x |9 (N)

o

SDW - Asortyment 2

. §

Wymiary [mm] ©°

(@]

Nr katalogowy o
dh t‘ﬁx
SDW22258-R50E 8,0 66 36 19 5,6 30
SDW22300-R50E 8,0 76 37 19 5,6 39
SDW22338-R50E 8,0 86 40 19 5,6 46
SDW22438-R50E 8,0 111 37 19 5,6 74
SDW22458-R50E 8,0 117 37 19 5,6 80
SDW22500-R50E 8,0 127 40 19 5,6 87
SDW22600-R50E 8,0 152 37 19 5,6 115
SDW22638-R50E 8,0 162 37 19 5,6 125
SDW22634-R50E 8,0 172 40 19 5,6 132

Double Barrier
C3 wg. EN 1SO 12944-2
S lat wg. Eurokodu 5

SDWS - Asortyment

Nr katalogowy

SDWS22300DB-R50 8,0 75 37 19,4 52 38
SDWS22400DB-R50 8,0 100 59 19,4 52 41

SDWS22500DB-R50 8,0 126 69 19,4 52 57
SDWS22600DB-R50 8,0 151 69 19,4 52 82
SDWS22800DB-R50 8,0 202 69 19,4 52 133
SDWS221000DB-R50 8,0 252 69 19,4 52 183

SDW/SDWS - Wiasciwosci charakterystyczne

Wiasciwosci charakterystyczne = Do obliczen uzyj Solid Wood.
Nr katalogowy , n Przejdz do
foic [N/MM?] solidwood.strongtie.eu

SDW/SDWS8.0 17400 13,2 21,4 24,2 21,4

*faxk jest parametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na wycigganie, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?®
**fread k jparametrem wytrzymatosci charakterystycznej wkreta na przeciagganie tba, odniesionym do drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m?®
Stosunek charakterystycznej wytrzymatosci na skrecanie do sredniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean > 1,5
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k gczenie elementow
drewnianych

3.1 Mocowanie drewna litego

TTUFS, TTZNFS, TTSFS. . ..o 74
SWW, SWWZ .. 81
S . . 89
SWD. . 94
SSH 97
ESCRFTC,ESCRFTZ. ...t 102
ESCRFT. .. 109
SDW,SDWS ... 112

3.2 kaczenie drewna klejonego

TTUFS, TTZNFS, TTSFS. . .ot 119
SWW, SWWZ . e 126
S . 134
S D 139
SOH 142
ESCRFT . . et 145
ESCRFTC,ESCRFTZ. . ...ttt 150
SDW, SDWS .. e 155
3.2.1 Pofaczenia ukosne drewna klejonego

S D 160
ESCRFTZ. ...t 161
ESCRFT . . it 162
3.2.2 Potgczenia krzyzowe drewna klejonego

S D 165
ESCRFTZ. ...t 166
ESCRFT . . ettt e 167
3.2.3 Wzmocnienie drewna klejonego

ESCRFTC ...ttt 171
3.3 Laczenie CLT

3.3.1 90° Potaczenia teowe miedzy panelami CLT

TTURS s 183
SWW, SWWZ . e 184
S . e 187
S D e 191
ESCRFTZ,ESCRFTC. . ...ttt 192
3.3.2 Pofaczenia plyt Sciennych z litego drewna z panelami CLT

TTURS . e e 195
SWW, SWWZ . 196
S . 198
S D 201
ESCRFTZ,ESCRFTC. . ...ttt 202
ESCRFT . .t 204
3.3.3 Pofaczenia paneli CLT na zaktadke

TTURS 206
SWW, SWWZ . 208
S . 210
S D e AK]
ESCRFTZ. ... e 214
ESCRFT . .ttt 215
3.3.4 Pofgczenia doczotowe CLT

S D, s 217,220
ESCRFTZ. . .. 218, 221
ESCRFT. ..o 219, 222
3.3.5 Potgczenia naktadkowe paneli CLT

TTURS . e 223



Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

so I i d s D ri Ve " Cynkowane galwanicznie

C1wg. EN 1SO 12944-2

TTUFS Stozkowe wkrety do drewna

ETA-21/0670

tf\x |9

TTUFS — Charakterystyczne wytrzymatosci na wycigganie i Scinanie, réwnolegle,
do widkien (0°) drewno do drewna C24

Maks. Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymato$¢ na Scinanie R, ., rownolegle do wtokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugo$¢ | zalecana
gwintu | grubos$¢ Grubo$¢ drewna t, [mm]
Lg [mm] | drewna

t, [mm] 36 45 50 60 63 70 75 80 100

Numer
katalogowy

£
o
>
[
8
[
=
d)
[ .
O
2
0
-+
[
0]
£
@
[0}
Q
[
)
=
o)
0
o}
=

1,94 1,94 - - - - - - -
TTUFS5.0X80 40 40 1,54 1.64 1,54 164 ) - : - X - 5 - i - : - )
1,94 1,94 1,94 - - - - - -
TTUFS5.0X90 45 45 1,54 164 1,54 1.64 1,54 164 ) - : - i - i = : o i
1,94 1,94 - - - - - R -
TTUFS5.0X100 60 40 1,54 164 1,54 164 . - . - . - : - : - i - :
1,94 1,94 1,94 1,94 1,94 = = - -
TTUFS5.0X120 60 60 1,54 164 1,54 1.64 1,54 164 1,54 164 1,54 164 ) - ) - i = )
2,58 2,58 - - - - - - -
TTUFS6.0X80 40 40 2,23 2,09 2,23 206 ) - : - i - i - 8 - i - -
2,58 2,58 2,58 - - - o - -
TTUFS6.0X90 45 45 2,23 2,09 2,23 215 2,23 215 _ - : - i - i = : o :
2,58 2,58 - - - - - - -
TTUFS6.0X100 60 40 2,23 209 2,23 215 - ) - : N 5 - : - : - : - _
2,58 2,58 2,58 - - - = 5 -
TTUFS6.0X120 70 50 2,23 2,09 2,23 215 2,23 215 " _ - ) - i - i > : - i
2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 - -
TTUFS6.0X140 70 70 2,23 2,09 2,23 215 2,23 215 2,23 215 2,23 215 2,23 215 2,23 215 - ) - .
2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 -
TTUFS6.0X160 70 90 2,23 2,09 2,23 215 2,23 215 2,23 215 2,23 215 2,23 215 2,23 215 2,23 215 _
2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58
TTUFS6.0X180 70 110 2,23 209 22-32-15 2,23 215 2,23 215 2,23 215 2,23 215 2,23 215 2,23 215 2,23 215
A Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 40.
E : E f Rax.k f RvD“.k
: Wytrzymatosé na ; - . - .
: wyciaganie R, ;
: L : | t, C 3l t,
: . 3 | oca b . : - v v
' Nosnosci ' 293 2,58 | Znawiercaniem '
' charakterystyczne ' ) 215 ' Bez nawiercania 0
e T e -
: Wytrzymato$é na .
: Scinanie R , : = — 6
Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja sie na ‘ ‘

stronie 21. Scinanie rownolegle (0°)

Wyciaganie do widkien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

TTUFS — Charakterystyczne nosnosci przy rozcigganiu i $cinaniu, prostopadle,
do widkien (90°) drewno do drewna C24

Maks. Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymatos¢ na Scinanie R, ., prostopadle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugos¢ | zalecana
gwintu | grubos$é Grubo$¢ drewna t, [mm]

Numer
katalogowy

Lg [mm] | drewna
t, [mm] 50 60 63 70 75 80 100 e
>
1,94 1,94 - - - - - - - =
TTUFS5.0X80 40 40 154 e M4 e - ] - — - : - = - = . - S
1,94 1,94 1,94 - - - - - - <
TTUFS5.0X90 45 45 154 ga | M54 1 | 154 ea | C o | o B - - - q;)
- _ _ _ _ - _ [
TTUFS5.0X100 60 40 154 M4 g5 194 - - - ; - - ©
1,64 1,64 - - - - - . . =
1,94 1,94 1,94 1,94 1,94 2 - - 8 3
TTUFS5.0X120 60 60 154 Jea M54 gy 154 Jgu M54 g 154 o - - - - 2
2,58 2,58 - - - . . - ) o
TTUFS6.0X80 40 40 223 e 22 Joe - - - — - : e - - qE_)
2,58 2,58 2,58 - 2 § - - - Q@
TTUFS6.0X90 45 45 223 yog 2B 15 2B o - - o R - - o
2,58 2,58 - - - - . . . 9
TTUFS6.0X100 60 40 223 Sg 22 Sl o - - T - — - : - = - = %
2,58 2,58 2,58 - - - . i : =
TTUFS6.0X120 70 50 223 Sg 2B Sio 2B G - - - - - 8
2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 - - o
TTUFS6.0X140 70 70 223 Sg 223 o 223 G0 228 U0 223 N0 228 VU0 223 Lo - - =
2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 -
TTUFS6.0X160 70 90 223 Jg 223 Guo 223 Lo 228 L0 228 Lo 228 N0 228 Lo 228 lo -
2,58 1 2,58 1 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58
TTUFS6.0X180 70 10 2,23 2’09:__212_31__211_5_22,23 215 2% oqs 22 Gy 228 5 228 L0 228 o 223 U

A Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 40.

SR S— T

= Wytrzymatosé na - I

: wyciaganie R, , - I t, t,
: I : =

E No$nosci .-2-2-:; ) -2-58. Z nawiercaniem E

i charakterystycznei “'°" 2,15 | Bez nawiercania -

: 1 :

s Wytrzymato$¢ na d

i Scinanie R, :

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja sie na - Scinanie prostopadte (90°)

stronie 21. Wyciaganie do wiokien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Lgczenie elementoéw drewnianych

Solid:Drive™ Impreges
129—44-23 wg. EN ISO

TTZNFS Stozkowe wkrety do drewna

ETA-21/0670

d, @ 90" !

G#

4

v
Y
y

tﬁx |g

TTZNFS - Charakterystyczne wytrzymatosci na wyciagganie i $cinanie, réwnolegle,
do widkien (0°) drewno do drewna C24

Maks. Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymato$¢ na Scinanie R, ., rownolegle do wtokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugo$¢ | zalecana
gwintu | grubos$¢ Grubo$¢ drewna t, [mm]
Lg [mm] | drewna

t, [mm] 36 45 50 60 63 70 75 80 100

Numer
katalogowy

c
(@)
>
[

©
[
=
()
st

©
=

O

-+
[
()
£

@
()

2
C
®
=
(®)
(&)
(®)

=

TTZNFS5.0X80 40 40 1,54 122 1,54 ]gj - : - : - : - - - ) - . - ;
TTZNFS5.0X90 45 45 1,54 1?2 1,54 122 1,54 122 - i - ) - ) - ) s ) - .

1,94 1,94 - - - - - - -
TTZNFS5.0X100 60 40 1,54 1:24 1,54 1:24 - N - N - ) - N - _ - _ - -
TTZNFS5.0X120 60 60 1,54 122 1,54 12: 1,54 123 1,54 12: 1,54 12: - : - = - : - =
TTZNFS$6.0X80 40 40 2,23 ;g: 2,23 gg: - : - : - - - : - . - . - i
TTZNFS6.0X90 45 45 2,23 igg 2,23 i‘:’g 2,23 ng - ) - i - ) - ) s ) - )
TTZNFS6.0X100 60 40 2,23 igg 2,23 ifs - : - : - ) - : - ) - . - .
TTZNFS6.0X120 70 50 2,23 ggg 2,23 é?: 2,23 ifz - : - i - ) = ) = ) - .

2 2 2 2 2 2 2 - -
TTZNFS6.0X140 70 70 2,23 222 2,23 2?: 2,23 2?: 2,23 2?2 2,23 zfg 2,23 2?: 2,23 2?: - . - ]
TTZNFS6.0X160 70 90 2,23 ;ggzzs ifgzzs zfg 2,23 zfg 2,23 2?2 2,23 if: 2,23 ;fz 2,23 ;fg - -
msnw w0 so (% (i 18 12 12w 12w 12w 32 aw

A Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 40.

Wytrzymatos$¢ na

; ; . ; 7 A 7 A

. wyciaganie R !

E | E L t, » il t,
© Noénosei ' osg: ; i - v v

s Nos$nosci ; 23 2,58 | Z nawiercaniem '

i charakterystyczne! '™ 215 I Bez nawiercania :

: 1 ; =

E Wytrzymato$¢ na E

. Scinanie R, ' —_— — %

............................................... ‘ ‘

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja sie na

stronie 21. Scinanie rownolegle (0°)

Wyciaganie do wiokien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Lgczenie elementoéw drewnianych

TTZNFS — Charakterystyczne nosnosci przy rozcigganiu i $cinaniu, prostopadle,
do widkien (90°) drewno do drewna C24

Maks. Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymatos¢ na Scinanie R, ., prostopadle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugo$¢ | zalecana

gwintu | grubos$é Grubo$¢ drewna t, [mm]

Numer
katalogowy

Lg [mm] | drewna
t, [mm] 50 60 63 70 75 80 100 e
>
1,94 1,94 - - - - - - - =
TTZNFS5.0X80 40 40 154 ey 154 e - : - ) - ) ; : - : . i . - S
1,94 1,94 1,94 - - - - - - <
TTZNFS5.0X90 45 45 154 o] Y54 Mrea] Y54 Mea] ) = ) - ) - ] - : - ) q;)
- _ _ _ - _ _ [
TTZNFS5.0X100 60 40 154 94 g5y 194 - - - - - - ©
1,64 1,64 - - y y - ; - =
1,94 1,94 1,94 1,94 1,94 : = - - 3
TTZNFS5.0X120 60 60 154 el %54 Meal Y5 Mrea] 5 [1eal 5 [1ea] - - . ) . ) - ) 2
2,58 2,58 - - - - : - - [}
TTZNFS6.0X80 40 40 223 Sig 2B S5 - . - ) - ) - ] - : - ; - - qE_)
2,58 2,58 2,58 - 5 E - B - Q
TTZNFS6.0X90 45 45 223 S 22 Jio 228 G - ] = ) - ) - ] - ] - ) o
2,58 2,58 - - - - . ) . 0
TTZNFS6.0X100 60 40 223 Jog 228 i - : - ) - ) - : . : . ] . - %
2,58 2,58 2,58 5 - - - _ : =
TTZNFS6.0X120 70 50 223 Sg 228yl 228 G - ) = ) - ) - ] - ] - ) 8
2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 - - o
TTZNFS6.0X140 70 70 223 Jog 228 Lo 228 U0 228 U0 228 UU0 228 UU0 228 Lo - ] - ] s
2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 .
TTZNFS6.0X160 70 90 223 g 223 Gug 228 . 228 U0 228 N 223 U0 228 N 228 o - )
2581 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58
TTZNFS6.0X180 70 10 2,23 2,09:__2_'2_31__2_,1_5_‘:2’23 ags 2% 55 228 o 228 Ui 223 Ui 223 U0 228

A Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 40.

....................... 4~ 4 R

. Wytrzymatos$¢ na : i s

: wyciaganie R, : t, t,
; ! : Z =

: Nosnosci |, ) 2,58 | Z nawiercaniem -

. charakterystyczne ' S _g,_1§_E Bez nawiercania -

e T e

s Wytrzymatos$¢ na d

. Scinanie R, :

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja sie na Scinanie prostopadte (90°)

stronie 21. Wyciaganie do wiékien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.

77



Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

Solid:Drive™
TTSFS Stozkowe wkrety do drewna

A
b
¥

tﬂx |g

TTSFS — Charakterystyczne wytrzymatosci na wycigganie i $cinanie, réwnolegle,
do widkien (0°) drewno do drewna C24

Maks. Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymato$¢ na Scinanie R, ., rownolegle do wtokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugo$¢ | zalecana
gwintu | grubos$¢ Grubo$¢ drewna t, [mm]

Numer

£
o
>
[
8
[
=
d)
[ .
O
2
0
-+
[
0]
£
@
[0}
Q
[
)
=
o)
0
o}
=

O Lg [mm] | drewna
t, [mm] 36 45 50 60 63 70 75 80 100
TTSFS5.0X70 35 35 1,44 13? - = - = - . - = - = - = - = - =
1,66 1,66 z 5 5 o o z >
TTSFS5.0X80 40 40 1,44 141 1,44 1.41 - ) - : - ) - ) - ) - ) - _
1,66 1,66 1,66 - - - - _
TTSFS5.0X90 45 45 1,44 4 1,44 L4 1,44 ] : - - - - - . - . -
1,66 1,66 1,66 - = - - - -
TTSFS5.0X100 55) 45 1,44 1,41 1,44 1,41 1,44 1.41 - ) - ) - ) - ) - ) - )
1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 - - - -
TTSFS5.0X120 60 60 1,44 1,41 1,44 1.41 1,44 1.41 1,44 1.41 1,44 1,41 - N - N - ) - )
TTSFS6.0X70 35 35 218 246 = - = - = - = - s - = - = - =
1,99 > . . > > . . z
2,46 2,46 - - - - - - -
TTSFS6.0X80 40 40 2,18 2,05 2,18 2,02 - N - B - N - N - N - B - N
2,46 2,46 2,46 - - o - - -
TTSFS6.0X90 45 45 2,18 2,05 2,18 2,06 2,18 2,06 - ) - ) - ) - ) - ) - )
2,46 2,46 2,46 - - - - - -
TTSFS6.0X100 55 45 2,18 2,05 2,18 2,06 2,18 2,06 - ) - ) - ) - ) - ) - )
2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 - - - -
TTSFS6.0X120 60 60 2,18 2,05 2,18 2,06 2,18 2,06 2,18 2,06 2,18 2,06 - ) - ) - _ - )
2461 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 -
TTSFS6.0X14 7 21 21 T2 ’ 2,1 ’ 21 ’ 2,1 ’ 2,1 ' 2,1 ’ -
SFS6.0x140 65 ° 18 2,05 P _' _8_ i _2_,(16_ ; 8 2,06 8 2,06 8 2,06 8 2,06 8 2,06 8 2,06 -
A Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 40.
i ;""'""'""""""'.
E . E ' Rk ' R o,
- Wytrzymatosé na ' = <7 A
: wyciaganie R : :
: o : I It1 =) | t,
: RPRTL AR PR ] v v
: Nosnosci ' 18 2,46 | Znawiercaniem .
i charakterystyczne! “" 2,06 i Bez nawiercania : «
: 1 :
E Wytrzymato$é na E g g
: $cinanie R, ; = B
Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja sie na ' '
stronie 21. Scinanie rownolegle (0°)
Wyciaganie do wibkien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

TTSFS — Charakterystyczne nosnosci przy rozcigganiu i Scinaniu, prostopadle,
do widkien (90°) drewno do drewna C24

Maks. Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymatos¢ na Scinanie R, ., prostopadle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugos¢ | zalecana
gwintu | grubos$é Grubo$¢ drewna t, [mm]

Numer
katalogowy

Lg [mm] | drewna
t, [mm] 50 60 63 70 75 80 100 e
1,66 - - ) - . . . . =
TTSFS5.0X70 35 35 EC PR . - : - ] - ) B : . : ) | B - S
1,66 1,66 = , - B, B} B 3 c
TTSFS5.0X80 40 40 1,44 v 1,44 T ] . ] - ) . ] . ] B, ) } - q;)
- _ _ _ - _ |
TTSFS5.0X90 45 45 1,44 1,66 1,44 1,66 1,44 166 - - - - B §o]
1,41 1,41 1,41 - - - - - . =
1,66 1,66 1,66 c - - - - B 3
TTSFS5.0X100 55 o R R e R e T e B e B e N e B e B o 2
1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 - - - - (@)
TTSFS5.0X120 60 60 1,44 » 1,44 L4t 1,44 L4 1,44 L4 1,44 et ) - : - : - : =
2,46 5 . = . - - - - Q
TTSFS6.0X70 35 35 218 g9 - - - ) - ] - ] B, ) B, ) ; - ; - o)
' ()
2,46 2,46 - - - - - - - =
TTSFS6.0X80 40 40 218 Sos 218 5o : - ) - ) - ) B : B : 3 ; %
2,46 2,46 2,46 = - : B 3 _ =
TTSFS6.0X90 45 45 2,18 205 2,18 206 2,18 206 i = i o 5 - i - i - : 8
2,46 2,46 2,46 - - - . _ . o
TTSFS6.0X100 55 45 2,18 205 2,18 206 2,18 2,06 - : - : - i - i - : - _ s
2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 - - - =
TTSFS6.0X120 60 60 2,18 - 2,18 . 2,18 P 2,18 2 2,18 e ) . ] - ] - ]
2461 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 -
TTSFS6.0X140 65 75 218 2’05:“2_,1_8_"21%‘:2,18 2,06 2,18 2,06 218 2,06 2,18 2,06 218 206 218 208] :

A Wymiary i wlasciwosci charakterystyczne - patrz str. 40.

----------------------------------------------- + = 1 R

E Wytrzymatosé na E % 'y 2

- wyciaganie R, E : t, t,
; LA 5 =

- No$nosci ' 218 2,46 | Znawiercaniem -

. charakterystyczne ' e _g,_O_B_E Bez nawiercania :

: 1 :

- Wytrzymato$¢ na -

' Scinanie R, -

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja sie na - Scinanie prostopadte (90°)

stronie 21. Wycigganie do wiokien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

TTUFS/TTZNFS/TTSFS — Minimalne odlegtosci dla wkretdéw przy obcigzeniach $cinajgcych
lub kombinowanych" drewno do drewna C24

Kat miedzy kierunkiem obciazenia Kat miedzy kierunkiem obciazenia
Zewnetrzna a kierunkiem wtékien = 0° a kierunkiem wtékien = 90°
. . . Wstepne
Srednica gwintu . .
dl[min] nawiercanie a a a a a a
, 3 X g 1 2 3.c 3t 4.c 4t
Z nawiercaniem 23 14 32 54 14 14 18 18 32 23 14 32
4.5
Bez nawiercania 45 23 45 68 23 23 23 23 45 45 23 32
Z nawiercaniem 25 15 35 60 15 15 20 20 35 25 15 35
5.0
Bez nawiercania 60 25 50 75 25 25 25 25 50 50 25 50
Z nawiercaniem 30 18 42 72 18 18 24 24 42 30 18 42
6.0
Bez nawiercania 72 30 60 90 30 30 30 30 60 60 30 60

" Minimalne odlegtosci sg zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670

2 Wartosci podane w tabeli bazujg na p, < 350 kg/m?

¥ Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do widkien mozna zmniejszy¢ do a, = 3+d jezeli rozstaw rownolegty do widkien (a,)
i odlegtos¢ koncowa (a,,) wynosi co najmniej 25-d

TTUFS/TTZNFS/TTSFS — Minimalne odlegtosci dla wkretéw przy obcigzeniach osiowych
drewno do drewna C24

£
(@]
>
[
.©
[
=
o
[ .
©
=
O
-+
[
(0]
£
Ko
)
Q0
C
)
=
(o]
(6]
o
=

Zewnetrzna

$rednica gwintu
d [mm]
4.5 32 23 45 18
5.0 35 25 50 20
6.0 42 30 60 24

*Obowiazuje, jesli zastosowane rozstawy osi sg zgodne z a,» a, > 25d>.
Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkretéw obcigzonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni,
a,, ia,, nie majg zastosowania. Aby uzyskac wigcej informacji, zobacz Ogoine
wprowadzenie, strona 24.

Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy
kierunkiem obcigzenia a wiéknami = 0° kierunkiem obcigzenia a wtoknami = 90°

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogélnym na stronie 23.

Solid Oprogramowanie do wymiarowania tacznikéw
‘Wood
W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cie przez proces obliczen i wybér rozwigzan

mocujgcych odpowiednich dla danej sytuacji, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszg ETA.

(/p

Wyprdébuj Solid Wood juz dzis. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

SO I id " D I'i Ve " Cynkowane na z6tto

C2 wg. EN 1SO 12944-2

SWW Talerzykowe wkrety do drewna

SWW — Charakterystyczne wytrzymatosci na wyciaganie i $cinanie, réwnolegle,
do widkien (0°) drewno do drewna C24

ETA-21/0670

'y
¥y

R

IA »le

) tix i lg

Yy

Maks. Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymato$¢ na Scinanie R, ., rownolegle do wtokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugo$¢ | zalecana

I\ ; )
umer gwintu | grubos$¢ Grubo$¢ drewna t, [mm]

c
o
>
[

S
c
=
0]
[

©
2

0

—
C
G
£

O
[0}

Q0
c
©
P
o)
0
o

=

) Lg [mm] | drewna
t, [mm] 36 45 50 60 63 70 75 80 100

SWW6.0X100 50 50 3,16 ;2; 3,16 ij; 3,16 53; - - - - - -
SWW6.0X120 50 70 3,16 ;g; 3,16 gj; 3,16 5:3; 3,16 ;2; 3,16 ;Z; 3,16 ;j; 3,16 ;Z; - -

2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 - -
SWW6.0X140 70 70 3,16 2:25 3,16 2:26 3,16 2:26 3,16 2:36 3,16 2:26 3,16 2:26 3,16 2:26 - : - :
SWW6.0X160 70 90 3,16 ;2; 3,16 ;:Z; 3,16 5:3; 3,16 ;3; 3,16 ;i; 3,16 22; 3,16 ;"9‘; 3,16 ;3; -
SWW6.0X180 70 10 316 ;2; 3,16 gj; 3,16 52(13 316 ;i; 316 gi; 3,16 gjé 3,16 ;:Z; 3,16 SZ; 3,16 ;i;

2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91
SWW6.0X200 70 130 3,16 2:25 3,16 2:36 3,16 2:36 3,16 2:26 3,16 2:26 3,16 2:26 3,16 2:36 3,16 2:36 3,16 2126
SWW6.0X220 70 150 316 ig; 3,16 53(15 3,16 ;i; 3,16 ;j; 3,16 ij; 3,16 ;j; 3,16 Eié 3,16 ;j; 3,16 ;j;
SWW6.0X240 70 170 3,16 g:; 3,16 5:3; 3,16 ;2; 3,16 ;i; 3,16 ;j; 3,16 i:i; 3,16 ;:Z; 3,16 ;i; 316 ;Z;

2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91
SWW6.0X260 70 190 3,16 2:25 3,16 2:36 3,16 2136 3,16 2:26 3,16 2:26 3,16 2:26 3,16 2:36 3,16 2:26 3,16 2:26
SWW6.0X280 70 210 3,16 ;2;31653; 3,16 ;Z; 3,16 ;i; 3,16 ij; 3,16 ;’i; 3,16 ;Z; 3,16 ;i; 3,16 ;j;
SWW6.0X300 70 230 3,16 52;31652; 316 ;i; 3,16 gi; 3,16 gjé 3,16 ;Z; 3,16 52; 3,16 gi; 3,16 ij;

f Ciag dalszy tabeli na nastgpnej stronie.

Wytrzymato$¢ na

: ymato : t
- wyciaganie R, ' il 1
: R - ;

: No$nosci ' 1 2,91 | Znawiercaniem -

' charakterystyczne ' i ’ 2,46 ' Bez nawiercania -

: ! :

- Wytrzymatos¢ na : e —

: Scinanie R , :

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja sie na o Scinanie réwnqlegle (0°)

stronie 21. Wycigganie do wiokien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

SWW - Charakterystyczne wytrzymatosci na wyciagganie i $cinanie, rownolegle,
do widkien (0°) drewno do drewna C24

Maks. Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymato$¢ na Scinanie R, ., rownolegle do witokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugos¢ | zalecana

kagllj(:gz:/vy gwintu | grubos¢ Grubos¢ drewna t, [mm]
Lg [mm] | drewna

t, [mm] 50 60 63 70 75 80 100
SWW8.0X100 50 50 5,04 gig 5,04 222 5,04 22? - : - : - : - : - : - :
q;) SWW8.0X120 80 40 5,08 323 5,08 gg; - = - - . - -
E SWW8.0X140 80 60 5,08 ‘3‘23 5,08 2?; 5,08 ggz 5,08 3?; 5,08 i?; - : - : - ] - :
‘_,g SWW8.0X160 80 80 5,08 ggg 5,08 gg; 5,08 ggz 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 ‘Z?; 5,08 i?; - )
% SWW8.0X180 80 100 5,08 :gg 5,08 23; 5,08 ggz 5,08 3(1); 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 3?; 5,08 i?; 5,08 i?;
i) 4,64 7 7 7 7 7 7 7 7
$ SWW8.0X200 80 120 5,08 3:20 5,08 237 5,08 234 5,08 i?7 5,08 2(137 5,08 i"% 5,08 3237 5,08 i?7 5,08 2‘1)7
'g SWW8.0X220 80 140 5,08 ggg 5,08 g?; 5,08 28; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?;
§ SWW8.0X240 80 160 5,08 :zg 5,08 23; 5,08 282 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?;
§ SWW8.0X260 80 180 5,08 ‘3‘23 5,08 g?; 5,08 222 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?;
SWW8.0X280 80 200 5,08 ‘3‘23 5,08 22; 5,08 ggz 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?;
4,64 7 7 7 7 7 7 7 7
SWW8.0X300 80 220 508 3:20 5,08 2?7 5,08 284 5,08 i?7 5,08 i?7 5,08 237 5,08 ‘237 5,08 i?7 5,08 2(1)7
SWW8.0X320 80 240 508 323 5,08 22; 5,08 ggz 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 3?; 5,08 i?;
swieoan s 20 500 2 sop S0 gop SUT g SO gop SOT ggp SO gpq SO oo SOT g ST
SWW8.0X360 80 280 5,08 ‘3‘23 5,08 23; 5,08 ggz 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 3?; 5,08 i?; 5,08 ‘:?; 5,08 i?;
4,64 7 7 7 7 7 7 7 7
SWW8.0X380 80 300 508 3:20 508 2?7 5,08 g’g , 508 i% 5,08 2?7 5,08 i"% 5,08 2?7 5,08 i?7 5,08 2?7
swieoum s sos 2 ises S0igee ST oo 80T gop SOT ggp SOT gy SOT g SOT g ST

Wytrzymato$¢ na

: wyciaganie R, : It‘ It1
: R - : Y v

. Nosnosci 4 508 5,07 | Znawiercaniem :

. charakterystyczne ' A A ' Bez nawiercania :

: T :

: Wytrzymato$é na -

i Scinanie R d

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja sie na

. ‘ Scinanie rownolegle (0°)
stronie 21. Wyciaganie do widkien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

SWW - Charakterystyczne wytrzymatosci na wyciagganie i $cinanie, rownolegle,
do widkien (0°) drewno do drewna C24

Maks. Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymato$¢ na Scinanie R, ., rownolegle do witokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugos¢ | zalecana

I\ ; .
umer gwintu | grubos$¢ Grubo$¢ drewna t, [mm]

katalogowy

Lg [mm] | drewna
t, [mm] 50 60 63 70 75 80 100 e

SWW10.0X100 50 50 - T e 461:2 6,10 igg e e T e T e B e T e I _g

. . . c
SWWIOO20 S0 70 -6 g, 60 g o0 o e e pensae n - T - T NB
SWW10.0X140 80 60 -7 638 232 6,38 ggg 6,38 ;gi 6,38 ;32 S T B 'g

) 6,62 6,99 7,06 7,06 7,06 7,06 7,06 E .
SWW10.0X160 80 80 ST B3 838 o0 638 [ 638 [0 638 o 638 o 638 o - ..8

- 2 7, 7, 7, 7, 7, 7, ()
SWW10.0X180 80 100 - 638 238 6,38 igg 6,38 523 6,38 53?; 6,38 523 6,38 523 6,38 523 6,38 523 qE)
SWW10.0X200 80 120 -7 638 isz 6,38 jgg 6,38 ;gi 6,38 ;32 6,38 ;gg 6,38 ;gg 6,38 ;gg 6,38 ;gs E
SWW10.0X220 80 1w - 638 461(73; 6,38 jg: 6,38 Zgi 6,38 gig 6,38 ;23 6,38 ggg 6,38 Zgg 6,38 ggg <
oo @ w0 - em G em Gop e [ o [ ow [0 e [f om [0 e [0 [

; o
SWW10.0X260 80 180 -7 638 j?; 6,38 jzz 6,38 ;23 6,38 ;32 6,38 ;g? 6,38 223 6,38 ;zg 6,38 ;g‘; =
SWW10.0X280 80 200 -7 638 iss 6,38 igz 6,38 ;gi 6,38 ;ig 6,38 ;gs 6,38 ;23 6,38 ;23 6,38 ;gg

- 2 7, 7, 7, 7, 7, 7,
SWW10.0X300 80 220 -7 638 iSs 6,38 igz 6,38 523 6,38 522 6,38 523 6,38 523 6,38 52? 6,38 52?
SWW10.0X320 80 240 -7 638 igg 6,38 322 6,38 ;gi 6,38 ;2‘; 6,38 ;zg 6,38 ;gg 6,38 ;2‘; 6,38 ;g‘;
SWW10.0X340 80 260 - 638 igz 6,38 igz 6,38 ;gi 6,38 ;22 6,38 ;gg 6,38 ;gg 6,38 ;g? 6,38 ;23
SWW10.0x360 80 280 - 638 i?: 6,38 igz 6,38 ;gi 6,38 ggg 6,38 ggg 6,38 ggg 6,38 ;g‘; 6,38 ggg

- 2 7, 7, 7, 7, 7, 7,
SWW10.0X380 80 300 o esej?s 6,38 igz 6,38 522 6,38 532 6,38 523 6,38 523 6,38 52? 6,38 523
swwiogeo w0 - * fess Sigg B gop TO0 ooy IO (o IO ooy 06 oy 06 g TG

f Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 44.

: Wytrzymato$¢ na : 2 i Y

: wyciaganie R, , ; t, » t,
! ' v v

- No$nosci '-6-?;; I 6,62. Z nawiercaniem : «

E charakterystyczne ' ) o478 ' Bez nawiercania E

s T 5

: Wytrzymato$¢ na :

: Scinanie R , . = =

_______________________________________________ ¥ ¥

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja sie na

stronie 21. Scinanie réwnolegle (0°)

Wyciaganie do widkien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

SWW — Charakterystyczne nosnosci przy rozcigganiu i $cinaniu, prostopadle,
do widkien (90°) drewno do drewna C24

Maks. Wytrzymato$c¢ na wyciaganie i Scinanie R .., prostopadle do wiokien w zalezno$ci od t, [kN]
Dtugo$¢ | zalecana

gwintu | grubos$¢ Grubo$¢ drewna t, [mm]

Numer

el Lg [mm] | drewna
t, [mm] 36 45 50 60 63 70 75 80 100
2,91 2,91 2,91 - - . - . -
SWWE.0X100 50 50 316 2:25 316 2:26 316 2:26 S L L L
5 SWW6.0X120 50 70 316 ;g; 316 23; 3,16 ;j; 316 ;3; 316 ;3; 316 ;j; 316 ;j; . i . ;
'g SWW6.0X140 70 70 3,16 ;2; 3,16 gi; 3,16 ;Z; 3,16 52; 3,16 gi; 3,16 ;Z; 3,16 53; - ; - :
‘..g SWW6.0X160 70 20 3,16 22; 3,16 ii; 3,16 EZ; 3,16 ii; 3,16 ;2; 3,16 22; 3,16 23; 3,16 ii; =
O
GEJ SWW6.0X180 70 10 316 gg% 316 gz% 3,16 gz% 316 gz% 316 gz% 316 gz% 3,16 gz% 3,16 EE% 316 gz%
$ SWW6.0X200 70 130 3,16 2:35 3,16 2:46 3,16 2:46 3,16 2:46 316 2:46 3,16 2:46 3,16 2"46 3,16 2:46 316 2:46
= 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91
§ SWW6.0X220 70 150 316 2:25 316 z:ie 3,16 2:36 316 2:26 316 2:26 316 2:26 3,16 2:36 316 2126 316 2:26
8 SWW6.0X240 70 170 316 ;2; 3,16 EZ; 3,16 ;Z; 316 ;3; 316 ;j; 316 ;j; 3,16 ;3; 316 ;3; 316 ;2;
§ SWW6.0X260 70 190 3,16 gg; 3,16 ;Z; 3,16 SZ; 316 ;j; 3,16 ;j; 3,16 gj; 3,16 52; 3,16 ;i; 3,16 ;j;
2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91
SWW6.0X280 70 210 316 2:25 3,16 2:36 316 2:26 316 2126 316 2:26 3,16 2:36 316 2:26 316 2:26 316 2:26
SWW6.0X300 70 230 316 gz; 3,16 EZ; 316 ;Z; 316 ;2; 316 53; 316 iié 3,16 ;3; 316 ;j; 316 52;
SWW8.0X100 50 50 504 gig 5,04 22? 5,04 22? - -1 -1 -1 -1 -
4,64 7 - - - - - - -
SWW8.0X120 80 40 5,08 3:?0 5,08 2(7)7 - : - - - : - : - : - : - :
SWW8.0X140 80 60 5,08 3123 5,08 22; 5,08 232 5,08 i?; 5,08 i?; = = - -
SWW8.0X160 80 80 5,08 ‘3‘23 5,08 22; 5,08 222 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; - ]
SWW8.0X180 80 100 5,08 323 5,08 22; 5,08 ggz 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?;
SWW8.0X200 80 120 508 ;”553 5,08 2?; 5,08 ggz 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 ‘;’?; 5,08 i?; 5,08 i?;
SWW8.0X220 80 140 508 ggg 5,08 gg; 5,08 282 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 ‘Z?; 5,08 ‘Z?; 5,08 i?; 5,08 i?;
SWW8.0X240 80 160 5,08 ‘3‘23 5,08 23; 5,08 ggz 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 ‘Z?; 5,08 ‘:?; 5,08 i?; 5,08 i?;
SWW8.0X260 80 180 5,08 ggg 5,08 22; 5,08 23; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 3?; 5,08 i?; 5,08 i?;
swwsoas 0 20 508 P sop 57 g SUT ggp SO ggp SO gop ST gop BT gog SO o0 507
SWW8.0X300 80 220 5,08 323 5,08 2% 5,08 ggz 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?;
SWW8.0X320 80 240 5,08 ‘3‘23 5,08 2?; 5,08 221 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 ‘:’?; 5,08 i?; 5,08 i?;
SWW8.0X340 80 260 5,08 ggg 5,08 gg; 5,08 282 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 ‘Z?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?;
4,64 7 7 7 7 7 7 7 7
SWW8.0X360 80 280 5,08 3:‘;0 5,08 237 5,08 284 5,08 3(1)7 5,08 i?7 5,08 ‘237 5,08 2?7 5,08 i?7 5,08 i?7
4,64 7 7 7 5,07 7 7 7 7
SWW8.0X380 80 300 5,08 3:20 5,08 227 5,08 234 5,08 i?7 5,08 41(1’7 5,08 32?7 5,08 237 5,08 i?7 5,08 237
SWW8.0X400 80 320 5,08 ;‘23 5,08 gg; 5,08 :gz 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?;
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

SWW — Charakterystyczne nosnosci przy rozcigganiu i $cinaniu, prostopadle,
do widkien (90°) drewno do drewna C24

Maks. Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymatos¢ na Scinanie R, .., prostopadle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugo$¢ | zalecana

gwintu | grubos$¢ Grubo$¢ drewna t, [mm]
Lg [mm] | drewna

Numer
katalogowy

t, [mm] 36 45 50 60 63 70 75 80 100 é

- 7 - - - - - -
SWW10.0X100 50 50 - 800 igg 6,10 igo e e T e B e T s B s BRI .§
SWW10.0X120 50 70 - 80 i?g 6,10 jg; 6,10 g?g 6,10 2?? 6,10 j:g 5,49 j?g - - 5
SWW10.0X140 80 60 - 638 jsz 6,38 igz 6,38 ggi 6,38 ;32 e e T e B 'g
SWW10.0X160 80 80 - 638 i?g 6,38 332 6,38 ;gi 6,38 ;32 6,38 ;g‘; 6,38 ;gg 6,38 ;23 - "%
SWW10.0x180 80 100 - 638 ig; 6,38 igg 6,38 ;gi 6,38 ;3‘; 6,38 ;zg 6,38 ;Z‘; 6,38 ggg 6,38 ;g? qE)
SWW10.0200 80 120 - 638 i?g 6,38 jzg 6,38 ggj 6,38 ggg 6,38 ;gg 6,38 ;gg 6,38 ggg 6,38 ggs E

- 2 7 7, 7 7 7 7, =
SWW10.0x220 80 140 - 638 i?e 6,38 222 6,38 523 6,38 5:32 6,38 523 6,38 52‘; 6,38 523 6,38 523 §
SWW10.0x240 80 160 - 638 3?; 6,38 232 6,38 Zgi 6,38 ;32 6,38 ;g‘; 6,38 ;gg 6,38 ;gg 6,38 ;23 S
SWW10.0X260 80 180 - 638 i?g 6,38 332 6,38 ;gi 6,38 giz 6,38 gg? 6,38 223 6,38 ggg 6,38 Zgg §

- 2 7 7, 7, 7 7 7
SWW10.0X280 80 200 - 638 i:?s 6,38 igz 6,38 523 6,38 522 6,38 523 6,38 523 6,38 52‘; 6,38 52(75
SWW10.0x300 80 220 - 638 i?; 6,38 jgz 6,38 ;gi 6,38 Zig 6,38 223 6,38 ;g? 6,38 Zzg 6,38 ;gg
SWW10.0X320 80 240 - 638 jsz 6,38 222 6,38 ;gi 6,38 ggg 6,38 ggg 6,38 ;gs 6,38 ;23 6,38 ;gg

- 2
SWW10.0X340 80 260 - 638 338 6,38 jgz 6,38 ;gi 6,38 ggg 6,38 ;gg 6,38 ;gs 6,38 ;gg 6,38 ;23
SWW10.0X360 80 280 - 638 2‘75; 6,38 igz 6,38 ;gi 6,38 ;22 6,38 ;g‘; 6,38 ;(6)‘75 6,38 223 6,38 ;gg
SWW10.0X380 80 300 - 638 jgg 6,38 igg 6,38 ;gi 6,38 ;32 6,38 ;?3? 6,38 ;gg 6,38 ;gg 6,38 57,2(75
SWW10.0x400 80 320 - 56,38 ngie,ss 332 6,38 ggi 6,38 ;3: 6,38 ;gg 6,38 ggs 6,38 ;gg 6,38 ;g:

A Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 44.

] :- ] >

E Wytrzymatosé na E t,

- wyciaganie R, E : v

: S !

E Nosnosci | 6.38 6,62 | Znawiercaniem E

: charakterystyczne:_ A _’_ -~ 478 : Bez nawiercania .

: 1 :

E Wytrzymato$¢ na E

- Scinanie R, -

T e ToTmmmonmoenenent Scinanie prostopadte (90°)
Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja sie na Wyciaganie s e

stronie 21.

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

Solid.Drive™ —

C4 - 15 lat wg. EN 1ISO
12944-2

SWWZ Talerykowe wkrety do drewna

ETA-21/0670

SWWZ - Charakterystyczne wytrzymatosci na wycigganie i $cinanie, réwnolegle,
do widkien (0°) drewno do drewna C24

ELEH
Dtugo$¢ | zalecana
gwintu | grubos$¢ Grubo$¢ drewna t, [mm]
Lg [mm] | drewna

t, [mm] 36 45 50 60 63 70 75 80 100

Numer
katalogowy

SWWZ6.0X90 50 40 316 ;2; 3,16 ;j; e T T e T e e T e R
SWWZ6.0X100 50 5 316 ;215 3,16 gj; 3,16 gi; S e T o T o T o BT e I
SWWZ6.0X120 50 70 316 gg; 316 ij; 3,16 iié 316 ;3; 316 52; 316 ;j; 316 ;ié e T
SWWZ8.0X90 50 40 504 gig 4,54 222 L e e e e e e e T e T
SWWZ8.0X100 50 50 504 ‘3‘2: 504 222 5,04 22? e e R T e B e T e I
4,64 7 - - - = - - 2
SWWZ8.0x120 80 40 508 3:20 5,08 237 I s T e A e BT e BT e T e B
SWWZ8.0X140 80 60 508 g:gg 5,08 gg; 5,08 ggz 5,08 i?; 5,08 i?; e e B T
SWWZ8.0X180 80 100 5,08 ::23 5,08 23; 5,08 282 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?;
4,64 7 7 7 7 7 7 7 7
SWWZ8.0X200 80 120 508 3:20 5,08 g% 5,08 ;’g“ 5,08 2237 5,08 21?7 5,08 22?7 5,08 31(117 5,08 22(1)7 5,08 21?7
SWWZ8.0X240 80 160 5,08 ::23 5,08 23; 5,08 ggz 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i’?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?;
SWWZ8.0X300 80 220 508 ::23 5,08 2?; 5,08 :gz 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?;
SWWZ8.0X340 80 260 508 g:gg 5,08 23; 5,08 ggz 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i’?; 5,08 i?;
swzoods s w0 - oas O ga 2% a1 gqp 100 ggp 00 oo 100 ooy TO0
- 6,62 6,99 7,06 7,06 7,06 7,06 7,06 7,06
SWWZ10.0X180 80 100 - 838 . 638 o0 638 . 638 0 638 o 638 o 638 o 638 o
- 2 7 7 7 7 7 7
omeono ©  w - aw %% O e o 1 o 1% o 1% g 1% o [
SWWZ10.0X240 80 160 - 6383?2 6,38 igz 6,38 ;gi 6,38 ;:32 6,38 ggg 6,38 ;gs 6,38 ;(6)3 6,38 ;zj
é Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 44.
....................... N L Ruos
: 56 : : 7 Y =
| Ummmo ; [ = &=
i No$nosci '-6}3:2;-1662' Z nawiercaniem i g g «
. charakterystyczne} ~’ 4,78 | Bez nawiercania : 2
S . = -—
i e, L .
s Scinanie rownolegle (0°)
Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduj sie na Wyciaganie do wiokien

stronie 21.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

SWWZ — Charakterystyczne nosnosci przy rozcigganiu i $cinaniu, prostopadle,
do widkien (90°) drewno do drewna C24

Maks. Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymatos¢ na Scinanie R, ., prostopadle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugos¢ | zalecana
gwintu | grubos$é Grubo$¢ drewna t, [mm]

Numer
katalogowy

Lg [mm] | drewna
t, [mm] 50 60 63 70 75 80 100 e
>
2,91 2,91 - - - - - - - c
SWWZ6.0X90 50 40 3,16 235 3,16 2.46 - B - N - N - N - N - N - N ®©
2,91 2,91 2,91 - - o - - - [
SWWZ6.0X100 50 50 3,16 235 3,16 2.46 3,16 2.46 - ) - _ - _ - ) - ) - ) q;)
2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 - - =
SWWz6.0X120 50 70 3,16 235 3,16 2.46 3,16 2.46 3,16 2.46 3,16 2.46 3,16 2.46 3,16 2.46 ) )
SWWZ8.0X90 50 40 5,04 |83 454 | 206 = = = = = = = ‘%
: 349 77 355 - - - - - - - e
4,63 5,06 5,06 - - - - - - (o)
SWWz8.0X100 50 50 5,04 3.49 5,04 3.76 5,04 3.81 - N - ) - B - A - A - ) GE)
SWWZ8.0X120 80 40 508 484 508 0T . - . - . - . - = - . - . o)
3,50 377 - 5 - g = - - s
4,64 5,07 5,07 5,07 5,07 - - - - B
SWWz8.0X140 80 60 5,08 3,50 5,08 3.77 5,08 3,94 5,08 417 5,08 417 - N - N - N - N %
4,64 5,07 5,07 5,07 5,07 5,07 5,07 5,07 5,07 B
SWWZz8.0X180 80 100 5,08 3.50 5,08 377 5,08 394 5,08 417 5,08 417 5,08 417 5,08 417 5,08 17 5,08 417 8
4,64 5,07 5,07 5,07 5,07 5,07 5,07 5,07 5,07 O
SWWZz8.0X200 80 120 5,08 3.50 5,08 377 5,08 3.94 5,08 417 5,08 417 5,08 417 5,08 417 5,08 417 5,08 417 E
4,64 5,07 5,07 5,07 5,07 5,07 5,07 5,07 5,07
SWWZ8.0X240 80 160 5,08 3.50 5,08 377 5,08 3.94 5,08 417 5,08 417 5,08 417 5,08 417 5,08 417 5,08 417
4,64 5,07 5,07 5,07 5,07 5,07 5,07 5,07 5,07
SWWz8.0X300 80 220 5,08 3.50 5,08 377 5,08 3.94 5,08 417 5,08 417 5,08 417 5,08 417 5,08 417 5,08 417
4,64 5,07 5,07 5,07 5,07 5,07 5,07 5,07 5,07
SWWZ8.0X340 80 260 5,08 3.50 5,08 377 5,08 3.94 5,08 417 5,08 417 5,08 417 5,08 417 5,08 417 5,08 417
- 6,62 6,99 7,06 7,06 7,06 7,06 7,06 7,06
SWWz10.0X160 80 80 - : 6,38 478 6,38 4,96 6,38 534 6,38 5.46 6,38 5,67 6,38 567 6,38 567 6,38 567
- 6,62 6,99 7,06 7,06 7,06 7,06 7,06 7,06
SWWZ10.0X180 80 100 - _ 6,38 478 6,38 4,96 6,38 5,34 6,38 5,46 6,38 567 6,38 567 6,38 567 6,38 567
- 6,62 6,99 7,06 7,06 7,06 7,06 7,06 7,06
SWWZ10.0X200 80 120 - ) 6,38 478 6,38 4,96 6,38 5.34 6,38 5.46 6,38 567 6,38 567 6,38 567 6,38 567
IS 6,62 ! 6,99 7,06 7,06 7,06 7,06 7,06 7,06
SWWZ10.0X240 80 160 - ) :_613_8_ | _4_,7_8__: 6,38 4,96 6,38 5,34 6,38 5,46 6,38 567 6,38 567 6,38 5,67 6,38 567
A Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 44.
_______________________ ‘:_______________________ ' Rax.k ' Rv.90".k
; Wytrzymatosé na ; t, v
: wyciaganie R, , E :
: LA :
' No$nosci | 6,62 | Znawiercaniem -
v charakterystyczne ' ) ’ S 4AT8 ' Bez nawiercania d
: ! :
: Wytrzymato$¢ na :
: Scinanie R , :

Scinanie prostopadte (90°)

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja sie na Wyclaganie do wiokien

stronie 21.

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

SWW/SWWZ — Minimalne odlegtosci dla wkretdéw przy obcigzeniach scinajgcych
lub kombinowanych" drewno do drewna C24

Kat miedzy kierunkiem obciagzenia Kat miedzy kierunkiem obciazenia
Zewnetrzna a kierunkiem wtokien = 0° a kierunkiem wtokien = 90°
. ; . Wstepne
$rednica gwintu : .
dl[mm] nawiercanie a a a a a a
1 3 - g 1 2 3.c 3t 4c 4t
Z nawiercaniem 30 18 42 72 18 18 24 24 42 30 18 42
6.0
Bez nawiercania 72 30 60 90 30 30 30 30 60 60 30 60
Z nawiercaniem 40 24 56 96 24 24 32 32 56 40 24 56
8.0
Bez nawiercania 96 40 80 120 40 40 40 40 80 80 40 80
Z nawiercaniem 50 30 70 120 30 30 40 40 70 50 30 70
10.0
Bez nawiercania 120 50 100 150 50 50 50 50 100 100 50 100

" Minimalne odlegtosci sg zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670
2 Wartosci podane w tabeli opierajg sig na p, < 350 kg/m?
¥ Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do widkien mozna zmniejszy¢ do a, = 3«d jezeli rozstaw réwnolegly do widkien (a,)

i odlegtos¢ koncowa (a,,) wynosi co najmniej 25+d

SWW/SWWZ — Minimalne odlegtosci dla wkretéw przy
obcigzeniach osiowych drewno do drewna C24

Zewnetrzna

£
(@]
>
[
.©
[
=
o
[ .
©
=
O
-+
[
(0]
£
Ko
)
Q0
C
)
=
(o]
(6]
o
=

$rednica gwintu
d [mm]
6.0 42 30 60 24
8.0 56 40 80 32
10.0 70 50 100 40

*Obowigzuje, jesli zastosowane rozstawy osi sg zgodne z a,» a, > 25d.
Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkretéw obcigzonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni,
a, ia,, nie majg zastosowania. Aby uzyskac wiecej informaciji, zobacz Ogdine
wprowadzenie, strona 24.

Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy
kierunkiem obcigzenia a wtdknami = 0° kierunkiem obcigzenia a wiéknami = 90°

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogélnym na stronie 23.
; Solid Oprogramowanie do wymiarowania tagcznikow
‘Wood

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cie przez proces obliczen i wybor rozwigzan
(D mocujgcych odpowiednich dla danej sytuacji, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszg ETA.

Wyprébuj Solid Wood juz dzis. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

SO I id 'D rive h Cynkowane na z6tto

C2 wg. EN IS0 12944-2

SWC Stozkowe Wkrety do drewna

SWC - Charakterystyczne wytrzymatosci na wycigganie i $cinanie, réwnolegle,
do widkien (0°) drewno do drewna C24

Maks. Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymato$¢ na Scinanie R, ., rownolegle do wtokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugo$¢ | zalecana

I\ ; )
umer gwintu | grubos$¢ Grubo$¢ drewna t, [mm]

) Lg [mm] | drewna
t, [mm] 36 45 50 60 63 70 75 80 100
SWC6.0X200 70 130 1,66 ?:i 1,66 5(5)3 1,66 igg 1,66 ;gg 1,66 ;g: 1,66 Eg: 1,66 igz 1,66 ig; 1,66 igg
2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
SWC6.0X220 70 150 166 'gr 166 Do 168 Sg 166 g 168 Sig 166 g 166 g 166 g 166 g
2 2 2 2 2 2 2 2 2
SWC6.0X240 70 170 1,66 123 1,66 23: 1,66 223 1,66 zgg 1,66 223 1,66 223 1,66 zg: 1,66 zg;’ 1,66 22;
SWC6.0X260 70 190 1,66 ?g? 1,66 ;gg 1,66 zgg 1,66 ;gg 1,66 ;gg 1,66 ;gg 1,66 zgg 1,66 Eg; 1,66 ;gg
SWC6.0X280 70 210 1,66 ?g? 1,66 ;g: 1,66 igg 1,66 ;gg 1,66 igg 1,66 ggg 1,66 gg: 1,66 ig: 1,66 ;gg
SWC6.0X300 70 230 1,66 f:? 1,66 igg 1,66 ﬁg’g 1,66 zgg 1,66 ;gg 1,66 ;gg 1,66 zgg 1,66 ig: 1,66 igg
SWC8.0X100 50 50 2,66 ;‘gg 2,66 :;‘; 2,66 ;;Z - : - ) - ) - . - ) - :
SWC8.0X120 80 40 2,66 ;gg 2,66 ::‘; - ) - : - i - ) - ) - ) - i
4,04 4,47 4,47 4,47 4,47 - - - -
SWC8.0X140 80 60 2,66 2:80 2,66 3117 2,66 3:33 2,66 3:57 2,66 3:57 - : - : - : - :
SWC8.0X160 80 80 2,66 ;gg 2,66 :;‘; 2,66 ‘3“3‘; 2,66 gg; 2,66 ;‘g 2,66 :g 2,66 :g; 2,66 gg; - i
SWC8.0X180 80 100 2,66 ;’83 2,66 ‘;:; 2,66 ;’;‘; 2,66 gg; 2,66 :g; 2,66 gg; 2,66 ;g; 2,66 ;‘2; 2,66 gg;
4,04 4,47 4,47 4,47 4,47 4,47 4,47 4,47 4,47
SW(C8.0X200 80 120 2,66 2:80 2,66 3"17 2,66 3:33 2,66 3:57 2,66 3:57 2,66 3:57 2,66 3:57 2,66 3:57 2,66 3:57
SWC8.0X220 80 140 2,66 ‘2‘33 2,66 :?; 2,66 gg; 2,66 ‘3‘;‘; 2,66 ‘S‘g; 2,66 :g; 2,66 gg 2,66 ‘3‘;‘; 2,66 ‘3‘;‘;
4,04 4,47 4,47 4,47 4,47 4,47 4,47 4,47 4,47
SWC8.0X240 80 160 266 o0 266 o 266 .. 266 o 266 o 266 o 266 o 266 o 266 o
SWC8.0X260 80 180 2,66 ggg 2,66 ::’; 2,66 33; 2,66 :g; 2,66 :g; 2,66 :g; 2,66 gg; 2,66 g’g; 2,66 gg;
SWC8.0X280 80 200 2,66 ‘z‘gg 2,66 g:; 2,66 gg; 2,66 gg 2,66 :g; 2,66 ‘3‘;‘; 2,66 gg; 2,66 :g 2,66 ;‘g
SWC8.0X300 80 220 2,66 ‘2‘33 2,66 2:‘; 2,66 gg; 2,66 gg 2,66 :g; 2,66 :g; 2,66 ;g 2,66 gg 2,66 gg
SWC8.0X320 80 240 2,66 ggg 2,66 g;‘; 2,66 gg; 2,66 :g; 2,66 gg; 2,66 gg; 2,66 gg; 2,66 gg’; 2,66 gg
SWC8.0X340 80 260 2,66 ‘2‘83 2,66 gf; 2,66 gg; 2,66 ‘3‘;‘; 2,66 ‘3‘;‘; 2,66 gg; 2,66 gg; 2,66 gg 2,66 ‘3‘;‘;
4,04 4,47 4,47 4,47 4,47 4,47 4,47 4,47 4,47
SWC8.0X360 80 280 266 o0 266 . 266 ..o 286 . 266 o 266 .o 266 o 266 o 266
4,04 4,47 4,47 4,47 4,47 4,47 4,47 4,47 4,47
SWC8.0X380 80 300 2,66 2:30 2,66 3:17 2,66 3:33 2,66 3:57 2,66 3157 2,66 3:57 2,66 3:57 2,66 3:57 2,66 3:57
SWC8.0X400 80 320 2,66 ‘2‘33 2,66 g:; 2,66 ‘3‘;2 2,66 ;‘g 2,66 :g; 2,66 gg; 2,66 ;g 2,66 3‘5‘; 2,66 :‘5‘;

Ciag dalszy tabeli na nastgpnej stronie.

e
(@]
>
C

S
C
S
()
[

©
=

‘O

9
C
(O]
£

k)
()

0
C
®©
=
o
(&)
O

=

89



Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

SWC - Charakterystyczne wytrzymatosci na wycigganie i $cinanie, réwnolegle,
do widkien (0°) drewno do drewna C24

Maks. Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymato$¢ na Scinanie R, ., rownolegle do witokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugos¢ | zalecana

Numer : i .
gwintu | grubos$¢ Grubo$¢ drewna t, [mm]
katalogowy 1
Lg [mm] | drewna
t, [mm] 50 60 63 70 75 80 100
- 5,92 6,24 - - - - - -
SWC10.0X100 50 50 - 3,55 3’89 3,55 3’87 - - - - - -
- 5,92 6,28 6,35 6,35 6,28 5,92 - -
WC10.0X12 7 - : : : : ' : - -

q;) SWC10.0X120 50 0 355 408 3,55 4.25 3,55 4,46 3,55 447 3,55 425 3,55 4,08 i i
— - - - - -
© SWC10.0X140 80 60 - 3,55 Zg; 3,55 i;g 3,55 i:g 3,55 i?: - - - -

; - ) ) ) ) - - - -
it SWC10.0X160 80 80 - " 35 (092 g5 028|555 | O30 565 | 035 | 555 | 085 355 685 g5 6801 =
'E ’ - ’ 4,08 425 7 463 475 496 49 ' 4,96 -
() - 5,92 6,28 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35
GE) SWC10.0X180 80 100 - A 3,55 4,08 3,55 4.25 3,55 463 3,55 475 3,55 4,96 3,55 4,96 3,55 4,96 3,55 4.96
— - 5,92 6,28 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35
g SWC10.0X200 80 120 - ) BI5S5 4,08 8155 425 BI55 463 8Y55 475 Bi5S 4,96 855 4,96 BI55 4,96 BE55) 4,96
= - 5,92 6,28 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35
[ WC10.0X22 14 - ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’
= SWC10.0X220 80 0 N 3,55 4,08 3,55 4,25 3,55 463 3,55 475 3,55 4,96 3,55 4,96 3,55 4,96 3,55 4,96

; - 5,92 6,28 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35

WC10.0X24 1 - : z : : z 5 2 z 5) -

8 SWC10.0X240 80 60 : 3,55 4,08 3,55 425 3,55 463 3,55 475 3,55 4.96 3,55 4.96 3,55 4.96 3,5 4.96

O - 5,92 6,28 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35

. 18 ) , , , , , , , ,
2 SWC10.0X260 80 0 N 3,55 4,08 3,55 4,25 3,55 463 3,55 475 3,55 4,96 3,55 4,96 3,55 4,96 3,55 4,96
- 5,92 6,28 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35
SWC10.0X280 80 200 - ) 8155) 4,08 8Y55) 4,25 8Y55) 4,63 8155 475 8155 4,96 8155) 4,96 BY55] 4,96 8Y55) 4,96
- 5,92 6,28 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35

SWC10.0X300 80 220 - 3,55 ’ 3,55 ’ 3,55 ’ 3,55 ’ 3,55 ’ 355 ' 3,55 ’ 3,55 ’
- ’ 4,08 ’ 4,25 ’ 4,63 ’ 4,75 ’ 4,96 ’ 4,96 ’ 4,96 ’ 4,96
- 5,92 6,28 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35

SWC10.0X320 80 240 - 3,55 —* a8 7 BI55 : BI55 z BI55 z 455 ) 3,55 —* 8155 z
- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96
- 5,92 6,28 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35

\WC10.0X34 9 ) , , , ; , , , ,
SWC10.0X340 80 60 N 3,55 4,08 3,55 4,25 3,55 463 3,55 475 3,55 4,96 3,55 4,96 3,55 4,96 3,55 4.96
- 5,92 6,28 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35
SWC10.0X360 80 280 - ) 3,55 4,08 3,55 4,25 3,55 463 3,55 475 3,55 4,96 3,55 4,96 3,55 4.96 3,55 4,96
- 5,92 6,28 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35

SWC10.0X380 80 300 - 3,55 3,55 3,55 3,55 3,55 3,55 3,55 3,55

- ’ 4,08 ’ 4,25 ’ 4,63 ’ 4,75 ’ 4,96 ’ 4,96 ’ 4,96 ’ 4,96
5 T 5972 : 6,28 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35

SWC10.0X400 80 320 - 3'55 1 355 z 3,55 3,55 — 3,55 —* 8155 z BI55 z 3,55 —
- 4,08 | 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

A Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 48.

Wytrzymato$¢ na
wycigganie R

E Nosnosci ."5-5"-592. Z nawiercaniem E
E charakterystyczne ' A 408 ' Bez nawiercania E «
: f 5
. Wytrzymato$é na !
E Scinanie R E

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja sie na
stronie 21.

Scinanie réwnolegle (0°)
Wyciaganie do widkien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

SWC - Charakterystyczne nosnosci przy rozcigganiu i $cinaniu, prostopadle,
do widkien (90°) drewno do drewna C24

Maks. Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymatos¢ na Scinanie R, ., prostopadle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugos¢ | zalecana
gwintu | grubos$é Grubo$¢ drewna t, [mm]

Numer
katalogowy

Lg [mm] | drewna
t, [mm] 50 60 63 70 75 80 100 e
>
SWC6.0X200 70 130 1,66 fg? 1,66 ggg 1,66 igg 1,66 ;gg 1,66 ig: 1,66 igg 1,66 igg 1,66 523 1,66 ;gg -§
SW(C6.0X220 70 150 1,66 ?g? 1,66 ﬁgg 1,66 ig; 1,66 ;33 1,66 ;gg 1,66 zgg 1,66 igg 1,66 ig; 1,66 ;gg q;)
SWC6.0X240 70 170 1,66 ?gi 1,66 ggz 1,66 ;g: 1,66 ig; 1,66 ;3: 1,66 23: 1,66 igz 1,66 53;’ 1,66 ;gg 'g
2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 .
SWC6.0X260 70 190 166’00 166 0 166 0 166 o 166 g 166 g 166 g 166 g 166 i g
2 2 2 2 2 2 2 2 2 [}
SWC6.0X280 70 210 1,66 133 1,66 233 1,66 zgg 1,66 zgg 1,66 223 1,66 2(5); 1,66 zgg 1,66 zgg 1,66 223 qE)
SWC6.0X300 70 230 1,66 ?g: 1,66 ;gg 1,66 zg;’ 1,66 ig; 1,66 iﬁg 1,66 ;g: 1,66 zgg 1,66 igg 1,66 igg g
SWC8.0X100 50 50 266 ggg 2,66 :?; 2,66 gg e e e e e e e e 'g
SWC8.0X120 80 40 2,66 ;gg 2,66 ::‘; - - . . - - - §
SWC8.0X140 80 60 2,66 :;gg 2,66 ::; 2,66 g:g 2,66 gg 2,66 ;‘g - - - - §
4,04 447 4,47 4,47 4,47 4,47 4,47 4,47 =
SWC8.0X160 80 80 260 g 268 L 286 i 286 o 286 o 286 o 286 S 286 o - i
4,04 447 447 4,47 4,47 447 447 4,47 4,47
SWC8.0X180 80 100 2,66 2:80 2,66 3’,17 2,66 3:33 2,66 3:57 2,66 3:57 2,66 3:57 2,66 3:57 2,66 3:57 2,66 3:57
SWC8.0X200 80 120 2,66 ;gg 2,66 :?; 2,66 ‘3“3‘; 2,66 ;‘g 2,66 gg 2,66 :g 2,66 ‘3‘;‘; 2,66 gg; 2,66 gg
SWC8.0X220 80 140 2,66 :gg 2,66 :?; 2,66 gg; 2,66 :g 2,66 :g; 2,66 :g; 2,66 gg; 2,66 ;‘g 2,66 ;‘g
SWC8.0X240 80 160 2,66 ggg 2,66 :?; 2,66 g;’; 2,66 gg 2,66 ;;‘; 2,66 gg; 2,66 :g; 2,66 ;g 2,66 ‘3“5‘;
4,04 4,47 4,47 447 447 447 4,47 4,47 447
SWC8.0X260 80 180 2,66 2:80 2,66 3"17 2,66 3:33 2,66 3:57 2,66 3:57 2,66 3:57 2,66 3:57 2,66 3:57 2,66 3:57
sweevaso s 200 200 P ges AT g M pee M7 gg AT g M pop AT g 4T 0 44
SWC8.0X300 80 220 2,66 :gg 2,66 ::’; 2,66 ;’;’; 2,66 ‘3“5"; 2,66 :g; 2,66 ;’g; 2,66 ;g; 2,66 gg; 2,66 gg;
SWC8.0X320 80 240 2,66 233 2,66 g:; 2,66 gg; 2,66 ‘3‘;‘; 2,66 ;g; 2,66 ;g; 2,66 gg 2,66 gg 2,66 ‘3‘;‘;
SWC8.0X340 80 260 2,66 ;33 2,66 i?; 2,66 gg; 2,66 :g 2,66 :g; 2,66 :‘5‘; 2,66 gg; 2,66 :g 2,66 :g;
SWC8.0X360 80 280 2,66 ggg 2,66 ::; 2,66 g:g 2,66 ‘3“5‘; 2,66 gg; 2,66 gg; 2,66 gg; 2,66 gg 2,66 ‘3‘:;
4,04 4,47 4,47 447 447 447 4,47 4,47 447
SWC8.0X380 80 300 2,66 2:30 2,66 3:17 2,66 3:33 2,66 3:57 2,66 3:57 286 g, 266 3:57 2,66 3:57 2,66 3:57
SWC8.0X400 80 320 2,66 ggg 2,66 ;:’; 2,66 gg 2,66 ‘3‘;‘; 2,66 gg; 2,66 ;g; 2,66 gg; 2,66 gg 2,66 gg;

Ciag dalszy tabeli na nastgpnej stronie.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

SWC - Charakterystyczne nosnosci przy rozcigganiu i $cinaniu, prostopadle,
do widkien (90°) drewno do drewna C24

Maks. Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymatos¢ na Scinanie R, ., prostopadle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugos¢ | zalecana

Numer : i >
gwintu | grubos$é Grubo$¢ drewna t, [mm]
katalogowy 1
Lg [mm] | drewna
t, [mm] 50 60 63 70 75 80 100
- 5,92 6,24 - - - - - -
SWC10.0X100 50 50 - 3,55 3’89 3,55 3’87 - - - - - -
- 5,92 6,28 6,35 6,35 6,28 5,92 - -
WC10.0X12! 7 - - - s z z s - -
q;) SWC10.0X120 50 0 355 408 3,55 4.25 3,55 4,46 3,55 447 3,55 425 3,55 408 i i
— - - - - -
© SWC10.0X140 80 60 - 3,55 ig; 3,55 i;g 3,55 izg 3,55 i?: - - - -
; - ) ) ) ) - - - -
. - 5,92 6,28 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 -
NS SWC10.0X160 80 80 . 355 g 385 o5 355 0 355 0 355 00 355 o0 355 o0 -
c - ) , , , ) ) , -
(0] - 2 2
E SWC10.0X180 80 100 - 3,55 451‘(9)8 3,55 ‘61'22 3,55 g'zg 3,55 i?g 3,55 j’gz 3,55 2';2 3,55 i'gg 3,55 igz
TJ SWC10.0X200 80 120 - BI5S5 igg 8155 ‘Gég BI55 igg 8Y55 i?: Bi5S 2;2 855 332 BI55 ‘6‘:: BE55) 461:2
% SWC10.0X220 80 140 - = 3,55 igg 3,55 zﬁlgz 3,55 ggg 3,55 ii: 3,55 igg 3,55 232 3,55 46132 3,55 igg
- 5,92 6,28 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35
(33 SWC10.0X240 80 160 - 3,55 408 3,55 495 3,55 463 3,55 475 3,55 4.96 3,55 496 3,55 496 3,55 496
(&) - ) ) ) ) ) ) ) )
O - 5,92 6,28 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35
. 18 ) , , , , , , , ,
2 SWC10.0X260 80 0 N 3,55 4,08 3,55 4,25 3,55 463 3,55 475 3,55 4,96 3,55 4,96 3,55 4,96 3,55 4,96
- 5,92 6,28 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35
SWC10.0X280 80 200 - ) 8155) 4,08 8Y55) 4,25 8Y55) 4,63 8155 475 8155 4,96 8155) 4,96 BY55] 4,96 8Y55) 4,96
- 5,92 6,28 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35
SWC10.0X300 80 220 - 3,55 ’ 3,55 ’ 3,55 ’ 3,55 ’ 3,55 ’ 355 ' 3,55 ’ 3,55 ’
- ’ 4,08 ’ 4,25 ’ 4,63 ’ 4,75 ’ 4,96 ’ 4,96 ’ 4,96 ’ 4,96
- 5,92 6,28 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35
SWC10.0X320 80 240 - 3,55 —* a8 7 BI55 : BI55 z BI55 z 455 ) 3,55 —* 8155 z
- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96
- 5,92 6,28 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35
SWC10.0X340 80 260 - 3,55 ’ 3,55 ’ 3,55 ’ 3,55 ’ 3,55 ’ 3,55 ’ 3,55 ’ 3,55
- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96
- 5,92 6,28 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35
WCA0.0X 9 _ b ; : ; 5 g ] 5
SWC10.0X360 80 80 ) 3,55 4,08 3,55 4,25 3,55 463 3,55 475 3,55 4,96 3,55 4,96 3,55 4.96 3,55 4,96
- 5,92 6,28 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35
SWC10.0X380 80 300 - 3,55 3,55 3,55 3,55 3,55 3,55 3,55 3,55
- T 408 T o425 Y4683 T 475 T 496 T 496 T 496 T 4,96
- 5,92 ; 6,28 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35 6,35
SWC10.0X400 80 320 - 13,55 == 355 z 3,55 3,55 — 3,55 —* 8155 z BI55 z 3,55 —
R 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

A Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 48.

E Wytrzymatos¢ na E t

. wyciaganie R, ] U

: b : %

; Nosnosci ! ... 592 Znawiercaniem ; :

i charakterystyczne; ~™" 4,08 | Bez nawiercania .

: 1 - L

; Wytrzymatos¢ na ; ’

: Scinanie R, '

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduj sie na - Scinanie prostopadte (90°)
stronie 21. Wyciaganie do widkien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

SWC - Minimalne odlegtosci dla wkretow przy obcigzeniach $cinajacych
lub kombinowanych" drewno do drewna C24

Kat miedzy kierunkiem obciagzenia Kat miedzy kierunkiem obciazenia
Zewnegtrzna a kierunkiem wiokien = 0° a kierunkiem wiokien = 90°

$rednica gwintu W§tQpne_

d [mm] nawiercanie , , , , a, a, a, a, a, A,

Z nawiercaniem 30 18 42 72 18 18 24 24 42 30 18 42

60 Bez nawiercania 72 30 60 90 30 30 30 30 60 60 30 60

Z nawiercaniem 40 24 56 96 24 24 32 32 56 40 24 56

&0 Bez nawiercania 96 40 80 120 40 40 40 40 80 80 40 80

Z nawiercaniem 50 30 70 120 30 30 40 40 70 50 30 70

100 Bez nawiercania 120 50 100 150 50 50 50 50 100 100 50 100

" Minimalne odlegtosci sg zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670

2 Wartosci podane w tabeli opierajg sie na p, < 350 kg/m?

¥ Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do widkien mozna zmniejszy¢ do a, . = 3+d jezeli rozstaw rownolegty do widkien (a,)
i odlegtos¢ koricowa (a,,) wynosi co najmniej 25.d

SWC - Minimalne odlegtosci dla wkretow przy
obcigzeniach osiowych drewno do drewna C24

Zewnetrzna

c
o
>
C

S
c
=
0]
[

©
2

0

—
C
G
£

O
[0}

0
c
©
P
o)
0
o

=

$rednica gwintu
d [mm]
6.0 42 30 60 24
8.0 56 40 80 32
10.0 70 50 100 40

*Obowiazuje, jesli zastosowane rozstawy osi sg zgodne z a, a, > 25d.
Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkretéw obcigzonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni,
a, ia,, nie majg zastosowania. Aby uzyskac wigcej informacji, zobacz Ogoine
wprowadzenie, strona 24.

Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy
kierunkiem obciazenia a wtdknami = 0° kierunkiem obciazenia a wtdknami = 90°

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogélnym na stronie 23.

Solid Oprogramowanie do wymiarowania tacznikéw
Wood

(/p

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cie przez proces obliczen i wybdr rozwigzan
mocujgcych odpowiednich dla danej sytuacji, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszg ETA.

Wyproébuj Solid Wood juz dzis. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

SOIid'Drive " Protec® +

C3 wg. EN 1SO 12944-2

SWD Dwugwintowe wkrety do drewna

T @ EDW T T
I‘l—ﬂ |« g

g2 gt

SWD - Charakterystyczne wytrzymatosci na wycigganie i $cinanie, réwnolegle,
do widkien (0°) drewno do drewna C24

ELEH
Dtugo$¢ | zalecana
gwintu | grubos$¢ Grubo$¢ drewna t, [mm]
Lg [mm] | drewna

Numer
katalogowy

t, [mm] 36 45 50 60 63 70 75 80 100

SWD6.5X65 28 37 1,91 ;gi S e N e B e B e BT e BT s B e B e
SWDB.5X90 40 50 298 223 2,98 252 2,98 zgg e e D e e e e

2 2 2 2 2 2 2 2 -
SWD6.5X130 40 90 298 2; 2,98 272 2,98 2:72 2,98 2172 2,98 272 2,98 272 2,98 2:72 2,98 2172 -
SWD6.5X160 65 95 321 i?; 4,01 22: 4,45 gg: 5,21 223 5,21 gg; 5,21 22: 5,21 22: 5,21 zzg 5,21 gg;
SWD6.5X190 80 Mo 321 0 a0t i ads ol os34 DLSe1 UL 623 JUL 655 il 655 ol 655 ol
SWD6.5X220 95 125 321 gg’; 4,01 ‘3‘?1 4,45 ‘3‘?1 5,34 ‘3‘?1 5,61 g?l 6,23 ‘31'51 6,68 ;‘?1 712 :?1 7,88 ‘3‘?1
SWD8.0X90 40 5 330 3:33 3,30 ggi 3,30 ;’g; o v IR s IEET e I s BRI e EC
SWD8.0X130 40 90 330 :::3 3,30 ::? 3,30 ;?g 3,30 ::g; 3,30 j"gg 3,30 Z:gg 3,30 :gf) 3,30 :?g -

1 7 7 7 7 7 7 7 7
SWD8.0X160 65 95 377 ;’92 472 2:22 5,24 2129 5,92 2:26 5,92 2:26 5,92 Z:ZG 5,92 3126 592 i:gG 5,92 2:26
suns 0RO 57 4 472 ez 5% azs " 65 *® a5 ™ 55 ™ 66| ™ sos " sus
swosocm 95 s ar O3 am 0% go B o0 8 oo 830 835 o 030 oo 080 o 030
SWD8.0X245 107 138 377 iiig 4,72 g:g: 5,24 gg; 6,29 2% 6,60 g% 7,34 g% 7,86 2% 8,38 g% 10,38 g%
SWD8.0X275 107 168 377 jig 472 ggz 5,24 gg; 6,29 2% 6,60 2% 7,34 2% 7,86 2% 8,38 g% 10,38 g%
SWD8.0X300 135 165 3,77 j::g 472 ;31 5,24 ;‘;17 6,29 2311 6,60 ;‘; 7,34 ;31 7,86 ;;11 8,38 ;:11 10,48 ;;11

791 7,411 7,41 7,41 7,41 7,41 7,41 7,41 7,41
SWD8.0X330 135 195 3,77 31425“4_,7_2_"5_"%‘55,24 537 029 5o 060 oo 734 S0 786 o 838 o 1048 o

A Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 50.

.......................i ....................... f Rae 1 Roex

Wytrzymato$é na

E wyciaganie R, E t, » t,
: L :
- No$nosci | 472 7,41 | Znawiercaniem : —
. charakterystyczne ' T _€_>,_0_4_E Bez nawiercania :
: t : -
- Wytrzymato$¢ na - _ _
: Scinanie R d
ZI-dt """" foOne00 Naw 'd" ‘ ‘ Scinanie rownolegle (0°)
alecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajdujg sie na Wyciaganie do wibkien

stronie 21.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

SWD - Charakterystyczne nosnosci przy rozcigganiu i $cinaniu, prostopadle,
do widkien (90°) drewno do drewna C24

Maks. Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymatos¢ na Scinanie R, .., prostopadle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugo$¢ | zalecana

gwintu | grubos$¢ Grubo$¢ drewna t, [mm]
Lg [mm] | drewna

Numer
katalogowy

t, [mm] 36 45 50 60 63 70 75 80 100 e
2,82 - - - - - - - . é‘
SWD6.5X65 28 37 191 S - ) - ) - ) - : - : - : - : - ) .g
SWD6.5X90 40 50 2,98 22? 2,98 iig 2,98 252 - - = s 5 . 5
SWD6.5X130 40 20 2,98 2;3 2,98 2?: 2,98 332 2,98 2?2 2,98 25: 2,98 252 2,98 iig 2,98 232 - ';
SWD6.5X160 65 95 3,21 ?3’?; 4,01 22: 4,45 22: 5,21 223 5,21 22‘2‘ 5,21 22‘2‘ 5,21 223 5,21 222’ 5,21 22‘2‘ "%
SWD6.5X190 80 110 3,21 ;‘;2 4,01 3;; 4,45 g;; 5,34 ;;g 5,61 ;‘;2 6,23 3;2 6,55 g;; 6,55 :;; 6,55 ;;2 GE)
swosen w5 s e (o 4% ae 35 s 3% sw 4% em $ w1 e 0% w3 G
SWD8.0X90 40 50 330 gég 3,30 ggi 3,30 gg; A e B e N e T e I e B '§
SWD8.0X130 40 90 3,30 ::;3 3,30 ;‘:5 3,30 ;gi 3,30 3:25 3,30 i’gg 3,30 ::35 3,30 :gg 3,30 33; - 8
SWD8.0X160 65 95 3,77 ?5,;2 472 jg; 5,24 ig; 5,92 jgg 5,92 222 5,92 jgg 5,92 4512(73 5,92 45122 5,92 jgg §
SWD8.0X190 80 110 3,77 igg 4,72 ig; 5,24 23; 6,29 gg; 6,60 23; 7,34 :32 7,49 :g; 7,49 gg; 7,49 23;
SWD8.0X220 95 125 3,77 i:ii 4,72 23? 5,24 2?;3 6,29 gij 6,60 gzi 7,34 2:23 7,86 gii 8,38 gjj 9,07 g;ij
SWD8.0X245 107 138 3,77 i:ig 4,72 g:gz 5,24 22; 6,29 2% 6,60 2% 7,34 g% 7,86 g% 8,38 2% 10,38 g%
SWD8.0X275 107 168 377 231(3) 472 ggz 5,24 2(;; 6,29 2% 6,60 g% 7,34 2% 7,86 2% 8,38 2% 10,38 g%
SWD8.0X300 135 165 3,77 2122"4_,7_2_ ;gl 5,24 ;‘3”7 6,29 ;;11 6,60 ;31 7,34 ;31 7,86 ;311 8,38 ;;11 10,48 ;;11
SWD8.0X330 135 195 3,77 322472 ;31 5,24 ;:17 6,29 2311 6,60 ;‘9”1 7,34 ;311 7,86 ;311 8,38 ;;”1 10,48 ;‘;11
f Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 50.
""""""""""""" ?""""""""'"""' f Rk 1 R
Wytrzymatos$¢ na i i
wyciaganie R~ t

E E N

s e '
E Nos$nosci : 472 7,41 : Z nawiercaniem E —

; charakterystyczne; '™ | 5,04 . Bez nawiercania :

: 1 :

E Wytrzymatos¢ E

: na $cinanie R :

............................................... +y 3

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja sie na
stronie 21.

Scinanie prostopadte (90°)
Wyciaganie do wiokien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Lgczenie elementdéw drewnianych

SWD - Minimalne odlegtosci dla wkretéw przy obcigzeniach $cinajacych
lub kombinowanych" drewno do drewna C24

Kat miedzy kierunkiem obciagzenia Kat miedzy kierunkiem obciazenia
Zewnegtrzna a kierunkiem wiokien = 0° a kierunkiem wiokien = 90°

$rednica gwintu W§tQpne_
nawiercanie

d [mm] , , \ , a, a, Ay, ay e a4y
Z nawiercaniem 33 20 46 78 20 20 26 26 46 33 20 46

6.5
Bez nawiercania 78 33 65 98 33 33 33 33 65 65 33 65
Z nawiercaniem 40 24 56 96 24 24 32 32 56 40 24 56

8.0
Bez nawiercania 96 40 80 120 40 40 40 40 80 80 40 80

" Minimalne odlegtosci s zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670

2 Wartosci podane w tabeli opierajg sig na p, < 350 kg/m?

¥ Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do wiokien mozna zmniejszy¢ do a, = 3-d jezeli rozstaw rownolegty do widkien (a,)
i odlegtos¢ korcowa (a,) wynosi co najmniej 25¢d

c
(@)
>
[

©
[
=
()
st

©
=

O

-+
[
()
£

@
()

2
C
®
=
(®)
(&)
(®)

=

Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy
kierunkiem obcigzenia a wiéknami = 0° kierunkiem obcigzenia a widknami = 90°

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogélnym na stronie 23.

SWD - Minimalne odlegtosci dla wkretoéw przy
obcigzeniach osiowych drewno do drewna C24

Zewnetrzna

$rednica gwintu ‘
d [mm] !
6.5 65 20 52 20 a
8.0 80 24 64 24

*Obowiazuje, jesli zastosowane rozstawy osi sg zgodne z a, a, > 25d>
Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkretéw obcigzonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni,
a,, ia,, nie majg zastosowania. Aby uzyskac wigcej informacji, zobacz Ogéine
wprowadzenie, strona 24.

N
%% \/fb T

\
Widok z boku

\

Latce*

Objasnienia dotyczace minimalnej odlegtosci od krawedzi znajdujg sie we wprowadzeniu
0golnym na stronie 24.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Lgczenie elementdéw drewnianych

- L] ™ ®
Solid:Drive e N
12944-2 [

SSH Wkrety konstrukcyjne z tbem s s B0
szesciokgtnym

ETA-21/0670

SSH - Charakterystyczne wytrzymatosci na wycigganie i $cinanie, rownolegle,
do widkien (0°) drewno do drewna C24

ELEH Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymatos¢ na Scinanie R .,
Dtugos¢ | zalecana

gwintu | grubos$¢ Grubo$¢ drewna t, [mm]

rownolegle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]
Numer

£
o
>
C
8
c
=
0]
[
o
2
0
—
C
G
£
@
[0}
Q0
c
©
P
o)
0
o
=

S Lg [mm] | drewna
t, [mm] 36 45 50 60 63 70 75 80 100
SSH6.0X75" 42 33 3N ggg e T e B e T e I e B e T s R
SSH6.0X90" 42 48 3,35 zgg 3,35 zgg 3,19 zgg - - - = = -
SSH6.0X120" 75 45 3,76 ggg 3,76 zgg 3,76 22(5) - - - - - -
SSH8.0X80 42 38 3,30 ;;2 = = - : - - - - : :
41 4 4,41 - - - - - -
SSHB.0X90 42 8 330 3:03 3,30 ng R e e e A
SSH8.0X100 55 45 3,30 ;:;i 3,30 ;g? 3,30 g:{; - - - = s -
SSH8.0X120 85 T T e e e e e e
3,04 - - - - - - . _
SSH8.0X140 85 55 3,30 ::)i 3,30 gg? 3,30 ;ig 3,30 ;23 = - = - - - :
SSH8.0X160 110 50 3,30 ;‘::)i 3,30 gg? 3,30 ::iz - - - - - -
SSH8.0X180 110 70 3,30 :;i 3,30 :2? 3,30 gig 3,30 ;22 3,30 :22 3,30 ggg 3,30 32: = = :
41 4 4 4 4 4 4 4 -
SSH8.0X200 110 90 3,30 3:0?1 3,30 32? 3,30 3‘32 3,30 3;3 3,30 3,23 3,30 3:22 3,30 3::2 3,30 3122 - )
SSH8.0X240 110 130 3,30 g,:)i 3,30 3,2? 3,30 :“5‘2 3,30 ;zg 3,30 :‘Zg 3,30 g‘gg 3,30 ggg 3,30 3,23 3,30 :,22
SSH8.0X260 110 150 3,30 2(1)?1 3,30 32? 3,30 :ig 3,30 :22 3,30 322 3,30 ;gg 3,30 32: 3,30 ggg 3,30 :22
SSH8.0X280 110 170 3,30 ;'(1)2 3,30 gg? 3,30 gig 3,30 :22 3,30 ggg 3,30 322 3,30 ggg 3,30 ;Zg 3,30 :gg
SSH8.0X300 110 190 3,30 ;;i 3,30 :,:5:13 3,30 gig 3,30 :23 3,30 g‘gg 3,30 ::g 3,30 ‘3‘,:2 3,30 ;,:2 3,30 ;:g
Wkrety o $rednicy 6,0 mm majg inng geometrie tba - patrz strona 52 Ciag dalszy tabeli na nastepnej stronie.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

SSH - Charakterystyczne wytrzymatosci na wycigganie i $cinanie, réwnolegle,
do widkien (0°) drewno do drewna C24

Maks. Wytrzymato$c¢ na wyciaganie R, i wytrzymatos¢ na Scinanie R
Dtugo$¢ | zalecana

gwintu | grubo$é Grubo$¢ drewna t, [mm]

.o« FOWnolegle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]

Numer
katalogowy

Lg [mm] | drewna

-S t, [mm] 36 45 50 60 63 70 75 80 100

.g SSH10.0X90 42 48 - © 434 23(7) 4,34 ‘z?g - - - - - -
c - 6,01 6,23 - - - - - -
a;.) SSH10.0X100 55 45 - 1434 g0 434 Th0e | ) - ) - ) - i - i - i
= - 1 2 2 - - - . .
'Cg) SSH10.0X140 85 55 - T434 i:?s 4,34 3132 4,34 2172 - . - ] . - - - B, :
;g SSH10.0X160 110 50 - T 434 i?; 4,34 gig - - - - ® -
S sovoos o 70T ase g0 ase GRR s 07 ase G0 a3 g ase O o T -
§ siooa0 M0 s - T 4z SO ga 02 4gy 82 g 8B g 028 g 62 82 -
'g SSH10.0X220 125 95 - C434 i’y?; 4,34 jgz 4,34 i?g 4,34 j:i 4,34 j;g 4,34 i;g 4,34 i;g 4,34 i;g
> B R AP P Ol R R R P
§ SSH10.0X280 125 155 - _413_4":;?_;_54,34 Sjg 4,34 iiz 4,34 2;3 4,34 i;:’ 4,34 3;2 4,34 252 4,34 252)2

f Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 52.

Wytrzymatos$¢ na

E wyciaganie R E

i L i ‘1
; Nosnosci | 6,01 | Z nawiercaniem ; v

' charakterystyczne! " 4,18 | Bez nawiercania :

' 1 :

E Wytrzymato$¢ na E

: Scinanie R, '

Zalecenia dotyczace wstgpnego nawiercania znajduja sig na Scinanie rownolegle (0°)

stronie 21. Wycigganie do widkien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

SSH - Charakterystyczne nosnosci przy rozcigganiu i $cinaniu, prostopadle,
do widkien (90°) drewno do drewna C24

Maks. Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymatos¢ na Scinanie R, ., prostopadle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugos¢ | zalecana

gwintu | grubos$é Grubo$¢ drewna t, [mm]

Numer
katalogowy

Lg [mm] | drewna
t, [mm] 50 60 63 70 75 80 100 e
>
2,95 - - - - - - - - =
SSH6.0X75 42 33 3N 239 - a - ) - A - : - i - i - : - X ®
2,95 2,95 2,95 - - o - - - [
SSH6.0X90 42 48 885 239 3,35 250 3,19 250 ) - i - i - i = 5 = 5 q;)
3,05 3,05 3,05 - - - - - - —
SSH6.0X120 75 45 3,76 250 3,76 2,60 3,76 2,60 ) ) ) ) : :
418 - - B - - - . . %
SSH8.0X80 42 38 3,30 .’ - - - - - o - - ©
2,88 ; - - ; ; ; ; ) =
418 4,58 4,4 - - - - - - ()
SSH8.0X90 42 48 3,30 3.04 3,30 312 3,30 314 ) - i - i - . - i - i QE)
418 4,58 4,58 2 = E - § - L
SSH8.0X100 55 45 3,30 3.04 3,30 331 3,30 337 ) - : = : o : o i - i )
4,18 - - - - - - - - q—)
SSH8.0X120 85 35 3,30 ’ - - - - - - - - c
3,04 - - : : . . - ; &
4,18 4,58 4,58 4,58 - - s - - =
SSH8.0X140 85 55 3,30 3,04 3,30 3,31 3,30 3.48 3,30 3,69 - _ - ) - _ - ) - _ 8
4,18 4,58 4,58 - - - - - (@)
SSH8.0X160 110 50 3,30 3,04 3,30 3,31 3,30 3.48 - ) - ) - ) - ) - i E
4,18 4,58 4,58 4,58 4,58 4,58 4,58 - -
SSH8.0X180 110 70 3,30 3,04 3,30 3.31 3,30 3.48 3,30 3,60 3,30 3.60 3,30 3.60 3,30 3,60 - ) - :
418 4,58 4,58 4,58 4,58 4,58 4,58 4,58 -
SSH8.0X200 110 90 3,30 3,04 3,30 3.31 3,30 348 3,30 3.69 3,30 3,69 3,30 3,60 3,30 3,60 3,30 3.69 - A
4,18 4,58 4,58 4,58 4,58 4,58 4,58 4,58 4,58
SSH8.0X240 110 130 3,30 3,04 3,30 3,31 3,30 3.48 3,30 3,60 3,30 3.60 3,30 3,60 3,30 3,60 3,30 3,69 3,30 3.60
4,18 4,58 4,58 4,58 4,58 4,58 4,58 4,58 4,58
SSH8.0X260 110 150 3,30 3,04 3,30 3,31 3,30 348 3,30 3.69 3,30 3,60 3,30 3,60 3,30 3,60 3,30 3,60 3,30 3,60
4,18 4,58 4,58 4,58 4,58 4,58 4,58 4,58 4,58
SSH8.0X280 110 170 3,30 3.04 3,30 3,31 3,30 3.48 3,30 3.60 3,30 3.60 3,30 3,60 3,30 3,60 3,30 3.69 3,30 3,69
418 | 458 4,58 4,58 4,58 4,58 4,58 4,58 4,58
SSH8.0X300 110 190 3,30 3.04 :-3:3-0- [ -313:1“: 3,30 3.48 3,30 3,60 3,30 3.60 3,30 3,60 3,30 3,60 3,30 3.60 3,30 3,60
A Ciag dalszy tabeli na nastgpnej stronie.
E Wytrzymatosé na E
: wyciaganie R, '
l b, l
E Nosnosci | 330 4,58 | Znawiercaniem E
s charakterystycznel_ A o331 : Bez nawiercania .
: 1 :
; Wytrzymatosc na ;
: Scinanie R, .
Zalecenia dotyczace wstgpnego nawiercania znajduja sie na Scinanie prostopadte (90°)
stronie 21. Wyciaganie do wiokien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

SSH - Charakterystyczne nosnosci przy rozcigganiu i $cinaniu, prostopadle,
do widkien (90°) drewno do drewna C24

Maks. Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymatos¢ na Scinanie R, ., prostopadle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugos¢ | zalecana

Numer : iy >
katalogowy | IVt grubose Grubos¢ drewna t, [mm]
Lg [mm] | drewna
0 t, [mm] 50 60 63 70 75 80 100
>
c - 5,90 5,65 - - - - - -
© SSH10.0X90 42 48 _A% G 4% o : : - : - :
c s 6,01 6,23 . 5 s - = 5
H10.0X1 4 = 434 434 - = = 8 - -
qg.) SSH10.0X100 55 5 S 434 e 434 L0 i ) ) ) ; ]
= - 6,01 6,23 6,23 - - - - -
= S$SH10.0X140 85 55 S e MY uge MY s N - - - -
it SSH10.0X160 110 50 T o434 OO 4y 623 = = = = = =
e ; - ' 418 77 4,36 - - - - - -
() - 6,01 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 - -
SSH10.0X180 110 7 - 4,34 434 0434 0 434 0 434 00 434 - -
GEJ 0 0 - 7T a8 YT 436 YT 475 T a8 YT 492 T 4,92 - -
= - 6,01 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 -
SSH10.0X200 110 90 - 434 T 434 T0 434 T7 434 70 434 0 434 C 434 -
$ - 4,18 4,36 4,75 4,87 4,92 4,92 4,92 -
= - 6,01 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23
c H10.0X22 12 - 434 T 434 T 434 0 434 00 434 00 434 0 434 0 434
© SSH10.0x220 ° % S A3 e P gae MY as P e M 4 M e MY 4 M 40
= - 6,01 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23
H10.0X24 12 1 - 434 T 434 TN 434 C7 434 CC 434 C 434 T 434 0 434
8 SSH10.0x240 S S L A3 g 3 g A3 4z 3 uer M3 ue MY 4 4 e M 4
o ST 6,01 ! 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23
s SSH10.0X280 125 155 - ) :__4:3_4_ 418! 434 Jug A3 Lo 434S 434 S0 434 S 434 S 43 s

A Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 52.

- Wytrzymatosé na -
E wycigganie R i E t,
: b -
. Nos$nosci " 434 6,01 | Z nawiercaniem -
. charakterystyczne ' T _4_1,_155_‘: Bez nawiercania :
: 1 :
s Wytrzymatos$¢ na :
: Scinanie R , -

Scinanie prostopadte (90°)

: : o Wyciaganie do wiokien
Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja sie na
stronie 21.

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.

100

C-F-PL-PG-2024-1 (1'Edition) ©2024 SIMPSON STRONG-TIE POLAND



C-F-PL-PG-2024-1 (1 Edition) ©2024 SIMPSON STRONG-TIE POLAND

Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

SSH - Minimalne odlegtosci dla wkretow przy obcigzeniach $cinajgcych
lub kombinowanych" drewno do drewna C24

Kat miedzy kierunkiem obciagzenia Kat miedzy kierunkiem obciazenia
Zewnegtrzna a kierunkiem wiokien = 0° a kierunkiem wiokien = 90°

$rednica gwintu W§tQpne_
d [mm] nawiercanie 2 a a a a e

1 3 - g 1 2 3.c 3t 4c 4t e
(@)
Z nawiercaniem 30 18 42 72 18 18 24 24 42 30 18 42 é‘

6.0
Bez nawiercania 72 30 60 90 30 30 30 30 60 60 30 60 g
Z nawiercaniem 40 24 56 96 24 24 32 32 56 40 24 56 033

8.0
Bez nawiercania 96 40 80 120 40 40 40 40 80 80 40 80 -B
Z nawiercaniem 50 30 70 120 30 30 40 40 70 50 30 70 =
10.0 Ne)
Bez nawiercania 120 50 100 150 50 50 50 50 100 100 50 100 "E
Z nawiercaniem 60 36 84 144 36 36 48 48 84 60 36 84 GE)

12.0
Bez nawiercania 144 60 120 180 60 60 60 60 120 120 60 120 o
()
" Minimalne odlegtosci sq zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670 ()}
2 Wartosci podane w tabeli opierajg sig na p, < 350 kg/m? c
¥ Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do wiokien mozna zmniejszy¢ do a, = 3-d jezeli rozstaw rownolegty do widkien (a,) 0]
i odlegtosc¢ korcowa (a,,) wynosi co najmniej 25+d %
(&)
(@)
=

SSH - Minimalne odlegtosci dla wkretow przy obcigzeniach
osiowych drewno do drewna C24

Zewnetrzna
$rednica gwintu
d [mm]
6.0 42 30 60 24
8.0 56 40 80 32
10.0 70 50 100 40
12.0 84 60 120 48

*Obowigzuje, jesli zastosowane rozstawy osi sg zgodne z a, a, > 25d.
Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkretéw obcigzonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni,
a, ia,, nie majg zastosowania. Aby uzyskac wigcej informacji, zobacz Ogoine
wprowadzenie, strona 24.

Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy
kierunkiem obcigzenia a wtoknami = 0° kierunkiem obcigzenia a wioknami = 90°

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogélnym na stronie 23.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

SO I id 'D rive " Cynkowane na z6tto

C2 wg. EN 1SO 12944-2

ESCRFTC Pe’mogwintowe Wkl’Qty do drewna 50250 at v ks

ETA-13/0796

d, o0 | | [ e ——14d [d
_____ r

ESCRFTC — Charakterystyczne wytrzymatosci na wycigganie i $cinanie, réwnolegle,
do widkien (0°) drewno do drewna C24

Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymatos¢ na Scinanie R, ., rownolegle do wtokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugos¢
gwintu Grubo$¢ drewna t, [mm]
Lg [mm]

Numer
katalogowy

36 45 50 60 63 70 75 80 100

ESCRFTC8.0X120 110 2,72 ::ig 3,67 g:?s 4,19 3:23 5,24 g:g: 5,55 g:g: 5,24 ;:g? 4,72 g:sg 4,19 g:gg - :

ESCRFTC8.0X140 130 2,72 :’23 3,67 :’gg 4,19 j’?g 5,24 j’?j 5,55 j’?j 6,29 j’?j 6,81 j’?j 6,29 j’?: 419 :’33

2 2 2 2 2 2 2 2

ESCRFTC8.0X160 150 2,72 2:32 3,67 :22 4,19 451138 5,24 2:48 5,55 :48 6,29 :48 6,81 :48 7,34 :48 6,29 2:48

ESCRFTC8.0X180 170 2,72 i:?g 3,67 j:jg 4,19 j:gg 5,24 451:;3 5,55 i:gg 6,29 i:gg 6,81 i:gs 7,34 i:gs 8,38 i:;s

soriososo 80 22 O sgr T3 g T3 gpu ST geg 513 gy B3 gy 9T g 8T g 8T
4

ESCRFTC8.0X220 210 2,72 i”?g 3,67 i:g? 4,19 2:?2 5,24 2:?3 5,65 22?3 6,29 2:?2 6,81 2”?3 7,34 2”33 9,43 2”33

ESCRFTC8.0X240 230 2,72 2:1; 3,67 j:?? 4,19 i’jg 5,24 i’jj 5,55 iﬁj 6,29 iﬁj 6,81 i’jj 7,34 i’ji 9,43 i"?j

sotosozso 0 22 BT ser O g 851 gp 051 oo O3 g 081 oy 081 g 08 e

4 74 74 74 74 74 74 74 74

ESCRFTC8.0X280 270 2,72 311;’ 3,67 ‘?:77 4,19 2112 5,24 2114 5,55 2:14 6,29 2:14 6,81 2:14 7,34 2214 9,43 2214

ESCRFTC8.0X300 290 2,72 i’,:s 3,67 i’;‘; 4,19 2:17; 5,24 2:173 5,55 2:173 6,29 2:173 6,81 2:173 7,34 2:172 9,43 2:173

ESCRFTC8.0X350 340 2,72 i'?g 3,67 j’;‘; 4,19 2'17; 5,24 2'17: 5,55 2'17: 6,29 2'17: 6,81 2’17: 7,34 2’17: 9,43 2’17:

4 74 74 74 74 74 74 74 74

ESCRFTC8.0X400 390 2,72 i’ﬂ: '-3-,6:7"-::-7-7- ‘ 4,19 2:12 5,24 2:14 5,55 2:14 6,29 2:14 6,81 2:14 7,34 2:14 9,43 2:14

ESCRFTC8.0X450 427 1,36 i’j: 5-2-,3:1- ) _‘_?:_;;_i 2,83 2:17: 3,88 2:173 4,19 2:173 4,93 2:173 5,45 g::j 5,97 2::3 8,07 2::2

%
o

5

*

4

Wytrzymatos$¢ na
wycigganie R

ax.k

Nosnosci . ------ 6,74 ;
charakterystyczne ; 477

Z nawiercaniem
Bez nawiercania

=

Wytrzymato$¢ na
Scinanie R ,

—
R T T
—~ T T T

............................................... ‘ ‘ Scinanie rownolegle (0°)

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja sig na Wycigganie do widkien
stronie 21.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

ESCRFTC — Charakterystyczne wytrzymatosci na wycigganie i $cinanie, réwnolegle,
do widkien (0°) drewno do drewna C24

Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymatos¢ na Scinanie R, ., rownolegle do witokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugosc

N -
umer gwintu Grubo$¢ drewna t, [mm]

katalogowy

Scinanie réwnolegle (0°)

LeTTmnmemooiosnamro oo Wycigganie do wiokien
Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja sie na

stronie 21.

Lg [mm]
50 60 63 70 75 80 100 e
>
- 6,35 6,48 6,48 6,48 6,48 6,35 5,99 - c
ESCRFTC10.0X120 108 - N 4,13 4,52 4,75 4r 6,00 5,04 6,38 4,98 6,25 4r 5,63 4,52 5,00 435 - N ®©
- 6,98 710 710 710 710 710 710 7,10 <
ESCRFTC10.0X160 148 - _ 413 515 4,75 533 6,00 573 6,38 583 7,25 583 7,88 583 8,50 583 7,50 573 q;,)
- 7,29 7,41 7,41 7,41 7,41 7,41 7,41 7,41 =
ESCRFTC10.0X180 168 ) 4,13 5.46 4,75 564 6,00 6.04 6,38 6.14 7,25 6.14 7,88 6.14 8,50 6.14 10,00 6.14 ;
- 7,60 7,73 7,73 7,73 7,73 7,73 7,73 7,73 Ne)
ESCRFTC10.0X200 188 - _ 413 577 4,75 5.96 6,00 6.35 6,38 6.46 7,25 6.46 7,88 6.46 8,50 6.46 11,00 6.46 .E
- 7,91 8,04 8,04 8,04 8,04 8,04 8,04 8,04 ()
ESCRFTC10.0X220 208 - N 4,13 6,08 4,75 6.7 6,00 6.66 6,38 6.77 7,25 6.77 7,88 6.77 8,50 6.77 11,00 6.77 GE)
- 8,23 8,35 8,35 8,35 8,35 8,35 8,35 8,35 —
ESCRFTC10.0X240 228 - ) 4,13 6.1 4,75 6.47 6,00 6.98 6,38 708 7,25 708 7,88 708 8,50 708 11,00 708 g
- 8,54 8,66 8,66 8,66 8,66 8,66 8,66 8,66 e=
ESCRFTC10.0X260 248 - N 4,13 6.11 4,75 6.47 6,00 726 6,38 739 7,25 739 7,88 739 8,50 739 11,00 739 %
- 8,85 8,98 8,98 8,98 8,98 8,98 8,98 8,98 =
ESCRFTC10.0X280 268 - ) 4,13 6.11 4,75 6.47 6,00 726 6,38 747 7,25 747 7,88 747 8,50 747 11,00 747 8
- 9,16 9,29 9,29 9,29 9,29 9,29 9,29 9,29 (@)
ESCRFTC10.0X300 288 - N 4,13 6.1 4,75 6.47 6,00 726 6,38 7.47 7,25 747 7,88 747 8,50 747 11,00 747 E
- 9,77 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01
ESCRFTC10.0X350 338 - ) 413 6.1 4,75 6.47 6,00 726 6,38 747 7,25 747 7,88 747 8,50 747 11,00 747
- 9,77 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01
ESCRFTC10.0X400 376 - ) 2,63 6.1 3,25 6.47 4,50 726 4,88 747 5,75 747 6,38 747 7,00 747 9,50 747
- 977 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01
ESCRFTC10.0X450 426 - i 2,63 611 3,25 6.47 4,50 726 4,88 747 51 747 6,38 747 7,00 747 9,50 747
- - - - - - - 8,76 8,76
ESCRFTC12.0X200 180 - ) - A ) - ) - ) - ) - ) - _ 8,06 710 10,75 710
5 i 5 5 5 5 5 9,09 9,09
ESCRFTC12.0X220 200 - ) T - _ - ) - ) - _ - _ 8,06 743 10,75 743
- V- - - - - - 9,43 9,43
ESCRFTC12.0X240 220 - ) - b - ) - ) - ) - ) - ) 8,06 777 10,75 777
- v - - - - - - 9,76 9,76
ESCRFTC12.0X260 240 - _ - b - ) - ) - ) - ) - ) 8,06 8.11 10,75 8.11
- . - - - - - 10,10 10,10
ESCRFTC12.0X280 260 - N T - N - N - N - N - N 8,06 8.44 10,75 8.44
B, - - - - = = 10,44 10,44
ESCRFTC12.0X300 280 - _ - E _ - _ - ) - _ - _ - _ 8,06 8.78 10,75 8.78
- Po- - - - - - 11,28 11,28
ESCRFTC12.0X350 330 - N - : N - N - N - B - N - N 8,06 9.16 10,75 9.16
- V- - - - - - 12,12 12,12
ESCRFTC12.0X400 380 - ) - : - : - : - : - a - ) 8,06 916 10,75 916
- P - - - - - 12,47 12,47
ESCRFTC12.0X450 430 - ) - E 3 - N - ) - N - N - N 8,06 916 10,75 916
- V- - - - - - 12,47 12,47
ESCRFTC12.0X500 480 - ) - ) - ) - _ - _ - _ - _ 8,06 9.16 10,75 9.16
- Lo - - - - - 12,47 12,47
ESCRFTC12.0X600 580 - a - N - N - N - N - N - N 8,06 916 10,75 916
. Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 56.
_______________________ + " 1 R
: Wytrzymatos¢ na : : t » o
- wycigganieR_, | - i U
: L E
: No$nosci ; 9,77 , Z nawiercaniem - «
v charakterystyczne ' . 811 ' Bez nawiercania E
: 1 : _ -
i Wytrzymato$¢ na d
: $cinanie R, - ‘ ‘
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

ESCRFTC — Charakterystyczne nosnosci przy rozcigganiu i Scinaniu, prostopadle,
do widkien (90°) drewno do drewna C24

Wytrzymato$¢ na wyciaganie i $cinanie R .., prostopadle do witokien w zaleznosci od t, [kN]

Dtugosc

ka{\]allgzl;vy ngv‘[’r'::;‘] Grubos¢ drewna t, [mm]
50 60 63 70 75 80 100

ESCRFTC8.0X120 110 2,72 2:4513 3,67 ::33 4,19 ::23 5,24 g:gg 5,55 ::g: 5,24 2:23 4,72 g:?g 4,19 3:2? - :
q;) ESCRFTC8.0X140 130 2,72 :23 3,67 g:g 4,19 i?g 5,24 j‘,?: 5,55 j‘,?: 6,20 z',?: 6,81 :?: 6,20 :?: 419 2:?3
E ESCRFTC8.0X160 150 2,72 2:3? 3,67 j:;g 4,19 jég 5,24 j:ig 5,55 j:ig 6,29 jjg 6,81 214218 7,34 214218 6,29 2:4218
:.g ESCRFTC8.0X180 170 2,72 i’j; 3,67 j:j: 4,19 451:‘6‘2 5,24 izgg 5,55 izgg 6,29 izgg 6,81 izgg 7,34 izg? 8,38 i"gs
% ESCRFTC8.0X200 190 2,72 EE;; 3,67 E’,gz 4,19 g:gg 5,24 g:gg 5,55 zég 6,29 zég 6,81 gég 7,34 gég 9,43 gé%
E ESCRFTC8.0X220 210 2,72 211? 3,67 ‘6‘:;2 4,19 g:;z 5,24 g:;: 5155 g”;: 6,29 ::;: 6,81 ::;: 7,34 :,,;: 9,43 :”;:
% ESCRFTC8.0X240 230 2,72 4:19 3,67 4:77 4,19 5:12 5,24 5:14 5,55 5:14 6,29 5:14 6,81 5:14 7,34 5:14 9,43 5:14
§ ESCRFTC8.0X260 250 2,72 i?; 3,67 i?; 419 gf; 524 gfl 5,55 :fl 6,29 :fl 6,81 :fl 7,34 gfl 943 gfl
§ ESCRFTC8.0X280 270 2,72 i:‘:g 3,67 g;‘; 419 217‘2‘ 5,24 2172 5,55 2172 6,29 2172 6,81 2172 7,34 2173 9,43 2173
cooanom an | am U ag S g W g OB o SH oo 8M o sHo o on
4 74 74 74 74 74 74 74 74
ESCRFTC8.0X350 340 2,72 i:195 3,67 2:77 419 2:12 5,24 2:14 5,55 2:14 6,29 2:14 6,81 2:14 7,34 2:14 9,43 2:14
ESCRFTC8.0X400 390 2,72 i”?g 3,67 2:;‘; 4,19 2:17‘21 5,24 2:173 555 2:172 6,29 2:172 6,81 2:172 7,34 2:17: 9,43 2:17:
ESCRFTC8.0X450 427 1,36 i’,?s 2,31 2:;‘; 2,83 2217‘2‘ 3,88 g::j 4,19 22173 4,93 2:173 5,45 2:17: 5,97 2:173 8,07 g,,::

ESCRFTCI0.0X120 108 - 413 i:g 475 i;’? 6,00 ggi 6,38 igg 6,25 i;’? 563 i:g 5,00 igg A

- 71 7.1 7.1 7.1 7.1 7.1 71
ESCRFTC10.0X160 148 - ) 4,13 22?: 4,75 5:3(; 6,00 5:72 6,38 5:8(35 7,25 5:8(; 7,88 5:8(:)3 8,50 5:8(:)3 7,50 5:7(;
ESCRFTC10.0X180 168 - 413 ;iz 475 ;gl 6,00 g"gl 6,38 2,111 7,25 2,111 7,88 (751,111 8,50 2,111 10,00 Z’;‘l
swvonan w - am B0 s T3 g T g 1 TS W0 TS 1
ESCRFTC10.0X220 208 - : 4,13 ;‘,(9)13 4,75 2:(2); 6,00 2:2; 6,38 2:2‘7‘ 7,25 2:2‘7‘ 7,88 2:2‘7‘ 8,50 2:2‘7‘ 11,00 2:2‘7‘
ESCRFTC10.0X240 228 - : 4,13 2:?? 4,75 2:3? 6,00 2::: 6,38 ?;g: 7,25 ?:g: 7,88 ?:g: 8,50 ?:g: 11,00 ?:3:
ESCRFTCI0.0X260 248 - 413 2?:’ 475 Z:is 6,00 322 6,38 ?gs 7,25 3?2 7,88 3?3 8,50 ggg 11,00 ggg
ESCRFTC10.0X280 268 - : 4,13 2:?:‘5 4,75 Z:i? 6,00 3:22 6,38 i:j? 7,25 i:is 7,88 i:z? 8,50 i:z? 11,00 3:33
covcaan a1 B e o 0 8 0 0
ESCRFTC10.0X350 338 - : 413 21:17 4,75 160,;1071 6,00 17(?YZOS1 6,38 17(?;?71 7,25 17(?;?71 7,88 17?;1071 8,50 17?;1071 11,00 17(?;1071
ESCRFTC10.0X400 376 - : 2,63 2‘,:: 3,25 16(?,‘:)71 4,50 17(:)’2%1 4,88 17(?;'071 5,75 17(?;'071 6,38 17(?;'071 7,00 17(?;1'071 9,50 17(?;1'071
ESCRFTC10.0X450 426 - T 263 2:17 3,25 160”:71 4,50 17(?’2061 4,88 17(?;1071 5,75 17(?;1071 6,38 17(?;1071 7,00 17(?;1071 9,50 17(?;1071
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

ESCRFTC — Charakterystyczne nosnosci przy rozcigganiu i Scinaniu, prostopadle,
do widkien (90°) drewno do drewna C24

Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymatos¢ na Scinanie R, ., prostopadle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]

Dtugosc

Numer gwintu Grubo$¢ drewna t, [mm]

katalogowy

Lg [mm]
50 60 63 70 75 80 100 e
- - - - - - - 8,76 8,76 é‘
ESCRFTC12.0X200 180 - : - : - : - : - - - : - 806 L 075 &
- - - - - - - 9,09 9,09 <
ESCRFTC12.0X220 200 . ] . ; . ; . - . ; . ] . 806 L. 1075 q;)
_ _ _ _ _ _ _ |
ESCRFTC12.0X240 220 - - - - - - - 806 0¥ 475 943 ©
- - - - - - - 7,77 7,77
E E E E E E E 9,76 9,76 \B
ESCRFTC12.0X260 240 5 5 5 5 5 5 5 806 . 1075 NS
B B} B, - B, - - 8,1 8,1 =
B . _ . - - - 10,10 10,10 [}
ESCRFTC12.0X280 260 - ) - ) - ) - ) - ) - ) - o806 g, 1075 o, qE_)
ESCRFTC12.0X300 280 . 2 . 2 . 2 . 2 . 2 . 2 . T 8,06 10,44 10,75 10,44 ©
B B ) - . - . 8,78 8,78 s
ESCRFTC12.0X350 330 . . . . . . T gos B g75 1128 =
- _ - . - - ; - ' 916 " 916 ©
- - - - - - . 12412 12,12 =
ESCRFTC12.0X400 380 = ; = ; = ] = ] = : = : = 806 il 075 i 8
- - - - - - - 12,47 12,47 o
ESCRFTC12.0X450 430 - ] - ] - ] - ] - ] - ] - ] 806 016 1075 g6 s
2 2 2 2 2 2 - 12,47 12,47
ESCRFTC12.0X500 480 . ] SR eope- Podsss R EE fen fTEEEE L. e :-_8_,(_1(?"9’-19“:10,75 0
B - . - - . - 12,47 12,47
ESCRFTC12.0X600 580 - ] - ] - ] - ] - ] - . - 806 g 1075 e

Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 56.

....................... Aocooooooooooooooooooooe Rosox

; Wytrzymatosé na ; \

' wycigganie R, E : 4
E LA : :

; Nosnosci | 8.06 12,47 : z nawier.canierln E \ \

' charakterystyczne S 9,16 : Bez nawiercania :

: f : f

: Wytrzymato$¢ na : ‘

: Scinanie R , :

LTroommmmmmmmmmmmssmossssnes Scinanie prostopadte (90°) do
Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja sie na Wyrywanie wiokien

stronie 21.

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

ESCRFTC - Minimalne odlegtosci dla wkretow przy obcigzeniach $cinajgcych
lub kombinowanych" drewno do drewna C24

Kat miedzy kierunkiem obciagzenia
a kierunkiem wtokien = 0°

Zewnetrzna
$rednica gwintu
d [mm]

Wstepne
nawiercanie

Z nawiercaniem

8.0
Bez nawiercania
Z nawiercaniem
10.0
Bez nawiercania
Z nawiercaniem
12.0

Bez nawiercania

24
40
30
50
36
60

56
80
70
100
84
120

96
120
120
150
144
180

" Minimalne odlegtosci sq zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA13/0796

2 Wartosci podane w tabeli opierajg sig na p, < 350 kg/m?

24
40
30
50
36
60

24
40
30
50
36
60

32
40
40
50
48
60

32
40
40
50
48
60

56
80
70
100
84
120

3t

40
80
50
100
60
120

| SIMPSON |

Kat miedzy kierunkiem obciazenia
a kierunkiem wtokien = 90°

24
40
30
50
36
60

3 Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do wtokien mozna zmniejszy¢ do a, = 3-d jezeli rozstaw réwnolegty do widkien (a,)

i odlegtos¢ koncowa (a,) wynosi co najmniej 25¢d

Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy
kierunkiem obciazenia a wtdknami = 0°

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogélnym na stronie 23.

ESCRFTC - Minimalne odlegtosci dla wkretow przy
obcigzeniach osiowych drewno do drewna C24

Zewnetrzna
Srednica gwintu a, a,
d [mm]
8.0 40 20
10.0 50 25
12.0 60 30

*Obowigzuje, jesli zastosowane rozstawy osi sg zgodne z a, a, > 25d>.
Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

48

Dla wkretéw obcigzonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni,

a,, ia,, nie majg zastosowania. Aby uzyskac wiecej informacii, zobacz Ogdlne

wprowadzenie, strona 24.

AN

V

\%\/@/ :

‘«EH CG-»

Objasnienia dotyczace minimalnej odlegtosci od krawedzi znajduja sie we wprowadzeniu ogolnym

na stronie 24.

Widok z boku

Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy
kierunkiem obcigzenia a wiéknami = 90°

4

56
80
70
100
84
120
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych StrongTie
Cynkowane na z6tto

Solid:Drive”
ESCRFTZ Petnogwintowe wkrety do drewna o s

ESCRFTZ - Charakterystyczne wytrzymatosci na wyciagganie i $cinanie, réwnolegle,
do widkien (0°) drewno do drewna C24

Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymato$¢ na Scinanie R, ., rownolegle do wtokien w zaleznosci od t, [kN]

Dtugos¢

N -
umer gwintu Grubo$¢ drewna t, [mm]

e
(@]
>
[

S
C
S
()
[

©
=

‘O

9
C
()
£

k)
()

.0
C
®©
=
o
(&)
O

=

katalogowy Lg [mm]
36 45 50 60 63 70 75 80 100
ESCRFTZ8.0X120 110 2,72 g:z 3,67 ggg 4,19 ggg 5,24 ‘31,(852 5,55 ‘31,22 5,24 :‘23 4,72 g?g 4,19 ;‘22 - :
ESCRFTZ8.0X140 130 2,72 ;23 3,67 gzg 419 2?;' 5,24 j?: 5,55 j?: 6,29 j?: 6,81 j?: 6,29 j?: 419 :33
2 2 2 2 2 2 2 2

ESCRFTZ8.0X160 150 2,72 Z:gg 3,67 451:22 4,19 2:38 5,24 2148 5,55 2148 6,29 2148 6,81 2148 7,34 2:48 6,29 :48
ESCRFTZ8.0X180 170 2,72 i,?g 3,67 ::g 4,19 :;g 5,24 ig? 5855 :2? 6,29 :g? 6,81 :2? 7,34 :gg 8,38 451,;3
ESCRFTZ8.0X200 190 2,72 i’?s 3,67 j’;j 4,19 451’;2 5,24 451’;2 5,55 451’;2 6,29 451’;2 6,81 Z'gg 7,34 j'gg 9,43 j'gg

4
ESCRFTZ8.0X220 210 2,72 \:Y,?Q 3,67 i:?? 4,19 55]',?2 5,24 55]',?2 BB 55]:?2 6,29 55]:?2 6,81 55]:?2 7,34 2:?2 9,43 2:?2
ESCRFTZ8.0X240 230 2,72 jl; 3,67 i;j 4,19 Zfs 5,24 ij 5,55 2?3 6,29 ij 6,81 2?3 7,34 2?3 9,43 2?3
ESCRFTZ8.0X260 250 2,72 i'?; 3,67 i'g; 4,19 g'?; 5,24 §Y15¢11 5,55 g'ﬂ 6,29 2’151 6,81 2’151 7,34 2’151 9,43 2’151

4 74 74 74 74 74 74 74 74
ESCRFTZ8.0X280 270 2,72 :13 3,67 :’77 4,19 2:12 5,24 2:14 5,55 2:14 6,29 2114 6,81 2114 7,34 2114 9,43 2114
ESCRFTZ8.0X300 290 2,72 ijgs 3,67 j;‘; 4,19 2,17: 5,24 2,17: 5455 217: 6,29 2172 6,81 2172 7,34 2172 9,43 2172
scRrzsoaso a0 a7 B ggr O gqg O gp B oo T g ST oo G767 g 0T

4 74076 74 74 74 74 74 74 74
ESCRFTZ8.0X400 390 2,72 2,13 3,67 :’77 5_4_1_9- I _2,_1_2_: 5,24 2:14 5155) 2:14 6,29 2:14 6,81 2:14 7,34 2:14 9,43 2:14

é Wymiary i wlasciwosci charakterystyczne - patrz str. 58.

=
=

- Wytrzymato$é na : t, t,
- wyciaganie R, , E -

: A, : : -

. Nos$nosci . 419 6,74 | Z nawiercaniem -

: charakterystycznel_ T 512 : Bez nawiercania -

: 1 : _

Wytrzymatos¢ na

: Scinanie R, - ' '

} HOOOEEEEEEAEEaEEEAEEEEEEEEAEAGEEREEAGEEEEERaaE : Scinanie réwnolegle (0°)
Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajdujg sig na Wyciaganie oo iR

stronie 21.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementéw drewnianych

ESCRFTZ - Charakterystyczne nosnosci przy rozcigganiu i $cinaniu, prostopadle,
do widkien (90°) drewno do drewna C24

Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymatos¢ na Scinanie R, .., prostopadle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]

Dtugosc

ka{\]alljgzl;vy ngv‘[’r':::] Grubos¢ drewna t, [mm]
50 60 63 70 75 80 100
ESCRFTZ8.0X120 110 2,72 2:4513 3,67 ::33 4,19 ::23 5,24 ::ZZ 5,55 g:gg 5,24 ::23 4,72 g:?g 4,19 3:2? - :
q;) ESCRFTZ8.0X140 130 2,72 3:23 3,67 g:gg 4,19 j‘,?: 5,24 j‘,?: 5458 j‘,?: 6,29 j:?: 6,81 j:?: 6,29 z:?: 419 3:33
E ESCRFTZ8.0X160 150 2,72 ::gg 3,67 i:;g 4,19 iég 5,24 j:ig 5,55 jjg 6,29 21421(0) 6,81 214218 7,34 214218 6,29 jjg
:.g ESCRFTZ8.0X180 170 2,72 i”?s 3,67 i:j: 4,19 451:22 5,24 451:23 5,55 i:;g 6,29 i:;g 6,81 i:gg 7,34 i:gg 8,38 i:gg
% ESCRFTZ8.0X200 190 2,72 i:?g 3,67 i’;j 4,19 i:;z 5,24 i:;z 5,55 i:;z 6,29 i:;g 6,81 451:;2 7,34 2:57)2 9,43 j:;:;
L) 4
$ ESCRFTZ8.0X220 210 2,72 21?19 3,67 ‘:‘:zz 4,19 E’Zz 5,24 E’ZZ 5155 E’ZZ 6,29 E’ZZ 6,81 E’ZZ 7,34 E’ZZ 9,43 %Zz‘z
% ESCRFTZ8.0X240 230 2,72 4:19 3,67 4:77 4,19 5:12 5,24 5:14 5,55 5:14 6,29 5:14 6,81 5:14 7,34 5:14 9,43 5:14
§ ESCRFTZ8.0X260 250 2,72 i‘,?; 3,67 ﬁ:?; 4,19 g:?; 5,24 g:?l 5158) 2115:' 6,29 2115‘1‘ 6,81 2115‘1‘ 7,34 2115‘1‘ 9,43 2115‘1‘
§ ESCRFTZ8.0X280 270 2,72 i:?s 3,67 j:;j 4,19 2:17: 5,24 2:172 5,55 2:172 6,29 2:172 6,81 22172 7,34 21172 9,43 2:172
SR . s sl e o e e sl e s
4 74 74 74 74 74 74 74 74
ESCRFTZ8.0X350 340 2,72 2’1195 3,67 2:77 | -4-,1-9- T 2;1-2- | 5,24 2:14 5,55 2114 6,29 2314 6,81 2314 7,34 2:14 9,43 2:14
ESCRFTZ8.0X400 390 2,72 i:;‘gs 3,67 Z:;‘; i -4-,19- I 2;17;- ‘E 5,24 21173 5455) 21173 6,29 21173 6,81 2:173 7,34 2:17: 9,43 2:17:

A Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 58.

R

v.90°k

' Rax.k '

5 | W t' % t1
E Nos$nosci :'-4-1-9- 1 -é74, Z nawiercaniem E \ \
E charakterystyczne ' 512 ' Bez nawiercania E

e T ;

. Wytrzymato$é na d

Wytrzymato$¢ na
wyciaganie R

ax.k

Scinanie R

............................................... Scinanie prostopadte (90°)
Wyciaganie do wiokien
Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja sie na
stronie 21.

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzystac¢ program Solid Wood.

108

C-F-PL-PG-2024-1 (1'Edition) ©2024 SIMPSON STRONG-TIE POLAND



C-F-PL-PG-2024-1 (1 Edition) ©2024 SIMPSON STRONG-TIE POLAND

Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementéw drewnianych

SO I id 'D rive h Cynkowane na z6tto

C2 wg. EN IS0 12944-2

ESCRFT Petnogwintowe wkrety do drewna

ESCRFT - Charakterystyczne wytrzymatosci na wyciaganie i $cinanie, réwnolegle,
do widkien (0°) drewno do drewna C24

Dtugos¢

N -
umer gwintu Grubo$¢ drewna t, [mm]

c
o
>
[

S
c
=
0]
[

©
2

0

—
C
G
£

O
[0}

Q0
c
©
P
o)
0
o

=

katalogowy Lg [mm]
36 45 50 60 63 70 75 80 100

ESCRFT10.0X450 426 - : 2,63 2?17 3,25 16(),;:)71 4,50 17(?!2061 4,88 17(?;‘071 5,75 17(?;‘071 6,38 17(?;1071 7,00 17(?;1071 9,50 17(?;1071
ESCRFT10.0X500 476 - 2,63 2:17 3,25 160,’4?71 4,50 17(? 2%1 4,88 17(? 4071 S 17(? 4071 6,38 17(? 4071 7,00 17(? 4071 9,50 17(? 4071

- 77 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01
ESCRFT10.0X600 576 - ) 2,63 2211 3,25 GO,fY 4,50 7(’)2% 4,88 7(?407 5,75 7(?407 6,38 7(?407 7,00 7(?407 9,50 7(?407
ESCRFT10.0X800 776 - : 2,63 z,:17 | _3_,%5_ ) _1;_'271_ - 4,50 17(‘)2(: 4,88 17(?;‘071 5,75 17(?;‘071 6,38 17(?;‘071 7,00 17(?;‘071 9,50 17(?;?71
ESCRFT10.0X1000 976 - 2,75 2:17 3,38 16?’4?71 4,63 1702%1 5,00 17(?;1()71 5,88 17(?;1()71 6,50 17?;1071 713 17(,);‘071 9,63 17(,);‘071

A Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 60.

Wytrzymatos$¢ na

E wyciaganie R, E t, t,
: b :
E Nosnosci | 338 10,01} Z nawiercaniem E - —
] charakterystyczne ' S _§,_4_7_E Bez nawiercania -
: 1 :
E Wytrzymato$¢ na E _
: Scinanie R , '
Scinanie réwnolegle (0°)
Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja sie na Wyciaganie do wiokien
stronie 21.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

ESCRFT - Charakterystyczne nosnosci przy rozcigganiu i $cinaniu, prostopadle,
do widkien (90°) drewno do drewna C24

Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymatos¢ na Scinanie R, .., prostopadle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]

Dtugosc

Numer - >
katalogowy Lgv‘[’r'::;‘] Grubos¢ drewna t, [mm]
9
0 50 60 63 70 75 80 100
>
c - 9,77 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01
© ESCRFT10.0X450 426 N 2,63 6.11 3,25 6.47 4,50 726 4,88 747 5,75 747 6,38 747 7,00 747 9,50 747
c - 9,77 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01
ESCRFT10.0X 47 - 2 : 2 . 4 . 4 ; i ; ; 7, ; ;
Gg.) SC 0.0X500 6 ) ,63 6.1 3,25 6.47 ,50 726 ,88 747 5,75 747 6,38 7.47 ,00 747 9,50 747
= - 9,77 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01
; ESCRFT10.0X600 576 ) 2,63 6.1 3,25 6.47 4,50 726 4,88 7.47 5,75 747 6,38 7.47 7,00 747 9,50 747
Ne) _ - 9,77 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01
_.E ESCRFT10.0X800 776 ) 2,63 6.1 3,25 6.47 4,50 726 4,88 747 5,75 747 6,38 747 7,00 747 9,50 747
() - 977 + 10,01 ! 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01 10,01
ESCRFT10.0X100: 976 - 2,75 © 13,38 "1 4,63 ; 5,00 ’ 5,88 ’ 6,50 ’ 713 ’ 9,63 ’

GEJ 0 - T e 6,47 | 726 0 747 747 747 747 747
© A Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 60.
Q0 :
C 1
© '
= :
o I
O '
§ . Rv.90°.k

E Wytrzymato$é na E % \ t

: wyciaganie R, : ‘\ !

e Ll e 2\ R

: Nosnosci | 338 1011 2 nawierceniem ; : \

- charakterystyczne: ™"~ ' 6,41 | Bez nawiercania ! I

: ! :

. Wytrzymato$é na -

: $cinanie R , :

d 500 00D EOCaaEEO00aE0000000 0D EOO0anOoDOaNEa0000 Scinanie prostopadte (90°)

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja sie na Wyciaganie do widkien

stronie 21.

Aby uzyskac¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementdéw drewnianych

ESCRFTZ/ESCRFT - Minimalne odlegtosci dla wkretéw przy obcigzeniach scinajgcych
lub kombinowanych" drewno do drewna C24

Kat miedzy kierunkiem obciagzenia Kat miedzy kierunkiem obciazenia
Zewnetrzna a kierunkiem witokien = 0° a kierunkiem wtékien = 90°
. ; . Wstepne
$rednica gwintu : .
dl[mm] nawiercanie a a a a a a
" 8 H . 1 2 3,c 3t 4,c 4t
Z nawiercaniem 40 24 56 96 24 24 32 32 56 40 24 56
8.0
Bez nawiercania 96 40 80 120 40 40 40 40 80 80 40 80
Z nawiercaniem 50 30 70 120 30 30 40 40 70 50 30 70
10.0
Bez nawiercania 120 50 100 150 50 50 50 50 100 100 50 100

" Minimalne odlegtosci sg zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA13/0796

2 Wartosci podane w tabeli opierajg sie na p, < 350 kg/m?

¥ Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do widkien mozna zmniejszy¢ do a, = 3+d jezeli rozstaw rownolegty do widkien (a,)
i odlegtos¢ koncowa (a,,) wynosi co najmniej 25.d

c
o
>
C

S
c
=
0]
[

©
2

0

—
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G
£

O
[0}

0
c
©
P
o)
0
o

=

Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy
kierunkiem obciazenia a wtdknami = 0° kierunkiem obciazenia a wtoknami = 90°

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogélnym na stronie 23.

ESCRFTZ/ESCRFT - Minimalne odlegtosci dla wkretéw przy
obcigzeniach osiowych drewno do drewna C24

Zewnetrzna
$rednica gwintu
d [mm] 2 |
RN ;
8.0 40 20 40 32 K
10.0 50 25 50 40

*Obowiazuje, jesli zastosowane rozstawy osi sg zgodne z a,» a, > 25d>.
Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkretéw obcigzonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni,
a,, ia,, nie majg zastosowania. Aby uzyskac wigcej informacji, zobacz Ogoine
wprowadzenie, strona 24.

ANAN
NN

A%

Lance*

Widok z boku

Objasnienia dotyczace minimalnej odlegto$ci od krawedzi znajduja sie we wprowadzeniu ogdlnym
na stronie 24. 111



Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementow drewnianych

SO I id 'D rive . Electrocoat

C2 wg. EN ISO 12944-2

SDW Talerzykowe wkrety do drewna

ea C€

#I EN14592

|
'Y

»le »|
L

tfix

SDW - Charakterystyczne wytrzymatosci na wycigganie i $cinanie, réwnolegle,
do widkien (0°) drewno do drewna C24

ELES ‘ Wytrzymato$¢ na wyciaganie R, i wytrzymatos¢ na Scinanie R, ., rownolegle do wtokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugosc¢ | zalecana
gwintu | grubosé Grubo$¢ drewna t, [mm]
Lg [mm] | drewna

t, [mm] 36 45 50 60 63 70 75 80 100

Numer
katalogowy

<
o
>
[
.o
[
=
d)
—
e
3
0
e
[
0]
£
@
3
Q
C
©
=
o)
0
o
=

3,06 - - - - - - - -
SDW22258(8.0x68) 33 35 3,38 2’25 - - - - - - - -
3,38 317 5 E - ) 8 - .
SDW22300(8.0x76) 36 e T HE T (T S S e S S BN
3,48 3,70 3,48 - - - - N _
SDW22338(8.0x86) 40 e o B e e e B T I
3,41 3,65 3,65 3,65 3,65 3,62 3.4 - -
SDW22438(8.0x111) 37 74 3,91 267 3,91 2,89 3,91 3.03 3,91 3,05 3,91 2,97 3,91 279 3,80 2,67 - ) - )
3,38 3,62 3,62 3,62 3,62 3,62 3,62 3,46 -
SDW22458(8.0x118) 36 82 3,80 264 3,80 2,86 3,80 3,00 3,80 3,07 3,80 3,07 3,80 295 3,80 281 3,80 260 N
3,48 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72 3,72 -
SDW22500(8.0x127) 40 87 422 o0 422 o 422 G 422 Gl 422 G 422 g 422 o 422 oo, -
3,41 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65
SDW22600(8.0x152) 37 115 3,91 267 3,91 2.89 3,91 3,03 3,91 3,00 3,91 3,00 3,91 3,00 3,91 3,00 3,91 3,00 3,91 3,08
3,38 3,62 3,62 3,62 3,62 3,62 3,62 3,62 3,62
SDW22638(8.0x162) 36 126 3,80 264 3,80 2.86 3,80 3.00 3,80 3,07 3,80 3,07 3,80 3,07 3,80 3,07 3,80 3,07 3,80 3,07
3,48 1 372 ¢ 372 372 372 372 3,72 372 372
SDW22634(8.0x171) 40 131 4,22 275 :-4:2-2- | -2-,9-7-‘: 4,22 311 4,22 317 4,22 317 4,22 347 4,22 347 4,22 317 4,22 317
A Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 70.
- ' axk ' Rv_g k
I' """"""""""" ;‘"""""""""""'I — —
; Wytrzymatosé na ; It1 » It1
. wycigganie R ' : - =%
: N : X
E Nos$nosci ; 29 3,72 | Znawierceniem E
: charakterystyczne ' . | _g,_9_7_‘: Bez nawiercania :
: 1 :
; Wytrzymatosé na ; = —
- Scinanie R -
L Scinanie rownolegle (0°)
Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja sig na Wycigganie do wiokien

stronie 21.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Laczenie elementow drewnianych

SDW - Charakterystyczne nosnosci przy rozcigganiu i $cinaniu, prostopadle,
do widkien (90°) drewno do drewna C24

Maks. | Wytrzymatosc na wyciaganie R, i wytrzymato$c na cinanie R ., prostopadle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugosc¢ | zalecana

grubos¢ Grubos¢ drewna t, [mm]

Numer
katalogowy

Lg [mm] | drewna
t, [mm] 50 60 63 70 75 80 100 e
>
SDW22258(8.0x68) 33 35 3,38 igg - - - - - - - - .§
SDW22300(8.0x76) 36 40 3,80 222 3,27 Z’;g - - s . - - - q;)
_ _ _ - _ _ [
SDW22338(8.0x86) 40 46 4,22 i;‘g 4,22 2;3 3,80 2‘7‘: - ) - ; - _ - _ - _ . - _g
3,41 3,65 3,65 3,65 3,65 3,62 3,41 - - 3
SDW22438(8.0x111) 37 74 3,91 2,67 3,91 2,89 3,91 3,03 3,91 3.05 3,91 2,97 3,91 279 3,80 067 | i - i ,.g
2 2 2 2 2 2 4 - ()
SDW22458(8.0x118) 36 82 3,80 zzi 3,80 226 3,80 ggo 3,80 21(6)7 3,80 227 3,80 225 3,80 221 3,80 ;eg - : qE)
SDW22500(8.0x127) 40 87 4,22 3;: 4,22 2;§ 4,22 2112 4,22 2:5 4,22 2:5 4,22 2:5 4,22 2:; 4,22 ggi - g
SO 7 s ast 4 agn 365 g 365 g 365 g0 368 g 569 4o 368 gg 260 4y 200 R
SDW22638(8.0x162) 36 126 3,80 2:«35?1' _318_0"_2;25”3,80 ggg 3,80 225 3,80 225 3,80 2(6)? 3,80 ggi 3,80 zgi 3,80 ggi §
SDW22634(8.0x171) 40 131 4,22 23254,22 2;5422 2312 4,22 2:5 4,22 z:g 4,22 ‘;’:5 4,22 2?? 4,22 zg 4,22 i:ﬁ §
A Wymiary i whasciwosci charakterystyczne - patrz str. 70.

....................... f Rax.k f Rv.90°,k

E Wytrzymato$¢ na E E t, t,
- wyciaganie R ' '

5 L :

; Nosnosci | 3,72 | Z nawierceniem :

:  charakterystyczne! " 2,07 | Bez nawiercania

' 1 :

E Wytrzymato$¢ E

- na $cinanie R '

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja sie na Scinanie prostopadte (90°)

stronie 21. Wyciaganie do widkien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Lgczenie elementdéw drewnianych

SO I id 'D rive . Double Barrier

C3 wg. EN IS0 12944-2

SDWS Talerzykowe wkrety do drewna

| UK C€

Y| EN14592

=1

| »le »|
'Y

Ll

thix

SDWS - Charakterystyczne wytrzymatosci na wycigganie i $cinanie, réwnolegle,
do widkien (0°) drewno do drewna C24

Maks. | Wytrzymato$é na wyciaganie R_, i wytrzymato$é na $cinanie R ., rownolegle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugos¢ | zalecana
gwintu | grubosé Grubo$¢ drewna t, [mm]

Numer

c
O
=
c

.©
c
=
()
[ .

©
=

e

S
c
()
£

K
()

Q
c
®©
=
(@)
(&)
(@)

=

LT Lg [mm] | drewna
t, [mm] 36 45 50 60 63 70 75 80 100
3,38 317 - - - - - - -
SDWS22300(8.0x76) 36 40 3,80 249 3,27 253 5 - 5 - : - i - : - : - :
3,96 4,20 - = 5 2 - . -
SDWS22400(8.0x101) 58 43 6,12 322 5,91 345 : - i - i = 5 - : = i o i
4,25 4,49 4,49 4,49 - - - - -
SDWS22500(8.0x127) 69 57 7,29 3,38 7,29 3.74 7,29 3,87 6,97 3.94 - ) - ) - ) - ) - A
4,25 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 =
SDWS22600(8.0x152) 69 B3 7,29 ag | 29 gy T2 g 29 g, 729 o0 T2 pg T2 gey T2 g -
4,25 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49
SDWS22800(8.0x204) 69 135 7,29 3,38 7,29 3.74 7,29 3,87 7,29 3.94 7,29 3.94 7,29 3.94 7,29 3.94 7,29 3.94 7,29 3.94
425 ¢ 449 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49
SDWS221000(8.0x253) 69 184 7,29 3,38 :._7,_2_9" _317_4“: 7,29 3,87 7,29 3.94 7,29 3.94 7,29 3.94 7,29 3.94 7,29 3.94 7,29 3.94
A Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 70.
' 1 Raxk f Rv.O K
: Wytrzymatosé na : It1 » It1
: wyciaganie R, E 5 b =< —
5 L 5 -
i Nos$nosci | 4,49 | Z nawierceniem H
E charakterystyczne ' __’____§,_7f1__: Bez nawiercania E @
: 1 :
H Wytrzymato$¢ na H - E—
0 Scinanie R H
""""""""""""""""""""""""""""""" Scinanie rownolegle (0°)
Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja sig na Wyciaganie do wiokien
stronie 21.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.1 Lgczenie elementdéw drewnianych

SDWS - Charakterystyczne nosnosci przy rozcigganiu i $cinaniu, prostopadle,
do widkien (90°) drewno do drewna C24

Maks. | Wytrzymato$¢ na wyciaganie R_, i wytrzymatos¢ na $cinanie R ., prostopadle do wiékien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugos¢ | zalecana

gwintu | grubosé Grubos$¢ drewna t, [mm]

Numer
katalogowy

drewna
t, [mm] 50 60 63 70 75 80 100 e
>
3,38 3,17 - - - - - - - c
SDWS22300(8.0x76) 36 40 3,80 249 3,27 253 ) - : - ) - i - i - . - i ®
3,96 4,20 - - = o - - - c
SDWS22400(8.0x101) 58 43 6,12 3.22 5,91 345 : - : = i = 5 o 5 = i - ) q;_)
4,25 4,49 4,49 4,49 - - - - - =
SDWS22500(8.0x127) 69 57 7,29 3.38 7,29 3.74 7,29 387 6,97 394 A ) ) : X S
4,25 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 - Ne)
SDWS22600(8.0x152) 69 83 7,29 3.38 7,29 3.74 7,29 3,87 7,29 3.94 7,29 3.94 7,29 3.94 7,29 3.94 7,29 304 : _E
4,25 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 o
SDWS22800(8.0x204) 69 135 7,29 3.38 '_7,_2_9"_317_4“ 7,29 3.87 7,29 3.94 7,29 3.94 7,29 3.94 7,29 3.94 7,29 3.94 7,29 3.04 GE_)
4,25 | 4,49 | 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 4,49 —
SDWS221000(8.0x253) 69 184 7,29 3.38 :._7,_2_9";14_‘: 7,29 3.87 7,29 3.94 7,29 3,94 7,29 3,94 7,29 3,94 7,29 3,04 7,29 3,94 g
A Wymiary i wlasciwosci charakterystyczne - patrz str. 70. g
E S
' (@)
: (&)
- (@)
______________________ >

N S— 1+ =~ 1

Wytrzymato$¢ na
wyciaganie R

: :
i b Y
- Characteristic E 799 4,49 E Z nawiercaniem -
capacities | '™ 3,74 | Bez nawiercania
' 1 '
E Wytrzymato$¢ na E
- Scinanie R, :

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja sie na Wyciaganie
stronie 21.

Scinanie prostopadte (90°)
do widkien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m
StrongTie

SDW/SDWS - Minimalne odlegtosci dla wkretéw przy obcigzeniach scinajgcych
lub kombinowanych" drewno do drewna C24

Kat miedzy kierunkiem obciagzenia Kat miedzy kierunkiem obciazenia
Zewnetrzna a kierunkiem witokien = 0° a kierunkiem wtékien = 90°
. ; . Wstepne
$rednica gwintu : .
d nawiercanie
[mm] u 4 X g a1 a2 a3,c a3,| a4,c a4,(
Z nawiercaniem 39 24 54 93 24 24 31 31 54 39 24 54
7
Bez nawiercania 93 39 7 116 39 39 39 39 7 7 39 7

 Minimalne odlegtosci sg zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5)

2 Wartosci podane w tabeli opierajg sie na p, < 350 kg/m?

¥ Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do widkien mozna zmniejszy¢ do a, = 3+d jezeli rozstaw rownolegty do widkien (a,)
i odlegtos¢ koricowa (a,,) wynosi co najmniej 25.d

SDW/SDWS - Minimalne odlegtosci dla wkretéw przy
obcigzeniach osiowych drewno do drewna C24

Zewnetrzna
$rednica gwintu a, a, a,, a,,
d [mm]
54 39 77 31

7.7

£
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>
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.©
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*Obowiazuje, jesli zastosowane rozstawy osi sg zgodne z a,x a, > 25d
Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkretéw obcigzonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni,
a,, ia,, nie majg zastosowania. Aby uzyskac wigcej informacji, zobacz Ogoine
wprowadzenie, strona 24.

Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy

Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy Kierunkiem obciazenia a wisknami = 90°

kierunkiem obcigzenia a wtoknami = 0°

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogélnym na stronie 23.

Solid Oprogramowanie do wymiarowania tagcznikow
‘Wood

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cie przez proces obliczen i wybér rozwigzan
mocujagcych odpowiednich dla danej sytuacji, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszg ETA.

(/p

Wyproébuj Solid Wood juz dzis. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu
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Solid-Drive’

High-Performance
Structural Wood Fasteners.

Salid Oprogramowanie do wymiarowania tacznikéw
‘00!

(D W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cie przez proces obliczen i wybdr rozwigzan
mocujacych odpowiednich dla danej sytuacji, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszg ETA.

Wyprdébuj Solid Wood juz dzis. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu

taczniki zaprojektowane z myslg o inzynierach.

taczniki Solid-Drive utatwiajg prace inzynierom i konstruktorom.

Ich wysokowydajna konstrukcja zwieksza dopuszczalne obcigzenia, SI M PSON
jednoczesnie przyspieszajgc instalacje - obnizajac koszty robocizny
i materiatéw.

StrongTie

Nasza dokumentacja ETA zapewnia inzynierom wieksze bezpieczenstwo
i elastycznosc projektowaniu konstrukcji drewnianych. Ponadto obejmuije
swoim zakresem zastosowanie w CLT, LVL oraz montaz izolacji nakrokwiowych.

Jakosc. Szybkos¢. Wytrzymatos¢. Dostepnosc. Pracuj madrzej z elementami
ztacznymi Simpson Strong-Tie®.
Aby dowiedzie¢ sie wiecej, odwiedz strongtie.eu




Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2 kaczenie drewna klejonego

Ogodlne wprowadzenie - fgczenie drewna klejonego

W tym rozdziale znajdziesz nosnosci charakterystyczne dla naszych tacznikow Wszystkie wartosci podane w tym rozdziale dotycza drewna klejonego GL24h.

konstrukeyjnych Solid-Drive w réznych zastosowaniach drewna klejonego, takich Inne klasy drewna klejonego warstwowo mozna znalez¢ na stronie 20.

jak ogolne taczenie drewna klejonego, instalacje ukosne, taczenie krzyzowe Jesli planujesz uzy¢ innych grubosci drewna lub innej klasy drewna klejonego

i wzmocnienie belki klejonej. niz pokazano w tabelach, zapoznaj sie z Solid Wood solidwood.strongtie.eu
lub skontaktuj sie z naszym dziatem pomocy technicznej za posrednictwem

W tabelach podajemy wartosci zaréwno z nawierceniem, jak i Bez nawiercaniam. poczty elektronicznej lub telefonu.

Ma to na celu zapewnienie, ze zawsze jeste$ swiadomy réznicy w nosnosci
i unikniecie nieporozumien.

Minimalny rozstaw i odlegtosci od krawedzi sg réwniez podane dla kazdego
z naszych tacznikow.

Potgczenie ukosne

Wkrety z podwdéjnym i petnym gwintem Simpson Strong-Tie nadajg sie
do montazu ukosnego belek klejonych.

Instalujgc wkrety pod katem 30°, 45° lub 60° przez belke drugorzedng do belki
gtéwnej, tworzy sie mocne potaczenie, wykorzystujace wysokg nosnos¢ diugich
wkretow.

Jedng z korzysci stosowania wkretéw do montazu ukosnego drewna klejonego
jest mozliwos¢ montazu z pozycji pod belkami.

Wiecej o wkretach w pofgceniach ukosnych przeczytasz na stronach 160-163
w tym rozdziale.
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Potgczenie krzyzowe

Wkrety z podwdéjnym i petnym gwintem Simpson Strong-Tie nadajg sie

do potaczen krzyzowych. Potgczenia krzyzowe mozna wykonac,stosujac jedng
lub wiecej par tgcznikdw. Laczniki umieszcza sie w taki sposob, aby diugosci
czesci gwintowanej wkreta byly zblizone w obu tgczonych elementach.

Potaczenie krzyzowe to bardzo mocne potgczenie, bedace w stanie przenosi¢
zaréwno obcigzenia skierowane w dot, jak i w gore. Montaz odbywa sie od gory
belek wkrecajac je w dot w belki pod katem 45°.

Przeczytaj wiecej o potgczeniach krzyzowych na stronach 164-167 w tym
rozdziale.

Wzmocnienie oparcia

Elementy z drewna klejonego moga sprowadzac duze obcigzenia pionowe na
podpore. Czesto element podpierajacy ma duzo wigksza wytrzymatos¢ na
Sciskanie niz element z drewna klejonego. Dzieje sie tak w przypadku podpor
betonowych lub stalowych. Taka sytuacja moze mie¢ réwniez miejsce

w przypadku podpdr z drewna klejonego, poniewaz wytrzymatos¢ drewna na
Sciskanie réwnolegle do widkien jest znacznie wyzsza niz prostopadle

do wiokien.

Zwykle projektanci mogg zwigkszy¢ szerokos$¢ elementu z drewna klejonego,
aby stworzy¢ wiekszy obszar kontaktu. Jednakze skutecznym alternatywnym
rozwigzaniem jest wzmocnienie obszaru oparcia za pomocg wkretow

z petnym gwintem, ktére moga przejac sity sciskajgce. Dla zapewnienia
odpowiedniego przekazania sit, niezbedne jest zastosowanie stalowej ptyty
pomigdzy dwoma elementami.

D)

)

Wiecej o wzmocnieniu oparcia przeczytasz na stronach 168-179
w niniejszym rozdziale.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

so I i d s D ri Ve " Cynkowane galwanicznie

C1wg. EN 1SO 12944-2

TTUFS Wkrety stozkowe do drewna

tﬂx |g

TTUFS - Nosnosc¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, rownolegle
do kierunku wtokien (0°) drewno klejone GL24h

Maks. Nosnos¢ na wycigganie R, i noSnos¢ na Scinanie R, ., rownolegle do wtokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugos¢ | zalecana

e
(@]
>
[

S
C
S
()
[

©
=

‘O

9
C
()
£

k)
()

.0
C
®©
=
o
(&)
O

=

na wycigganie R

ax.k

Numer - o >
gwintu | grubo$c Grubos$¢ drewna t, [mm]
katalogowy 1
Lg [mm] | drewna
t, [mm] 56 60 66 80 90 100 115
TTUFS5.0X80 40 40 1,67 ?2: - . - : - . - . . . - ' - - _ -
2,05 2,05 - - - o - - -
TTUFS5.0X90 45 45 1,67 173 1,67 173 : - : o i = ) - ) - : - )
TTUFS5.0X100 60 40 1,67 ?(7): - . - . - : - : - : B - - . _ -
2,05 2,05 2,05 2,05 - - - - -
TTUFS5.0X120 60 60 1,67 173 1,67 173 1,67 173 1,67 173 : - i - i = i o i
2,72 - - - - - - - -
TTUFS6.0X80 40 40 2,41 227 " 5 - : - i - i - i - : - : - ]
2,72 2,72 = - - - - ; -
TTUFS6.0X90 45 45 2,41 207 2,41 Y : = i = i = i = i = i - =
2,72 - - - - - - - -
TTUFS6.0X100 60 40 2,41 207 . - . - i - : R - R ) - ) - )
2,72 2,72 - - - o - - -
TTUFS6.0X120 70 50 2,41 207 2,41 Y : - : - i = i = ) - : - i
2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 - - - -
TTUFS6.0X140 70 70 2,41 2,27 2,41 2.7 2,41 227 2,41 207 2,41 2,27 - ) - ) - ) - i
2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 - -
TTUFS6.0X160 70 90 2,41 207 241 227 2,41 207 2,41 207 2,41 207 2,41 207 2,41 207 : - )
2,72 ! 272! 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72
TTUFS6.0X180 70 110 2,41 207 ll _2_,4{1_ 227 2,41 207 2,41 207 2,41 2.07 2,41 207 2,41 207 2,41 2.07 2,41 207
A Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 40.
---------------------- E------------------------. f Rax.k f Rv.O“.k
No$nosé

Nos$nosci Z nawiercaniem

i 2,41 : : L
:  charakterystyczne, " 2,27 + Bez nawiercania : = - — *7

e e — e —

_______________________________________________ 3 3

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja

sie na stronie 21. Wyciaganie Scinanie réwnolegle

(0°) do wiokien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

TTUFS - Nosnosc¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, prostopadle
do kierunku wtokien (90°) drewno klejone GL24h

ELEH Nosnos¢ na wyciaganie R, i noSnos¢ na Scinanie R
Dtugos¢ | zalecana
gwintu | grubos¢ Grubos$¢ drewna t, [mm]

.00« Prostopadle do wiokien w zalezno$ci od t, [kN]

Numer

- T Lg [mm] | drewna
O t, [mm] 42 48 56 60 66 80 90 100 115
>
% TTUFS5.0X80 40 40 1,67 ?32 - . - . - . . . . . B, . _ - _ -
2,05 2,05 - - - = = - -
GEJ TTUFS5.0X90 45 45 L e e e e I e e e i e
fud
2,05 - - - - - - - -
'g TTUFS5.0X100 60 40 167 oo - - - - - - - -
o) 2,05 2,05 2,05 2,05 - - - - -
-E TTUFS5.0X120 60 60 1,67 173 1,67 173 1,67 173 1,67 173 ) ) ) ) )
Q@ 2,72 - - - - - - -
e TTUFS6.0X80 40 40 2,41 - - - - - - - -
) 2,27 - - - - - - -
o 2,72 2,72 - - = o - - -
() TTUFS6.0X90 45 45 2,41 2,41 - - - - - - -
[ 2,27 2,27 - - = o - - -
e 2,72 - - - - - - -
g TTUFS6.0X100 60 40 2,41 227 ) ) h A ) ) )
2,72 2,72 - - - - - - -
(@) TTUFS6.0X120 70 50 241 241 - - - - - - -
(6] 2,27 2,27 - - - o - - -
O 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 - - - -
> TTUFS6.0X140 70 70 2,41 297 2,41 207 2,41 207 2,41 297 2,41 207 n - 3 - a - :
2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 - -
TTUFS6.0X1 7 2,41 241 241 241 241 241 241 - -
UFS6.0X160 0 %0 ’ 220 22 2,21 7 2,21 7 2,21 2,21 7 2,27 - -
2,72 ! 2,72 ! 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72
TTUFS6.0X180 70 110 2,41 207 :-_2_,11"_2_’2_7_‘: 2,41 207 2,41 207 2,41 297 2,41 227 2,41 207 2,41 207 2,41 297
A Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 40.
; No$nosé : ;
: na wyciaganie R, E :
i R AL :
E Nos$nosci i 241 2,72 | Z nawiercaniem E
: charakterystyczne: ~’ 2,27 « Bez nawiercania '

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja
sie na stronie 21.

Scinanie prostopadle
Wycigganie (90°) do widkien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SOIid'D rive " Impreg®+ (B

C4 - 15 lat wg. EN ISO

TTZNFS Stozkowe wkrety do drewna S O

tﬂx IQ

TTZNFS - Nosnosc¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, rownolegle
do kierunku wtokien (0°) drewno klejone GL24h

Maks. Nosnos¢ na wycigganie R, i noSnos¢ na Scinanie R, ., rownolegle do wtokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugos¢ | zalecana

c
o
>
C

S
c
=
0]
[

©
2

0

—
C
G
£

O
[0}

0
c
©
P
o)
0
o

=

Numer - s >
gwintu | grubo$c Grubos$¢ drewna t, [mm]
katalogowy 1
Lg [mm] | drewna
t, [mm] 56 60 66 80 90 100 115
TTZNFS5.0X80 40 40 1,67 ?32 - = - = - . - = - = - = - = - .
2,05 2,05 - - - - - - -
TTZNFS5.0X90 45 45 1,67 173 1,67 173 _ - ) - : - : - : - : - )
TTZNFS5.0X100 60 40 1,67 ?(7): - = - = - - - = - = - = - = - -
2,05 2,05 2,05 2,05 - - - - -
TTZNFS5.0X120 60 60 1,67 173 1,67 173 1,67 173 1,67 173 " ) - ) - ) - ) - )
2,72 - - - - - - - -
TTZNFS6.0X80 40 40 2,41 2,27 - : - : - : - N - : - ) - ) - )
2,72 2,72 - B, B, B, B} ) B
TTZNFS6.0X90 45 45 2,4 207 2,41 207 - ) - ) - ) - _ - ) - ) - )
2,72 - - - - - - - -
TTZNFS6.0X100 60 40 2,41 207 ) - ) - : - ) - : - : - : - :
2,72 2,72 - - - - - - -
TTZNFS6.0X120 70 50 2,41 227 2,41 Y A 5 = : = i = ) - ) - ) - )
2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 - - - -
TTZNFS6.0X140 70 70 2,41 2,27 2,41 227 2,41 2.7 2,41 2.07 2,41 207 - N - B - B - N
2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 - -
TTZNFS6.0X160 70 90 2,41 207 _2_,%1_ 207 2,41 207 2,41 207 2,41 207 2,41 207 2,41 207 _ - )
2,72} 2,72} 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72
TTZNFS6.0X180 70 110 2,41 oL 2M oL 2M ’ 2,41 ’ 2,41 ’ 2,41 ’ 2,41 ’ 2,41 ’ 2,41 '
T2 T 2,27 | 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27
A Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 40.
E : E 1 Rax.k f Rv.D”.k
; : ; =7 S
' No$nos¢ ' J . 4 7y
- na wyciaganie R,,, - S | N S i _ Y
L= v v
E Nosnosci :'- -:11- ) -572 , Z nawiercaniem E - D - e
J charakterystyczne! “’"" 2,27 | Bez nawiercania . — - «7
: 1 : _ s _ _ 8 _
: Nos$nos¢ na $cinanie R, & = =

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja

sie na stronie 21. Scinanie réwnolegle

Wyciaganie (0°) do wiekien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

TTZNFS - Nosnos¢ charakterystyczna na wycigganie i Scinanie, prostopadle
do kierunku wtokien (90°) drewno klejone GL24h

ELEH Nosnos¢ na wyciaganie R, i noSnos¢ na Scinanie R
Dtugos¢ | zalecana
gwintu | grubos¢ Grubos$¢ drewna t, [mm]

.00« Prostopadle do wiokien w zalezno$ci od t, [kN]

Numer

- ) Lg [mm] | drewna
O t, [mm] 42 48 56 60 66 80 90 100 115
>
% TTZNFS5.0X80 40 40 1,67 ?32 - = - : - : - . - . - . - - - -
2,05 2,05 - - - - o - -
TTZNFS5.0X90 45 45 1,67 1,67 - - - - - - -
Gg.) 1,73 1,73 - - - = o - -
5 2,05 - - - - - - -
-g TTZNFS5.0X100 60 40 1,67 1'73 - - - - - - - -
O 2,05 2,05 2,05 2,05 - - - - -
-E TTZNFS5.0X120 60 60 1,67 173 1,67 173 1,67 173 1,67 173 ) ) : i )
Q@ 2,72 - - - - ; ; ; )
E TTZNFS6.0X80 40 40 2,41 ’ - - - - - - - -
Py 2,27 - - - - - - - _
- 2,72 2,72 5 - - - - B B
() TTZNFS6.0X90 45 45 2,41 2,41 - - - = = - -
o 2,27 2,27 . - - B, i : :
— 2,72
c TTZNFS$6.0X1 4 241 2 - : - : - . - : - . B, - - - . -
g $6.0X100 60 0 ; 227 _ R R _ - - - -
2,72 2,72 - - - = - - -
(@) TTZNFS6.0X120 70 50 2,41 - 2,41 - - - - - - - -
O 2,27 2,27 - - - = o - -
&) 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 - - - -
> TTZNFS6.0X140 70 70 2,41 2,07 2,41 2,27 2,41 207 2,41 207 2,41 2,07 - ) - ) - a - )
2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 - -
TTZNFS6.0X1 7 2,41 - 2,41 - 2,41 - 2,41 - 2,41 - 2,41 - 2,41 - - -
S6.0X160 0 %0 20| 22| T 20n T o2r | T 200 | T 220 | | 2,07 - -
2,72 | 2,72 | 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72
TTZNFS6.0X180 70 110 2,41 2,07 :._2_Y1t1_ | _212_7_‘: 2,41 207 2,41 207 2,41 297 2,41 207 2,41 207 2,41 227 2,41 207
A Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 40.
Nosnosc
. na wyciaganie R, ' :
: R l
E Nos$nosci ; 241 2,72 | Znawiercaniem E
! charakterystyczne ' . | _g,_2_7_‘: Bez nawiercania .
' 1 :
E No$nosc¢ na Scinanie R, E
Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajdujg Scinanie prostopadle
si¢ na stronie 21. Wyciaganie (90°) do witkien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

Solid:Drive™
TTSFS Stozkowe wkrety do drewna

2K B C€

tﬂx lg

TTSFS - Nosnos¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, rownolegle
do kierunku wtokien (0°) drewno klejone GL24h

Maks. No$nos¢ na wycigganie R, i noSnos¢ na $cinanie R, ., rownolegle do wtokien w zaleznosci od t, [kN]

c
o
>
[

S
c
=
0]
[

©
2

0

—
C
G
£

O
[0}

Q0
c
©
P
o)
0
o

=

Dtugos$¢ | zalecana
Numer : iy L.
gwintu | grubo$¢ Grubosé drewna t, [mm]
katalogowy 1
Lg [mm] | drewna
t, [mm] 56 60 66 80 90 100 115
1,76 - - - - - - - _
TTSFS5.0x80 40 40 1,56 1.49 - ) - - - i - i - . - i - - - :
1,76 1,76 - - - - - - -
TTSFS5.0x90 45 45 1,56 149 1,56 140 i = i = ) 5 ) - : - i . )
1,76 1,76 - - - - . . _
TTSFS5.0x100 55 45 1,56 149 1,56 149 " : - i - : - ) - _ . ) - _
1,76 1,76 1,76 1,76 - - - o -
TTSFS5.0x120 60 60 1,56 1,49 1,56 1.49 1,56 149 1,56 1,49 - _ - ) - ) - ) - :
TTSFS6.0x80 40 40 2,35 260 . - . - . - . . . , ' ; - _ -
2,17 - - - - - - _ _
2,60 2,60 - - - - - - -
TTSFS6.0x90 45 45 2,35 217 2,35 o7 i = i = i - : - : - i - ]
2,60 2,60 - - - - _ _ _
TTSFS6.0x100 55 45 2,35 17 2,35 o7 . - i - i - : - - - ) - )
2,60 2,60 2,60 2,60 - - - - -
TTSFS6.0x120 60 60 2,35 217 _2_,(3‘5_ |21 2,35 217 2,35 217 - _ - _ - _ - ) = i
2,60 2,60 ; 2,60 2,60 2,60 2,60 - - -
TTSFS6.0x140 65 75 2,35 217 :_2_,1?? | _2117_ 2,35 217 2,35 217 2,35 217 2,35 217 - N - _ - A

A Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 40.

- " [—

0 . : . axk ' Rv.O".k

= : : = Y 5o Y

- Nosnos¢ . J —

' na wyciaganie R, E - = [l _ >4 — i o — B
: Lt - ‘ v v

E No$nosci :'-2-;5-"5,-6-0". Z nawiercaniem D - 7# .

' charakterystyczne; =™ 2,17 | Beznawiercania | - B

............................................... ¥ ¥

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja )
sie na stronie 21. Scinanie réwnolegle
Wyciaganie (0°) do wiokien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

TTSFS - Nosnosc¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, prostopadle
do kierunku wtokien (90°) drewno klejone GL24h

ELEH Nosnos¢ na wyciaganie R, i noSnos¢ na Scinanie R
Dtugos¢ | zalecana
gwintu | grubos¢ Grubos$¢ drewna t, [mm]

.00« Prostopadle do wiokien w zalezno$ci od t, [kN]

Numer

~ sl s Lg [mm] | drewna
O t, [mm] 42 48 56 60 66 80 90 100 115
>
% TTSFS5.0x80 40 40 1,56 }'Zg - = - = - - - = - = - = - - - =
1,76 1,76 - - - = - : -
TTSFS5.0x90 45 45 1,56 1,56’ - - - - - - -
q;) X 1,49 1,49 - - - ; - - -
[ .
1,76 1,76 - - - - - -
© TTSFS5.0x100 55 45 1,56 1,56 .’ - - - - - - -
= 1,49 1,49 - - - - - - -
O 1,76 1,76 1,76 1,76 - - - - -
-.E TTSFS5.0x120 60 60 1,56 1.49 1,56 1.49 1,56 1.49 1,56 1.49 ) ) _ _ :
o 2,60 - - - - - - - -
e TTSFS6.0x80 40 40 2,35 - - - - - - - -
oy 2,17 - - - - - - - -
D 2,60 2,60 - - = - : B -
o TTSFS6.0x90 45 45 2,35 2,35 - - - - - - -
O 217 2,17 - - = - - : i
= 2,60 2,60 - - - - - - -
g TTSFS6.0x100 55 45 2,35 217 2,35 217 i i i i i i i
2,60 2,60 2,60 2,60 - - - - -
(@) TTSFS6.0x120 60 60 2,35 235 235 2,35 - = - - -
o X 2,17 2,17 2,17 2,17 - - - - -
) 260 2,60 ! 2,60 2,60 2,60 2,60 - - -
> TTSFS6.0x140 65 75 2,35 217 .-_2_,3_5_ 217 2,35 217 2,35 217 2,35 217 2,35 o7 : - : - :
A Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 40.
E No$nosé E
: na wyciaganie R, , E :
E AL :
' Nosnosci i 235 2,60 | Z nawiercaniem :
v charakterystyczne ' e _g,_1_7_‘: Bez nawiercania d
i 1 i
' No$nos¢ na $cinanie R, :
Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajdujg Scinanie prostopadle
sie na stronie 21. Wyciaganie (90°) do widkien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

| SIMPSON|

TTUFS/TTZNFS/TTSFS - Minimalne odlegtosci dla wkretow poddawanych obcigzeniom
scinajgcym lub kombinowanym® drewno klejonego GL24h

3.2.1 Laczenie drewna klejonego

Kat miedzy kierunkiem obciazenia

Kat miedzy kierunkiem obciazenia

Zewnetrzna a kierunkiem witokien = 0° a kierunkiem wiokien = 90°
Srednica Wstepne
gwintu nawiercanie
d [mm] a, a, a, a, A a5
Z nawiercaniem 23 14 32 54 14 14 18 18 32 23 14 32
4.5
Bez nawiercania 45 23 45 68 23 23 23 23 45 45 23 32
Z nawiercaniem 25 15 35 60 15 15 20 20 85 25 15 35
5.0
Bez nawiercania 60 25 50 75 25 25 25 25 50 50 25 50
Z nawiercaniem 30 18 42 72 18 18 24 24 42 30 18 42
6.0
Bez nawiercania 72 30 60 90 30 30 30 30 60 60 30 60

" Minimalne odlegtosci sg zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670

2 Wartosci podane w tabeli opierajg sig na p, < 350 kg/m?

¥ Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do widkien mozna zmniejszy¢ do a, . = 3-d jezeli rozstaw réwnolegly do wiokien (a,)
i odlegtos¢ konicowa (a,,) wynosi co najmniej 25-d

TTUFS/TTZNFS/TTSFS - Minimalne odlegtosci dla wkretow przy obcigzeniach

e
(@)
>
c
@©

=
=
o

©
3

O

c
()
£

Q
(<))
()

=
®
3
()
8

osiowych drewno klejone C24 s

Zewnetrzna
Srednica gwintu
d [mm]
4.5 32 23 45 18
5.0 35 25 50 20
6.0 42 30 60 24

*Obowiazuje, jesli zastosowane rozstawy osi sg zgodne z a,* a, = 25d.
Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkretow obcigzonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni, a, i a,,
nie majg zastosowania. Aby uzyska¢ wigcej informacji, zobacz ogéine wprowadzenie,
strona 24.

Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy
kierunkiem obcigzenia a widknami = 0°

Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy
kierunkiem obcigzenia a wioknami = 90°

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogélnym na stronie 23.

Oprogramowanie do wymiarowania tacznikow

Solid
Wood

(/p

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cie przez proces obliczen i wybdr rozwigzan
mocujgcych odpowiednich dla danej sytuacji, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszg ETA.

Wyproébuj Solid Wood juz dzis. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SO I id " D ri Ve " Cynkowane na z6tto

C2 wg. EN 1SO 12944-2

SWW Talerzykowe wkrety do drewna

|
I«
thix

SWW - Nosnosc¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, rownolegle
do kierunku wtokien (0°) drewno klejone GL24h

Maks. Nosnos¢ na wycigganie R, i noSnos¢ na Scinanie R, ., rownolegle do wtokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugos¢ | zalecana
gwintu | grubo$c Grubo$¢ drewna t, [mm]
Lg [mm] | drewna

t, [mm] 100 115 120 140 160 180 200

Numer
katalogowy

£
o
>
[
8
[
=
d)
[ .
O
2
0
-+
[
0]
£
@
[0}
Q
[
)
=
o)
0
o}
=

3,08 3,08 - - - - - - -
SWW6.0X160 70 90 3,41 260 3,41 260 B - ) - ) - ) - ) - a - )
3,08 3,08 3,08 3,08 - - - - -
SWW6.0X180 70 110 3,41 260 3,41 260 3,41 260 3,41 260 _ - _ - _ - _ - )
3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 - - - -
SWW6.0X200 70 130 3,41 260 3,41 2,60 3,41 260 3,41 260 3,41 260 ) - ) - N - )
3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 - - -
SWW6.0X220 70 150 3,41 260 3,41 2,60 3,41 2,60 3,41 2,60 3,41 2,60 3,41 260 ) - _ - _
3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 - -
SWW6.0X240 70 170 3,41 260 3,41 260 3,41 260 3,41 260 3,41 260 3,41 260 3,41 260 . - )
3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 -
SWW6.0X260 70 190 3,41 260 3,41 2,60 3,41 260 3,41 2,60 3,41 260 3,41 2,60 3,41 2,60 3,41 260 )
3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 3,08
SWW6.0X280 70 210 3,41 260 _3_,4{1___2&0_ 3,41 260 3,41 260 3,41 260 3,41 260 3,41 260 3,41 260 3,41 260
3,08 | 3,08 ; 3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 3,08
SWW6.0X300 70 230 3,41 260 :__3_'11___2_,6_0__: 3,41 260 3,41 260 3,41 260 3,41 260 3,41 260 3,41 260 3,41 260
A
....................... b mee e
: : - 1 RaxAk 1 Rv.0°,k
: No$nosé - . ‘ N A
; na wyciaganie R,,, ; — — g — ——>1" 7* — — S
: L : - g - -
: Nosnosci ' 1 3,08 ; Znawiercaniem . ) . _ i
E charakterystyczne:___’____g,_ﬁp_‘: Bez nawiercania E _ _ O
l 6 : =g - —g— —
- No$nos$¢ na $cinanie R, |

Zalecenia dotyczgce wstepnego nawiercania znajdujg

sie na stronie 21. Scinanie rownolegle

Wyciaganie (0°) do widkien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SWW - Nosnos¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, rownolegle
do kierunku wtokien (0°) drewno klejone GL24h

ELEH No$nos¢ na wycigganie R, i noSnos¢ na Scinanie R, ., rownolegle do wtokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugos¢ | zalecana
gwintu | grubos¢ Grubos$¢ drewna t, [mm]

Numer
katalogowy

L, [mm] | drewna -
t, [mm] 80 90 100 115 120 140 160 180 200 O
>
SWW8.0X160 80 80 5,48 i’jg - : - : - : - : - : - : - : - . %
, c
5,36 5,36 5,36 - - - = - -
SWW8.0X180 80 100 5,48 442 5,48 4,42 5,48 4,42 - _ - ) - ) - ) - ) - _ q;)
[
5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 - - - - bo)
SWW8.0X200 80 120 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 442 5,48 442 5,48 4,42 - N - B - B - N ;
5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 - - - o)
SWW8.0X220 80 140 5,48 442 5,48 a2 5,48 442 5,48 442 5,48 442 5,48 42 ) - ) - _ =
5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 - - 0}
SWW8.0X240 80 160 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 - N - ) QE)
5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 - —
y ’ i il y ’ ’ il _ q)
SWW8.0X260 80 180 548 0 548 0, 548 [, 548 [ 548 0, 548 0, 548 O, 548 § P
5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 =
’ ’ ’ i ’ ’ ’ i i C
SWW8.0X280 80 200 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 g
5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36
SWW6.0X300 80 220 5,48 aa 5,48 a2 5,48 442 5,48 442 5,48 ad 5,48 4,42 5,48 442 5,48 442 5,48 4,42 8
5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 O
SWW8.0X320 80 240 5,48 442 5,48 42 5,48 442 5,48 442 5,48 442 5,48 42 5,48 442 5,48 442 5,48 44 >
5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36
SWW8.0X340 80 260 5,48 442 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 442 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42
5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36
SWW8.0X360 80 280 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42
5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36
SWW8.0X380 80 300 5,48 442 5?8 442 5,48 442 5,48 442 5,48 442 5,48 442 5,48 442 5,48 442 5,48 442
5,36 | 5,36 | 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36
SWW8.0X400 80 320 5,48 4,42 :_5_18_ [ _4_’42“: 5,48 442 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 442 5,48 4,42 5,48 442 5,48 4,42
A Ciag dalszy tabeli na nastgpnej stronie.
B e + ~ 1 R
: Nosnos¢ : I | (— % | \ A
E nawyciaganie R,,, E - —= 7¢ _ L L
: L : - -
: Nosnosci ' 5.48 5,36 ; Z nawiercaniem - E
E charakterystyczne ' ) | _4},_4_2_‘: Bez nawiercania E - -
: 1 : -z Y -
; No$nosé na scinanie R, — B m = B S m

............................................... 3 3

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja

sie na stronie 21. T Scinanie réwnolegle

(0°) do wiokien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SWW - Nosnos¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, rownolegle
do kierunku wtokien (0°) drewno klejone GL24h

ELEH No$nos¢ na wycigganie R, i noSnos¢ na Scinanie R, ., rownolegle do wtokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugos¢ | zalecana

Numer

i - i
katalogowy | WMt | @ ubosé Grubosé drewna t, [mm]
Lg [mm] | drewna
t, [mm] 80 90 100 115 120 140 160 180 200
7,45 - - - - - - - -
SWW10.0X160 80 80 6,88 600 N - N - : - N - N - N - B - N
7,45 7,45 7,45 - - - - - -
SWW10.0X180 80 100 6,88 6,00 6,88 6.00 6,88 600 ) - _ - ) - _ - _ - )
7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 - - - -
SWW10.0X200 80 120 6,88 6,00 6,88 6.00 6,88 6.00 6,88 6.00 6,88 600 a - a - a - :
7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 - - -
SWW10.0X220 80 140 6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 6.00 6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 600 _ - _ - :
7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 - -
SWW10.0X240 80 160 6,88 6,00 6,88 6.00 6,88 6.00 6,88 6.00 6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 600 ) - )
7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 -
SWW10.0X260 80 180 6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 6.00 6,88 6.00 6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 6.00 6,88 600 :
7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45
SWW10.0X280 80 200 6,88 6.00 6,88 6,00 6,88 6.00 6,88 6.00 6,88 6.00 6,88 6,00 6,88 6.00 6,88 6.00 6,88 6.00
7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45
SWW10.0X300 80 220 6,88 6.00 6,88 6,00 6,88 6.00 6,88 6.00 6,88 6.00 6,88 6.00 6,88 6,00 6,88 6.00 6,88 6.00
7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45
SWW10.0X320 80 240 6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 6.00 6,88 6.00 6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 6.00 6,88 6.00 6,88 6.00
7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45
SWW10.0X340 80 260 6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 6.00 6,88 6.00 6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 6.00 6,88 6,00
7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45
SWW10.0X360 80 280 6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 6.00 6,88 6.00 6,88 6.00 6,88 6,00 6,88 6.00 6,88 6.00 6,88 6.00
7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45
SWW10.0X380 80 300 6,88 6,00 688 600 6,88 6.00 6,88 6.00 6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 6.00 6,88 6.00
745 | 7,45 | 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45
SWW10.0X400 80 320 6,88 6.00 688 6,00 6,88 6.00 6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 6.00 6,88 6.00 6,88 6,00 6,88 6,00
A Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 44.
oo o g R 4
: No$nosé : I | (P— At [ — t
; na wyciaganie R,,, E S o — " 7* _ _ = |4
E N E I - S _
: No$nosci ' 6.8 7,45 | Znawiercaniem - E
E charakterystyczne ' . ’ | _E_i,_Op_E Bez nawiercania E - -
: 1 : g I -
: : - g

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajdujg

! ) o Scinanie réwnolegle
sie na stronie 21. Wycigganie

(0°) do wiokien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SWW - Nosnos¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, prostopadle
do kierunku wtokien (90°) drewno klejone GL24h

ELEH Nosnos¢ na wyciaganie R, i noSnos¢ na Scinanie R
Dlugosé | zalecana :
gwintu | grubosc¢ Grubos¢ drewna t, [mm]
Lg [mm] | drewna

.00« Prostopadle do wiokien w zalezno$ci od t, [kN]

Numer
katalogowy

t, [mm] 80 90 100 115 120 140 160 180 200 é
SWW6.0X160 70 90 3,41 zgg 3,41 222 - : - : - : - : - - - - - : _§
SWW6.0X180 70 110 3.4 Zgg 3,4 223 3,41 zgg 3,41 2:23 = = - - - 5
SWW6.0X200 70 130 3,41 223 3,4 zgg 3,4 ggg 3,41 223 3,41 223 - - - - 'g
SWW6.0X220 70 150 3,41 223 3,41 222 3,41 223 3.4 Zgg 3,41 zgg 3,41 223 - - - %
SWW6.0X240 70 170 3.4 322 3,4 ;gﬁ 3,41 223 3,41 igg 3,41 zgﬁ 3.4 zgg 3,4 igg - - qg)
3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 - -
SWW6.0X260 70 190 341 D0 341 e 341 oo 34 g 341 Lo 341 g 31 Lo 341 Je - ) g
SWW6.0X280 70 210 3.4 zgg 3,41 222 3,41 222 3,41 zgg 3,41 Zgg 3,41 222 3,41 223 3,41 323 3,41 zgg §
SWW6.0X300 70 230 341 2:23 3,41 223 3,41 223 3,41 ggg 3,41 223 3.4 223 3,41 223 3,41 2:23 3,41 ggg 8
SWW8.0X160 80 80 5,48 536 - - = - . - . - . - : - . _ - §
442 - - - - - - - -
SWW8.0X180 80 100 548 iig 5,48 iig 5,48 222 8 = - - - -
SWW8.0X200 80 120 5,48 iig 5,48 iig 5,48 i:ig 5,48 222 5,48 ijg - - - -
SWW8.0X220 80 140 5,48 451431(23 5,48 iig 5,48 iig 5,48 iig 5,48 iig 5,48 iig - ) - : - )
SWW8.0X240 80 160 5,48 iig 5,48 iig 5,48 Z:ig 548 232 5,48 222 5,48 iig 5,48 iig - -
SWW8.0X260 80 180 5,48 iig 5,48 iig 5,48 iiig 5,48 ijg 5,48 232 5,48 iig 5,48 iiig 5,48 i’ng =
SWW8.0X280 80 200 548 iig 5,48 iig 5,48 i:ig 5,48 ijg 5,48 ijg 5,48 iig 5,48 jig 5,48 ijg 5,48 322
SWW6.0X300 80 220 548 iig 5,48 iig 5,48 iiig 5,48 jjg 5,48 iig 5,48 iig 5,48 i:ig 5,48 j’jg 5,48 ijg
SWW8.0X320 80 240 548 iig 5,48 iig 5,48 i:jg 5,48 222 5,48 izg 5,48 iig 5,48 iig 5,48 222 5,48 ijg
B0 80 a0 sas S oan 530 sap 5% gup S0 g 590 g 8 g0 530 o 6% o s
SWW8.0X360 80 280 548 iig 5,48 iig 5,48 2232 5,48 jjg 5,48 22? 5,48 iig 5,48 iig 5,48 jjg 5,48 jjg
SWW8.0X380 80 300 548 i:ig”s_,a{s_ "222_‘5,48 iig 5,48 222 5,48 ijg 5,48 iig 5,48 i:ig 5,48 45&’,4312 5,48 ijg
SWW8.0X400 80 320 548 ijg _5_,4{8_ _iig—is,w i:ig 5,48 222 5,48 232 5,48 iig 5,48 jig 5,48 ijg 5,48 322
é Ciag dalszy tabeli na nastgepnej stronie.
.......................
No$nosé
na wyciaganie R, '
A
Nos$nosci | 5,36 | Z nawiercaniem
charakterystyczne: =’ 4,42 . Bez nawiercania Y

iz
i

—_—
e

Zalecenia dotyczgce wstepnego nawiercania znajdujg Scinanie prostopadie
sig na stronie 21. Wyciaganie (90°) do widkien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SWW - Nosnos¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, prostopadle
do kierunku wtokien (90°) drewno klejone GL24h

ELEH Nosnos¢ na wyciaganie R, i noSnos¢ na Scinanie R
Dtugos¢ | zalecana
gwintu | grubos¢ Grubos$¢ drewna t, [mm]

. prostopadle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]

v.90°
Numer

- T Lg [mm] | drewna
L>)‘ t, [mm] 80 90 100 115 120 140 160 180 200
_% SWW10.0X160 80 80 6,88 ;’gz - - - - - - - -
= :
5 SWW10.0X180 80 100 6,88 ;’32 6,88 g’;g 6,88 ;";g - - = s 5 .
'C;’ SWW10.0X200 80 120 6,88 ;gg 6,88 ZSZ 6,88 ggz 6,88 Zf,ﬁ 6,88 ggg - : - - - - - :
"..g SWW10.0X220 80 140 6,88 ;gz 6,88 ggf) 6,88 ggg 6,88 ggz 6,88 232 6,88 ggz - - -
o 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 - -
GE) SWW10.0X240 80 160 6,88 sgg 6,88 322 6,88 ggg 6,88 ggg 6,88 322 6,88 (;22 6,88 322 - 7;5 - :
g SWW10.0X260 80 180 6,88 6”00 6,88 6”00 6,88 6"00 6,88 6”00 6,88 6”00 6,88 6’,00 6,88 6”00 6,88 6”00 -
E SWW10.0X280 80 200 6,88 ggz 6,88 ;gz 6,88 ;32 6,88 gg‘g 6,88 ggz 6,88 ;gz 6,88 ggg 6,88 ;33 6,88 23(5)
§ SWW10.0X300 80 220 6,88 ;”gg 6,88 ;’32 6,88 g’;g 6,88 g"gg 6,88 ;gg 6,88 ;gz 6,88 ;’;g 6,88 g’;g 6,88 ggg
S SWW10.0X320 80 240 6,88 ggg 6,88 ggg 6,88 232 6,88 g;g 6,88 ggg 6,88 ggg 6,88 Z’SZ 6,88 232 6,88 ggg
SWW10.0X340 80 260 6,88 233 6,88 232 6,88 ;:gz 6,88 ;"32 6,88 ;3(5) 6,88 ggz 6,88 (75‘,32 6,88 ;’ygz 6,88 g”gg
SWW10.0X360 80 280 6,88 ggg 6,88 ;gg 6,88 ;gz 6,88 ggg 6,88 gg‘g 6,88 ggg 6,88 ;gg 6,88 Z;g(s) 6,88 ggg
7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45
SWW10.0X380 80 300 6,88 6’00”6_,8_8_"610_0”6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 6,00
swwioouoo s w0 am [0 am [0 om 10 ggp 10 gpp TS gy TS gy TS gpy TS g 1S
é Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 44.
No$nos$é i A
na wyciaganie R, , It1
L v
Nosnosci . ------ }45. Z nawiercaniem
charakterystyczne; 6,00 : Bez nawiercania

)

Iz
i

———

|

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja

sie na stronie 21. Scinanie prostopadle

Wyciaganie (90°) do wiokien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SOIid.DI ive " !:prg?‘g@)", (B
- 15 lat wg. EN ISO
12944-2 66

SWWZ Talerzykowe wkrety do drewna sz soumerms 0

SWWZ - Nosnos¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, rownolegle
do kierunku wtokien (0°) drewno klejone GL24h

Maks. No$nos¢ na wycigganie R, i no$nos¢ na Scinanie R, ., rownolegle do wtokien w zaleznosci o
Dtugos¢ | zalecana

dt, [kN]

e
(@]
>
C

S
C
S
()
[

©
=

‘O

9
C
(O]
£

k)
()

0
C
®©
=
o
(&)
O

=

Numer - s -
gwintu | grubo$c Grubos$¢ drewna t, [mm]
katalogowy 1
Lg [mm] | drewna
t, [mm] 100 115 120 140 160 180 200
5,36 5,36 5,36 - - - - - -
SWWZ8.0X180 80 100 5,48 442 5,48 a2 5,48 ad2 i - i - . - i - - - :
5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 - - - -
SWWZ8.0X200 80 120 5,48 a2 5,48 442 5,48 442 5,48 a2 5,48 ad2 i - : - : o i
5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 - -
SWWZ8.0X240 80 160 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 - _ - )
5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36
SWWZ8.0X300 80 220 5,48 442 5,48 442 5,48 442 5,48 442 5,48 442 5,48 442 5,48 442 5,48 442 5,48 442
5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36
SWWZ8.0X340 80 260 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 442 5,48 442 5,48 442 5,48 442
SWWZ10.0X160 80 80 6,88 745 | = = = o = - = - = - = - . - E
6,00 - - - = o - - -
7,45 7,45 7,45 - - . - B )
SWWZz10.0X180 80 100 6,88 6,00 6,88 6.00 6,88 600 ) - i - . - i - i - -
7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 = = = =
SWWZz10.0X200 80 120 6,88 6,00 . _6_,%8_ 6,00 . 6,88 6.00 6,88 6,00 6,88 6.00 = i = : o i - :
7,45 | 7,45 | 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 - -
SWWZ10.0X240 80 160 6,88 6,00 :._6_‘%8___6_'(20_.: 6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 6,00 - N - N
A Wymiary i wlasciwosci charakterystyczne - patrz str. 44.
e T S )
i Nos$nosé | : - t | N — t
- na wyciaganie R, , . - S 7¢ _ L
: Lk : N S - _
: Nosnosci | o o0 7,45 © Znawiercaniem = ! L
: charakterystyczne! """ | 6,00 : Bez nawiercania | § - -
: T : B, - S _ g |
. Nos$no$¢ na Scinanie R, ; =l

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja

] : Scinanie rownolegle
sie na stronie 21. Y

Wyciaganie (0°) do wiokien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SWWZ - Nosnosc¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, prostopadle
do kierunku wtokien (90°) drewno klejone GL24h

ELEH Nosnos¢ na wyciaganie R, i noSnos¢ na Scinanie R
Dtugos¢ | zalecana
gwintu | grubos¢ Grubos$¢ drewna t, [mm]

. prostopadle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]

v.90°
Numer

~ T Lg [mm] | drewna

O t, [mm] 80 90 100 115 120 140 160 180 200

>

C 5,36 5,36 5,36 - - - - - -

g SWWZz8.0X180 80 100 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 - A - N - B - N - i - N
5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 - - - -

WWZ8.0X2 12 5,48 5,48 5,48 5,48 5,48 - - - -

q;) SWwzsoxzo0 | 80 0 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 - - - -

[ .

o} WWZ8.0X24 1 4 5,36 4 5,36 4 5,36 4 5,36 4 5,36 4 5,36 4 5,36 ) - ) -
; S 8.0X240 80 60 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 442 5,48 442 5,48 4,42 5,48 4,42 5,48 4,42 _ )
O 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36

WWZ8.0X 22 48 48 48 48 48 48 48 48 48
E B 8.0%300 80 0 5 4,42 5 4,42 5 4,42 5 4,42 5 4,42 5 4,42 5 4,42 5 4,42 5 4,42
) 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36 5,36
SWWz8.0X340 80 260 5,48 ’ 5,48 ’ 5,48 ’ 548 5,48 ’ 5,48 ’ 5,48 ’ 5,48 ’ 5,48 ’
GEJ M0 442 "0 442 7Y 442 U7 442 Y 442 Y 442 7Y 442 U 442 77 442
—= 7,45 . = - - - = = -
() SWWZ10.0X160 80 80 6,88 - - - - - - - -
o 6,00 . - - . . - - .
= 7,45 7,45 7,45 - - - - - -
o SWWZ10.0X18i 80 100 6,88 6,88 ' 6,88 - - - - - -
(g 0 0 0 ’ 6,00 ’ 6,00 ’ 6,00 - - - - - -
7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 - - - -
SWWZ10.0X200 80 120 6,88 ' 6,88 ' 6,88 ' 6,88 6,88 - - - -
8 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 - - - -
) 7450 745 | 7,45 7,45 7,45 7,45 7,45 - -
WW2Z10.0X24 1 — 6, ' . ' , ' ) ' , ' - -
2 S 0.0X240 80 60 6,88 6,00 -‘_6_'%§__6_,QO_‘- 6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 6,00 6,88 6,00 ) a
A Wymiary i wlasciwosci charakterystyczne - patrz str. 44.
....................... foooooooooaoooaooooaooog
No$nosé _
na wyciaganie R,,, : @
% \/
Nosnosci :'-6-5?-:{; )l -}45. Z nawiercaniem \
charakterystyczne: 6,00 - Bez nawiercania

i
o)

7\

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja i
sie na stronie 21. Scinanie prostopadle
Wyciaganie (90°) do wiokien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SWW/SWWZ - Minimalne odlegtosci dla wkretéw poddawanych obcigzeniom
scinajgcym lub kombinowanym® drewno klejonego GL24h

Kat miedzy kierunkiem obciazenia Kat migdzy kierunkiem obciazenia
Zewngtrzna a kierunkiem wiokien = 0° a kierunkiem wiokien = 90°
. ; . Wstepne
$rednica gwintu . )
d [mm] nawiercanie a a a a a a a
X A X 8 1 2 3¢ 3t 4.c 4t
Z nawiercaniem 30 18 42 72 18 18 24 24 42 30 18 42
6.0
Bez nawiercania 72 30 60 90 30 30 30 30 60 60 30 60
Z nawiercaniem 40 24 56 96 24 24 32 32 56 40 24 56
8.0
Bez nawiercania 96 40 80 120 40 40 40 40 80 80 40 80
Z nawiercaniem 50 30 70 120 30 30 40 40 70 50 30 70
10.0
Bez nawiercania 120 50 100 150 50 50 50 50 100 100 50 100

" Minimalne odlegtosci sg zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670

2 Wartosci podane w tabeli opierajg sig na p, < 350 kg/m?

¥ Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do widkien mozna zmniejszy¢ do a, = 3-d jezeli rozstaw réwnolegly do widkien (a,)
i odlegtos¢ koncowa (a,,) wynosi co najmniej 25-d

SWW/SWWZ - Minimalne odlegtosci dla wkretdéw przy obcigzeniach osiowych
drewno klejone C24

Zewnetrzna

c
o
>
C

S
c
=
0]
[

©
2

0

—
C
G
£

O
[0}

0
c
©
P
o)
0
o

=

$rednica gwintu
d [mm]
6.0 42 30 60 24
8.0 56 40 80 32
10.0 70 50 100 40

*Obowiazuje, jesli zastosowane rozstawy osi sg zgodne z a,* a, = 25d
Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkretéw obcigzonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni,
a,, ia,, nie majg zastosowania. Aby uzyskac wigcej informacji, zobacz ogolne
wprowadzenie, strona 24.

Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy
kierunkiem obcigzenia a wiéknami = 0° kierunkiem obcigzenia a wioknami = 90°

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogélnym na stronie 23.

‘Wood

(/p

; Solid Oprogramowanie do wymiarowania tacznikéw

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cie przez proces obliczen i wybor rozwigzan
mocujgcych odpowiednich dla danej sytuacji, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszg ETA.

Wyproébuj Solid Wood juz dzis. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SO I id 'D rive " Cynkowane na z6tto

C2 wg. EN 1SO 12944-2

SWC Stozkowe wkrety do drewna

SWC - Nosnos¢ charakterystyczna na wycigganie i $cinanie, rownolegle
do kierunku wtokien (0°) drewno klejone GL24h

Maks. Nosnos¢ na wycigganie R, i noSnos¢ na Scinanie R, ., rownolegle do wtokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugos¢ | zalecana
gwintu | grubo$c Grubo$¢ drewna t, [mm]
Lg [mm] | drewna

t, [mm] 100 115 120 140 160 180 200

Numer
katalogowy

SWC6.0X200 70 130 1,79 ;g; 1,79 ggg 1,79 5% 1,79 gg; 1,79 ;% - - - : - - - :
SWC6.0X220 70 150 1,79 5% 1,79 22(7) 1,79 22(7) 1,79 igg 1,79 i% 1,79 2% - - -
SWC6.0X240 70 170 1,79 ;% 1,79 52(7) 1,79 5% 1,79 igg 1,79 igg 1,79 ;2; 1,79 52(7)
SWC6.0X260 70 190 1,79 ;% 1,79 ;g; 1,79 :g; 1,79 igg 1,79 ;g; 1,79 ;g; 1,79 gg; 1,79 52;
2,67 2,67 2,67 2,67 2,67 2,67 2,67 2,67 2,67
SWC6.0X280 70 210 1,79 2:20 1,79 2:20 1,79 2:20 1,79 2:20 1,79 2:(250 1,79 2:20 1,79 2:20 1,79 2:20 1,79 220
SWC6.0X300 70 230 1,79 zg; 1,79 ig; 1,79 ;gg 1,79 ;gg 1,79 i% 1,79 52; 1,79 ;g; 1,79 ;gg 1,79 ;%
SWC8.0X160 80 80 2,88 g;; - : - : - - - : - : - : - - - -
SWC8.0X180 80 100 2,88 :;; 2,88 ‘3‘;; 2,88 g;; - - - - - -
SWC8.0X200 80 120 2,88 ‘3‘;(1; 2,88 :;; 2,88 g;; 2,88 g;; 2,88 g;; - - - -
471 471 471 471 471 471 = = 5
SWC8.0X220 80 40 288 Lo 288 o 288 Lo 288 o 288 o 288 o - ) - i - )
471 471 471 471 471 471 471 - -
SWC8.0X240 80 160 2,88 3:76 2,88 3:76 2,88 3:76 2,88 3"76 2,88 3:76 2,88 3:76 2,88 3:76 - ) - :
SWC8.0X260 80 180 2,88 g;; 2,88 ;;; 2,88 :;; 2,88 :;; 2,88 g;; 2,88 g;; 2,88 :;; 2,88 ;;; =
swesoas 80 a0 zan 1 gm 1 pgp A1 pgg AT pgq AT g AT g AT g 471 g 410
SWC6.0X300 80 220 2,88 :;; 2,88 g;; 2,88 g;; 2,88 3;; 2,88 ;;:3 2,88 :;; 2,88 g;; 2,88 ;’;; 2,88 3;;
471 471 471 471 471 471 471 471 471
SWC8.0X320 80 240 2,88 3:76 2,88 3:76 2,88 3:76 2,88 3:76 2,88 3:76 2,88 3:76 2,88 3:76 2,88 3:76 2,88 3:76
471 471 471 471 471 471 471 471 471
SWC8.0X340 80 260 288 . 288 . 288 L. 288 L. 288 L. 288 L. 288 L. 288 L. 288
SWC8.0X360 80 280 2,88 g;; 2,88 g;; 2,88 :;; 2,88 g;; 2,88 g;:s 2,88 g;; 2,88 g’;; 2,88 :;; 2,88 ;;;
SWC8.0X380 80 300 2,88 :;; 2,88 :;; 2,88 g;; 2,88 g;; 2,88 g;; 2,88 ;;; 2,88 :;; 2,88 g;; 2,88 g;;
swesouoo 80 w0 zan 1 gm M1 pgp A1 pgp AT pgq AT g0 AT g AT pg 471 g 410
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

| SIMPSON|

3.2.1 Laczenie drewna klejonego

SWC - Nosnosc¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, rownolegle
do kierunku wtokien (0°) drewno klejone GL24h

Maks.
zalecana
grubo$é

No$nos¢ na wycigganie R, i noSnos¢ na Scinanie R, ., rownolegle do wtokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugosé : =

Numer -
gwintu

katalogowy Grubos$¢ drewna t, [mm]

Lg [mm] | drewna =
t, [mm] 80 90 100 115 120 140 160 180 200 g
SWC10.0X160 80 80 383 ggg e e T e T e HE T e T e H T e I e I .E
c
SWC10.0X180 80 100 3,83 ggg 3,83 ggg 3,83 ggg - = = - - - 5
SWC10.0X200 80 120 3,83 222 3,83 222 3,83 ggg 3,83 ggz 3,83 ggg - : - : - - - - 'g
SWC10.0X220 80 140 3,83 ggg 3,83 222 3,83 :22 3,83 ggg 3,83 gg: 3,83 ggg - - - "%
6,69 6,69 6,69 6,69 6,69 6,69 6,69 - -
SWC10.0X240 80 160 3,83 ggg 3,83 Z:g 3,83 Zég 3,83 223 3,83 gzg 3,83 Zzg 3,83 Z;g - 6;59 - - CIE.)
SWC10.0X260 80 180 3,83 5:23 3,83 5:23 3,83 5:23 3,83 5:23 3,83 5:23 3,83 5:23 3,83 5:23 3,83 5:23 - g
SWC10.0X280 80 200 | 3,83 ggg 3,83 ggg 3,83 ggg 3,83 222 3,83 ggg 3,83 ggg 3,83 222 3,83 ggg 3,83 ggg §
SWC10.0X300 80 220 383 ggg 3,83 ggg 3,83 ggg 3,83 ggg 3,83 222 3,83 :gg 3,83 ggg 3,83 2gg 3,83 ggg 8
sweooe 8 a0 ass 09 ggn B gep 880 gy 880 g 000 gpp 089 yop 800 gy 66 g 000 R
SWC10.0X340 80 260 3,83 ggg 3,83 222 3,83 ggg 3,83 222 3,83 ggg 3,83 ggg 3,83 222 3,83 ggg 3,83 gg:
SWC10.0X360 80 280 3,83 222 3,83 ggg 3,83 ggg 3,83 222 3,83 222 3,83 222 3,83 ggg 3,83 2§§ 3,83 222
SWC10.0X380 80 300 3,83 222383 222383 ggz 3,83 ggg 3,83 222 3,83 :gg 3,83 222 3,83 ggg 3,83 222
swoooan @ w0 ass M8 aes S8 B0 ypy 000 600 gy 08 000 g B0 gy 00
é Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 48.
I' """"""""""" ‘E’"""""""""""'I f Raxk f Rv,0°.k
i e 5 E _
; na wyciaganie R, , ; R = It1 \ﬁg < It1
: L :
i char;\llgzrr])?sstcylczneE___’____g:_g;_i éer;ar\?gjvﬁiz;ri: i _ i _ - i t iy
: 1 - - D — I o S _

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja ’
sie na stronie 21. Scinanie réwnolegle

Wyciaganie (0°) do wiokien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SWC - Nosnosc¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, prostopadle
do kierunku wtokien (90°) drewno klejone GL24h

ELEH Nosnos¢ na wyciaganie R, i noSnos¢ na Scinanie R
Dtugos¢ | zalecana
gwintu | grubos¢ Grubos$¢ drewna t, [mm]

. prostopadle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]

v.90°
Numer

sl s Lg [mm] | drewna
t, [mm] 80 90 100 115 120 140 160 180 200
SWC6.0X200 70 130 1,79 igg 1,79 g% 1,79 igg 1,79 5% 1,79 i% - : - : - : - :
5 SWC6.0X220 70 150 1,79 igg 1,79 ;g; 1,79 ;gg 1,79 ;gg 1,79 ;% 1,79 52; - - -
'g SWC6.0X240 70 170 1,79 ;g; 1,79 5% 1,79 5% 1,79 ggg 1,79 ;% 1,79 ;g; 1,79 ;S; - : - :
"..g SWC6.0X260 70 190 1,79 ;% 1,79 22(7) 1,79 2% 1,79 i% 1,79 ;% 1,79 2% 1,79 22(7) 1,79 i% =
% SWC6.0X280 70 210 1,79 ;gg 1,79 52(7) 1,79 5% 1,79 i% 1,79 ;% 1,79 22; 1,79 ;g; 1,79 ;% 1,79 igg
$ SWC6.0X300 70 230 1,79 ;g; 1,79 :2; 1,79 ;g; 1,79 ;gg 1,79 ;% 1,79 ;g; 1,79 :g; 1,79 ;gg 1,79 ;gg
E SWC8.0X160 80 80 2,88 g;:s - - - - - - - -
8 SWC8.0X180 80 100 2,88 g;; 2,88 :;:3 2,88 :;; - = = - - =
§ SWC8.0X200 80 120 2,88 g;; 2,88 g;; 2,88 :Z; 2,88 ;‘;; 2,88 ‘3‘;; e T e T e I
SWC8.0X220 80 140 2,88 :;; 2,88 g;; 2,88 ;;; 2,88 g;; 2,88 g;; 2,88 :;; - - -
SWC8.0X240 80 160 2,88 :;; 2,88 :;; 2,88 ‘31;; 2,88 g;; 2,88 ;‘Z; 2,88 ‘3‘;; 2,88 :;; - ] - -
471 471 471 471 471 471 471 471 5
SWC8.0X260 80 180 288 Lo 288 Lo 288 Lo 288 Lo 288 o 288 o 288 o 288 o - )
471 471
SWC8.0X280 80 200 | 2,88 3:76 2,88 3:76 2,88 :;; 2,88 3;; 2,88 ‘3‘;; 2,88 g;; 2,88 g;; 2,88 :;; 2,88 :;;
SWC6.0X300 80 220 2,88 ‘3‘;:3 2,88 ‘3‘;; 2,88 ;;; 2,88 g;; 2,88 ‘3‘;; 2,88 ‘3‘;; 2,88 :;; 2,88 g;; 2,88 ‘3";;
SWC8.0X320 80 240 2,88 g;; 2,88 :;; 2,88 g;; 2,88 g;; 2,88 g;; 2,88 g;; 2,88 :Z; 2,88 ;‘;; 2,88 ;‘Z;
SWC8.0X340 80 260 2,88 ‘3‘;; 2,88 ;;:3 2,88 g;; 2,88 3;; 2,88 :;; 2,88 g;:s 2,88 ;;; 2,88 :;; 2,88 :;;
471 471 471 471 471 471 471 471 471
SWC8.0X360 80 280 2,88 3:76 2,88 3:76 2,88 3:76 2,88 3:76 2,88 3:76 2,88 3:76 2,88 3:76 2,88 3:76 2,88 3:76
SWC8.0X380 80 300 2,88 g;; 2,88 g;; 2,88 :;; 2,88 g;; 2,88 g;; 2,88 g;; 2,88 :;; 2,88 ;‘;; 2,88 g;;
SWC8.0X400 80 320 2,88 g;; 2,88 g;; 2,88 :;; 2,88 :;; 2,88 g;:s 2,88 g;; 2,88 :;; 2,88 :;; 2,88 ;;;
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SWC - Nosnosc¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, prostopadle
do kierunku wtokien (90°) drewno klejone GL24h

Maks. No$nos¢ na wyciaganie R_, i no$nos¢ na $cinanie R
Dtugo$¢ | zalecana
gwintu | grubosé Grubos¢ drewna t, [mm]
.9 [mm] | drewna

. prostopadle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]

v.90°.
Numer
katalogowy

t1 [mm] 80 90 100 115 120 140 160 180 200 '§
SWC10.0X160 80 80 3,83 ggg - - - - - - - - E
c
SWC10.0X180 80 100 3,83 222 3,83 ggg 3,83 ggg - = = - - - 5
SWC10.0X200 80 120 3,83 222 3,83 222 3,83 222 3,83 ggz 3,83 ggz - : - : - - - : 'g
SWC10.0X220 80 140 3,83 ggg 3,83 ggg 3,83 222 3,83 222 3,83 gg: 3,83 222 - - - "%
SWC10.0X240 80 160 3,83 222 3,83 ggz 3,83 ggg 3,83 2§§ 3,83 222 3,83 222 3,83 ggg - - qE)
SWC10.0X260 80 180 3,83 :gz 3,83 :gg 3,83 ggz 3,83 ggg 3,83 222 3,83 :gz 3,83 ggg 3,83 ggg - E
SWC10.0X280 80 200 3,83 ggg 3,83 :22 3,83 ggg 3,83 ggg 3,83 ggg 3,83 ggg 3,83 ggg 3,83 222 3,83 ggg §
SWC10.0X300 80 220 3,83 ggg 3,83 ggg 3,83 ggg 3,83 ggz 3,83 222 3,83 :gg 3,83 ggg 3,83 2?2 3,83 ggg 8
SWC10.0X320 80 240 3,83 :gg 3,83 ggg 3,83 ggg 3,83 ggz 3,83 222 3,83 223 3,83 ggg 3,83 ggg 3,83 222 §
SWC10.0X340 80 260 3,83 ggg 3,83 222 3,83 ggg 3,83 ggg 3,83 22‘2 3,83 ggg 3,83 222 3,83 222 3,83 ggg
SWC10.0X360 80 280 3,83 ggg 3,83 222 3,83 222 3,83 ggg 3,83 222 3,83 ggz 3,83 ggg 3,83 2?2 3,83 222
SWC10.0X380 80 300 3,83 222383 222383 ggz 3,83 ggg 3,83 222 3,83 :gg 3,83 ggg 3,83 ggg 3,83 222
swoomun w0 0 ass 09w S8 au 60 gy BN gpy O gup 000y 600 g 000 g 0
A Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 48.
i R,pk
Nos$nosé Q%W% -

7 Ny

.

7

ez

(0

1

772\

W

na wyciaganie R

S|
1

N

A

2,

NN
ST

------------ §-N
Nosnosci 6,60 | Znawiercaniem §_§
charakterystyczne! ™" | 5,23 | Bez nawiercania "E: }
!
! A
No$nos¢ na scinanie R, ' /
%

&
Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja
sie na stronie 21. Scinanie prostopadle
Wyciaganie (90°) do widkien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SWC - Minimalne odlegtosci dla wkretéw poddawanych obcigzeniom scinajgcym
lub kombinowanym® drewno klejonego GL24h

Kat miedzy kierunkiem obcigzenia

Kat migdzy kierunkiem obciazenia

Zewngtrzna a kierunkiem wiokien = 0° a kierunkiem wiokien = 90°
. ; . Wstepne
$rednica gwintu . )
d [mm] nawiercanie a a a a a a a
X A X A 1 2 3,c 3t 4.c 4t
Z nawiercaniem 30 18 42 72 18 18 24 24 42 30 18 42
6.0
Bez nawiercania 72 30 60 90 30 30 30 30 60 60 30 60
Z nawiercaniem 40 24 56 96 24 24 32 32 56 40 24 56
8.0
Bez nawiercania 96 40 80 120 40 40 40 40 80 80 40 80
Z nawiercaniem 50 30 70 120 30 30 40 40 70 50 30 70
10.0
Bez nawiercania 120 50 100 150 50 50 50 50 100 100 50 100

" Minimalne odlegtosci sg zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670

2 Wartosci podane w tabeli opierajg sig na p, < 350 kg/m?

¥ Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do widkien mozna zmniejszy¢ do a, , = 3-d jezeli rozstaw réwnolegly do widkien (a,)
i odlegtosc¢ koncowa (a,,) wynosi co najmniej 25-d

SWC - Minimalne odlegtosci dla wkretéw przy obcigzeniach osiowych
drewno klejone C24

Zewnetrzna

£
(@]
>
[
.©
[
=
o
[ .
©
=
O
-+
[
(0]
£
Ko
)
Q0
C
)
=
(o]
(6]
o
=

$rednica gwintu
d [mm]
6.0 42 30 60 24
8.0 56 40 80 32
10.0 70 50 100 40

*Obowiazuje, jesli zastosowane rozstawy osi sg zgodne z a,* a, = 25d*.
Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkretéw obcigzonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni,
a,, ia,, nie majg zastosowania. Aby uzyskac wigcej informacji, zobacz ogolne
wprowadzenie, strona 24.

Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy
kierunkiem obcigzenia a wiéknami = 0° kierunkiem obcigzenia a wioknami = 90°

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogélnym na stronie 23.

; Solid Oprogramowanie do wymiarowania tacznikéw
Wood

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cie przez proces obliczen i wybor rozwigzan
(D mocujgcych odpowiednich dla danej sytuacji, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszg ETA.

Wyproébuj Solid Wood juz dzis. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SOIid'Drive " Protec® +

C3 wg. EN 1SO 12944-2

SWD Dwugwintowe wkrety do drewna

»/
g

I @ [ IS o
v A

I TE—
|

92 gl

SWD - Nosnos¢ charakterystyczna na wycigganie i $cinanie, rownolegle
do kierunku wtokien (0°) drewno klejone GL24h

Maks. Nosnos¢ na wycigganie R, i noSnos¢ na Scinanie R, ., rownolegle do wtokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugos¢ | zalecana

e
)
>
c

.©
c
=
J
—

kS
2

9

=
[
0]
£

Qo
3

Q
c
©
S
o)
O
o

p=

Numer - s >
gwintu | grubo$c Grubos$¢ drewna t, [mm]
katalogowy 1
Lg [mm] | drewna
t, [mm] 100 115 120 140 160 180 200
3,31 3,31 - ; - . . . )
SWD6.5X130 40 90 3,22 2.76 3,22 275 - ) - i - : - i - . - . - i
3,91 3,91 3,91 - - o o - -
SWD6.5X160 65 95 5,62 3.36 5,62 3.36 5,62 336 ) - i = : o i = : - )
4,27 4,27 427 427 : - - - -
SWD6.5X190 80 110 7,06 373 7,06 373 7,06 373 7,06 373 - ) - 3 - ) - ) - A
4,63 4,63 4,63 4,63 4,63 - - - -
SWD6.5X220 95 125 7,69 3.92 8,51 3.92 8,51 3.92 8,51 3.92 8,51 3.92 - ) - ) - ) - )
495 4,81 - - - - . . ;
SWD8.0X130 40 I S T e I e T e B e S S N S T
5,66 5,66 5,66 - - = o - -
SWD8.0X160 65 95 6,39 4,69 6,39 469 6,39 469 - ) - : S : - : - i 5 i
6,08 6,08 6,08 6,08 - - - - -
SWD8.0X190 80 110 8,09 512 8,09 512 8,09 512 8,09 512 - ) - N - ) - : - )
6,50 6,50 6,50 6,50 6,50 - - - -
SWD8.0X220 95 125 9,05 5,54 9,78 5,54 9,78 554 9,78 5,54 9,78 554 - ) - _ - _ - _
6,86 6,86 6,86 6,86 6,86 6,86 - - -
SWD8.0X245 107 138 9,05 5.90 10,18 5.90 11,20 5.90 11,20 5.90 11,20 5.90 11,20 5.90 - B - ) - )
6,86 6,86 6,86 6,86 6,86 6,86 6,86 - -
SWD8.0X275 107 168 9,05 5.90 10,18 5.90 11,20 5.90 11,20 5.90 11,20 5.90 11,20 5.90 11,20 5.90 - ) - _
7,64 7,64 7,64 7,64 7,64 7,64 7,64 - -
SWD8.0X300 135 165 9,05 6.19 j(_)'j?__Gﬂ_Q_ 11,31 6.19 13,01 6.19 13,57 6.19 14,31 6.19 14,31 6.19 - ) - )
7,64 7,64 7,64 7,64 7,64 7,64 7,64 7,64 7,64
SWD8.0X330 135 195 9,056 11018 ' 111,31 13,01 13,57 14,31 14,31 14,31 14,31
6191 " 6,19 ! 6,19 6,19 6,19 6,19 6,19 6,19 6,19
A Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 50.
: ' Rax-k ' Rvo k
: E : = — . S -
E No$nosé E —_— —F — — t J —t - — :
' na wyciaganie R,,, : — i&g= — 1 — - 1
5 BRI I el s I O s —
' No$nosci | 7,64 | Znawiercaniem : — _
' 110,18 i B . 0
0 charakterystyczne, "™ " 6,19 : Beznawiercania = | &— — 5 — — - -
5 : ==t 7 pP=———f——-
' No$no$é na $cinanie R,
Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajdujg Wyciaganie Scinanie rownolegle

sie na stronie 21. (0°) do wiokien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SWD - Nosnosc¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, prostopadle
do kierunku wtokien (90°) drewno klejone GL24h

ELEH Nosnos¢ na wyciaganie R, i noSnos¢ na Scinanie R
Dtugos¢ | zalecana
gwintu | grubos¢ Grubos$¢ drewna t, [mm]

. prostopadle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]

v.90°
Numer

= sl s Lg [mm] | drewna
L>)‘ t, [mm] 80 <o) 100 115 120 140 160 180 200
_§ SWD6.5X130 40 90 3,22 zz% 3,22 EZ% - 3:91 - - - - - -
5 SWD6.5X160 65 95 5,62 3:36 5,62 3:36 5,62 3:36 = - - . . 8
'g SWD6.5X190 80 Mo 7,06 ‘3‘% 7.06 ;5; 7,06 ;3; 7,06 :i; B s B e B s BT s B
Z.g SWD6.5X220 95 125 7,69 gg; 8,51 gg;’ 8,51 ;g‘z 8,51 ‘3‘23 8,51 ggg - - - =
% SWD8.0X130 40 90 3,56 gzg 3,56 gz% - 5;3 - : - ) - - - ) - . -
$ SWD8.0X160 65 95 6,39 4:69 6,39 4:69 6,39 4:69 - - - - s -
< SWDB.OX190 80 10 809 563?2 8,09 g?g 8,09 2?2 8,09 233 S T e B e T e T
§ SWD8.0X220 95 125 9,05 ggg 9,78 g:g 9,78 g:g 9,78 ggg 9,78 222 - - - -
§ SWD8.0X245 107 138 9,05 222 10,18 223 11,20 ggg 11,20 ggg 11,20 232 11,20 233 - - -
SWD8.0X275 107 168 9,05 ggg 10,18 ggg 11,20 ggg 11,20 223 11,20 ggg 11,20 ggg 11,20 ggg - -
SWD8.0X300 135 165 9,05 gfg 1018;?3 11,31 g?g 13,01 ;?g 13,57 ;fg 14,31 g?g 14,31 2?; - -
SWD8.0X330 135 195 9,05 2?31018;?31131 ;?3 13,01 ;?g 13,57 (75?3 14,31 2?3 14,31 2?3 14,31 ;?3 14,31 ;fg

A Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 50.

Nosnos¢ ;

. na wyciaganie R, . /

. . £ t1

: R :

E Nosnosci :10 18 7,64 | Znawiercaniem - AVA

s charakterystyczne ' ] _§,_19_‘: Bez nawiercania :

: 1 :

; Nosnos¢ na scinanie R,

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajdujg ‘

sie na stronie 21. Scinanie prostopadle
Wyciaganie (90°) do widkien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktorego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SWD - Minimalne odlegtosci dla wkretéw poddawanych obcigzeniom scinajgcym
lub kombinowanym® drewno klejonego GL24h

Kat miedzy kierunkiem obcigzenia

Kat migdzy kierunkiem obciazenia

Zewngtrzna a kierunkiem wiokien = 0° a kierunkiem wiokien = 90°
. ; . Wstepne
$rednica gwintu . )
d [mm] nawiercanie a a a a a a a
X A X 8 1 2 3¢ 3t 4. 4t
Z nawiercaniem 33 20 46 78 20 20 26 26 46 33 20 46
6.5
Bez nawiercania 78 33 65 98 33 33 33 33 65 65 33 65
Z nawiercaniem 40 24 56 96 24 24 32 32 56 40 24 56
8.0
Bez nawiercania 96 40 80 120 40 40 40 40 80 80 40 80

" Minimalne odlegtosci sg zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670

2 Wartosci podane w tabeli opierajg sig na p, < 350 kg/m?

¥ Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do widkien mozna zmniejszy¢ do a, , = 3-d jezeli rozstaw réwnolegly do widkien (a,)
i odlegtos¢ koncowa (a,,) wynosi co najmniej 25-d

c
o
>
C

S
c
=
0]
[

©
2

0

—
C
G
£

O
[0}

0
c
©
P
o)
0
o

=

Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy
kierunkiem obciazenia a widknami = 0° kierunkiem obcigzenia a widknami = 90°

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogélnym na stronie 23.

SWD - Minimalne odlegtosci dla wkretéw przy obcigzeniach osiowych
drewno klejone C24

Zewnetrzna a,
$rednica gwintu 5 !
d [mm] /
6.5 65 20 52 20 )
8.0 80 24 64 24

*Obowiazuje, jesli zastosowane rozstawy osi sg zgodne z alx a, = 250,
Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkretéw obcigzonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni,
a,, ia,, nie majg zastosowania. Aby uzyskac wigcej informacji, zobacz ogolne
wprowadzenie, strona 24.

/
/

\
L’ch G| Widok z boku
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

Solid.Drive™ —

C4 - 15 lat wg. EN ISO

SSH Hex-Head WOOD Screw
for Glulam

tix lg

SSH - Nosnos¢ charakterystyczna na wycigganie i Scinanie, rownolegle
do kierunku wtokien (0°) drewno klejone GL24h

Maks. Nosnos¢ na wycigganie R, i noSnos¢ na Scinanie R, ., rownolegle do wtokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugos¢ | zalecana
gwintu | grubo$c Grubo$¢ drewna t, [mm]
Lg [mm] | drewna

t, [mm] 80 90 100 115 120 140 160 180 200

Numer
katalogowy

c
(@)
>
[

©
[
=
()
st

©
=

O

-+
[
()
£

@
()

2
C
®
=
(®)
(&)
(®)

=

4,83 483 - - - - - . -
SSH8.0X200 110 90 3,56 3.90 3,56 300 : - ) - . - X - i - : - :
4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 - - - =
SSH8.0X240 110 130 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 - _ - _ - _ = i
4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 - - -
SSH8.0X260 110 150 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 - N - ) - )
4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 -
SSH8.0X280 110 170 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 390 3,56 3.90 - _
4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 -
SSH8.0X300 110 190 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 - A
6,56 6,56 - - - o - - -
SSH10.0X200 110 90 4,69 5.20 4,69 520 ) o ) o i o i - i - i - :
6,56 6,56 6,56 - - - - - -
SSH10.0X220 125 95 4,69 5.20 4,69 520 4,69 520 ) - i - . - i - : - :
6,56 6,56 6,56 6,56 6,56 - - - -
SSH10.0X240 125 115 4,69 5,20 -4-,6-9- | -5-‘2-0- 4,69 5.20 4,69 5,20 4,69 5,20 - _ - ) - ) - _
6,56 | 6,56 ! 6,56 6,56 6,56 6,56 6,56 - -
SSH10.0X280 125 155 4,69 5.20 :-4-,6-9- [ -512-0- : 4,69 5.20 4,69 5,20 4,69 5,20 4,69 5.20 4,69 5.20 N )
A
.......................; ....................... f Raxk f Rv.O”.k
. ' - N [1m}
' . ' A A
: Nosnos¢ : | _ J _
: na wyciaganieR_, : _ t, i _ 4
. | : - v v
E Nosnosci :'-4-(;;-6,-5-6”: Z nawiercaniem E - - -
E charakterystyczne | ' - ____§,_29_E Bez nawiercania E - *7
- T ) : - — — -
: Nos$no$¢ na $cinanie R .

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja L
sie na stronie 21. Scinanie rownolegle
Wyciaganie (0°) do wiokien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SSH - Nosnos¢ charakterystyczna na wycigganie i $cinanie, prostopadle
do kierunku wtokien (90°) drewno klejone GL24h

ELEH Nosnos¢ na wyciaganie R, i noSnos¢ na Scinanie R
Dlugosé | zalecana :
gwintu | grubos¢ Grubos$¢ drewna t, [mm]
Lg [mm] | drewna

. prostopadle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]

v.90°
Numer
katalogowy

t, [mm] 80 90 100 115 120 140 160 180 200 '(C)
>
4,83 4,83 - - - - - - - c
SSH8.0X200 110 90 3,56 3.90 3,56 300 N - : - N - N - N - B - N g

4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 - - - -
SSH8.0X240 110 130 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 300 ) - _ - _ - ) OE)
fud
4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 - - - o
SSH8.0X260 110 150 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 300 a - a - N =
4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 - O
SSH8.0X280 110 170 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 - ) -E
4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 o
SSH8.0X300 110 190 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 3,56 3.90 GE)
SSH10.0X200 110 90 4,69 6,56 4,69 656 = - = - = - = - = - = - = )
5,20 5,20 - - = o - - - S
6,56 6,56 6,56 - - - - - - =
’ ’ ) _ _ ~ _ _ _ C
SSH10.0X220 125 95 4,69 5.20 4,69 5.20 4,69 5.20 N N N N N N g

6,56 6,56 6,56 6,56 6,56 - - - -
SSH10.0X240 125 115 4,69 5.20 '_4_,?9_"5}_0” 4,69 5.20 4,69 5.20 4,69 500 _ - _ - _ - ) 8
6,56 | 6,56 | 6,56 6,56 6,56 6,56 6,56 - O
SSH10.0X280 125 155 4,69 5.20 469520 4,69 5.20 4,69 5.20 4,69 5.20 4,69 5.20 4,69 500 ) - >

A Wymiary i wlasciwosci charakterystyczne - patrz str. 52.
....................... S S
No$nosé
na wyciaganie R, E
A
Nos$nosci :469 6,56 ; Znawiercaniem
charakterystyczne: 5,20 : Bez nawiercania

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja
sie na stronie 21.

Scinanie prostopadle
Wyciaganie (90°) do widkien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SSH - Minimalne odlegtosci dla wkretow poddawanych obcigzeniom scinajgcym
lub kombinowanym" drewno klejonego GL24h

Kat miedzy kierunkiem obcigzenia

Kat migdzy kierunkiem obciazenia

Zewngtrzna a kierunkiem wiokien = 0° a kierunkiem wiokien = 90°
. ; . Wstepne
$rednica gwintu . )
d [mm] nawiercanie , a 2 a z a 2
c , , y g 1 2 3¢ 3t 4. 4t
4
c Z nawiercaniem 30 18 42 72 18 18 24 24 42 30 18 42
@®© 6.0
c Bez nawiercania 72 30 60 90 30 30 30 30 60 60 30 60
% Z nawiercaniem 40 24 56 96 24 24 32 32 56 40 24 56
hat 8.0
o] Bez nawiercania 96 40 80 120 40 40 40 40 80 80 40 80
% Z nawiercaniem 50 30 70 120 30 30 40 40 70 50 30 70
b 10.0
"E Bez nawiercania 120 50 100 150 50 50 50 50 100 100 50 100
()
= Z nawiercaniem 60 36 84 144 36 36 48 48 84 60 36 84
12.0

% Bez nawiercania 144 60 120 180 60 60 60 60 120 120 60 120
() " Minimalne odlegtosci sg zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670
c 2 Wartosci podane w tabeli opierajg sig na p, < 350 kg/m?
) ¥ Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do widkien mozna zmniejszy¢ do a, = 3-d jezeli rozstaw réwnolegly do wiokien (a,)

i odlegtos¢ koricowa (a,,) wynosi co najmniej 25-
% i odlegtosc¢ kon " i jmniej 25-d
O
O
=

SSH - Minimalne odlegtosci dla wkretow przy obcigzeniach osiowych
drewno klejone C24

Zewnetrzna
$rednica gwintu
d [mm]
6.0 42 30 60 24
8.0 56 40 80 32
10.0 70 50 100 40
12.0 84 60 120 48

*Obowigzuje, jesli zastosowane odlegtosci srodkowe sg zgodne z a,* a, > 25d
Obliczenia zgodnie z normg EN1995-1-1:2004+A2:2014

W przypadku wkretéw obcigzonych osiowo zainstalowanych prostopadle do powierzchni
a,, i a,, nie sg istotne. Wigcej informacji mozna znalez¢ w czesci wprowadzenie ogdline
na stronie 24.

Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy
kierunkiem obcigzenia a wtdknami = 0° kierunkiem obcigzenia a wtoknami = 90°

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogélnym na stronie 23.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SO I id 'D rive " Cynkowane na z6tto

C2 wg. EN 1SO 12944-2

ESCRFTC Petnogwintowe wkrety do
drewna

ESCRFTC - Nosnos¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, rownolegle
do kierunku wtokien (0°) drewno klejone GL24h

» Maks. Nosnos¢ na wyciaganie R, i noSnos¢ na Scinanie R, ., rownolegle do wtokien w zaleznosci od t, [kN]
Dlugos¢ | zalecana _ _

e
(@]
>
[

S
C
S
()
[

©
=

‘O

9
C
()
£

k)
()

.0
C
®©
=
o
(&)
O

=

K umer gwintu | grubo$¢ Grubosé drewna t, [mm]
IO Lg [mm] | drewna L

t, [mm] 100 115 120 140 160 180 200

ESCRFTC8.0X120 110 110 4,52 ggz 3,39 222 - - - - - - -
ESCRFTC8.0X140 130 130 6,79 ig; 5,66 ig; 4,52 jg; - - - - = =
5,65 5,65 : - . _

ESCRFTC8.0X160 150 150 7,92 jgg’ 7,92 jgg 6,79 4:22 5,09 4:?0 4,52 222 - : - - - : - :
ESCRFTC8.0X180 170 170 7,92 ‘:5’?;' 9,05 2?3 9,05 2?3 7,35 Z?g 6,79 g?g 4,52 igg - ) - ) s )
ESCRFTC8.0X200 190 190 7,92 g§§ 9,05 gig 10,18 2§§ 9,61 ggz 9,05 ggg 6,79 gig 4,52 iig - - - :
ESCRFTC8.0X220 210 210 7,92 ggg 9,05 ggg 10,18 228 11,88 ggg 11,31 223 9,05 ggg 6,79 ggg 4,52 i?g = -
ESCRFTC8.0X240 230 230 7,92 g;g 9,05 2;3 10,18 g;g 11,88 g;g 12,44 222 11,31 ggg 9,05 222 6,79 g;g 4,52 i;g
ESCRFTC8.0X260 250 250 7,92 ggg 9,05 ;gg 10,18 ;gg 11,88 ;gg 12,44 57,23 13,57 ;gg 11,31 ;gg 9,05 ;gg 6,79 ggg
7 7 7,06 7,06 7 7 7 7,06 7
ESCRFTC8.0X280 270 270 7,92 522 9,05 523 10,18 5’29 11,88 5’29 12,44 5(3)3 14,70 523 13,57 522 11,31 5’29 9,05 522
ESCRFTC8.0X300 290 290 7,92 ;gg 9,05 ;gg 10,18 ;gg 11,88 Zgz 12,44 ggg 14,70 ;gg 15,83 ;gg 13,57 ;gg 11,31 ggg
ESCRFTC8.0X350 340 340 7,92 ggg 9,05 ;gg 10,18 ;gg 11,88 ;gg 12,44 ggg 14,70 ggg 16,97 ;gg 19,23 ggg 16,97 ggg
ESCRFTC8.0X400 390 390 7,92 ;gg 905222 10,18 ;gg 11,88 ;gg 12,44 ;gg 14,70 ;gg 16,97 ;gg 19,23 ;gg 21,49 ;22
ESCRFTC8.0X450 427 427 6,45 222758;(;2871 ggg 10,41 ;gg 10,97 ;gg 13,23 ;gg 15,50 ;22 17,76 ggg 20,02 ;(3)2

A Cigg dalszy tabeli na nastgpnej stronie.

Nos$nos$¢
na wyciaganie R

ax.k

Coooooooooho oo
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'
'
'
'
~
T
LMWL WER NN R NN RN LB
N

I — _Vv
Nos$nosci ; 7,06 | Znawiercaniem - - —
charakterystyczne: """ 5,39 i Bez nawiercania e S — — +7

Scinanie rownolegle
Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja Wyciaganie (0°) do witkien
sie na stronie 21.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

ESCRFTC - Nosnosc¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, rownolegle
do kierunku wtokien (0°) drewno klejone GL24h

Maks. Nosnos¢ na wycigganie R, i no$nos¢ na Scinanie R, ., rownolegle do witokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugos¢ | zalecana

kagtlj:;z:,vy gwintu | grubosé Grubos¢ drewna t, [mm]
Lg [mm] | drewna

t, [mm] 80 90 100 115 120 140 160 180 200

ESCRFTC10.0X120 108 108 5,40 i‘; - - - - - - - -

5 ESCRFTC10.0X160 148 148 9,17 Zj 9,44 21‘? 8,09 Z)ﬁ 6,07 ;;: 5,40 ;23 - = - -
'g ESCRFTC10.0X180 168 168 9,17 222 10,52 232 10,79 zgg 8,77 232 8,09 2% 5,40 g;i - : - : - :
Z.g ESCRFTC10.0X200 188 188 9,17 ggg 10,52 33; 11,87 igs 11,47 %g 10,79 ggg 8,09 33; 5,40 2?: - -
% ESCRFTC10.0X220 208 208 9,17 izg 10,52 gzg 11,87 ?Zg 13,90 ?Zg 13,49 izg 10,79 gzg 8,09 gzg 5,40 z:g -
g ESCRFTC10.0X240 228 228 9,17 ?;g 10,52 ;’;g 11,87 3;2 13,90 3;2 14,57 3;2 13,49 3;2 10,79 3;2 8,09 g;g 5,40 2:;’
'g ESCRFTC10.0X260 248 248 9,17 3;‘2 10,52 3:2 11,87 322 13,90 332 14,57 3;‘2 16,19 3:2 13,49 322 10,79 323 8,09 3;‘2
§ ESCRFTC10.0X280 268 268 9,17 3; 10,52 3;1 11,87 3;‘7‘ 13,90 %Z 14,57 3; 17,27 3;‘7‘ 16,19 3;‘7‘ 13,49 3;; 10,79 3;;
§ ESCRFTC10.0X300 288 288 9,17 17081; 10,52 17081; 11,87 17081: 13,90 17081; 14,57 17081; 17,27 17081; 18,89 17081: 16,19 17(’);: 13,49 17081;
ESCRFTC10.0X350 338 338 9,17 17?;3540 10,52 1:;:10 11,87 125540 13,90 17%540 14,57 17%540 17,27 17%540 19,97 125540 22,66 17(,’;0 20,24 125540
ESCRFTC10.0X400 376 376 7,55 1250 8,90 17%540 10,25 17(?5540 12,28 17(?5540 12,95 17(?;0 15,65 17(?;3540 18,35 17(?;3540 21,04 17(?’85:10 23,74 125540
ESCRFTC10.0X450 426 426 7,55 125? 8,90 17‘?;5540 10,25 17(?;0 12,28 17(?5540 12,95 17(?;5540 15,65 17?;5540 18,35 17(?;0 21,04 17(?50 23,74 17%540
ESCRFTC12.0X200 180 180 8,70 233 10,15 ggg 11,60 223 12,33 223 11,60 ggg - - - -
ESCRFTC12.0X220 200 200 8,70 1804137 10,15 1804137 11,60 1804137 13,78 1804137 14,50 1;):37 11,60 1804137 - = -
ESCRFTC12.0X240 220 220 8,70 18(]"7593 10,15 1;)”7593 11,60 180"7593 13,78 1;'7593 14,50 180"7593 14,50 1;)’;393 11,60 180"7593 - -
ESCRFTC12.0X260 240 240 8,70 190”1859 10,15 15”1859 11,60 1;‘119 13,78 1;’1? 14,50 13"1859 17,41 15”1859 14,50 1;‘119 11,60 1&? -

11,2 11,2 11,2 11,2 11,2 11,2 11,2 11,2 11,2
ESCRFTC12.0X280 260 260 8,70 9525 10,15 91’525 11,60 9:525 13,78 9525 14,50 9525 17,41 91’525 17,41 9:525 14,50 9525 11,60 9525
ESCRFTC12.0X300 280 280 8,70 191;02 10,15 191:02 11,60 191;02 13,78 1916602 14,50 191;302 17,41 2;502 20,31 1916602 17,41 1916602 14,50 191:02
ESCRFTC12.0X350 330 330 8,70 1;’;02 10,15 192,6502 11,60 19%502 13,78 192’:02 14,50 1;6502 17,41 192,é5()2 20,31 19%502 23,21 192’:02 21,76 192,6502
ESCRFTC12.0X400 380 380 8,70 1;";: 10,15 193:%0;3 11,60 19326008 13,78 1;;6008 14,50 193";: 17,41 1;;3008 20,31 193‘508 23,21 1;"6008 26,11 193:'60:
ESCRFTC12.0X450 430 430 8,70 156008 10,15 19%008 11,60 193”6008 13,78 1:'6008 14,50 193!’:(? 17,41 19%008 20,31 193”6008 23,21 1;;3008 26,11 19313008
ESCRFTC12.0X500 480 480 8,70 193,50(? 10,15 1;'6008 11,60 193&3 13,78 1;’:; 14,50 19315? 17,41 1;'6008 20,31 193"6008 23,21 1;’:; 26,11 1;’60:
13,08 13,08 13,08 13,08 13,08 13,08 13,08 13,08 13,08
ESCRFTC12.0X600 580 580 8,70 ;;600 10,15 9%00 11,60 93‘;500 13,78 93:'600 14,50 ;’;O 17,41 93500 20,31 93"600 23,21 93:’600 26,11 9%00

Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 56.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

ESCRFTC - Nosnosc¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, prostopadle
do kierunku wtokien (90°) drewno klejone GL24h

Maks. Nosnos¢ na wycigganie R, i no$nos¢ na Scinanie R
Dlugo$¢ | zalecana
gwintu | grubo$¢ Grubos¢ drewna t, [mm]
Lg [mm] | drewna

. brostopadle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]

v.90°
Numer
katalogowy

t, [mm] 80 90 100 115 120 140 160 180 200 é
ESCRFTC8.0X120 110 110 4,52 :gg 3,39 ggg - - - - - - - _§
ESCRFTC8.0X140 130 130 6,79 2:; 5,66 222 4,52 i;g = s 5 . = s 5
ESCRFTC8.0X160 150 150 | 7,92 igg 7,92 jzg 6,79 222 5,09 igg 4,52 igg - - - - - : - : 'g
ESCRFTC8.0X180 170 170 7,92 233 9,05 2?3 9,05 Z?g 7,35 g?g 6,79 ng 4,52 233 - - - ".%
ESCRFTC8.0X200 190 190 | 7,92 g§§ 9,05 2:232 10,18 ggz 9,61 2§§ 9,05 g§§ 6,79 2:235 4,52 ii; - : - : qE)
ESCRFTC8.0X220 210 210 7,92 ggg 9,05 ggg 10,18 ggg 11,88 ggg 11,31 ggg 9,05 228 6,79 ggg 4,52 j?g - i g
7 7 7 7 7 7 7 7 7 —
ESCRFTC8.0X240 = 230 230 7,92 232 9,05 232 10,18 232 11,88 232 12,44 232 11,31 232 9,05 :32 6,79 232 4,52 372 %
ESCRFTC8.0X260 250 250 7,92 ;gg 9,05 ;gg 10,18 ;gg 11,88 ggg 12,44 ;gg 13,57 ;gg 11,31 Zgg 9,05 ;gg 6,79 ;gg §
ESCRFTC8.0X280 270 270 7,92 ;gg 9,05 ;gg 10,18 ggg 11,88 Zgg 12,44 ;gg 14,70 ;gg 13,57 Zgg 11,31 2(3)2 9,05 ;gg §
ESCRFTC8.0X300 290 200 7,92 ;gg 9,05 ;gg 10,18 ;gg 11,88 ;gg 12,44 ;gg 14,70 ;gg 15,83 ;gg 13,57 ;gg 11,31 ;gg
ESCRFTC8.0X350 = 340 340 7,92 ;gg 9,05 ;22 10,18 ;23 11,88 ggg 12,44 ;gg 14,70 ggg 16,97 ;gz 19,23 ;gg 16,97 zgg
ESCRFTC8.0X400 390 390 7,92 ;gg 9,05 ;22 10,18 2(3)3 11,88 ;gg 12,44 ;gg 14,70 ;gg 16,97 ggg 19,23 ;gg 21,49 ;gg
ESCRFTC8.0X450 = 427 427 6,45 ;22 7,58 ;gg 8,71 ;gg 10,41 57,2,2 10,97 ;gg 13,23 ggg 15,50 ;gg 17,76 57,22 20,02 ;gg
ESCRFTC10.0X120 108 108 5,40 igl 5 5 . - - - . .
ESCRFTC10.0X160 148 148 | 917 ;Z‘:’ 9,44 gﬁ 8,09 gﬁ 6,07 ;;g 5,40 ;22 - - - - - ] - ]
ESCRFTC10.0X180 168 168 917 222 10,52 23: 10,79 222 8,77 23? 8,09 222 5,40 ;Z = ) - ) - )
42 42 42 42 42 42 - -
ESCRFTC10.0X200 188 188 | 917 ?09 10,52 3:09 11,87 ?,’09 11,47 ?’09 10,79 ?og 8,09 3,’09 5,40 2(1): - : - :
ESCRFTC10.0X220 208 208 917 3:2 10,52 izg 11,87 ?Zg 13,90 {;Zg 13,49 gzg 10,79 ?Zg 8,09 ?Zg 5,40 ifg - i
ESCRFTC10.0X240 228 228 917 ?;2 10,52 ?;2 11,87 ;’;g 13,90 3;2 14,57 3;2 13,49 ?;2 10,79 3;2 8,09 3;2 5,40 Z:g
ESCRFTC10.0X260 248 248 917 ;’gi’ 10,52 ggj 11,87 3;3 13,90 322 14,57 ;’gi’ 16,19 3;2 13,49 3;2 10,79 322 8,09 ;’gi’
ESCRFTC10.0X280 268 268 917 3;; 10,52 3; 11,87 3;; 13,90 3;‘7‘ 14,57 3;; 17,27 3; 16,19 g;z 13,49 3;; 10,79 3;;
ESCRFTC10.0X300 288 288 917 17081: 10,52 17081; 11,87 17081; 13,90 17081; 14,57 17081: 17,27 17081; 18,89 17081; 16,19 17081; 13,49 17081;
1 1 1 1 1 1 1 1 1
ESCRFTC10.0X350 338 338 917 f;o 10,52 708540 11,87 7(?:40 13,90 ;;3540 14,57 708540 17,27 70;0 19,97 7(?;5540 22,66 25540 20,24 7085;0
ESCRFTC10.0X400 376 376 755 17(@0 8,90 17%540 10,25 17(!’;5540 12,28 17(?;;0 12,95 17(?;5540 15,65 17?;3540 18,35 17%540 21,04 17(?;0 23,74 17(?’8540
ESCRFTC10.0X450 426 426 755 17%540 8,90 17%540 10,25 17(?;3540 12,28 17(?;3540 12,95 17?;0 15,65 17%540 18,35 1::40 21,04 17(?5540 23,74 17%540

Ciag dalszy tabeli na nastepnej stronie.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

ESCRFTC - Nosnosc¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, prostopadle
do kierunku wtokien (90°) drewno klejone GL24h

Maks. Nosnos¢ na wyciaganie R, , i noSnos¢ na scinanie R
Dlugos¢ | zalecana
gwintu | grubo$¢ Grubos$¢ drewna t, [mm]

. brostopadle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]

v.90°
Numer

na wycigganie R

ax.k

~ T Lg [mm] | drewna
&) t, [mm] 80 90 100 115 120 140 160 180 200
>
[ 9,80 9,80 9,80 9,80 9,80 - - - -
ESCRFTC12.0X2 18l 18 8,7 ’ 10,15 ' 11,6 ’ 12 ' 11 ’ - - - -
g SCRFTC12.0X200 0 0 ,70 8,07 0, 8,07 ,60 8,07 ,33 8,07 ,60 8,07 i N B B
10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 10,17 - - -
ESCRFTC12.0X220 200 200 8,70 1015 0 1160 O 1378 __ 1450 __ 1160 _° - - -
qg_) 8,43 8,43 8,43 8,43 8,43 8,43 - - -
sl
o 10,53 10,53 10,53 10,53 10,53 10,53 10,53 ) - ) -
; ESCRFTC12.0X240 220 220 8,70 8.79 10,15 8.79 11,60 8.79 13,78 8.79 14,50 8.79 14,50 8.79 11,60 8.79 ) )
:ug ESCRFTC12.0X260 240 240 8,70 190’1859 10,15 13'1859 11,60 1;'1859 13,78 15'1859 14,50 190’1859 17,41 1;)’1859 14,50 1;'1859 11,60 13'1859 - =
o 11,25 11’25 11’25 11’25 11,25 11’25 11’25 11v25 11,25
ESCRFTC12.0X280 260 260 8,70 ’ 10,15 11,60 13,78 " 14,50 17,41 ’ 17,41 1450 11,60
GEJ ' 9,52 ' 9,52 ' 9,52 ' 9,52 ’ 9,52 ' 9,52 ' 9,52 ' 9,52 ' 9,52
- 11,62 11,62 11,62 11,62 11,62 11,62 11,62 11,62 11,62
o ESCRFTC12.0X300 280 280 8,70 9.60 10,15 9.60 11,60 9.60 13,78 9.60 14,50 9.60 17,41 9.60 20,31 9.60 17,41 9.60 14,50 9.60
GJ il il ) y il il ) y il
= 12,52 12,52 12,52 12,52 12,52 12,52 12,52 12,52 12,52
C i i ’ ’ i i ’ ’ i
g ESCRFTC12.0X350 330 330 8,70 9.60 10,15 9.60 11,60 9.60 13,78 9.60 14,50 9,60 17,41 9,60 20,31 9.60 23,21 9.60 21,76 9,60
13,08 13,08 13,08 13,08 13,08 13,08 13,08 13,08 13,08
o ESCRFTC12.0X400 380 380 8,70 : 10,15 1,60 1378 .~ 1450 17,41 020,31 2321 26,11 :
(&) 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60
O 13,08 13,08 13,08 13,08 13,08 13,08 13,08 13,08 13,08
ESCRFTC12.0X4 4 4 7! ’ 10,1 ’ 11 U137 14 ’ 17,41 °520,31 0 2321 0 26,11 ’
= SCRFTC12.0X450 30 30 870 9,60 015 9,60 /60 9,60 378 9,60 /50 9,60 ’ 9,60 03 9,60 3 9,60 6. 9,60
13,08 13,08 13,08 13,08 13,08 13,08 13,08 13,08 13,08
ESCRFTC12.0X 4 4 8,7 : 10,1 =11 1378 14 : 17,41 020,31 2321 O 26,11 :
SCRFTC12.0X500 80 80 70 9,60 _?’_? 9,60 /60 9,60 5 9,60 50 9,60 ’ 9,60 03 9,60 3 9,60 6. 9,60
13,08} 13,08 13,08 13,08 13,08 13,08 13,08 13,08 13,08
ESCRFTC12.0X600 580 580 8,70 01015 - 111,60 - 13,78 - - 14,50 - 17,41 20,31 2321 26,11 ’
960 : " ¢ 9,60 : 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60
Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 56.
....................... e emmmmamemeameem ..
No$nosé

Nos$nosci :'-1;)-1-5"1-3-,(-){3‘: Z nawiercaniem
charakterystyczne! "'~ 9,60 : Bez nawiercania

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja
sie na stronie 21.

Scinanie prostopadle
Wyciaganie (90°) do widkien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

ESCRFTC - Minimalne odlegtosci dla wkretéw poddawanych obcigzeniom scinajagcym
lub kombinowanym® drewno klejonego GL24h

Kat miedzy kierunkiem obcigzenia

Kat migdzy kierunkiem obciazenia

Zewngtrzna a kierunkiem wiokien = 0° a kierunkiem wiokien = 90°
. ; . Wstepne
$rednica gwintu . )
d [mm] nawiercanie a a a a o a .
X A X A 1 2 3,c 3t 4.c 4t
Z nawiercaniem 40 24 56 96 24 24 32 32 56 40 24 56
8.0
Bez nawiercania 96 40 80 120 40 40 40 40 80 80 40 80
Z nawiercaniem 50 30 70 120 30 30 40 40 70 50 30 70
10.0
Bez nawiercania 120 50 100 150 50 50 50 50 100 100 50 100
Z nawiercaniem 60 36 84 144 36 36 48 48 84 60 36 84
12.0
Bez nawiercania 144 60 120 180 60 60 60 60 120 120 60 120

" Minimalne odlegtosci sg zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA13/0796

2 Wartosci podane w tabeli opierajg sig na p, < 350 kg/m?

¥ Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do widkien mozna zmniejszy¢ do a, = 3-d jezeli rozstaw réwnolegly do widkien (a,)
i odlegtos¢ koncowa (a,,) wynosi co najmniej 25-d

c
o
>
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c
=
0]
[

©
2

0

—
C
G
£

O
[0}

0
c
©
P
o)
0
o

=

Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy
kierunkiem obcigzenia a wtoknami = 0° kierunkiem obciazenia a wtoknami = 90°

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogélnym na stronie 23.

ESCRFTC - Minimalne odlegtosci dla wkretdw przy obcigzeniach
osiowych drewno klejone C24

Zewnetrzna N
$rednica gwintu a
d [mm] :

8.0 40 20 40 /
10.0 50 25 50
12.0 60 30 60

**Obowigzuje, jesli zastosowane rozstawy osi sg zgodne z a,- a, = 250
Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkretéw obcigzonych osiowo, instalowanych prostopadle do
powierzchni, a, i a,, nie majg zastosowania. Aby uzyskac wiecej
informacji, zobacz ogdéine wprowadzenie, strona 24.

AN
SN

\
LEH G| Widok z boku

v
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SO I id 'D rive " Cynkowane na z6tto

C2 wg. EN 1SO 12944-2

ESCRFTZ Petnogwintowe wkrety do
drewna

1| @

ESCRFTZ - Nosnosc¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, rownolegle
do kierunku wtokien (0°) drewno klejone GL24h

Maks. Nosnos¢ na wycigganie R, i no$nos¢ na Scinanie R, ., rownolegle do wtokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugos$¢ | zalecana

N o
amer grubosc Grubos¢ drewna t, [mm]

katalogowy

drewna

£
o
>
[
o
[
=
0]
[ .
o
2
0
2
[
3]
£
§o)
[0}
Q2
[
)
=
% t, [mm] 80 90 100 115 120 140 160 180 200
o
=

ESCRFTZ8.0X120 110 110 4,52 232 3,39 gg? - - - - - - -
ESCRFTZ8.0X140 130 130 6,79 jg; 5,66 i:g 4,52 ig; - = = - . .
ESCRFTZ8.0X160 150 150 7,92 igf 7,92 ig? 6,79 32? 5,09 j?g’ 4,52 igf - - - -
ESCRFTZ8.0X180 170 170 7,92 2?3 9,05 g?g 9,05 :?g 7,35 f_)?g 6,79 2?3 4,52 i?g - - -
22 22 22 22 22 22 22 - -
ESCRFTZ8.0X200 190 190 7,92 :38 9,05 238 10,18 g:es 9,61 2138 9,05 2:38 6,79 2138 4,52 3279 - : - -
ESCRFTZ8.0X220 210 210 7,92 ggg 9,05 ggg 10,18 ggg 11,88 ggg 11,31 ggg 9,05 ggg 6,79 ggg 4,52 j?g -
ESCRFTZ8.0X240 230 230 7,92 g;g 9,05 2;2 10,18 g;g 11,88 g;g 12,44 222 11,31 :;g 9,05 g;g 6,79 g;g 4,52 i;g
7 7 7 7 7 7 7 7 7
ESCRFTZ8.0X260 250 250 7,92 5’,22 9,05 5’22 10,18 5"23 11,88 5:22 12,44 5‘22 13,57 5"22 11,31 5”23 9,05 Szgg 6,79 5‘22
ESCRFTZ8.0X280 270 270 7,92 Zgg 9,05 ;gz 10,18 ;(3)2 11,88 ;gg 12,44 zgg 14,70 Zgz 13,57 ;gg 11,31 ;gg 9,05 ;gg
ESCRFTZ8.0X300 290 200 7,92 ;gg 9,05 ;gz 10,18 ;gg 11,88 ;23 12,44 ;gg 14,70 ggg 15,83 ggz 13,57 ;gg 11,31 ;gg
7 7 7 7 7 7 7 7 7
ESCRFTZ8.0X350 340 340 7,92 522905 "5;2_;10,18 5’,22 11,88 522 12,44 5122 14,70 522 16,97 5"22 19,23 5’22 16,97 522
ESCRFTZ8.0X400 390 390 7,92 222905 _;;22_510,18 ;gg 11,88 ;gg 12,44 Zgg 14,70 zgg 16,97 ;gg 19,23 ;gg 21,49 ;gg

A Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 58.

Nosnosé

na wyciaganie R,
_hoo — —
charakterystyczne} "~ 539 i Bez nawiercania &— — e —— &7 S
. _ % _ _ " _
No$nos$c¢ na Scinanie R,

' ]
' ]
' ]
' ]
' ]
' ]
' ]
' ]
' ]
' ]
' ]
' ]
: Nos$nosci | 7,06 | Znawiercaniem : — —
' ]
' ]
' ]
' ]
' ]
' ]
' ]
' ]
' ]
' ]
' ]
' ]
' ]

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja - Scine:nie r()w'n(?legle
sie na stronie 21. Wycigganie (0°) do wtokien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

ESCRFTZ - Nosnos¢ charakterystyczna na wyciagganie i scinanie, prostopadle
do kierunku wtokien (90°) drewno klejone GL24h

ELEH Nosnos¢ na wyciaganie R, i noSnos¢ na Scinanie R
Dtugosé | zalecana :
gwintu | grubos¢ Grubos$¢ drewna t, [mm]
Lg [mm] | drewna

. prostopadle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]

v.90°
Numer
katalogowy

t, [mm] 80 90 100 115 120 140 160 180 200 §
ESCRFTZ8.0X120 110 110 4,52 282 3,39 gg? - - - - - - - .§
ESCRFTZ8.0X140 130 130 6,79 jg; 5,66 i:g 4,52 222 - = = 5 5 . 5
ESCRFTZ8.0X160 150 150 7,92 igf 7,92 jgf 6,79 4512? 5,09 j?g 4,52 if_j’ - - - : - : - : 'g
ESCRFTZ8.0X180 170 170 7,92 2?3 9,05 2?(3) 9,05 2?3 7,35 2?3 6,79 Z?g 4,52 i?; - - . "%
ESCRFTZ8.0X200 190 190 7,92 2;; 9,05 giz 10,18 g§§ 9,61 2:235 9,05 gig 6,79 §§§ 4,52 ii; - - qE_)
ESCRFTZ8.0X220 210 210 7,92 ggg 9,05 ggg 10,18 ggg 11,88 ggg 11,31 ggg 9,05 ggg 6,79 ggg 4,52 j‘;’g - E
7 7 7 7 7 7 7 7 7 —
ESCRFTZ8.0X240 230 230 7,92 232 9,05 232 10,18 232 11,88 232 12,44 232 11,31 232 9,05 232 6,79 232 4,52 272 %
ESCRFTZ8.0X260 250 250 7,92 Zgg 9,05 ggg 10,18 ;gg 11,88 ;gg 12,44 ;gg 13,57 zgg 11,31 ;gg 9,05 ;gg 6,79 ;gg §
ESCRFTZ8.0X280 270 270 7,92 ggg 9,05 Zgz 10,18 ggg 11,88 ;gg 12,44 ;gg 14,70 Zgg 13,57 ggz 11,31 ;gg 9,05 ;gg §
ESCRFTZ8.0X300 290 2090 7,92 ;gg 9,05 ;gg 10,18 ;gg 11,88 ;gg 12,44 ;gg 14,70 ;gg 15,83 ;gg 13,57 ;gg 11,31 ;gg
ESCRFTZ8.0X350 340 340 7,92 ;22 905 ;gg 10,18 ;22 11,88 ;gg 12,44 zgg 14,70 ggg 16,97 ;(3)2 19,23 ggg 16,97 ;gg
ESCRFTZ8.0X400 390 390 7,92 ;gggos 2(3)31018 ;23 11,88 ;gg 12,44 ;gg 14,70 ;(3)2 16,97 ggg 19,23 ;gg 21,49 ;gg

A Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 58.

: : : ok

E No$nos¢ E

' na wyciaganie R, E - t, t,

: T :

E Nos$nosci | 7,06 | Znawiercaniem E — —

: charakterystyczne: ™' 5,39 : Beznawiercania = !

. hmmmmemmmeme [ \/

' No$nos¢ na Scinanie R, /2

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja S tonadl

sie na stronie 21. - Caeipiostopace
Wyciaganie (90°) do wiokien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SO I id 'D rive " Cynkowane na z6tto

C2 wg. EN 1SO 12944-2

ESCRFT Petnogwintowe wkrety do
drewna

ESCRFT - Nosnosc¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, rownolegle
do kierunku wtokien (0°) drewno klejone GL24h

Maks. Nosnos¢ na wycigganie R, i noSnos¢ na Scinanie R, ., rownolegle do wtokien w zaleznosci od t, [kN]
Dtugos$¢ | zalecana

c
(@)
>
[

©
[
=
()
st

©
=

O

-+
[
()
£

@
()

2
C
®
=
(®)
(&)
(®)

=

Numer - o >
gwintu | grubos¢ Grubos$¢ drewna t, [mm]
katalogowy 1
Lg [mm] | drewna
t, [mm] 100 115 120 140 160 180 200
10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50
ESCRFT10.0X450 426 426 7,55 784 8,90 784 10,25 784 12,28 784 12,95 784 15,65 784 18,35 784 21,04 784 23,74 784
10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50
ESCRFT10.0X500 476 476 7,55 784 8,90 784 10,25 784 12,28 784 12,95 784 15,65 784 18,35 784 21,04 784 23,74 7584
10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50
ESCRFT10.0X600 576 576 7,55 784 8,90 784 10,25 784 12,28 784 12,95 784 15,65 784 18,35 784 21,04 784 23,74 784
10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50
ESCRFT10.0X800 776 776 7,55 784 _8_,5{0_ 784 10,25 784 12,28 784 12,95 784 15,65 784 18,35 784 21,04 784 23,74 784
10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50
ESCRFT10.0X1000 976 976 7,69 784 :_9_(14_ 784 . 10,39 784 12,41 784 13,09 784 15,78 784 18,48 784 21,18 784 23,88 784

A Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 60.

No$nos$¢ na

rozciagganie R,
b -
charakterystyczne; 7,84 : Bez nawiercania —

: Nosnosci ' 10,50 ! Z nawiercaniem :

“«

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajdujg

sie na stronie 21. ST
Wyciaganie Scinanie row'nqlegle
(0°) do wiokien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

ESCRFT - Nosnos¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, prostopadle
do kierunku wtokien (90°) drewno klejone GL24h

ELEH Nosnos¢ na wyciaganie R, i noSnos¢ na Scinanie R
Dtugosé | zalecana :
gwintu | grubos¢ Grubos$¢ drewna t, [mm]
Lg [mm] | drewna

. prostopadle do wiokien w zaleznosci od t, [kN]

v.90°.

Numer
katalogowy

t, [mm] 80 90 100 115 120 140 160 180 200 '(C)
>
10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 c
ESCRFT10.0X450 426 426 7,55 784 8,90 784 10,25 784 12,28 784 12,95 784 15,65 784 18,35 784 21,04 784 23,74 784 g
10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50
ESCRFT10.0X500 476 476 7,55 784 8,90 784 10,25 784 12,28 784 12,95 784 15,65 784 18,35 784 21,04 784 23,74 784 q;)
fud
10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 o
ESCRFT10.0X600 576 576 7,55 784 8,90 784 10,25 784 12,28 784 12,95 784 15,65 784 18,35 784 21,04 784 23,74 784 =
10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 O
ESCRFT10.0X800 776 776 7,55 784 890 784 10,25 784 12,28 784 12,95 784 15,65 784 18,35 784 21,04 784 23,74 784 -E
10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 10,50 o
ESCRFT10.0X1000 976 976 7,69 784 904" 784 10,39 784 12,41 784 13,09 784 15,78 784 18,48 784 21,18 784 23,88 784 GE)
A Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 60. ©
: o
! c
' ®©
: S
___________________ : (@)
- (&)
o5 00000500005000005550 oS EE000555005050005550] (@)
: ; : =
E Nosnos¢ E
: na wyciaganie R,,, : :
: Lk :
E Nosnosci 4 9.04 10,50 Z nawiercaniem E
E charakterystyczne ' ~7 7,84 1 Beznawiercania H
H 1 H
E No$no$¢ na Scinanie R, E

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja
sie na stronie 21.

- Scinanie prostopadle
Wyciaganie (90°) do widkien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

ESCRFTZ/ESCRFT - Minimalne odlegtosci dla wkretow poddawanych obcigzeniom
scinajgcym lub kombinowanym® drewno klejonego GL24h

Kat miedzy kierunkiem obciazenia Kat migdzy kierunkiem obciazenia
Zewngtrzna a kierunkiem wiokien = 0° a kierunkiem wiokien = 90°
. ; . Wstepne
$rednica gwintu . )
d [mm] nawiercanie a a a a a a a
X A X 8 1 2 3¢ 3t 4.c 4t
Z nawiercaniem 40 24 56 96 24 24 32 32 56 40 24 56
8.0
Bez nawiercania 96 40 80 120 40 40 40 40 80 80 40 80
Z nawiercaniem 50 30 70 120 30 30 40 40 70 50 30 70
10.0
Bez nawiercania 120 50 100 150 50 50 50 50 100 100 50 100

" Minimalne odlegtosci sg zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA13/0796

2 Wartosci podane w tabeli opierajg si¢ na p, < 350 kg/m?

¥ Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do widkien mozna zmniejszy¢ do a, = 3-d jezeli rozstaw réwnolegly do widkien (a,)
i odlegtos¢ koricowa (a,,) wynosi co najmniej 25-d

Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy
kierunkiem obcigzenia a wtoknami = 0° kierunkiem obciazenia a wtoknami = 90°

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogolnym na stronie 23.

ESCRFTZ/ESCRFT - Minimalne odlegtosci dla wkretdéw przy obcigzeniach
osiowych drewno klejone C24 o

Zewnetrzna
$rednica gwintu a, a, Ao 82cg
d [mm] '
8.0 40 20 40 32
10.0 50 25 50 40

*Obowiazuje, jesli zastosowane rozstawy osi sg zgodne z a,* a, = 25d*.
Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkretéw obcigzonych osiowo, instalowanych prostopadle do
powierzchni, a,, i a,, nie majg zastosowania. Aby uzyska¢ wiecej
informaciji, zobacz ogdlne wprowadzenie, strona 24.

\%\}’\/ N 1

Widok z boku
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SO I id 'D rive " Electrocoat

C2 wg. EN ISO 12944-2

SDW Talerzykowe wkrety do drewna

ea C€

EN14592

Yy
A4

»le »|
L

tfix

SDW - Nosnos$¢ charakterystyczna na wycigganie i $cinanie, rownolegle
do kierunku wtokien (0°) drewno klejone GL24h

ELCH
Dtugos¢ | zalecana
gwintu | grubo$é Grubo$¢ drewna t, [mm]

Numer

<
o
>
C
8
c
=
0]
[
©
2
Q
-
C
0]
£
O
[0}
0
c
©
S
o)
0
o)
=

O] Lg [mm] | drewna
t, [mm] 42 48 56 60 66 80 90 100 115
3,56 - - - - - - - -
SDW22300(8.0x76) 36 40 3,87 273 " - - - - - - -
3,94 3,86 - - - - - - -
SDW22338(8.0x86) 40 46 4,56 3.05 4,33 301 _ - _ - ) - _ - _ - : - :
3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 - - - -
SDW22438(8.0x111) 37 74 4,22 3.04 4,22 3,21 4,22 3,27 4,22 3.07 4,22 312 - N - N - N - B
3,82 3,82 3,82 3,82 3,82 3,75 - - -
SDW22458(8.0x118) 36 82 4,10 301 4,10 319 4,10 3.04 4,10 304 4,10 304 4,10 280 : - : - i
3,94 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94 3,81 - -
SDW22500(8.0x127) 40 87 4,56 3.2 4,56 3.30 4,56 3,36 4,56 3.36 4,56 3.36 4,56 327 4,22 2.98 - ) - )
3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 3,73
SDW22600(8.0x152) 37 115 4,22 3,04 4,22 3.21 4,22 327 4,22 3.07 4,22 3,27 4,22 3,27 4,22 3.07 4,22 3.07 4,22 2.90
3,82 3,82 3,82 3,82 3,82 3,82 3,82 3,82 3,82
SDW22638(8.0x162) 36 126 4,10 3,01 _zij(i 319 4,10 3,24 4,10 3,24 4,10 3.24 4,10 3.24 4,10 3,24 4,10 3,24 4,10 316
3,94 3,94 ; 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94
SDW22634(8.0x171) 40 131 4,56 312 :_4_?(3"%%(2. 4,56 3.36 4,56 3,36 4,56 3,36 4,56 3,36 4,56 3.36 4,56 3.36 4,56 3.36

A Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 70.

Nosnosé
na wyciaganie R,
R
! 4,56 h )
charakterystyczne + Bez nawiercania

' ]
' ]
' ]
. ]
' ]
' ]
' ]
. ]
' ]
. ]
' ]
' ]
' ]
. Nosnosci Z nawiercaniem :
' ]
' ]
' ]
. ]
' ]
' ]
' ]
. ]
' ]
. ]
' ]
' ]

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja
sie na stronie 21.

o Scinanie réwnolegle
Wyciaganie (0°) do witkien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SDW - Nosnosc¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, prostopadle
do kierunku wtokien (90°) drewno klejone GL24h

Maks. Nosnos¢ na wyciaganie R, i no$nos¢ na Scinanie R
Dtugos¢ | zalecana
gwintu | grubo$é Grubos¢ drewna t, [mm]

prostopadle do wtokien w zaleznosci od t, [kN]

v.90°.k
Numer

NN

na wycigganie R

ax.k

- A Lg [mm] | drewna
(>)‘ t, [mm] 42 48 56 60 66 80 90 100 115
E SDW22300(8.0x76) 36 40 3,87 zig - - - - - - - -
c
5 SDW22338(8.0x86) 40 46 4,56 ggg 4,33 gzg? . = s 5 . = 5
'g SDW22438(8.0x111) 37 74 4,22 222 4,22 ggi’ 4,22 22§ 4,22 22? 4,22 ?3’?2 - - - -
:.g SDW22458(8.0x118) 36 82 410 23? 410 ‘;?g 410 22421 410 22i 410 ggi 410 :’gg = - 5
% SDW22500(8.0x127) 40 87 4,56 2?; 4,56 ggg 4,56 22: 4,56 222 4,56 222 4,56 22‘7‘ 4,22 23; - - )
g SDW22600(8.0x152) 37 15 422 Zgi 4,22 22? 4,22 22? 4,22 zzi 4,22 223 4,22 gg? 4,22 22? 4,22 zgg 4,22 ggg
'g SDW22638(8.0x162) 36 126 410 23?410?53 410 gzi 410 ggj 410 ggj 410 zzj 410 ggi 410 ggj 410 zfg
§ SDW22634(8.0x171) 40 131 456 2?;456223 4,56 22; 4,56 222 4,56 ggg 4,56 222 4,56 222 4,56 ggg 4,56 ggg
§ . Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 70.
Nos$nosé i \ .

‘%§
%

: No$nosci .-4;(;"394. Z nawiercaniem :
E charakterystyczne; 3,30 : Bez nawiercania '

(
)

77—\

. . . - Scinanie prostopadle
Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja . . . ol
sie na stronie 21. PHTEERETTS (90°) do widkien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz
wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SO I id 'D rive " Double Barrier

C3 wg. EN 1SO 12944-2

SDWS Talerzykowe wkrety do drewna

SDWS - Nosnos¢ charakterystyczna na wycigganie i $cinanie, rownolegle
do kierunku wtokien (0°) drewno klejone GL24h

Maks.
Dtugos$¢| zalecana
gwintu | grubo$é Grubo$¢ drewna t, [mm]

Numer

e
(@]
>
C

8
C
S
()
[

©
=

‘O

9
C
(O]
£

k)
()

0
C
®©
=
o
(&)
O

=

katalogowy drewna
t, [mm] 42 48 56 60 66 80 90 100 115
3,56 - - - - - - - -
SDWS22300(8.0x76) 36 40 3,87 273 - - - - - - -
4,45 4,45 - - - - - - -
SDWS22400(8.0x101) 58 43 6,61 363 6,04 3 81 - _ - ) - ) - _ - _ - _ - _
477 477 4,77 4,77 - - - - -
SDWS22500(8.0x127) 69 57 7,86 3.95 7,86 413 7,86 419 7,52 419 ) - a - A - ) - )
477 477 477 4,77 477 477 - - -
SDWS22600(8.0x152) 69 83 7,86 3.95 7,86 413 7,86 419 7,86 419 7,86 419 7,86 419 ) - _ - )
477 477 477 477 477 477 477 477 477
SDWS22800(8.0x204) 69 135 7,86 3.95 _7,_8_6_ 413 7,86 419 7,86 419 7,86 419 7,86 419 7,86 419 7,86 419 7,86 419
477 477 4,77 477 477 477 4,77 477 477
SDWS221000(8.0x253) 69 184 7,86 395 :‘_7,_8_6_"4_!1_3_‘: 7,86 419 7,86 419 7,86 419 7,86 419 7,86 419 7,86 419 7,86 419
A Wymiary i wlasciwosci charakterystyczne - patrz str. 70.
gTTTTTTTTTommommemeeet pooosEEEEsEEEEEEEoEaEE:
: ' ' ' Rack '
E No$nosé E - T
! na wyciaganie R,,, : - > |t
E | E v
E Nosnosci ' 786 4,77 ; Znawiercaniem E -
0 charakterystyczne ' ] _4_1,_15’:__: Bez nawiercania H —
E f : 8
H No$nos¢ na Scinanie R, -

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja
sie na stronie 21. Scinanie ré
e Wyciaganie Scinanie row’nc?legle
(0°) do wiokien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

| SIMPSON |

3.2.1 Laczenie drewna klejonego

SDWS - Nosnosc¢ charakterystyczna na wycigganie i scinanie, prostopadle
do kierunku wtokien (90°) drewno klejone GL24h

Maks.
zalecana
grubo$¢

Nosnos¢ na wycigganie R, i no$nos¢ na Scinanie R .., prostopadle do wiokien w zalezno$ci od t, [kN]
Dtugosé
Numer -
gwintu

Grubos$¢ drewna t, [mm]

- Sy Lg [mm] | drewna
O t, [mm] 42 48 56 60 66 80 90 100 115
>
o SDWS22300 3,56 - - - - - - -
.g (8.0x76) 387 356 387 03 A A v e A e e B e B
SDWS22400 4,45 4,45 - - - - - - -
5 (8.0x101) 4o <o IR iy v R e I A I e N e N e R v A
o] SDWS22500 4,77 4,77 4,77 4,77 ) - ) - ) - ) - ) -
; (8.0x127) 7,86 4,77 7,86 3.95 7,86 413 7,86 419 7,52 419 N N N B N
‘O SDWS22600 4,77 4,77 4,77 4,77 4,77 4,77 - - -
= (6.0x152) 7,86 ATT T80 oo T8O Lo 786 o 786 Lo 786 o 78 o - T - T -
()
SDWS22800 4,77 4,77 4,77 4,77 4,77 4,77 4,77 4,77 4,77

GE) (8.0x204) 7,86 4,77 7,86 3.95 '-7:8-6-"‘1'-‘1-3- | 7,86 419 7,86 419 7,86 419 7,86 419 7,86 419 7,86 419 7,86 419
o) SDWS221000 4,77 4,77 4,77 4,77 477 477 4,77 4,77 4,77
q) y : il : il ’ y il il y ’
o (8.0x253) 186 G 786 a95 : _718_6___4_,1_3_‘ 86 419 T80 4ag TR 4gg TBE g9 TEE gy TEE 44 76 4,19
g A Wymiary i wlasciwosci charakterystyczne - patrz str. 70.
2 E
(@) :
o [
(@) '
= e —

- T

: Nosnosé | i v I N U

. AR . n 4

: awyciaganie R, - ' « @ @ t «« « « «
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Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajdujg
sie na stronie 21.

——

Wyciaganie

—
EET T

e

)

1

Scinanie prostopadle
(90°) do wiokien

Aby uzyska¢ dodatkowe wartosci w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood — narzedzia online do wymiaraowania. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu.

Jezeli w powyzszych tabelach nie mozesz znalez¢ wkreta ktérego szukasz, prawdopodobnie nie spetnia on przyjetych zatozen. W takich sytuacjach mozesz

wykorzysta¢ program Solid Wood.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.1 Lgczenie drewna klejonego

SDW/SDWS - Minimalne odlegtosci dla wkretéw poddawanych obcigzeniom
scinajgcym lub kombinowanym® drewno klejonego GL24h

Kat miedzy kierunkiem obciazenia Kat migdzy kierunkiem obciazenia
Zewngtrzna a kierunkiem wiokien = 0° a kierunkiem wiokien = 90°
. ; . Wstepne
$rednica gwintu . )
d [mm] nawiercanie a a a a a a a
X A X 8 1 2 3¢ 3t 4. 4t
Z nawiercaniem 39 24 54 93 24 24 31 31 54 39 24 54
8.0
Bez nawiercania 93 39 7 116 39 39 39 39 7 7 39 7

" Minimalne odlegtosci sg zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5)

2 Wartosci podane w tabeli opierajg sig na p, < 350 kg/m?

¥ Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do widkien mozna zmniejszy¢ do a, = 3-d jezeli rozstaw réwnolegly do wiokien (a,)
i odlegtos¢ koricowa (a,,) wynosi co najmniej 25-d

SDW/SDWS - Minimalne odlegtosci dla wkretdw przy obcigzeniach osiowych
drewno klejone C24

Zewnetrzna
$rednica gwintu a, a, a,, a,,
d [mm]
54 39 7 31
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*Obowiazuje, jesli zastosowane rozstawy osi sg zgodne z a,* a, = 25d
Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkretéw obcigzonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni,
a,, ia,, nie majg zastosowania. Aby uzyskac wigcej informacji, zobacz ogolne
wprowadzenie, strona 24.

Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy
kierunkiem obcigzenia a wtoknami = 0° kierunkiem obciazenia a wtoknami = 90°

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogolnym na stronie 23.

Solid Oprogramowanie do wymiarowania tacznikéw
Wood

(/p

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cie przez obliczenia i wybor rozwigzan
mocujgcych odpowiednich dla konkretnej struktury drewna, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszg ETA.
Wyprébuj Solid Wood juz dzis.

Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.2 Potgczenia ukosne w drewnie klejonym

SOIid'Drive " Protec® +

C3 wg. EN 1SO 12944-2

SWD Dwugiwntowe wkrety do drewna

do potaczen ukosnych uk =
po1g y Y i €

ETA-21/0670

(@ [ W= T
|<|—>|

g2 g1

SWD - Potgczenie ukosne belek klejonych GL24h

Belka gtowna Nos$nosci ch erystyczne GL24h

N
Amer Min. Szeroko$¢ [mm] Obciazenie pionowe Fv.Rk
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katalogowy

30° 45° 60°
SWD6.5X90 23 32 39 21 2,3 1,6
SWD6.5X130 33 46 57 2,1 2,3 1,6
SWD6.5X160 40 57 70 3,7 4,0 2,8
SWD6.5X190 48 68 83 4,7 5,0 8Y5
SWD6.5X220 55 78 96 5,6 6,0 4,3
SWD8.0X90 23 32 39 2,4 2,5 1,8
SWD8.0X130 33 46 57 2,4 2,5 1,8
SWD8.0X160 40 57 70 4,2 4,5 3,2
SWD8.0X190 48 68 83 5,4 57 4,0
SWD8.0X220 55 78 96 6,5 6,9 4,9
SWD8.0X245 62 87 107 74 7,9 5,6
SWD8.0X275 69 98 120 74 79 5,6
SWD8.0X300 75 107 130 9,5 10,1 7,2
SWD8.0X330 83 17 143 9,5 10,1 7,2

Wartosci w tabeli dotycza montazu
ze wstepnym wierceniem i bez nawiercania

Obcigzenie pionowe

Uwaga:
Dystans pomiedzy elementami jest niedozwolony.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.2 Potgczenia ukosne w drewnie klejonym

SO I id 'D ri Ve " Cynkowane na z6tto

C2 wg. EN 1SO 12944-2

ESCRFTZ Petnogwintowe wkrety do drewna eSS
do potgczen ukosnych UK *:} ce

ETA-13/0796

ESCRFTZ - Potgczenie ukosne belek klejonych GL24h

Belka gtowna Nos$nosci charakterystyczne GL24h

N
Amer Min. Szeroko$¢ [mm] Obciazenie pionowe Fv.Rk
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katalogowy

30° 45° 60°
ESCRFTZ8.0X120 30 43 52 4.1 4,4 31
ESCRFTZ8.0X140 35 50 61 4,9 5,2 3,7
ESCRFTZ8.0X160 40 57 70 5,6 6,0 4,2
ESCRFTZ8.0X180 45 64 78 6,4 6,8 4,8
ESCRFTZ8.0X200 50 7 87 71 7,6 5,4
ESCRFTZ8.0X220 655] 78 96 7,9 8,4 5,9
ESCRFTZ8.0X240 60 85 104 8,6 9,2 6,5
ESCRFTZ8.0X260 65 92 113 9,4 10,0 71
ESCRFTZ8.0X280 70 99 122 10,1 10,8 7,6
ESCRFTZ8.0X300 75 107 130 10,9 11,6 8,2
ESCRFTZ8.0X350 88 124 152 12,8 13,6 9,6
ESCRFTZ8.0X400 100 142 174 14,6 15,6 11,0

Wartosci w tabeli dotyczg montazu
ze wstepnym wierceniem i bez nawiercania

Obcigzenie pionowe

Uwaga:
Dystans pomiedzy elementami jest niedozwolony.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.2 Potaczenia ukosne w drewnie klejonym

SOI id 'D ri Ve " Cynkowane na zétto

C2 wg. EN 1SO 12944-2

ESCRFT Petnogwintowe wkrety do
drewna do potaczen ukosnych UK *::* c€

ETA-13/0796

ESCRFT - Potaczenie ukosne belek klejonych GL24h

Belka gtowna Nos$nosci charakterystyczne GL24h

Min. Szeroko$¢ [mm] Obciazenie pionowe Fv.Rk

Numer
katalogowy

30° 45° 60°
ESCRFT8.0x450 113 160 195 15,4 16,1 11,4
ESCRFT8.0x500 125 177 217 17,3 17,0 12,1
ESCRFT8.0x600 150 213 260 20,9 17,0 121
ESCRFT10.0x450 13 160 195 18,6 19,4 13,7
ESCRFT10.0x500 125 177 217 20,8 21,8 15,4
ESCRFT10.0x600 150 213 260 25,3 26,6 18,8
ESCRFT10.0x800 200 283 347 34,3 28,3 20,0
ESCRFT10.0x1000 250 354 433 34,6 28,3 20,0

Wartosci w tabeli dotyczg montazu
ze wstepnym wierceniem i bez nawiercania

Obcigzenie pionowe

Uwaga:
Odstepy miedzy elementami sg niedozwolone.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.2 Potaczenia ukosne w drewnie klejonym

Minimalne odlegtosci dla wkretéw pod katem

SWD
65 20 52 20

6.5x1 c
8.0xl 80 24 64 24 g

[

.©

ESCRFTZ s
=

i 2

Wymiary a, a, a,,cg a,,.cg S

8.0x 40 20 40 32 =

‘O

]

[

ESCRFT 2
S

. ()

Wymiary a, a, a,,cg a,,cy O

8.0xI 40 20 40 32 0

[

10.0xI 50 25 50 40 g

a, wymiar dla belki gtdwnej gdzie wkrety sg rozmieszczane wzdtuz widkien 8
a, wymiar dla belki drugorzednej gdzie wkrety s rozmieszczane w poprzek widkien o
=
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.3 Potaczenia krzyzowe w drewnie klejonym

Przyktad obliczen — potgczenie krzyzowe drewna klejonego W dot l
Wiasciwosci drewna

Klasa wytrzymatosci drewna GL24h Gestos$¢ charakterystyczna: p,=385kg/m?

Belka glowna Wysokos¢: h, =300 mm Szerokos¢: B,=100 mm 2
Belka drugorzedna Wysokos¢: h=250 mm Szerokosc: B=100 mm

Obciazenie |
Obcigzenie pionowe podpory (zgodnie z EN1991-1-1) F, = 5,00 kN k =08 y,=13 V=11

Wybér i wiasciwosci wkretéw

SWD8.0x160 n =1 para L=160 mm [,=56,5 mm

Para jest wysrodkowana w potowie wysokosci belki drugorzednej, a wkrety sg wkrecane pod katem

Wytrzymatos$¢é osiowa wkretow

Charakterystyczna nosnosé osiowa wkretéw zgodnie z ETA

Faxook = faxcater X d X Loy = 14.1 X 8 mm x 56.5mm = 6.39kN
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gdzie: L diugosc¢ gwintu
d $rednica gwintu
[ axcaten characteristic withdrawal parameter in GL24h

faxcater =faxx X (Pr/350)°8=13.1 X (385/350)°% = 14.1 N/mm?
Charakterystyczna nosnos¢ przy obciazeniu dziatajgcym pod katem 45°
Faxask = Faxoox X cosa = 4.51kN
Charakterystyczna nosnosc¢ osiowa pary wkretow

Fv,pair,k = Faxask X 209 = 8.43kN

Wytrzymatos¢ wkretéw na sciskanie
Charakterystyczna no$nosé wkretdéw na Sciskanie zgodnie z ETA

Frriask = Ke X Npp X yy—"‘ x cosa = 11.4 kN
mi1

gdzie: K, zobacz definicje w ETA k=06
" warto$¢ charakterystyczna nosnosci przekroju netto na dziatanie plastycznej sity normalnej
T X diz
Novie = ==X fyie = 229kN
F, FREi 209
Fruck pairc =~k x 209 4 RSk ¢ o= 4214+ 10.46/kmoq

Obliczeniowa no$nos$¢ potaczenia

Nosnos¢ obliczeniowa potaczenia jest rowna:

k. k
Fv,d = min (Fv,pair,k X mod H Fbuck,pair,k X mod) = 5.18kN
ym YWI

Fya = 5.18 kN > 5kN Ok

Uwagi:

Wkrety nalezy umiesci¢ tak, aby kazdy gwint znajdowat sie w jednym elemencie drewnianym.
Odlegtos¢ do punktu wkrecania gdzie: m; = h;/2 X tana = 250/2 X tan45 = 125mm
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

3.2.3 Potaczenia krzyzowe w drewnie klejonym

Solid:Drive™
SWD Dwugwintowe wkrety do drewna do
potagczen krzyzowych

StrongTie
Protec® +
C3 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5

@ [ by T
|

g2 g1

SWD - 45° Potgczenie krzyzowe drewno klejone GL24h

Belka drugorzedna Charakterystyczne no$nosci pionowe (w dot lub w gore) - GL24h

MUEr Min. Szeroko$¢ [mm] vak.pair [kN] = Min.(R

Min. Min.

axk ; Rbuck.k)

katalogowy szeroko$¢ | wysoko$¢ 1 pair 2 pairs
[mm] [mm] 1 para 2 pary
Rax.k Rbuck.k Rax.k Rbuck.k
SWD6.5X90 52 104 68,25 100,75 4,25 212 + 5.65 /Kmod 7,93 424+ 1.3 /K4
SWD6.5X130 56 104 68,25 100,75 4,25 2.12 + 5.65 /Kmod 7,93 4.24 + 11.3 /Kmog
SWD6.5X160 67 126 68,25 100,75 7,42 3.7 +5.65 /kmod 13,84 7.41 + 11.3 /Kmod
SWD6.5X190 78 147 68,25 100,75 9,32 4.66 + 5.65 /Kmod 17,39 9.32 + 11.3 /Kmod
SWD6.5X220 88 168 68,25 100,75 11,22 5.61 + 5.65 /kmod 20,94 11.22 + 11.3 /Kmod
SWD8.0X90 64 128 84,00 124,00 4,70 2.35 + 10.46 /Kmod 8,77 4.7 +20.92 /Kmod
SWD8.0X130 64 128 84,00 124,00 4,70 2.35+ 10.46 /Kmod 8,77 4.7 +20.92 /kmod
SWD8.0X160 67 128 84,00 124,00 8,43 4.21 + 10.46 /Kmod 15,73 8.43 +20.92 /Kmod
SWD8.0X190 78 147 84,00 124,00 10,67 5.33 +10.46 /kmod 19,91 10.67 +20.92 /kmod
SWD8.0X220 88 168 84,00 124,00 2 6.45 + 10.46 /Kmod 24,09 12.9 + 20.92 /Kmod
SWD8.0X245 97 186 84,00 124,00 14,77 7.38 +10.46 /Kmod 27,57 14.77 +20.92 /Kmod
SWD8.0X275 108 207 84,00 124,00 14,77 7.38 + 10.46 /Kmod 27,57 14.77 +20.92 /Kmod
SWD8.0X300 "7 225 84,00 124,00 18,88 9.43 +10.46 /Kmod 35,23 18.87 + 20.92 /Kmod
SWD8.0X330 127 246 84,00 124,00 18,88 9.43 +10.46 /Kmod 35,23 18.87 +20.92 /Kmod
Min. pomiedzy R . and R Wartosci w tabeli dotyczg montazu

Wik pair buck k pair

\ —

LN N

Wyjasnienie m, znajduje sie na
stronie 26.

ze wstepnym wierceniem i bez nawiercania.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.3 Potaczenia krzyzowe w drewnie klejonym

SO I id " D ri Ve " Cynkowane na z6tto

C2 wg. EN 1SO 12944-2

ESCRFTZ Pe’mogwintowe_ wkrety do
drewna do pofaczen krzyzowych UK *:} c€

ETA-13/0796

ESCRFTZ - 45° Potgczenie krzyzowe drewno klejone GL24h

g?g\!\ll(r?a Belka drugorzedna Charakterystyczne nosnosci pionowe (w doét lub w gore) - GL24h

Numer Min. Szeroko$¢ [mm] vak.pair [kN] =Min.(R, s R, o)

Min. Min.
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katalogowy wysokoS¢ | wysoko$¢ 1 pair 2 pairs
[mm] [mm] 1 pair 2 pairs
Rax.k Rbuck.k Rax.k Rbuck.k
ESCRFTZ8.0X120 64 128 84 124 6,72 3.35 +9.44 /Kmod 12,53 6.71 + 18.88 /kmod
ESCRFTZ8.0X140 64 128 84 124 8,21 4.1 +9.44 [Kmog 15,32 8.2 + 18.88 /Kmod
ESCRFTZ8.0X160 67 128 84 124 9,70 4.85 + 9.44 [Kmod 18,10 9.7 + 18.88 /kmod
ESCRFTZ8.0X180 74 140 84 124 11,19 5.59 + 9.44 /Kmoq 20,89 11.19 + 18.88 /Kmod
ESCRFTZ8.0X200 81 154 84 124 12,69 6.34 + 9.44 /Kmod 23,67 12.68 + 18.88 /kmod
ESCRFTZ8.0X220 88 168 84 124 14,18 7.08 + 9.44 /Kmod 26,46 14.17 + 18.88 /Kmod
ESCRFTZ8.0X240 95 182 84 124 15,67 7.83 +9.44 [Kmod 29,24 15.67 + 18.88 /kmod
ESCRFTZ8.0X260 102 196 84 124 17,16 8.58 +9.44 /Kmod 32,03 17.16 + 18.88 /Kmod
ESCRFTZ8.0X280 109 210 84 124 18,66 9.32 + 9.44 /Kmod 34,81 18.65 + 18.88 /kmod
ESCRFTZ8.0X300 17 225 84 124 20,15 10.07 + 9.44 /Kmod 37,60 20.14 + 18.88 /kmod
ESCRFTZ8.0X350 134 260 84 124 23,88 11.93 + 9.44 [Kmod 44,56 23.87 +18.88 /Kmod
ESCRFTZ8.0X400 152 295 84 124 27,61 13.8 +9.44 /kmod 51,562 27.6 + 18.88 /Kmod
Min. pomigdzy R, TR\ oo Wartosci w tabeli dotycza montazu

ze wstepnym wierceniem i bez nawiercania

Wyjasnienie m, znajduje sig na
stronie 26.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.3 Potaczenia krzyzowe w drewnie klejonym

SO I id 'D ri Ve " Cynkowane na z6tto

C2 wg. EN 1SO 12944-2

ESCRFT Petnogwintowe wkrety do drewna et
do potgczen krzyzowych UK *::* ce

ETA-13/0796

ESCRFT - 45° Potagczenie krzyzowe drewno klejone GL24h
Charakterystyczne nosnosci pionowe (w dot lub w gére) - GL24h

Min. Szeroko$¢ [mm]

Numer Rv.k.pair [kN] = Min'(Rax.k ; Rbuck.k)

Min. Min.

katalogowy wysoko$¢ | wysokos¢ 1 pair 2 pairs
[mm] [mm] 1 pair 2 pairs
Rax.k Rbuck.k Rax.k Rbuck.k
ESCRFT10.0x450 170 331 105 155 33,64 16.82 + 13.23 /Kmod 62,78 33.64 + 26.46 /Kmod
ESCRFT10.0x500 187 366 105 155 38,09 19.04 + 13.23 /Kmod 71,08 38.09 + 26.46 /Kmod
ESCRFT10.0x600 223 437 105 155 46,99 23.49 + 13.23 /Kmod 87,69 46.99 + 26.46 /Kmod
ESCRFT10.0x800 293 578 105 155 52,78 26.39 + 13.23 /Kmod 98,49 52.78 + 26.46 /Kmod
ESCRFT10.0x1000 364 719 105 155 52,78 26.39 + 13.23 /Kmod 98,49 52.78 + 26.46 /Kmod

Min. pomiedzy R iR

'w,k,pair buck k,pair

Wartosci w tabeli dotycza montazu
ze wstepnym wierceniem i bez nawiercania

Wyjasnienie m, znajduje sie na
stronie 26.

c
o
>
C

S
c
=
0]
[

©
2

0

—
C
G
£

O
[0}

0
c
©
P
o)
0
o

=

167



Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.4 Wzmocnienia drewna klejonego

Wzmocnienie oparcia

Elementy z drewna klejonego mogg przenosi¢ duze obcigzenia pionowe.

W wielu sytuacjach element podporowy moze mie¢ znacznie wigkszg
wytrzymatos$¢ na Sciskanie niz element z drewna klejonego. Dzieje sie tak

w przypadku podpdr betonowych lub stalowych. Moze sie tak zdarzy¢ rowniez w
przypadku podpor z drewna klejonego, poniewaz wytrzymatos¢ drewna na
Sciskanie réwnolegle do widkien jest znacznie wyzsza niz prostopadle do
wiokien.

Zwykle projektanci mogg zwigkszy¢ szerokos$¢ elementu z drewna klejonego,
aby stworzy¢ wiekszy obszar kontaktu. Jednak skutecznym alternatywnym
rozwigzaniem jest wzmocnienie obszaru wzmocnienia za pomocg wkretow

z petnym gwintem, ktére moga przejac¢ sity sciskajace. Potrzebna jest stalowa
ptyta do roztozenia sit z wkretow na podpore. Wkrety ESCRFT doskonale nadajg
sig do wzmacniania drewna klejonego, a wartosci dla tych wkretow zostang
przedstawione na kolejnych stronach.

Patrz przyktad obliczer na stronie 170.

Podpora skrajna
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Podpora posrednia
widok z boku

Podpora skrajna
widok z boku

LA

Inne rodzaje wzmocnien drewnianych

Wzmocnienie belki

Wkrety z petnym gwintem mogg by¢ uzyte do wzmocnienia starej belki poprzez
natozenie nowej belki na wierzch i potaczenie ich wkretami pod katem 45°.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.4 Wzmocnienia drewna klejonego

Wzmocnienie stref przyotworowych

Po wykonaniu otworu w belce, w przypadku obcigzenia scinajacego, moga
pojawi¢ sie pekniecia. Aby temu zapobiec, mozna uzy¢ wkretow z petnym

gwintem.
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Wzmocnienie potaczen Wzmochnienie strefy podcigccia belki =
. . . . . . , o

W potaczeniu stal-drewno wykonanym za pomocg stalowych sworzni, wkrety Aby unikna¢ rozszczepienia legara, mozna go wzmocni¢. W tym celu nalezy O
z petnym gwintem moga by¢ uzyte do wzmocnienia belki z drewna klejonego, zastosowac wkrety o tej samej diugosci gwintu po obu stronach wyciecia. (@)
aby unikna¢ rozwarstwienia. =

Wzmocnienie strefy kalenicowej dziwigaréw z drewna
klejonego

W duzych tukach z drewna klejonego pod obcigzeniem pionowym moze
pojawi¢ sig rozwarstwienie lameli. Jest to przedmiotem p. 6.4.3. Eurokodu 5.
Obliczenia konstrukcyjne moga czesto wymagac zwigkszenia szerokosci
catego elementu. Alternatywnym rozwigzaniem jest wzmocnienie obszaru
strefy kalenicowej wkretami z petnym gwintem. Rozwigzanie to jest znacznie
bardziej optacalne w poréwnaniu do zwigkszenia szerokosci elementu.
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3.2.4 Wzmocnienia drewna klejonego

Przyktad obliczen - wzmocnienie oparcia

Wiasciwosci drewna lerr2

Klasa wytrzymatosci drewna: GL24h Pt
Wysoko$c¢: h= 450 mm Szeroko$¢: B=130 mm  Diugos$¢ podpory: =160 mm
= 2,50 N/mm? 7

Charakterystyczna wytrzymatosc¢ na $ciskanie prostopadte do wtokien wg EN14080: £, .

Gestosc charakterystyczna: p, =385 kg/m? JF 250

L - =

Wartosci obciazen

taczne obcigzenie pionowe podpory (wg EN1991-1-1) F_,  =60,00kN k =08 v, =125 Widok z boku
gdzie: |, =1+30 mm efektywna diugos¢ styku zgodnie z EN 1995-1-1, 6.1.5

Sprawdzanie nosnosci drewna ‘/\/7

Naprezenie $ciskajgce prostopadte do wtdkien sprawdzane zgodnie z 1995-1-1:2004+A2:2014:
Projektowa wytrzymatos¢ drewna na sciskanie w kierunku prostopadtym do wiokien f = f o . xk . /¥,.= 1,60 N/mm?

R =B x lg[.l X f o0 = 130 mmx(160+30 mm)x1,6 kN/mm? = 39,52 kN < 60 kN

timber.c.90.d

Przekréj podpory drewnianej jest niewystarczajacy, konieczne jest wzmocnienie.

Wyboér wkretéw i ich whasciwosci

c
(@)
>
[

©
[
=
()
st

©
=

O

-+
[
()
£

@
()

2
C
®
=
(®)
(&)
(®)

=

ESCRFTC 10.0x240  n = 4 sztuki L=240 mm l0se=100 mm 0O @
teb wkretu powinien by¢ zlicowany z powierzchnig drewna i spetnia¢ minimalne rozstawy B

o ’ O ®
oraz odlegtosci od krawedzi
Nosnos¢ osiowa gwintu wkreta zgodnie z ETA: -

. Widok z gory
Fax00.d = fax.caick X d X lgg X y”‘—”d = 12,68 N/mm? X 10 mm x 228mm X % =17,79 kN
’ m.f ,
gdzie: [, ; dtugosc gwintu Yoy czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa dla elementéw ztagcznych d $rednica gwintu
[ axcatcc €T parametr wyrywania w GL24h
Charakterystyczna wartosé nosnosci plastycznej sity normalnej przekroju netto wkreta o srednicy 10 wedtug ETA rozdziat A.7.1.5
7 x d;? 7 X 6,32 mm? )

Npix = 7 X fyk =fx950 N/mm* = 29,61 kN

gdzie: d srednica wewnetrzna wkreta fy_k charakterystyczna granica plastycznosci wkreta

Sprawdzanie no$nosci wzmocnionego drewna

Wytrzymatos¢ obliczeniowa wzmocnionego obszaru styku zgodnie z ETA-13/0796 rozdziat A.9.1

o . .KC X Npl.k .
Regoq =min| keog X B X leprq X feogq +nXmin| Foxgoa;——— ;B X lorz X feoo.a
m1
gdzie:
Lypo=Ly,*L efektywna dlugosc¢ styku w ptaszczyznie zakonczenia wkregtow
Yo czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa zgodnie z EN 1993-1-1
K, wspotczynnik smuktosci

) R ) 0,6 X 29,61 kN
R.90.q = min (1,75 X 130 mm X 190 mm X 1,60 N/mm* + 4 X min| 17,76 kN ; ——

;130 mm x 340 mm x 1,60 N/mm2>

R =70,72 kN > 60 kN Wzmocnienie jest OK

¢.90.d

Plytka stalowa

Gatunek S235 f =235 N/mm?

y.steelk

Min. grubos¢ blachy stalowej wedtug EN1993:
3% XR 3x1x17540
tin = Ymi1XRcood _ = 8,44 ~9mm
TXfy steel.k X235

UWAGA:

Dhlugos¢ i szerokos¢ podpory odpowiadajg wymiarom plyty stykajacej sie z drewnem litym lub klejonym i obejmujg minimalng odlegtos¢ od wkretéw do krawedzi
plyty stalowej lub do konca i krawedzi drewna. W przypadku CLT lub innych konfiguracji wkretéw nalezy zapoznac sie z przepisami lub tabelami ETA.
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3.2.4 Wzmocnienia drewna klejonego

SO I id " D ri Ve " Cynkowane na z6tto

C2 wg. EN 1SO 12944-2

ESCRFTC Petnogwintowe wkrety do
drewna do wzmocnienia belki klejonej

G
ETA-13/0796

Min | =

- » | Widok z gory @©

c

q;)

[oa) O O O - - - S

B _ —_— — -

= S35 =

= 115 3

O O O-= 52

| | | 3

Liczba rzedow Podpora skrajna o

widok z boku S

| Qo

W powyzszym przyktadzie wzmocnienie ma 3 rzedy el —J\L/— ()

z 2 wkretami w kazdym rzedzie. Podpora posrednia K]

widok z boku c

s

ESCRFTC - Wzmocnienie belki klejonej GL24h -k =0.6 3

©]

Podpora posrednia R_,,, [kN] Podpora skrajna R_, ., [kN] ‘ >

Min.
Grubos$é
;'gggsv 64 224 rt:égjv 172 | 212 ;:;:?,3{,2]
Screw Qty per Row Screw Qty per Row [mm]
2 3 4 2 3 4 5

° 27 1 17,5 27,6 30,7 33,8 36,9 53 1 15,4 18,4 21,5 24,6 27,6 6,0
§ 67 2 31,3 449 49,9 54,9 59,9 93 2 25,0 30,0 34,9 39,9 449 6,0
§ 107 3 45,2 62,2 69,1 76,0 82,9 133 3 34,6 41,5 48,4 55,3 62,2 6,0
§ 147 4 59,0 79,5 88,3 97,2 106,0 173 4 44,2 53,0 61,8 70,7 79,5 6,0
2

187 5 72,8 96,8 107,5 118,3 129,0 213 5 53,8 64,5 75,3 86,0 96,8 6,0
o 30 1 21,6 36,9 39,9 43,0 46,1 55 1 20,0 23,0 26,1 29,2 32,3 7,0
g 70 2 39,2 59,9 64,9 69,9 74,9 95 2 32,4 37,4 42,4 47,4 52,4 7,0
§ 110 ) 56,9 82,9 89,9 96,8 103,7 135 3 44,9 51,8 58,8 65,7 72,6 7,0
§ 150 4 74,5 106,0 114,8 123,6 132,5 175 4 57,4 66,2 75,1 83,9 92,7 7,0
= 190 5 921 129,0 139,8 150,5 161,3 215 5] 69,9 80,6 91,4 102,1 112,9 7,0
o 30 1 21,8 37,5 43,0 46,1 49,2 55 1 21,1 24,6 27,6 30,7 33,8 7,0
% 70 2 39,6 64,9 69,9 74,9 79,9 95 2 34,9 39,9 44,9 49,9 54,9 7,0
§ 110 3 57,3 89,9 96,8 103,7 110,6 135 3 48,4 55,3 62,2 69,1 76,0 7,0
§ 150 4 75,1 114,8 123,6 132,5 141,3 175 4 61,8 70,7 79,5 88,3 97,2 7,0
= 190 5 92,9 139,8 150,5 161,3 172,0 215 5 75,3 86,0 96,8 107,5 118,3 7,0
o 30 1 21,8 37,5 46,1 49,2 52,2 58] 1 211 26,1 29,2 32,3 35,3 7,0
§ 70 2 39,6 69,3 74,9 79,9 84,9 95 2 374 42,4 47,4 52,4 57,4 7,0
§ 110 3 57,3 96,8 103,7 110,6 117,5 135 3 51,8 58,8 65,7 72,6 79,5 7,0
§ 150 4 75,1 123,6 132,5 141,3 150,1 175 4 66,2 751 83,9 92,7 101,6 7,0
= 190 5 92,9 150,5 161,3 172,0 182,8 215 5] 80,6 91,4 102,1 112,9 123,6 7,0
o 30 1 21,8 37,5 49,2 52,2 55,3 55 1 211 27,6 30,7 33,8 36,9 7,0
§ 70 2 39,6 69,3 79,9 84,9 89,9 95 2 38,4 44,9 49,9 54,9 59,9 7,0
§ 110 3 57,3 101,1 110,6 17,5 124,4 135 3 55,3 62,2 69,1 76,0 82,9 7,0
§ 150 4 751 132,5 141,3 150,1 159,0 175 4 70,7 79,5 88,3 97,2 106,0 7,0
@

190 5 92,9 161,3 172,0 182,8 193,5 215 5 86,0 96,8 107,5 118,3 129,0 7,0

Cigg dalszy tabeli na nastgpnej stronie.
Wartosci w tabeli dotycza montazu
ze wstepnym wierceniem i bez nawiercania
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3.2.4 Wzmocnienia drewna klejonego

ESCRFTC - Wzmocnienie belki klejonej GL24h -k =0.6

Podpora posrednia R, [kN] Podpora skrajna R, ., [kN] ‘

Min.
Min. B [mm] Min. B [mm] Grubos¢

_ : t blachy
rzedow rzedow

Screw Qty per Row Screw Qty per Row [mm]

2 3 4 5 2 3 4 5

- 30 1 21,8 375 52,2 55,3 58,4 55 1 211 29,2 32,3 35,3 38,4 7,0
% § 70 2 39,6 69,3 84,9 89,9 94,8 95 2 38,4 474 52,4 57,4 62,4 7,0
S § 110 3 57,3 1011 175 | 1244 1313 135 3 55,7 65,7 72,6 79,5 86,4 7,0
% § 150 4 75,1 1329 1501 1590  167,8 175 4 731 83,9 927 1016 1104 7,0
= . 190 5 929 | 1647 1828 = 1935 2043 215 5 904 | 1021 1129 1236 1344 7,0
GEJ = 30 1 21,8 375 53,2 63,0 66,0 55 1 211 33,0 36,1 39,2 42,2 7,0
% g 70 2 39,6 69,3 973 1023 1073 95 2 38,4 537 58,7 63,6 68,6 7,0
© S 110 3 57,3 1011 1348 1417 1486 135 3 557 74,3 81,2 88,1 95,0 7,0
= § 150 4 75,1 1329 | 1722 1811 189,9 175 4 731 949 | 1038 1126 1214 7,0
% . 190 5 929 1647 2097 2204 2312 215 5 904 1156 1263 1371 1478 7,0
8 o 34 1 28,2 49,6 55,7 60,5 65,3 67 1 27,8 32,6 374 42,2 47,0 8,0
= R 84 2 511 82,7 90,5 983  106,1 17 2 45,2 53,0 60,8 68,6 76,4 8,0
§ 134 3 741 145 1253 1361  146,9 167 3 62,6 734 84,2 950 | 1058 8,0
& 184 4 970 1463 1601 1739 1877 217 4 80,0 938 1076 1214 1352 8,0
2 234 5 19,9 1781 1949 2117 2285 267 5 974 | 1142 1310 1478 | 1646 8,0
- 34 1 29,4 52,1 59,5 64,3 69,1 67 1 29,6 34,6 39,4 44,2 49,0 8,0
§ 84 2 53,6 88,9 967 1045 1123 17 2 484 56,2 64,0 71,8 79,6 8,0
S 134 3 778 1231 1339 1447 1555 167 3 67,0 77,8 88,6 994 110, 8,0
e 184 4 1020 | 1573 1711 1849 1987 217 4 85,6 99,4 1132 1270 1408 8,0
2 234 5 1262 1915 2083 2251 2419 267 5 1042 1210 1378 1546 1714 8,0
° 34 1 31,3 55,2 63,4 68,2 73,0 67 1 31,2 36,5 41,3 461 50,9 9,0
§ 84 2 57,2 952 1030  110,8 1186 17 2 51,5 59,3 67,1 74,9 82,7 9,0
S 134 3 830 1318 1426 1534 164, 167 3 713 82,1 929 | 1037 1145 9,0
& 184 4 1089 1684 1822 1960 2098 217 4 911 1049 1187 1325  146,3 9,0
2 234 5 1347 | 2050 2218 2386 2554 267 5 10,9 | 1277 1445  161,3 1781 9,0
- 34 1 32,6 57,7 67,2 72,0 76,8 67 1 32,5 38,4 43,2 48,0 52,8 9,0
§ 84 2 597 1014 1092 17,0 1248 17 2 54,6 62,4 70,2 78,0 85,8 9,0
g 134 3 86,8 1404 1512 1620  172,8 167 3 75,6 86,4 972 1080 1188 9,0
= 184 4 139 1794 1932 2070 = 2208 217 4 96,6 1104 1242 1380 1518 9,0
@ 234 5 1410 2184 2352 2520 2688 267 5 176 1344 1512 1680 1848 9,0
° 34 1 33,1 58,8 76,8 81,6 86,4 67 1 33,0 432 48,0 52,8 57,6 9,0
§ 84 2 607 1094 1248 1326 1404 17 2 60,5 70,2 78,0 85,8 93,6 9,0
S 134 3 884 1599 = 1728 1836  194,4 167 3 86,4 972 1080 1188 1296 9,0
& 184 4 16,0 2070 2208 2346 2484 217 4 10,4 1242 1380 1518 1656 9,0
ia 234 5 1436 = 2520 2688 2856 3024 267 5 1344 1512 1680 1848 2016 9,0
° 34 1 33,1 58,8 84,4 91,2 96,0 67 1 33,0 48,0 52,8 57,6 62,4 9,0
§ 84 2 60,7 1094 = 1404 1482  156,0 17 2 60,5 78,0 85,8 936 1014 9,0
S 134 3 88,4 1599 1944 2052  216,0 167 3 88,1 1080 1188 1296 140, 9,0
e 184 4 16,0 2105 = 2484 2622 2760 = 217 4 1156 1380  151,8 1656 1794 9,0
@ 234 5 1436 2611 3024 3192 3360 267 5 1432 1680 1848 2016 2184 9,0

Wartosci w tabeli dotycza montazu
ze wstepnym wierceniem i bez nawiercania
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3.2.4 Wzmocnienia drewna klejonego

ESCRFTC - Wzmocnienie belki klejonej GL24h -k =0.6

Podpora posrednia R, [kN] Podpora skrajna R, ., [kN] ‘

Min.
Min. B [mm] Min. B [mm] Grubos¢

fee bee @ | @ | w | m e o
Screw Qty per Row Screw Qty per Row [mm] o
2 3 4 5 2 3 4 5 c
o 38 1 33,7 60,1 73,7 80,6 87,6 79 1 35,2 43,8 50,7 57,6 64,5 9,0 g
§ 98 2 60,7 108,6 119,8 131,0 142,3 139 2 59,9 711 82,4 93,6 104,8 9,0 G;J
S 158 3 87,8 150,3 165,9 181,4 197,0 199 3 82,9 98,5 114,0 129,6 145,2 9,0 'B
g 218 4 114,8 1921 212,0 231,8 251,7 259 4 106,0 125,9 145,7 165,6 185,5 9,0 \%
2 278 5 141,9 233,9 258,0 282,2 306,4 319 5 129,0 153,2 177,4 201,6 225,8 9,0 E
S 38 1 35,0 62,8 78,3 85,2 92,2 79 1 36,6 46,1 53,0 59,9 66,8 9,0 GE)
% 98 2 63,4 115,1 127,3 138,5 149,8 139 2 63,6 74,9 86,1 97,3 108,6 9,0 %
é 158 ) 91,8 160,7 176,3 191,8 207,4 199 3 88,1 103,7 119,2 134,8 150,3 9,0 q_)
g 218 4 120,2 205,3 225,2 2451 265,0 259 4 112,6 132,5 152,4 172,2 1921 9,0 g
2 278 5 148,6 250,0 274,2 298,4 322,6 319 5] 1371 161,3 185,5 209,7 233,9 9,0 %
o 38 1 36,3 65,4 82,9 89,9 96,8 79 1 37,9 48,4 55,3 62,2 69,1 9,0 8
% 98 2 66,1 120,4 134,8 146,0 157,2 139 2 67,4 78,6 89,9 101,1 112,3 9,0 z
g 158 3 95,8 1711 186,6 202,2 2177 199 3 93,3 108,9 124,4 140,0 155,5 9,0
g 218 4 125,5 218,6 238,5 258,3 278,2 259 4 119,2 1391 159,0 178,8 198,7 9,0
2 278 5 155,3 266,1 290,3 314,5 338,7 319 5 145,2 169,3 193,5 27,7 241,9 9,0
= 38 1 39,9 71,9 94,5 101,4 108,3 79 1 M1 54,1 61,1 68,0 74,9 10,0
:2’ 98 2 73,0 132,9 153,5 164,7 176,0 139 2 74,9 88,0 99,2 110,4 121,7 10,0
g 158 3 106,0 194,0 212,5 2281 243,6 199 3 106,3 121,8 137,4 152,9 168,5 10,0
:'_‘: 218 4 1391 251,7 271,6 291,5 311,3 259 4 135,8 155,7 175,5 195,4 215,3 10,0
2 278 5 1721 306,4 330,6 354,8 379,0 319 5] 165,3 189,5 213,7 2379 2621 10,0
o 38 1 39,9 71,9 103,8 112,9 119,8 79 1 411 59,9 66,8 73,7 80,6 10,0
§ 98 2 73,0 132,9 172,2 183,5 194,7 139 2 74,9 97,3 108,6 119,8 131,0 10,0
S 158 3 106,0 194,0 238,5 254,0 269,6 199 3 108,7 134,8 150,3 165,9 181,4 10,0
% 218 4 1391 255,1 304,7 324,6 344,4 259 4 142,5 172,2 192,11 212,0 231,8 10,0
2 278 5 1721 316,2 370,9 395,1 419,3 319 5 176,2 209,7 233,9 258,0 282,2 10,0
= 38 1 39,9 71,9 103,8 135,7 142,8 79 1 411 71,4 78,3 85,2 92,2 10,0
g 98 2 73,0 132,9 192,9 220,9 2321 139 2 74,9 116,1 127,3 138,5 149,8 10,0
g 158 ) 106,0 194,0 282,0 305,9 321,4 199 3 108,7 160,7 176,3 191,8 207,4 10,0
g 218 4 139,1 2551 370,9 390,8 410,7 259 4 142,5 205,3 225,2 2451 265,0 10,0
2 278 5 1721 316,2 451,6 475,8 500,0 319 5] 176,2 250,0 274,2 298,4 322,6 10,0

Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 56.
Wartosci w tabeli dotyczg montazu
ze wstepnym wierceniem i bez nawiercania
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3.2.4 Wzmocnienia drewna klejonego

SO I id n D ri Ve " Cynkowane na z6tto

C2 wg. EN IS0 12944-2

ESCRFTC Petnogwintowe wkrety do
drewna do wzmocnienia belki klejonej

ETA-13/0796

Min | _ ,
- » | Widok z gory
o O O O7_, - - -
c SR
* — GLJ‘UEJ‘
=
B O O Ol==
Liczba rzedow Podpora skrajna
widok z boku |
W powyzszym przyktadzie wzmocnienie ma 3 rzedy

z 2 wkretami w kazdym rzedzie. Podpora porednia

widok z boku

ESCRFTC - Wzmocnienie belki klejonej GL24h -k =0.8

Podpora posrednia R

c
(@)
>
[

©
[
=
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st

©
=
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[kN] Podpora skrajna R

c.d.90 ¢.d.90 [kN]

Liczba | g4 104 224 Liczba | 52 92 172 | 212 ;tl;:?,%
rzedow rzedow
Screw Qty per Row Screw Qty per Row [mm]
2 3 4 2 & 4 5)

o 27 1 23,4 36,9 41,0 451 49,2 53 1 20,5 24,6 28,7 32,8 36,9 7,0
§ 67 2 42,0 59,9 66,6 73,2 79,9 93 2 33,3 39,9 46,6 53,2 59,9 7,0
§ 107 3 60,5 82,9 92,2 101,4 110,6 133 3 46,1 55,3 64,5 73,7 82,9 7,0
§ 147 4 79,0 106,0 117,8 129,5 141,3 173 4 58,9 70,7 82,4 94,2 106,0 7,0
@

187 5 97,6 129,0 143,4 157,7 172,0 213 5 77 86,0 100,4 114,7 129,0 7,0
o 30 1 26,6 451 53,2 57,3 61,4 55 1 25,6 30,7 34,8 38,9 43,0 8,0
g 70 2 47,8 79,9 86,5 93,2 99,8 95 2 43,3 49,9 56,6 63,2 69,9 8,0
EE 110 ) 69,1 110,6 119,8 129,0 138,2 135 3 59,9 69,1 78,3 87,6 96,8 8,0
§ 150 4 90,3 141,3 1531 164,9 176,6 175 4 76,5 88,3 100,1 11,9 123,6 8,0
= 190 5 111,6 172,0 186,4 200,7 215,0 215 5 93,2 107,5 121,9 136,2 150,5 8,0
o 30 1 26,6 451 57,3 61,4 65,5 55 1 25,6 32,8 36,9 11,0 451 8,0
% 70 2 47,8 82,6 93,2 99,8 106,5 95 2 46,3 53,2 59,9 66,6 73,2 8,0
§ 110 3 69,1 119,8 129,0 138,2 147,5 135 3 64,5 73,7 82,9 92,2 101,4 8,0
§ 150 4 90,3 153,1 164,9 176,6 188,4 175 4 82,4 94,2 106,0 117,8 129,5 8,0
= 190 5 111,6 186,4 200,7 215,0 229,4 215 5 100,4 14,7 129,0 143,4 157,7 8,0
o 30 1 26,6 451 61,4 65,5 69,6 58] 1 25,6 34,8 38,9 43,0 471 8,0
§ 70 2 47,8 82,6 99,8 106,5 113,2 95 2 46,3 56,6 63,2 69,9 76,5 8,0
§ 110 3 69,1 120,1 138,2 147,5 156,7 135 3 67,0 78,3 87,6 96,8 106,0 8,0
§ 150 4 90,3 157,6 176,6 188,4 200,2 175 4 87,6 100,1 11,9 123,6 135,4 8,0
&

190 5 111,6 195,1 215,0 229,4 243,7 215 5] 107,5 121,9 136,2 150,5 164,9 8,0
o 30 1 26,6 451 63,6 69,6 73,7 55 1 25,6 36,9 41,0 451 49,2 8,0
§ 70 2 47,8 82,6 106,5 113,2 119,8 95 2 46,3 59,9 66,6 73,2 79,9 8,0
§ 110 3 69,1 120,1 147,5 156,7 165,9 135 3 67,0 82,9 92,2 101,4 110,6 8,0
§ 150 4 90,3 157,6 188,4 200,2 212,0 175 4 87,6 106,0 117,8 129,5 141,3 8,0
@

190 5 111,6 1951 229,4 243,7 258,0 215 5 108,3 129,0 143,4 157,7 172,0 8,0

Wartosci w tabeli dotycza montazu
ze wstepnym wierceniem i bez nawiercania
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.4 Wzmocnienia drewna klejonego

ESCRFTC - Wzmocnienie belki klejonej GL24h -k =0.8

Podpora posrednia R, [kN] Podpora skrajna R, ., [kN] ‘

Min.
Min. B [mm] Min. B [mm] Grubos¢

fee bee @ | @ | w | m e o
Screw Qty per Row Screw Qty per Row [mm] o
1 2 3 4 5 2 3 4 5 c
o 30 1 26,6 451 63,6 73,7 77,8 55 1 25,6 38,9 43,0 471 51,2 8,0 g
é 70 2 47,8 82,6 113,2 119,8 126,5 95 2 46,3 63,2 69,9 76,5 83,2 8,0 G;)
§ 110 3 69,1 1201 156,7 165,9 1751 135 3 67,0 87,6 96,8 106,0 115,2 8,0 'B
§ 150 4 90,3 157,6 200,2 212,0 223,7 175 4 87,6 111,9 123,6 135,4 147,2 8,0 \%
= 190 5 111,6 1951 243,7 258,0 272,4 215 5 108,3 136,2 150,5 164,9 179,2 8,0 E
s 30 1 26,6 451 63,6 82,2 88,1 55 1 25,6 44,0 481 52,2 56,3 8,0 GE)
g 70 2 47,8 82,6 17,4 136,4 1431 95 2 46,3 71,6 78,2 84,9 91,5 8,0 %
§ 110 3 69,1 120,1 1711 188,9 1981 135 3) 67,0 99,1 108,3 117,5 126,7 8,0 ()
§ 150 4 90,3 157,6 224,8 2414 253,2 175 4 87,6 126,6 138,4 150,1 161,9 8,0 g
= 190 5 111,6 195,1 278,6 293,9 308,2 215 5] 108,3 1541 168,4 182,8 1971 8,0 %
o 34 1 37,4 65,9 74,2 80,6 87,0 67 1 371 43,5 49,9 56,3 62,7 9,0 8
§ 84 2 67,9 110,2 120,6 131,0 141,4 117 2 60,3 70,7 81,1 91,5 101,9 9,0 2
g 134 3 98,3 152,6 167,0 181,4 195,8 167 3 83,5 97,9 112,3 126,7 1411 9,0
g 184 4 128,8 195,0 213,4 231,8 250,2 217 4 106,7 1251 143,5 161,9 180,3 9,0
@ 234 5 159,3 237,4 259,8 282,2 304,6 267 5 129,9 152,3 174,7 1971 219,5 9,0
= 34 1 37,7 66,5 79,4 85,8 92,2 67 1 38,1 46,1 52,5 58,9 65,3 9,0
§ 84 2 68,5 118,6 129,0 139,4 149,8 117 2 64,5 74,9 85,3 95,7 106,1 9,0
QS 134 3 99,3 164,2 178,6 193,0 207,4 167 3 89,3 103,7 118,1 132,5 146,9 9,0
E 184 4 130,0 209,8 228,2 246,6 265,0 217 4 1141 132,5 150,9 169,3 187,7 9,0
2 234 5] 160,8 255,4 277,8 300,2 322,6 267 5) 138,9 161,3 183,7 206,1 228,5 9,0
o 34 1 37,7 66,5 84,5 90,9 97,3 67 1 38,1 48,6 55,0 61,4 67,8 9,0
§ 84 2 68,5 122,5 137,3 147,7 158,1 117 2 68,6 79,0 89,4 99,8 110,2 9,0
S 134 3 99,3 175,7 190,1 204,5 218,9 167 3 95,0 109,4 123,8 138,2 152,6 9,0
g 184 4 130,0 224,5 2429 261,3 279,7 217 4 121,4 139,8 158,2 176,6 195,0 9,0
@ 234 5 160,8 273,3 295,7 318,1 340,5 267 5 147,8 170,2 192,6 215,0 2374 9,0
o 34 1 37,7 66,5 89,6 96,0 102,4 67 1 38,1 51,2 57,6 64,0 70,4 9,0
§ 84 2 68,5 122,5 145,6 156,0 166,4 117 2 69,1 83,2 93,6 104,0 114,4 9,0
g 134 ) 99,3 178,6 201,6 216,0 230,4 167 3 100,1 115,2 129,6 144,0 158,4 9,0
g 184 4 130,0 234,6 257,6 276,0 294,4 217 4 128,8 147,2 165,6 184,0 202,4 9,0
2 234 5 160,8 290,6 313,6 336,0 358,4 267 5] 156,8 179,2 201,6 224,0 246,4 9,0
o 34 1 37,7 66,5 95,4 108,8 115,2 67 1 38,1 57,6 64,0 70,4 76,8 9,0
g 84 2 68,5 122,5 166,4 176,8 187,2 117 2 69,1 93,6 104,0 114,4 124,8 9,0
g 134 3 993 | 1786 2304 2448 = 2592 167 3 1001 1296 = 1440 1584 1728 9,0
g 184 4 130,0 234,6 294,4 312,8 331,2 217 4 131,1 165,6 184,0 202,4 220,8 9,0
2 234 5 160,8 290,6 358,4 380,8 403,2 267 5 162,1 201,6 224,0 246,4 268,8 9,0
= 34 1 37,7 66,5 95,4 121,6 128,0 67 1 38,1 64,0 70,4 76,8 83,2 9,0
g 84 2 68,5 122,5 176,6 197,6 208,0 117 2 69,1 104,0 114,4 124,8 135,2 9,0
g 134 & 99,3 178,6 257,9 273,6 288,0 167 3 100,1 144,0 158,4 172,8 187,2 9,0
E 184 4 130,0 234,6 331,2 349,6 368,0 217 4 1311 184,0 202,4 220,8 239,2 9,0
2 234 5) 160,8 290,6 403,2 425,6 448,0 267 5] 162,1 224,0 246,4 268,8 291,2 9,0

Ciagg dalszy tabeli na nastgpnej stronie.
Wartosci w tabeli dotycza montazu
ze wstepnym wierceniem i bez nawiercania
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.4 Wzmocnienia drewna klejonego

ESCRFTC - Wzmocnienie belki klejonej GL24h -k =0.8

Podpora posrednia R, [kN] Podpora skrajna R, ., [kN] ‘
Min.
Min. B [mm] Min. B [mm] Grubosé
Screw Qty per Row Screw Qty per Row [mm]
2 3 4 1 2 3 4 5

o 38 1 445 79,8 98,3 107,5 116,7 79 1 46,8 58,4 67,6 76,8 86,0 10,0

% § 98 2 80,4 144,8 159,7 174,7 189,7 139 2 79,9 94,8 109,8 124,8 139,8 10,0
[ . N

yo] é 158 3 116,2 200,4 221,2 241,9 262,7 199 3 110,6 131,3 1521 172,8 193,5 10,0

\% § 218 4 1521 256,1 282,6 309,1 335,6 259 4 141,3 167,8 194,3 220,8 247,3 10,0

‘.E - 278 5 187,9 311,8 3441 376,3 408,6 319 5 172,0 204,3 236,5 268,8 301,1 10,0

GEJ S 38 1 46,3 83,3 104,4 113,7 122,9 79 1 48,6 61,4 70,7 79,9 89,1 10,0

% % 98 2 83,9 152,8 169,7 184,7 199,7 139 2 84,9 99,8 114,8 129,8 144,8 10,0

q_) é 158 3 121,6 214,3 235,0 255,7 276,5 199 3 117,5 138,2 159,0 179,7 200,4 10,0

% § 218 4 159,2 273,8 300,3 326,8 353,3 259 4 150,1 176,6 203,1 229,6 256,1 10,0

% - 278 5 196,8 333,3 365,6 397,8 430,1 319 5) 182,8 215,0 247,3 279,6 311,8 10,0

8 S 38 1 47,2 85,1 110,6 119,8 129,0 79 1 49,5 64,5 73,7 82,9 92,2 10,0

2 g 98 2 85,7 156,4 179,7 194,7 209,7 139 2 89,4 104,8 119,8 134,8 149,8 10,0

g 158 3 124,2 2276 248,8 269,6 290,3 199 3 124,4 145,2 165,9 186,6 207,4 10,0

g 218 4 162,7 291,5 318,0 344,4 370,9 259 4 159,0 185,5 212,0 238,5 265,0 10,0

2 278 5 201,3 354,8 3871 419,3 451,6 319 5 193,5 225,8 258,0 290,3 322,6 10,0

= 38 1 47,2 85,1 123,0 135,2 144,4 79 1 49,5 72,2 81,4 90,6 99,8 10,0

:2’ 98 2 85,7 156,4 204,7 219,6 234,6 139 2 89,4 117,3 132,3 147,3 162,2 10,0

g 158 3 124,2 227,6 283,4 3041 324,9 199 3 129,4 162,4 183,2 203,9 224,6 10,0

:'_C: 218 4 162,7 298,9 362,1 388,6 4151 259 4 169,3 207,6 234,0 260,5 287,0 10,0

2 278 5] 201,3 3701 440,8 4731 505,3 319 5] 209,3 252,7 284,9 317,2 349,4 10,0

o 38 1 47,2 85,1 123,0 150,5 159,7 79 1 49,5 79,9 89,1 98,3 107,5 10,0

§ 98 2 85,7 156,4 227,0 2446 259,6 139 2 89,4 129,8 144,8 159,7 174,7 10,0

S 158 3 124,2 227,6 318,0 338,7 359,4 199 3 129,4 179,7 200,4 221,2 2419 10,0

% 218 4 162,7 298,9 406,3 432,8 459,3 259 4 169,3 229,6 256,1 282,6 30911 10,0

2 278 5 201,3 3701 494,6 526,8 559,1 319 5 209,3 279,6 311,8 3441 376,3 10,0

= 38 1 47,2 85,1 123,0 160,9 190,5 79 1 49,5 87,4 104,4 113,7 122,9 10,0

g 98 2 85,7 156,4 227,0 294,5 309,5 139 2 89,4 154,8 169,7 184,7 199,7 10,0

g 158 8] 124,2 227,6 331,0 407,8 428,5 199 3 129,4 214,3 235,0 255,7 276,5 10,0

g 218 4 162,7 298,9 435,0 521,1 547,6 259 4 169,3 273,8 300,3 326,8 353,3 10,0

2 278 5 201,3 370,1 539,0 634,4 666,6 319 5] 209,3 333,3 365,6 397,8 430,1 10,0

Wymiary i wlasciwosci charakterystyczne - patrz str. 56.
Wartosci w tabeli dotycza montazu
ze wstepnym wierceniem i bez nawiercania
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.4 Wzmocnienia drewna klejonego

SO I id " D ri Ve " Cynkowane na z6tto

C2 wg. EN 1SO 12944-2

ESCRFTC Petnogwintowe wkrety do
drewna do wzmocnienia belki klejonej

ETA-13/0796

_ Min | _ | Widok z gory

om O O O z.0 l I

BN - B
= B
= 28 -
= O O Ol==

e - |
Liczba rzedow Podpora skrajna
widok z boku |
W powyzszym przyktadzie wzmocnienie ma 3 rzedy L

z 2 wkretami w kazdym rzedzie. Podpora posrednia

widok z boku

ESCRFTC - Wzmocnienie belki klejonej GL24h -k =0.9

e
[§)
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@
c
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o
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c
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(@]
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Podpora posrednia R_,,, [kN] Podpora skrajna R_, ., [kN] =>

Liczba in.| | Liczba t blachy
rzedow rzedow stalowej
Screw Qty per Row Screw Qty per Row [mm]
2 3 4 2 3 4 5

° 27 1 25,5 41,5 46,1 50,7 55,3 53 1 23,0 27,6 32,3 36,9 41,5 7,0
§ 67 2 45,8 67,4 74,9 82,4 89,9 93 2 37,4 44,9 52,4 59,9 67,4 7,0
g; 107 3 66,2 93,3 103,7 114,0 124,4 133 3 51,8 62,2 72,6 82,9 93,3 7,0
§ 147 4 86,5 119,2 132,5 145,7 159,0 173 4 66,2 79,5 92,7 106,0 119,2 7,0
2

187 5 106,9 145,2 161,3 177,4 193,5 213 5 80,6 96,8 112,9 129,0 145,2 7,0
o 30 1 28,0 47,3 59,9 64,5 69,1 55 1 271 34,6 39,2 43,8 48,4 8,0
g 70 2 50,2 86,2 97,3 104,8 112,3 95 2 48,7 56,2 63,6 711 78,6 8,0
EE 110 5] 72,3 124,4 134,8 145,2 155,5 135 3 67,4 77,8 88,1 98,5 108,9 8,0
§ 150 4 94,5 159,0 172,2 185,5 198,7 175 4 86,1 99,4 112,6 125,9 1391 8,0
= 190 5 116,6 193,5 209,7 225,8 241,9 215 5 104,8 121,0 1371 153,2 169,3 8,0
o 30 1 28,0 47,3 64,5 69,1 73,7 55 1 271 36,9 41,5 46,1 50,7 8,0
% 70 2 50,2 86,2 104,8 112,3 119,8 95 2 48,7 59,9 67,4 74,9 82,4 8,0
§ 110 3 72,3 1251 145,2 155,5 165,9 135 3 70,3 82,9 93,3 103,7 114,0 8,0
§ 150 4 94,5 164,0 185,5 198,7 212,0 175 4 91,9 106,0 119,2 132,5 145,7 8,0
=~ 190 5 116,6 202,8 225,8 241,9 258,0 215 5 112,9 129,0 145,2 161,3 1774 8,0
o 30 1 28,0 47,3 66,6 73,7 78,3 58] 1 271 39,2 43,8 48,4 53,0 8,0
§ 70 2 50,2 86,2 112,3 119,8 127,3 95 2 48,7 63,6 711 78,6 86,1 8,0
§ 110 3 72,3 125,1 155,5 165,9 176,3 135 3 70,3 88,1 98,5 108,9 119,2 8,0
§ 150 4 94,5 164,0 198,7 212,0 2252 175 4 91,9 112,6 125,9 139,1 152,4 8,0
= 190 5 116,6 202,8 241,9 258,0 274,2 215 5] 113,5 1371 153,2 169,3 185,5 8,0
o 30 1 28,0 47,3 66,6 78,3 82,9 55 1 271 41,5 46,1 50,7 55,3 8,0
§ 70 2 50,2 86,2 119,8 127,3 134,8 95 2 48,7 67,4 74,9 82,4 89,9 8,0
§ 110 3 72,3 1251 165,9 176,3 186,6 135 3 70,3 93,3 103,7 114,0 124,4 8,0
§ 150 4 94,5 164,0 212,0 225,2 238,5 175 4 91,9 119,2 132,5 145,7 159,0 8,0
@

190 5 116,6 202,8 258,0 274,2 290,3 215 5 113,5 145,2 161,3 177,4 193,5 8,0

Ciag dalszy tabeli na nastepnej stronie.
Wartosci w tabeli dotycza montazu
ze wstepnym wierceniem i bez nawiercania
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3.2.4 Wzmocnienia drewna klejonego

ESCRFTC - Wzmocnienie belki klejonej GL24h -k =0.9

Podpora posrednia R, [kN] Podpora skrajna R, ., [kN] ‘
Min.
Min. B [mm] Min. B [mm] Grubo$é
E Lo @ | @ | @ | 720 e
Screw Qty per Row Screw Qty per Row [mm]
2 3 4 5 2 3 4 5
o 30 1 28,0 47,3 66,6 82,9 87,6 55 1 271 43,8 48,4 53,0 57,6 8,0
% é 70 2 50,2 86,2 122,2 134,8 142,3 95 2 48,7 711 78,6 86,1 93,6 8,0
'5 § 110 3 72,3 1251 176,3 186,6 197,0 135 3 70,3 98,5 108,9 119,2 129,6 8,0
\% § 150 4 94,5 164,0 225,2 238,5 251,7 175 4 91,9 125,9 1391 152,4 165,6 8,0
‘.E = 190 5 116,6 202,8 274,2 290,3 306,4 215 5 113,5 153,2 169,3 185,5 201,6 8,0
GEJ s 30 1 28,0 47,3 66,6 86,0 99,1 55 1 271 46,4 54,1 58,8 63,4 8,0
% g 70 2 50,2 86,2 122,2 153,5 161,0 95 2 48,7 80,5 88,0 95,5 103,0 8,0
q_) § 110 3 72,3 1251 177,8 212,5 2229 135 3 70,3 11,5 121,8 132,2 142,6 8,0
% § 150 4 94,5 164,0 233,4 271,6 284.,8 175 4 91,9 142,4 155,7 168,9 182,2 8,0
% = 190 5 116,6 202,8 289,0 330,6 346,8 215 5] 113,5 173,4 189,5 205,6 221,8 8,0
8 S 34 1 39,6 69,6 83,5 90,7 97,9 67 1 40,2 49,0 56,2 63,4 70,6 9,0
2 g 84 2 71,5 124,0 135,7 147,4 159,1 117 2 67,9 79,6 91,3 103,0 14,7 9,0
g 134 3 103,4 1717 187,9 2041 220,3 167 3 94,0 110,2 126,4 142,6 158,8 9,0
g 184 4 135,4 219,4 240,1 260,8 281,5 217 4 120,1 140,8 161,5 182,2 202,9 9,0
2 234 5 1673 2671 2923 3175 3427 267 5 1462 1714 1966 2218 2470 9,0
= 34 1 39,6 69,6 89,3 96,5 103,7 67 1 40,2 51,8 59,0 66,2 73,4 9,0
§ 84 2 71,5 127,5 1451 156,8 168,5 117 2 72,5 84,2 95,9 107,6 119,3 9,0
g 134 & 103,4 184,7 200,9 2171 233,3 167 3 100,4 116,6 132,8 149,0 165,2 9,0
g 184 4 135,4 236,0 256,7 2774 298,1 217 4 128,3 149,0 169,7 190,4 2111 9,0
2 234 5) 167,3 287,3 312,5 3377 362,9 267 5] 156,2 181,4 206,6 231,8 257,0 9,0
o 34 1 39,6 69,6 95,0 102,2 109,4 67 1 40,2 54,7 61,9 69,1 76,3 9,0
§ 84 2 71,5 127,5 154,4 166,1 177,8 117 2 72,5 88,9 100,6 112,3 124,0 9,0
S 134 3 103,4 185,4 213,8 230,0 246,2 167 3 104,9 1231 139,3 155,5 171,7 9,0
g 184 4 135,4 2434 273,2 293,9 314,6 217 4 136,6 157,3 178,0 198,7 219,4 9,0
@ 234 5 167,3 301,3 332,6 357,8 383,0 267 5 166,3 191,5 216,7 2419 2671 9,0
o 34 1 39,6 69,6 99,6 108,0 115,2 67 1 40,2 57,6 64,8 72,0 79,2 9,0
§ 84 2 71,5 127,5 163,8 175,5 187,2 117 2 72,5 93,6 105,3 117,0 128,7 9,0
g 134 ) 103,4 185,4 226,8 243,0 259,2 167 3 104,9 129,6 145,8 162,0 178,2 9,0
g 184 4 135,4 243,4 289,8 310,5 331,2 217 4 137,2 165,6 186,3 207,0 2277 9,0
2 234 5 167,3 301,3 352,8 378,0 403,2 267 5] 169,5 201,6 226,8 252,0 277,2 9,0
o 34 1 39,6 69,6 99,6 122,4 129,6 67 1 40,2 64,8 72,0 79,2 86,4 9,0
g 84 2 71,5 127,5 183,5 198,9 210,6 117 2 72,5 105,3 117,0 128,7 140,4 9,0
g 134 3 1034 1854 2592 | 2754 2916 167 3 1049 1458 | 1620 1782 1944 90
g 184 4 135,4 243,4 331,2 351,9 372,6 217 4 137,2 186,3 207,0 227,7 248,4 9,0
2 234 5 167,3 301,3 403,2 428,4 453,6 267 5 169,5 226,8 252,0 277,2 302,4 9,0
= 34 1 39,6 69,6 99,6 129,7 144,0 67 1 40,2 70,2 79,2 86,4 93,6 9,0
g 84 2 71,5 127,5 183,5 222,3 234,0 117 2 72,5 117,0 128,7 140,4 1521 9,0
S 134 5] 103,4 185,4 267,4 307,8 324,0 167 3 104,9 162,0 178,2 194,4 210,6 9,0
E 184 4 135,4 243,4 351,4 393,3 414,0 217 4 137,2 207,0 227,7 248,4 269,1 9,0
2 234 5] 167,3 301,3 435,3 478,8 504,0 267 5] 169,5 252,0 277,2 302,4 327,6 9,0

Wartosci w tabeli dotycza montazu
ze wstepnym wierceniem i bez nawiercania
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.2.4 Wzmocnienia drewna klejonego

ESCRFTC - Wzmocnienie belki klejonej GL24h -k =0.9

Podpora posrednia R, [kN] Podpora skrajna R, ., [kN] ‘

Min.
Min. B [mm] Min. B [mm] Grubos¢

Screw Qty per Row Screw Qty per Row [mm] 12)\
1 2 3 4 1 2 3 4 5 c
o 38 1 49,5 89,1 110,6 121,0 131,3 79 1 52,3 65,7 76,0 86,4 96,8 10,0 g
§' 98 2 89,4 162,9 179,7 196,6 213,4 139 2 89,9 106,7 123,6 140,4 157,2 10,0 G;J
S 158 3 129,4 225,5 248,8 272,2 295,5 199 3 124,4 147,7 1711 194,4 217,7 10,0 'B
g 218 4 169,3 288,1 318,0 347,8 377,6 259 4 159,0 188,8 218,6 248,4 278,2 10,0 \%
2 278 5 209,3 350,8 3871 423,4 459,6 319 5 193,5 229,8 266,1 302,4 338,7 10,0 E
S 38 1 49,5 89,1 117,5 127,9 138,2 79 1 52,3 69,1 79,5 89,9 100,2 10,0 GE)
% 98 2 89,4 162,9 190,9 207,8 224,6 139 2 94,1 112,3 129,2 146,0 162,9 10,0 %
é 158 ] 129,4 236,6 264,4 287,7 311,0 199 3 132,2 155,5 178,8 202,2 225,5 10,0 q_)
g 218 4 169,3 308,0 337,8 367,6 397,4 259 4 168,9 198,7 228,5 258,3 288,1 10,0 g
2 278 5 209,3 375,0 411,3 447,6 483,8 319 5] 205,6 241,9 278,2 314,5 350,8 10,0 %
o 38 1 49,5 89,1 124,4 134,8 145,2 79 1 52,3 72,6 82,9 93,3 103,7 10,0 8
% 98 2 89,4 162,9 202,2 219,0 235,9 139 2 94,1 117,9 134,8 151,6 168,5 10,0 2
g 158 3 129,4 236,6 279,9 303,3 326,6 199 3 135,8 163,3 186,6 210,0 233,3 10,0
g 218 4 169,3 310,4 357,7 387,5 17,3 259 4 177,6 208,7 238,5 268,3 2981 10,0
2 278 5 209,3 384,2 435,5 4717 508,0 319 5 2177 254,0 290,3 326,6 362,9 10,0
= 38 1 49,5 89,1 128,8 152,1 162,4 79 1 52,3 81,2 91,6 102,0 112,3 10,0
:2’ 98 2 89,4 162,9 230,3 2471 264,0 139 2 941 132,0 148,8 165,7 182,5 10,0
g 158 3 129,4 236,6 318,8 3421 365,5 199 3 135,8 182,7 206,1 229,4 252,7 10,0
:'_‘: 218 4 169,3 310,4 407,4 437,2 467,0 259 4 177,6 233,5 263,3 2931 322,9 10,0
2 278 5] 209,3 384,2 495,9 532,2 568,5 319 5] 219,3 284,3 320,5 356,8 3931 10,0
o 38 1 49,5 89,1 128,8 168,4 179,7 79 1 52,3 89,9 100,2 110,6 121,0 10,0
§ 98 2 89,4 162,9 236,3 275,2 292,0 139 2 941 146,0 162,9 179,7 196,6 10,0
S 158 3 129,4 236,6 343,9 381,0 404,4 199 3 135,8 202,2 225,5 248,8 272,2 10,0
% 218 4 169,3 310,4 451,5 486,9 516,7 259 4 177,6 258,3 288,1 318,0 347,8 10,0
2 278 5 209,3 384,2 556,4 592,7 629,0 319 5 219,3 314,5 350,8 3871 423,4 10,0
= 38 1 49,5 89,1 128,8 168,4 208,1 79 1 52,3 92,0 117,5 127,9 138,2 10,0
g 98 2 89,4 162,9 236,3 309,8 348,2 139 2 94,1 167,5 190,9 207,8 224,6 10,0
S 158 8] 129,4 236,6 343,9 451,2 4821 199 3 135,8 2411 264,4 287,7 311,0 10,0
g 218 4 169,3 310,4 451,5 586,2 616,0 259 4 177,6 308,0 337,8 367,6 397,4 10,0
2 278 5 209,3 384,2 559,1 713,7 750,0 319 5] 219,3 375,0 411,3 447,6 483,8 10,0

Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 56.
Wartosci w tabeli dotyczg montazu
ze wstepnym wierceniem i bez nawiercania
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

3.3 CLT do CLT

Ogodlne informacje o mocowaniu CLT

CLT powstaje w wyniku klejenia ze soba prostopadtych warstw desek z litego
drewna. Kazda warstwa jest obracana o 90° w stosunku do poprzedniej, aby
poprawi¢ wtasciwosci panelu. Liczba warstw jest rézna i zalezy od zastoso-
wania (zazwyczaj od trzech do o$miu warstw).

Nieparzysta liczba warstw oznacza, ze wtdkna (kierunku stojéw) dwoch
gornych warstw zawsze biegng w tym samym kierunku. Poszczegodlne
warstwy moga mie¢ rézng grubos¢, ale musza by¢ symetryczne po obu
stronach, poczawszy od warstwy srodkowej.

CLT jest zasadniczo znormalizowany w normie EN16351, ale poszczegdine
produkty moga sie rézni¢ szczegétami w zaleznosci od producenta. Dlatego
kazdy producent CLT ma wiasng ETA, ktora opisuje jego indywidualny
produkt.

Konstrukcja CLT, podobnie jak sklejka, ma tg zalete, ze pgcznienie i kurczenie
sig, a takze rozszczepianie sig poszczegdlnych warstw drewna jest utrudnione
przez krzyzowe klejenie i dzigki temu ograniczone do minimum. Dalsze zalety
to duza stabilno$¢ wymiarowa i mozliwo$¢ produkcji ogromnych rozmiaréw
pojedynczego panelu o rozpigtosci do ponad 20 metréw dtugosci

i 3,5 metra szerokosci.

Cate $ciany budynku moga by¢ prefabrykowane w jednym kawatku,
transportowane na plac budowy i podnoszone na miejscu za pomocg
mniejszych dzwigoéw, dzieki stosunkowo niskiej wadze.

CLT moze by¢ zatem uzywane do budowy budynku w bardzo krétkim czasie
bez czasochtonnych faz suszenia lub utwardzania. CLT jest materiatem
ptytowym o doskonatych wtasciwosciach statycznych konstrukcji i umozliwia
obcigzenie w réznych kierunkach. CLT moze by¢ zatem uzywany jako element
$cienny lub podtogowy. Oznacza to, ze wszystkie zalety, jakie oferuje lite
drewno, moga by¢ w petni wykorzystane.

Nalezg do nich miedzy innymi prosta tatwo$¢ mocowania mechanicznego,
proste opcje potaczen na placu budowy, korzystne wtasciwosci fizyczne, takie
jak dobra izolacja termiczna, pozytywny wptyw na wilgotno$¢ w pomieszcze-
niu i korzystne zachowanie przeciwpozarowe.

Potgczenia teowe paneli CLT

Potaczenie teowe pod katem 90° miedzy panelami CLT jest tworzone,
gdy dwa panele CLT muszg byc¢ ze sobg potaczone, zaréwno w potaczeniu
dciana-s$ciana, jak i strop-$ciana.

W pofaczeniach $ciana-$ciana zaleca sig stosowanie wkretow z tbem
talerzykowym SWW ze wzgledu na ich wysoka odpornos¢ na przecigganie.
Leb talerzykowy z tatwoscig $cigga oba elementy, tworzac pewne potgczenie.

Przy mocowaniu potgczenia strop-$ciana zalecane jest potgczenie krzyzowe
pod katem 45° za pomocg wkretéw z podwdjnym lub petnym gwintem.

Oprdcz tego dobry bilans ekologiczny i duza objeto$¢ magazynowania CO2
sg waznymi argumentami przemawiajgcymi za decyzja o budowie budynku
z CLT.

W fazie budowy CLT musi by¢ chroniony przed nadmierng penetracja wilgoci.
Stosowanie CLT jest zatwierdzone wytacznie do uzytku w klasach uzytkowania
1i2. W przypadku ryzyka dtugotrwatych zmian wilgotnosci w elementach
sufitu w klasie uzytkowania 2 moga wystapic¢ ekstremalne odksztatcenia.

Ro6zne wymagania wizualne dotyczace powierzchni CLT sg opisywane przez
kategorie: ,,jako$¢ przemystowa” i ,jakos¢ widoczna”. Podczas gdy jakosé
przemystowa jest uzywana jako standard dla wielu komponentéw, ktére sg
pdzniej pokrywane oktadzing, wymagania dotyczace powierzchni o widocznej
jakosci sg znacznie wyzsze. Podczas doboru nalezy dokfadnie okresli¢, jakie
wymagania majg by¢ spetnione. W przypadku wysokich wymagan
dotyczacych widocznosci, elementy moga by¢ pokrywane cienszymi, tak
zwanymi ,,ptytami 3-warstwowymi” od wewnatrz jako alternatywa dla
widocznego elementu.

Aby mechanicznie potaczy¢ poszczegdine elementy CLT z innymi elementa-
mi, nalezy speni¢ szereg warunkéw brzegowych i uzy¢ odpowiednich
tacznikoéw i zlgczy ciesielskich. Na kolejnych stronach wymieniono

i przedstawiono elementy mocujace odpowiednie do elementéw z drewna
klejonego krzyzowo.

Drewno jest materiatem anizotropowym, co oznacza, ze ma rézne wtasciwosci
mechaniczne w zaleznosci od kierunku wiokien. Wiasciwosci te skutkujg
réznymi wymaganiami dotyczgcymi odstepdw dla réznych tgcznikow.

W przypadku CLT, poprzeczne utozenie poszczegolnych warstw plyt
powoduje zmniejszenie wymaganych wymiaréw odstepéw w poréwnaniu

z litym drewnem. Jednak nie mozna zaktadac, ze potaczenie, ktére dziata dla
drewna litego automatycznie dziata réwniez w przypadku potgczen CLT.

| SIMPSON |
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

3.3 CLT do CLT

Potgczenie drewna litego z panelem CLT

W przypadku montazu stropu po wewnetrznej stronie paneli Sciennych,
skuteczng metodg jest zamocowanie elementu z drewna litego jako podpory,
ktéra przytrzymuje panel stropowy.

Podpore z drewna litego mozna zamontowac zaréwno za pomocg wkretow
zamocowanych pod katem 90° w panelu CLT, jak i pod katem 45°.

W przypadku instalacji pod katem 90° zalecane sg wkrety z tbem stozkowym
lub czesciowo gwintowane z tbem talerzykowym.

W przypadku montazu pod katem 45° zalecane sg wkrety z tbem cylindrycznym
z podwojnym lub petnym gwintem.

Mocowanie elementéw drewnianych

Potaczenia zaktadkowe paneli CLT

Istnieje kilka sposobow taczenia paneli stropowych taczonych
doczotowo.

Panele CLT mozna zaméwi¢ u producenta z wycigciem,

aby utworzy¢ tak zwane potaczenia na zaktadke. Jest to prosta
metoda, w ktdrej panele naktadaja si¢ na siebie, a panele mozna
potaczyé za pomoca wkretéw zainstalowanych pionowo

pod katem 90° za pomoca wkretéw z tbem stozkowym

lub talerzykowym.

Potaczenia zaktadkowe mozna réwniez wykonaé wykorzystujac
potaczenie krzyzowe 45° przy uzyciu wkretéw z podwdéjnym
lub petnym gwintem.

Potgczenia doczotowe paneli CLT

Alternatywa dla potaczen zaktadkowych moze by¢ potaczenie
doczotowe.

W tym przypadku panele nie podlegaja specjalnej obrobce
i przylegaja do siebie bezposrednio prostymi krawedziami.

Do ich potaczenia mozna wykorzysta¢ potaczenia krzyzowe
parami wkretéw pod katem 45°.

W obu przypadkach zalecane sg wkrety z tbem cylindrycznym
z podwojnym lub petnym gwintem.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m
3.3 CLT do CLT StrongTie

Potgczenia naktadkowe paneli CLT

Trzecig alternatywa dla potaczen zaktadkowych i doczotowych jest
utworzenie naktadek przy uzyciu desek lub metalowych ptyt.
Mozna uzy¢ tez OSB i sklejki.

Panele CLT s3 przygotowywane z wycigciem zapewniajagcym
miejsce na naktadke. Naktadki s3 mocowane wkretami do drewna
z tbem stozkowym.

System Quik Drive jest bardzo przydatny do tego celu, poniewaz
wiele wkretéw mozna zainstalowac precyzyjnie w krétkim czasie.

Potgczenia CLT z elementem stalowym - patrz rozdziat "Mocowanie elementéw
stalowych do drewna
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Uzywanie ztgczy ciesielskich i facznikow do montazu paneli CLT jest réwniez bardzo powszechne i w wielu przypadkach moze by¢ dobrg i ekonomiczng metodg
taczenia. W rozdziale "Mocowanie elementéw stalowych do drewna" mozna znalez¢ wartosciowe inforamcje dotyczace stosowania ztaczy ciesielskich do drewna.

Ztacza ciesielskie do paneli CLT

W taki sam sposob, jak w przypadku naktadek z OSB czy sklejki,
stosowana jest metalowa ptytka, mocowana za pomocg wkregtow
CSA lub gwozdzi CNA.

W przypadku wkretow CSA zalecamy uzycie systemu Quik Drive,
ktéry znacznie utatwia montaz duzej ilosci tacznikdw.

Potgczenia CLT wykonane za pomoca
Ztgcza Simpson Strong-Tie

Simpson Strong-Tie oferuje szereg wytrzymatych ztgczy i tagcznikéw
zaprojektowanych do tworzenia mocnych potgczen w konstrukcjach CLT.

Dowiedz sie wigcej o tych zastosowaniach na naszej stronie internetowej
strongtie.eu lub w naszym katalogu CLT.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

3.3.1 90° Potaczenia teowe paneli CLT

Solid:Drive™

TTUFS Wkrety stozkowe do drewna
do potaczen teowych paneli CLT

1@

Electro Galvanised

C1wg. EN ISO 12944-2

28 B2 C€

Trix

TTUFS - Potgczenie T-90° pomiedzy panelami CLT - wkrety pod kgtem 90°
CLT do CLT pk = 350 kg/m3

Nosno$¢ na wyciaganie R, no$nos¢ na $cinanie R, w zaleznosci od grubosci panelu [kN] - wkrety pod katem 90°

Numer
katalogowy

80 100 120 140

TTUFS6.0X90 0,67
TTUFS6.0X100 1,24
TTUFS6.0X120 2,23 : 1,24
TTUFS6.0X140 2,23 2,23

TTUFS6.0X160 2,23 .’ 2,23

TTUFS6.0X180 2,23

160

1,24

'
...................... femmmmmmemmmmemmm—————-——

; No$nosé
na wycigganie R

'
axk |

' Nosnosci 3
' charakterystyczne; ©’

1,93 | Z nawiercaniem
1,85 i Bez nawiercania

Zalecenia dotyczgce wstepnego nawiercania znajdujg

sie na stronie 21

Grubos¢ panelu CLT t, [mm]

180 200 220

240 260

Wycigganie|

>

Scinanie

| SIMPSON|
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.1 90° Potaczenia teowe paneli CLT

SO I id 'D rive " Cynkowane na zétto

C2 wg. EN ISO 12944-2

SWW Wkrety talerzykowe do drewna
do potaczen teowych paneli CLT uk I C€

*
**

cA ks

| ETA-21/0670

| »|
I~ )

d, SASTRMAE RN e

IA »le

»|
thx ' lg '

SWW - Potfgczenie T-90° pomiedzy panelami CLT - wkrety pod katem 90°
CLT do CLT pk = 350 kg/m3

Nosno$¢ na wyciaganie R, no$nos¢ na Scinanie R, w zaleznosci od grubos$ci panelu [kN] - wkrety pod katem 90°

Numer n
katalogowy Grubos¢ panelu CLT t, [mm]
80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300
2,23 - - - - - - - - - - -
SWW6.0X160 = 3,16 214 3,16 2,32 1,24 - - - - - - - -
2,23 2,23 - - - - - - = o - -
SWW6.0X180 3,16 214 3,16 214 316 232 124 - i - i = i = i - : - - . i
2,23 2,23 2,23 - - - - - - - - -
SWW6.0X200 3,16 214 3,16 214 3,16 214 316 232 124 - - - . - i - i - . - :
2,23 2,23 2,23 2,23 - - - - - o - -
SWW6.0X220 3,16 214 3,16 214 3,16 214 3,16 214 3,16 ) 2,32 ) 1,24 _ - _ - _ - _ - : - i
2,23 2,23 2,23 2,23 2,23 - - - - - - -
SWW6.0X240 3,16 214 3,16 214 3,16 214 3,16 214 3,16 214 3,16 ) 2,32 N 1,24 3 - N - ) - ) - A
2,23 2,23 2,23 2,23 2,23 2,23 - - - = o -
SWW6.0X260 3,16 214 3,16 214 3,16 214 3,16 214 3,16 214 3,16 214 3,16 ) 2,32 ) 1,24 _ - ) - ) - _
2,23 2,23 2,23 2,23 2,23 2,23 2,23 - - - - -
SWW6.0X280 3,16 214 3,16 214 3,16 214 '_3:1_6_ 214 3,16 214 3,16 214 3,16 214 316 232 124 - . - -
2,23 2,23 2,23 2,23 2,23 2,23 2,23 2,23 - - - -
SWW6.0X300 3,16 214 3,16 214 3,16 214 :_3,_1_6_ _2_,14. 3,16 214 3,16 214 3,16 214 3,16 214 3,16 ) 2,32 ) 1,24 _ - )
A
5 "
i i
: Nosnosc : ;
na wyciaganie R,,, : Wycigganie
: l _______ :
: Nosnosci ; 316 2,23 | Z nawiercaniem - £
. charakterystyczne :___’____g,jfl_E Bez nawiercania i
5 r 5
0 Nos$no$¢ na scinanie R, | g 9\*@
Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajdujg Gu\
sie na stronie 21 >
Scinanie
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3.3.1 90° Potaczenia teowe paneli CLT

SWW - Potgczenie T-90° pomiedzy panelami CLT - wkrety pod katem 90°
CLT do CLT pk = 350 kg/m3

Nos$nos¢ na wycigganie R

nos$nos¢ na $cinanie R , w zaleznosci od grubosci panelu [kN] - wkrety pod katem 90°

ax.k

Numer i
katalogowy Grubos¢ panelu CLT t, [mm]
c
80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 g
SWW8.0X90 0,84 - - - - - - - - - - - @©
SWialoxiooM 1,56 —— - —— - —— - —— - —— - —— - —— - — - — . — . /. %
- - - - - - - - - - - - o
SWW8.0X120 292 156 | - - - o T T T T °
- - - - - - - - - - - - ;
- - - - - - - - - - - - ‘O
SWW8.0X140 4,21 2,92 1,56 - - - - - - - - - 'E
3,51 - - - - - - - - - - - -
SWW8.0X160 5,08 4,21 2,92 1,56 - - - - - - - - E
3,41 - - - - - - - - - - - )
3,74 3,51 - - - - - - - - - - O
SWW8.0X180 5,08 357 5,08 341 421 292 156 - _ - : - ) - ) - _ - ) - ) o
3,74 3,74 3,51 - - - - - - - - - c
SWW8.0X200 5,08 357 5,08 3.57 5,08 341 4,21 ) 2,92 ) 1,56 ) - ) - N - ) - ) - ) - ) g
3,74 3,74 3,74 3,51 - - - B o - - - o)
SWW8.0X220 5,08 357 5,08 3.57 5,08 357 5,08 3.41 421 292 156 - ) - ) - _ - ) - ) 8
3,74 3,74 3,74 3,74 3,51 - - - - - - -
SWW8.0X240 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 341 421 292 156 - ) - ) - h - ) =
3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,51 - - - - - -
SWW8.0X260 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 3.41 4,21 _ 2,92 ) 1,56 ) - ) - ) - _
3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,51 - - - - -
SWW8.0X280 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 3.41 4,21 N 2,92 N 1,56 B - N - N
3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,51 - - - -
SWW8.0X300 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 3.41 421 292 156 - :
3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,51 - - -
SWW8.0X320 5,08 357 5,08 3,57 5,08 357 5,08 357 5,08 3,57 5,08 357 5,08 357 5,08 3,57 5,08 3.41 4,21 ) 2,92 ) 1,56 )
3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,51 - -
SWW8.0X340 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 3,57 5,08 357 5,08 357 5,08 341 4,21 ) 2,92 )
3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,51 -
SWW8.0X360 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 357 5,08 341 421
3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,51
SWW8.0X380 5,08 3,57 5,08 357 5,08 3Y57'_5,_0_8"3_’?‘5,08 357 5,08 3,57 5,08 3,57 5,08 357 5,08 3,57 5,08 3,57 5,08 3,57 5,08 3.41
3,74 3,74 3,74} 3,74} 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74
SWW8.0X400 5,08 ° 508 ' 508 ' 1508 _'__1508 _’ 508 _’ 508 _’ 508 _’ 508 ' 508 ’ 508 ’ 508 '
3,57 3,57 3,571 3,57 | 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57
f Cigg dalszy tabeli na nastepnej stronie.
E V\tL
E Nosnos¢ E
; nawyciaganie R, ; Wycihganie
: A :
! Nos$nosci | 508 3,74 | Znawiercaniem - ).
- charakterystyczne} ™" 3,57 i Bez nawiercania -
: T :
: Nosno$¢ na scinanie R, &
s s N

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja a\
sie na stronie 21 >
Scinanie
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3.3.1 90° Potaczenia teowe paneli CLT

SWW - Potgczenie T-90° pomiedzy panelami CLT - wkrety pod katem 90°
CLT do CLT pk = 350 kg/m3

Nos$nos¢ na wycigganie R

nos$nos¢ na $cinanie R , w zaleznosci od grubosci panelu [kN] - wkrety pod katem 90°

ax.k

Numer i
katalogowy Grubos¢ panelu CLT t, [mm]
£
L>)‘ 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300
[ _ _ _ R _ _ _ _ _ _ _ R
© SWW10.0X100 1,87 - - - - - - - - - - -
% SWWAOIOX120] 3,49 —— 1,87 —— - —— - —— - —— - — - — - — . — . — .
o - - - - - - - - - - - -
SWW10.0X140 5,03 3,49 1,87 - - - - - - - - -
; - - - - - - - - - - - -
Ne) 4,34 - = = - - - - = - = =
c SWW10.0X160 6,38 420 5,03 ) 3,49 ) 1,87 _ - ) - _ - ) - ) - _ - ) - ) - _
GE’ 473 4,34 - - - - - - - - - -
SWW10.0X180 6,38 6,38 5,03 3,49 1,87 - - - - - - -
) 4,57 4,20 - - - - - - - - - -
© 5,02 4,73 4,34 - - - - - - - - -
WW10.0X2 4 1,87 - - - - - -
o S 0.0X200 6,38 478 6,38 457 6,38 420 503 349 ,8 ) ) ) _ ) _ :
[ 5,02 5,02 4,73 4,34 - - - - - - - -
SWW10.0X220 6,38 6,38 6,38 6,38 5,03 3,49 1,87 - - - - -
‘;“ 0 478 070 478 OO 47 0% 400 O o W ML - - - - -
() 5,02 5,02 5,02 4,73 4,34 - - - _ - ) - ) - _ -
8 SWW10.0X240 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 457 6,38 420 503 349 187 ) ) _ )
5,02 5,02 5,02 5,02 4,73 4,34 - - - - - -
= SWW10.0X260 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 457 6,38 420 503 349 187 - ) - ) - )
5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 4,73 4,34 - - - - -
SWW10.0X280 6,38 ' 6,38 ' 6,38 ' 6,38 ' 6,38 ' 6,38 ' 6,38 ' 5,03 3,49 1,87 - -
U478 0 478 7 478 T 478 T 478 T 457 T 420 - ’ = ’ - - -
5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 4,73 4,34 - - - -
SWW10.0X300 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 457 6,38 4,20 5,03 N 3,49 B 1,87 N - N
5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 4,73 4,34 - - -
SWW10.0X320 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 457 6,38 420 503 349 187
5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 473 4,34 - -
SWW10.0X340 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 457 6,38 4.20 5,03 ) 3,49 )
5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 4,73 4,34 -
SWW10.0X360 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 457 6,38 4.20 5,03 )
5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 4,73 4,34
SWW10.0X380 6,38 478 6,38 478 6,38 478 _6,_3_8__42? 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 457 6,38 420
5,02 5,02 5,02 ; 5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 5,02 473
SWW10.0X400 6,38 478 6,38 478 6,38 4’78:.?,_3_8"4@‘:6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 478 6,38 457
é Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 44.
E No$nosé : E
E na wyciaganie R, « E st
: L -
E Nosnosci 4 6.38 5,02 | Znawiercaniem E
] charakterystyczne !___’____4,_753_.: Bez nawiercania -
: ) :
: No$nos¢ na scinanie R,
: ; g S\W
Zalecenia dotyczgce wstepnego nawiercania znajdujg a\
sie na stronie 21 >
Scinanie
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.1 90° Potaczenia teowe paneli CLT

SO I Id " D rl Ve " Cynkowane na zétto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SWC Wkrety stozkowe do drewna
do potaczen teowych paneli CLT uk [ ce

ETA-21/0670

:

SWC - Potgczenie T-90° pomiedzy panelami CLT - wkrety pod katem 90°
CLT do CLT pk = 350 kg/m3

Nosnos¢ na wycigganie R, nosnosc na scinanie R, w zalezno$ci od grubosci panelu [kN] - wkrety pod katem 90°

Numer

katalogowy Grubo$¢ panelu CLT t, [mm]

80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300

c
o
>
[

S
c
=
0]
[

©
2

0

—
C
G
£

O
[0}

Q0
c
©
P
o)
0
o

=

SWC6.0X90 0,67 - - - - - - - - - - R

SWC6.0X100 1,24 - = = 5 - . - . . - B,
SWC6.0X120 1,66 1,24 - - - . - - - ) - _ _ _
SWC6.0X140 1,66 1,66 1,24 - - . - - - - - )
SWC6.0X160 1,66 1,66 1,66 1,24 - - E - - - - B .
SWC6.0X180 1,66 1,66 1,66 1,66 1,24 - - 5 . - . B,
SWC6.0X200 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 1,24 - : - - - - -
SWC6.0X220 1,66

1,66 1,66 1,66 1,24 - - - . _

SWC6.0X240 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 1,24 - - -

SWC6.0X260 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 1,24 - - -

SWC6.0X280 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 1,24 - -

11,66 '__ 1166 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66 1,24 -

SWC6.0X300 1,66 1,66 1,66

No$nosé :
na wyciagganie R

: - aganie
E axk | E
E Nos$nosci . -1-(;6- I -1-86 , Z nawiercaniem E
] charakterystyczne | 1,77 & Bez nawiercania i

_______________________________________________ A
Zalecenia dotyczgce wstepnego nawiercania znajdujg >
sie na stronie 21 v Scinanie

187



Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.1 90° Potaczenia teowe paneli CLT

SWC - Potgczenie T-90° pomiedzy panelami CLT - wkrety pod kagtem 90°
CLT do CLT pk = 350 kg/m3

Nos$nos¢ na wycigganie R

nos$nos¢ na $cinanie R , w zaleznosci od grubosci panelu [kN] - wkrety pod katem 90°

ax.k

Numer o
katalogowy Grubos¢ panelu CLT t, [mm]
c
L>)‘ 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300
C _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
© SWC8.0X90 0,84 - - - - - - - . - - _
% Sealoom 156 —— - —— - —— - — = —— = —— - —— - —— - —— - —— - — - —
SWC8.0X120 266 156 - - - . T T T T
‘O - - - - - - - - - - - -
‘E SWC8.0X140 2,66 2,66 1,56 - - - - - - - - -
o 2,91
E SWC8.0X160 2,66 2,66 2,66 1,56 - - - - - - - -
) 2,80 - - - - - - - - - - -
© 3,14 2,91 - - - - - - - - - -
s SWC8.0X180 2,66 2,97 2,66 2.80 2,66 ) 2,66 ) 1,56 ) - ) - _ - ) - ) - ) - ) - )
c 3,14 314 2,91 - - - - - - - - -
SWC8.0X200 2,66 2,66 2,66 2,66 2,66 1,56 - - - - - -
‘;U 0 o097 7% 207 O 280 S0 L S0 0 ; ) } ) ; )
o 314 3,14 314 2,91 5 = S e
8 SWC8.0X220 2,66 2,97 2,66 2,97 2,66 2,97 2,66 2.80 2,66 ) 2,66 ) 1,56 ) ) ) ) : )
3,14 3,14 3,14 3,14 2,91 - - - - - - -
2 SWC8.0X240 2,66 2,07 2,66 2,97 2,66 2,97 2,66 2,97 2,66 2.80 2,66 A 2,66 B 1,56 ) - i - B - ) - B
3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 2,91 - - - - - -
SWC8.0X260 2,66 2,07 2,66 2,97 2,66 2,07 2,66 2,07 2,66 2,97 2,66 2,80 2,66 ) 2,66 _ 1,56 ) - ) - ) - )
3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 2,91 - - - - -
SWC8.0X280 2,66 2,07 2,66 2,97 2,66 2,07 2,66 2,07 2,66 2,97 2,66 2,07 2,66 2,80 2,66 N 2,66 N 1,56 N - N - N
3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 2,91 - - - -
SWC8.0X300 2,66 2,07 2,66 2,97 2,66 2,97 2,66 2,07 2,66 2,97 2,66 2,07 2,66 2,97 2,66 280 2,66 ) 2,66 _ 1,56 ) - )
3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 2,91 - - -
SWC8.0X320 2,66 2.7 2,66 2,07 2,66 2,97 2,66 2,07 2,66 2,07 2,66 2,97 2,66 2,07 2,66 2,07 2,66 2.80 2,66 ) 2,66 ) 1,56 )
3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 2,91 - -
SWC8.0X340 2,66 _’ 2,66 2,66 2,66 _’ 2,66 2,66 2,66 _’ 2,66 2,66 _’ 2,66 2,66 2,66
2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,80 - -
3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 2,91 -
WC8.0X 2 ’ 2 ’ 2 ’ 2 ’ 2 ’ 2 ’ 2 ! 2 ’ 2 ’ 2 ’ 2 ’ 2
SWC8.0X360 | 2,66 2,97 /66 2,97 /66 2,97 /66 2,97 66 2,97 /66 2,97 /66 2,97 /66 2,97 /66 2,97 /66 2,97 /66 2,80 /66 -
3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 2,91
WC8.0X380 2,6 ! 2,66 ' 2 z 2 - 2 : 2 J 2 : 2 z 2,6 ! 2,66 ' 2 z 2 ‘
R 2,56 2,97 6 2,97 /66 2,97 _ '_6_6_ _2_,S_)Z /66 2,97 /66 2,97 /66 2,97 66 297 7 6 2,97 6 2,97 /66 2,97 /66 2,80
3,14 3,14 3,14} 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14 3,14
SWC8.0X400 2,66 2,97 2,66 2,07 2,66 2,97 :‘_2,_6_6_ _2_y9Zl 2,66 2,97 2,66 2,97 2,66 2,07 2,66 2,97 2,66 2,97 2,66 2,07 2,66 2,97 2,66 2,07
A
E No$nosé : E
: na wyciaganie R,,, : :
E ¥ E Wycigganie
E Nos$nosci .-z-é(;"314: Z nawiercaniem E
- charakterystyczne ' "7 2,97 | Beznawiercania -
: ! : K
: No$no$¢ na scinanie R,
: : N

Zalecenia dotyczgce wstepnego nawiercania znajdujg
sie na stronie 21 “a\>
Scinanie
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.1 90° Potaczenia teowe paneli CLT

SWC - Potgczenie T-90° pomiedzy panelami CLT - wkrety pod kagtem 90°
CLT do CLT pk = 350 kg/m3

Nos$nos¢ na wycigganie R

nos$nos¢ na $cinanie R , w zaleznosci od grubosci panelu [kN] - wkrety pod katem 90°

ax.k

Numer o
katalogowy Grubos¢ panelu CLT t, [mm]
<
80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 g
_ _ _ R _ _ _ _ _ _ _ R C
SWC10.0X100 1,87 - - - . B - - . ; ) B ®
SWC10.0X120 349 187 - T . T Tt 03)
SWC10.0X140 3,55 3,49 1,87 - - - - - - - - -
3,63 5 5 - 5 = = 5 - 5 5 - 0
SWC10.0X160 3,55 ') o 3,55 3,49 1,87 = s - . . - . , =
il - - - - - - - - - - - q)
SWC10.0X180 ' 3,55 4,02 3,55 363 355 349 187 - o TS =
3,87 3,49 - - - - - - - - - - o
4,31 4,02 3,63 - - - - - - - - - O
SWC10.0X200 3,55 407 8155 387 3,55 3.49 B8Y55] ) 3,49 ) 1,87 _ - : - ) - ) - ) - _ - ) S
4,31 431 4,02 3,63 - - - - - - - - c
SWC10.0X220 3,55 4,07 3,55 407 3,55 267 3,55 3,49 355 349 187 - : - : - : - : - : g
4,31 4,31 4,31 4,02 3,63 - = = - - - - o)
SWC10.0X240 3,55 407 3,55 407 3,55 407 3,55 287 3,55 3.49 3,55/ 349 1,87 — - i - i - i - i 8
4,31 4,31 4,31 4,31 4,02 3,63 - - - - - -
SWC10.0X260 3,55 4,07 3,55 4,07 3,55 4,07 3,55 4,07 3,55 3,87 3,65 3.49 3,55 N 3,49 ) 1,87 B - ) - ) - B E
4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,02 3,63 - - - - -
SWC10.0X280 3,55 407 3,55 4,07 3,55 407 3,55 407 3,55 4,07 3,55 3,87 3,55 3.49 355 349 187 - i - i
4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,02 3,63 - - - -
SWC10.0X300 3,55 407 3,55 4,07 3,55 407 3,55 407 3,55 407 3,55 4,07 3,55 387 3,55 3,49 355 349 187 - -
4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,02 3,63 - - -
SWC10.0X320 3,55 4,07 8155 4,07 3,55 4,07 & 4,07 8155] 4,07 8155 4,07 BY55) 4,07 8155 3,87 8Y55] 3.49 8155) ) 3,49 ) 1,87 )
4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,02 3,63 - -
SWC10.0X340 3,55 4,07 3,55 407 3,55 4.07 3,55 4,07 3,55 407 3,55 4,07 3,55 407 3,55 4.07 3,55 3,67 3,55 3,49 355 349
4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,02 3,63 -
SWC10.0X360 3,55 4,07 3,55 407 3,55 407 3,55 407 3,55 407 3,55 407 3,55 4,07 3,55 407 3,55 4,07 3,55 3,67 3,55 3.49 3,55/
4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,02 3,63
SWC10.0X380 3,55 407 3,55 407 3,55 407 _3'_5_5__‘3!92 3,55 4,07 3,55 407 3,55 407 3,55 407 3,55 407 3,55 407 3,55 3,87 3,55 3.49
4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,02
SWC10.0X400 3,55 407 3,55 4,07 3,55 4’07:-:&,_5_5"‘391:3,55 4,07 3,55 407 3,55 407 3,55 4,07 3,55 407 3,55 4,07 3,55 407 3,55 387
f Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 48.
: ;
No$nosé :
na wyciaganie R, , :
o Wycigganie|

: 0 i
E Nos$nosci ' 355 4,31 | Znawiercaniem E
: charakterystyczne ' ' ) ___4},_0_7_.: Bez nawiercania i

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajduja
sie na stronie 21 a\>
Scinanie
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

3.3.1 90° Potaczenia teowe paneli CLT

Minimalne odlegtosci dla wkretow

potgczenie narozne 90° miedzy panelami CLT

TTUFS
Wymiary ‘ a, ‘ a3.c ‘ ad.c
6.0xl 60 36 18
SWW
Wymiary a, a3.c ad.c
6.0xl 60 36 18
8.0xI 80 48 24
10.0xl 100 60 30

SWC
60 36 18

6.0xI
8.0xI 80 48 24
10.0xI 100 60 30

| SIMPSON |

if (il iz 2L

liilrZ%

izy.

/-
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.1 90° Potaczenia teowe paneli CLT

SOIid'Drive " Protec® +

C3 wg. EN ISO 12944-2

SWD Wkrety dwugwintowe do drewna
do potgczen teowych paneli CLT UK *IE ce

| ETA-21/0670

@ Y =5 T
o — >

92 gl

SWD - Potgczenie T-90° pomiedzy panelami CLT - krzyzowo
pod katem 45°, CLT do CLT pk = 350 kg/m3

Minimalna | No$no$¢ na Scinanie R = min (Rw.k.pair; Rbuck.k.pair) [kN]

Numer o
grubo$é

c
o
>
C

S
c
=
0]
[

©
2

0

—
C
G
£

O
[0}

0
c
©
P
o)
0
o

=

katalogowy |y vin [mm] Rw.k.pair Rbuck k.pair

SWD6.5X65 52 0,0 0+ 5.51 /Kmod

SWD6.5X90 52 3,9 1.96 + 5.51 /Kmod
SWD6.5X130 56 3,9 1.96 + 5.51 /Kmod
SWD6.5X160 67 6,9 3.43 + 5.51 /Kmod
SWD6.5X190 78 8,6 4.31 +5.51 /Kmod
SWD6.5X220 88 10,4 5.19 + 5.51 /kmod
SWD8.0X90 64 4,4 217 +10.22 /Kmod
SWD8.0X130 64 4,4 217 +10.22 /Kmod
SWD8.0X160 67 78 3.9 +10.22 /Kmod
SWD8.0X190 78 9,9 4.94 +10.22 /Kmod
SWD8.0X220 88 12,0 5.98 + 10.22 /Kmod
SWD8.0X245 97 13,7 6.84 + 10.22 /Kmod
SWD8.0X275 108 13,7 6.84 + 10.22 /Kmod
SWD8.0X300 17 17,5 8.74 + 10.22 /Kmod
SWD8.0X330 127 17,5 8.74 + 10.22 /Kmod

Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 50.

W22, Y22 2Dz

V7 Z IR 72227717
V.

Y\

Scinanie
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.1 90° Potaczenia teowe paneli CLT

SO I id 'D rive " Cynkowane na zétto

C2 wg. EN ISO 12944-2

ESCRFTZ Wkrety petnogwintowe do
drewna do potgczen teowych paneli CLT UK *::* c€

ETA-13/0796

ESCRFTZ - Potgczenie T-90° pomiedzy panelami CLT - krzyzowo
pod katem 45°, CLT do CLT pk = 350 kg/m3

Minimalna Nosno$¢ na Scinanie R, = min (Rw.k.pair; Rbuck.k.pair) [kN]
grubo$é
hmin [mm] Rw.k.pair Rbuck.k.pair

Numer
katalogowy

ESCRFTZ8.0X120 64 6,2 3.11 +9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X140 64 7,6 3.8 +9.23 /Kmod

ESCRFTZ8.0X160 67 9,0 4.49 +9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X180 74 10,4 5.18 +9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X200 81 11,8 5.87 +9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X220 88 13,1 6.56 +9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X240 95 14,5 7.25 +9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X260 102 15,9 7.95 +9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X280 109 17,3 8.64 +9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X300 17 18,7 9.33 +9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X350 134 221 11.06 + 9.23 /kmod
ESCRFTZ8.0X400 152 25,6 12.79 + 9.23 /Kmod

Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 58.

Scinanie
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.1 90° Potaczenia teowe paneli CLT

SO I id " D ri Ve " Cynkowane na zétto

C2wg. EN ISO 12944-2

ESCRFT Wkrety pe’mogwin’gowe do drewna EEEEES
do potgczen teowych paneli CLT UK *:} c€

ETA-13/0796

ESCRFT - Potaczenie T-90° pomiedzy panelami CLT - krzyzowo
pod katem 45°, CLT do CLT pk = 350 kg/m3

Minimalna Nosno$¢ na scinanie R = min (Rw.k.pair; Rbuck.k.pair) [kN]

c
o
>
C

S
c
=
0]
[

©
2

0

—
C
G
£

O
[0}

0
c
©
P
o)
0
o

=

Numer o
katalogowy Urlecs
hmin [mm] Rw.k.pair Rbuck.k.pair
ESCRFT10.0x450 170 31,2 15.58 + 12.95 /kmod
ESCRFT10.0x500 187 35,3 17.64 + 12.95 /Kmod
ESCRFT10.0x600 223 43,5 21.77 +12.95 /Kmod
ESCRFT10.0x800 293 52,8 26.39 + 12.95 /kmod
ESCRFT10.0x1000 364 52,8 26.39 + 12.95 /kmod

Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 60.

[N
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.1 90° Polaczenia teowe paneli CLT

Minimalne odlegtosci dla wkretow
potgczenie narozne 90° miedzy panelami CLT - 45° krzyzowo

SWD

Wymiary

6.5xI 65 10 10 39 20

Patrz rozdziat wprowadzenie ogdine na stronach 27-28.

1.41xa,

A
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.2 Pofgczenie drewna litego z panelem CLT

So I id s D ri Ve " Electro Galvanised

C1wg. EN ISO 12944-2

TTUFS Wkrety stozkowe do drewna
do potgczenia drewna litego z panelem CLT UK {3 C€

ETA-21/0670
drI 900

TTUFS - Potgczenie drewna litego do panelu CLT — wkrety pod katem 90°
Drewno lite C24 do CLT pk = 350 kg/m3

Max Nosno$¢ na wyciaganie R, i Scinanie R , w zalezno$ci od grubosci panelu [kN] - wkrety pod katem 90°
Dtugos¢ | zalecana

c
o
>
[

S
c
=
0]
[

©
2

0

—
C
G
£

O
[0}

Q0
c
©
P
o)
0
o

=

Numer - o x n - .
gwintu | grubo$¢ Grubosé ptyty $ciennej t, [mm]
katalogowy 1
Lg [mm] | drewna
t, [mm] 36 45 50 60 63 70 75 80 100
1,94 1,94 - - - - - - R
TTUFS5.0X80 40 40 1,54 164 1,54 164 - i - . - : - i - : - - )
1,94 1,94 1,94 - - - - - -
TTUFS5.0X90 45 45 1,54 164 1,54 164 1,54 164 - : - : = ) o i = i - i
1,94 1,94 - - - - - - -
TTUFS5.0X100 60 40 1,54 164 1,54 164 : - : - i - . - i - i R .
1,94 1,94 1,94 1,94 1,94 - - - -
TTUFS5.0X120 60 60 1,54 164 1,54 164 1,54 164 1,54 1.64 1,54 164 ) - ) - : - i
2,58 2,58 - - - - - - -
TTUFS6.0X80 40 40 2,23 2,09 2,23 206 ) - ) - . - 5 - i - - R :
2,58 2,58 2,58 - - - o - -
TTUFS6.0X90 45 45 2,23 2,09 2,23 215 2,23 215 - : - : - i o : o : - i
2,58 2,58 - - - - - R
TTUFS6.0X100 60 40 2,23 209 2,23 215 - i - i - . - i - i - : - -
2,58 2,58 2,58 - - - o - -
TTUFS6.0X120 70 50 2,23 2,09 2,23 215 2,23 215 - ) - i = i o i = i - i
2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 - -
TTUFS6.0X140 70 70 2,23 209 2,23 215 2,23 215 2,23 215 2,23 215 2,23 215 2,23 215 - ) - )
2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 -
TTUFS6.0X160 70 90 2,23 2,09 223215 2,23 215 2,23 215 2,23 215 2,23 215 2,23 215 2,23 215 - _
2,58 | 2,58 | 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58
TTUFS6.0X180 70 110 2,23 2,09 223215 2,23 215 2,23 215 2,23 215 2,23 215 2,23 215 2,23 215 2,23 215
é Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 40.
Nosnos¢
na wyciaganie R, , P
L
Nos$nosci i 2,58 | Znawiercaniem

- charakterystyczne i 2,15 + Bez nawiercania -

Zalecenia dotyczace wstepnego nawiercania znajdujg
sie na stronie 21
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.2 Pofgczenie drewna litego z panelem CLT

SO I id 'D rive " Cynkowane na zétto

C2 wg. EN ISO 12944-2

SWW Wkrety talerzykowe do drewna
do potgczenia drewna litego z panelem UK

| CA

IA »le

) tix i lg

ETA-21/0670

'y
¥y

A

v

SWW - Potgczenie drewna litego do panelu CLT — wkrety pod katem 90°
Drewno lite C24 do CLT pk = 350 kg/m3

Max Nosno$¢ na wyciaganie R, i $cinanie R , w zaleznosci od grubosci panelu [kN] - wkrety pod katem 90°
Dtugos¢ | zalecana
gwintu | grubos$¢ Grubos¢ ptyty Scienngj t, [mm]
Lg [mm] | drewna
t, [mm] 36 45 50 60 63 70 75 80 100

Numer
katalogowy

£
o
>
[
8
[
=
d)
[ .
O
2
0
-+
[
0]
£
@
[0}
Q
[
)
=
o)
0
o}
=

SWW6.0X100 50 50 3,16 ig; 3,16 ;Z; 3,16 ij; - : - : - - - - - : - -
SWW6.0X120 50 70 3,16 ;g; 316 53; 316 ii; 3,16 ;j; 316 ;2; 316 ;2; 316 ;i; . i = -
SWW6.0X140 70 70 3,16 ;Z; 316 ;j; 316 ii; 3,16 EZ; 316 ;Z; 316 ;j; 3,16 53(15 - ) - )
SWW6.0X16.00 70 90 3,16 ;2; 3,16 22; 3,16 zz; 3,16 EZ; 3,16 22; 3,16 ii; 3,16 ii; 3,16 ;Z; - )

2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91 2,91
SWW6.0X180 70 110 316 2:25 316 2:26 3,16 2:46 316 2:26 316 2:26 316 2:46 316 2:36 316 2:26 316 2:26
SWW6.0X200 70 130 316 ;g; 3,16 ii; 3,16 ;2; 316 jj; 316 gi; 3,16 53; 316 ;Z; 316 ﬁj; 3,16 gi;
SWW6.0X220 70 150 316 ig; 3,16 52; 3,16 ii; 3,16 33; 3,16 ;i; 3,16 52; 3,16 ;2; 3,16 ij; 3,16 5223
SWW6.0X240 70 170 316 ;g; 3,16 ;j; 316 ;2; 316 ;j; 3,16 ;j; 316 ij; 316 ;i; 316 ;j; 316 ;j;
swieocson 70 10 ot 2 age 2% gpp 28T g S g0 201 0 28T g 280 g0 201 201
SWW6.0X280 70 210 3,16 ig;ms;i; 3,16 52; 3,16 ii; 3,16 ii; 3,16 22; 3,16 ii; 3,16 ii; 3,16 ;3;
SWW6.0X300 70 230 316 ;g;wsi% 316 ;i; 3,16 ig; 316 ;2; 316 53; 316 EZ; 316 ;3; 316 ii;

Nosnos¢ 114
na wycigganie R

ax.k

I
Nos$nosci :316 2,91 , Znawiercaniem
L 246
1

; .
. '
. '
. '
. '
. '
. '
. '
. '
. '
. '
. '
. charakterystyczne Bez nawiercania .
. '
. '
. '
. '
. '
. '
. '
. '
. '
. '
. '
. '
. '

Zalecenia dotyczgce wstepnego nawiercania znajdujg
sie na stronie 21
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.2 Pofgczenie drewna litego z panelem CLT

SWW - Potgczenie drewna litego do panelu CLT — wkrety pod katem 90°
Drewno lite C24 do CLT pk = 350 kg/m3

Max

No$nos$¢ na wycigganie R_ . i Scinanie R . w zalezno$ci od grubosci panelu [kN] - wkrety pod katem 90°
Diugosé | zalecana yclag axk vk 9 p [kN] gty pod ka

Numer

katalogowy Lg“[l:::rl:] %'::\)A?:: Grubos¢ ptyty Scienngj t, [mm]

! t, [mm] 36 45 50 60 63 70 75 80 100 e

SWW8.0X100 50 50 5,04 ;’ig 5,04 232 5,04 22? - - - - - - .g

4,64 7 s = - . - - . c

SWW8.0X120 80 40 5,08 3320 5,08 g:; - ) - ; - ] - ) - ) - : - ) q;)

- - - - [

SWW8.0X140 80 60 5,08 ggg 5,08 :2; 5,08 :(9)471 5,08 i?; 5,08 i?; - - - : - : - - 'CBJ

SWW8.0X160 80 80 5,08 ;:gg 5,08 22; 5,08 28‘7‘ 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 ‘Z?; 5,08 i?; - :'8
4,64 7 7 7 7 7 7 7 7

SWW8.0X180 80 100 5,08 3:20 5,08 237 5,08 2:84 5,08 32(1)7 5,08 21(1)7 5,08 21(1)7 5,08 22?7 5,08 3137 5,08 2137 GE)

SWW8.0X200 80 120 5,08 ::gg 5,08 2% 5,08 Zgz 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; %

SWW8.0X220 80 140 5,08 g:gg 5,08 23; 5,08 232 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 ‘Z?; 5,08 i?; 5,08 i?; '%

SWW8.0X240 80 160 5,08 g:gg 5,08 gg; 5,08 g:gz 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 2(1); 5,08 i?; 5,08 i?; §

SWW8.0X260 80 180 5,08 ;‘:23 5,08 2(7); 5,08 2132 5,08 i?; 5,08 ‘Z?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 ‘Z?; §
SWW8.0X280 80 200 5,08 g:gg 5,08 23; 5,08 g:gz 5,08 i?; 5,08 ‘Z?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?;
4,64 7 7 7 7 7 7 7 7
SWW8.0X300 80 220 508 3:20 5,08 237 5,08 2:84 5,08 21?7 5,08 i"% 5,08 ‘1?7 5,08 21(1)7 5,08 21?7 5,08 i"%
swweoc20 80 20 s 9 son 59 sop ST gop ST goq ST g SO gy SO g SOT g 807
SWW8.0X340 80 260 5,08 ‘3‘:23 5,08 22; 5,08 ggz 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?;
SWW8.0X360 80 280 5,08 g:gg 5,08 gg; 5,08 g:gz 5,08 ‘:?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?;
SWW8.0X380 80 300 | 508 ‘3‘:23 5,08 gg; 5,08 :gz 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 ‘:?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 i?;
SWW8.0X400 80 320 508 ::gg 5,08 2(7); 5,08 :;gz 5,08 ‘Z?; 5,08 ‘3?; 5,08 i?; 5,08 i?; 5,08 ‘ZSZ 5,08 i?;
SWW10.0X100 50 50 - ~ 610 i:g 6,10 32; - - - - - -
SWW10.0X120 50 70 = AL j?g 6,10 2:23 6,10 Z?g 6,10 2?19 6,10 2:25 5,49 i?g = -
SWW10.0X140 80 60 - ~ 638 i?g 6,38 222 6,38 ;gi 6,38 ;22 - : - - - : - :
SWWA10.0X160 80 80 - ~ 638 i:g; 6,38 2:22 6,38 ;gi 6,38 ;gg 6,38 ;zj 6,38 57,2(73 6,38 ggg -
SWW10.0X180 80 100 - © 638 j?; 6,38 2:22 6,38 ;(3)2 6,38 232 6,38 ;23 6,38 ;gg 6,38 ;gg 6,38 ;g?
= 6,62 6,99 7,06 7,06 7,06 7,06 7,06 7,06
SWW10.0X200 80 120 - _ 638 o0 638 0 638 [ 638 0 638 o 638 o 638 o 638
- 2 7 7 7 7 7 7
SWW10.0X220 80 140 - ~ 638 2158 6,38 322 6,38 5123 6,38 5’22 6,38 5’23 6,38 5“23 6,38 523 6,38 5:23
SWW10.0X240 80 160 - © 638 ig; 6,38 i:gz 6,38 ;(3)3 6,38 ;iz 6,38 gg‘; 6,38 ;g‘; 6,38 ;gg 6,38 ;(6)3
SWW10.0X260 80 180 - © 638 i?; 6,38 igz 6,38 ;gi 6,38 Ziz 6,38 ;gg 6,38 223 6,38 ;23 6,38 ggg
SWW10.0X280 80 200 - ~ 638 i”gz 6,38 i”gz 6,38 ;gi 6,38 57,’,32 6,38 ;23 6,38 223 6,38 ggs 6,38 223
- 2 7 7 7 7 7 7
SWW10.0X300 80 220 - © 638 3:?8 6,38 232 6,38 5122 6,38 5"32 6,38 5’2‘; 6,38 523 6,38 5:23 6,38 5’23
swwooen 80 20 - eam 0% am 0% gop M8 oo MO0 g0 08 g0 TO0 g 700 g 108
SWW10.0X340 80 260 - © 638 igg 6,38 3122 6,38 ;gi 6,38 ;ZZ 6,38 ;23 6,38 ;gs 6,38 ;gg 6,38 ;23
SWW10.0X360 80 280 - © 638 3:?; 6,38 2:32 6,38 ;gi 6,38 ;32 6,38 ;gg 6,38 ;gg 6,38 ;gg 6,38 223
SWW10.0X380 80 300 - ~ 638 i?g 6,38 461:32 6,38 ;gi 6,38 ;ig 6,38 ;23 6,38 ;2? 6,38 ;?33 6,38 ;g?
SWW10.0X400 80 320 = © 638 ig: 6,38 2:22 6,38 ;gi 6,38 ;ig 6,38 ;23 6,38 ;gg 6,38 ;gs 6,38 ggs

Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 44.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.2 Pofgczenie drewna litego z panelem CLT

SO I id 'D rive " Cynkowane na zétto

C2 wg. EN ISO 12944-2

SWC Wkrety stozowe do drewna
do potgczenia drewna litego z panelem

ETA-21/0670

SWC - Potgczenie drewna litego do panelu CLT — wkrety pod katem 90°
Drewno lite C24 do CLT pk = 350 kg/m3

Max Nosnos$¢ na wyciaganie R_, i $cinanie R , w zaleznosci od grubosci panelu [kN] - wkrety pod katem 90°
Dtugos¢ | zalecana

c
(@)
>
[

©
[
=
()
st

©
=

O

-+
[
()
£

@
()

2
C
®
=
(®)
(&)
(®)

=

Numer - o x > - .
gwintu | grubos$¢ Grubos¢ ptyty Sciennej t, [mm]
katalogowy 1
Lg [mm] | drewna
t, [mm] 36 45 50 60 63 70 75 80 100
2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
SWC6.0X200 70 130 1,66 197 1,66 209 1,66 209 1,66 209 1,66 2,00 1,66 209 1,66 209 1,66 200 1,66 2,09
2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
SWC6.0X220 70 150 1,66 197 1,66 2,09 1,66 2,09 1,66 2,09 1,66 2,09 1,66 2,09 1,66 2,09 1,66 2,09 1,66 2,09
2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
SWC6.0X240 70 170 1,66 197 1,66 2,09 1,66 2,00 1,66 2,00 1,66 2,09 1,66 2,09 1,66 2,00 1,66 2,00 1,66 2,09
2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2258) 2,53 2,53 2158)
SWC6.0X260 70 190 1,66 197 1,66 209 1,66 209 1,66 200 1,66 209 1,66 209 1,66 200 1,66 200 1,66 209
2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
SWC6.0X280 70 210 1,66 197 '_1_,(_56_3"?‘_0?” 1,66 2,09 1,66 2,09 1,66 2,09 1,66 2,09 1,66 2,09 1,66 2,09 1,66 2,09
2,53 | 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53 2,53
SWC6.0X300 70 230 1,66 197 166209 1,66 209 1,66 200 1,66 20 1,66 209 1,66 200 1,66 209 1,66 209
A
No$nosé
na wyciaganie R, , E
bt
Nosnosci . 2,53 | Znawiercaniem

: charakterystyczne | 2,09
E Scinanie

:
:
:
:
-
-
:
:
:
-
:

Bez nawiercania :
-
-
:
:
:
-
-
:
:
:
-
-
:

Zalecenia dotyczgce wstepnego nawiercania znajdujg
sie na stronie 21
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.2 Pofgczenie drewna litego z panelem CLT

SWC - Potgczenie drewna litego do panelu CLT — wkrety pod kgtem 90°
Drewno lite C24 do CLT pk = 350 kg/m3

Max
Dlugos¢ | zalecana

Nosnos¢ na wyciaganie R_, i $cinanie R , w zaleznosci od grubosci panelu [kN] - wkrety pod katem 90°

K Numer gwintu | grubos$c¢ Grubos$é plyty Sciennej t, [mm]
atalogowy Lg pmm] | drewna piyty ) 4
t, [mm] 36 45 50 60 63 70 75 80 100 _LC)
- - - - - - >
SWC8.0X100 50 50 2,66 :gg 2,66 ;?; 2,66 ‘3“2‘: - ] - ] - ] - ) - ] - ) %
SWC8.0X120 80 40 2,66 :gg 2,66 g?; = - - = = - 8 g
SWC8.0X140 80 60 2,66 ::gg 2,66 :g 2,66 ‘3“3‘; 2,66 gg; 2,66 gg; - - - - g
SWC8.0X160 80 80 2,66 :gg 2,66 :?; 2,66 gg; 2,66 :g; 2,66 ;g; 2,66 gg 2,66 gg; 2,66 gg; - é
SWC8.0X180 80 100 | 2,66 ggg 2,66 ‘;:’; 2,66 gg; 2,66 ;’g; 2,66 gg; 2,66 gg; 2,66 gg; 2,66 gg; 2,66 ‘3“5‘; GE)
SWC8.0X200 80 120 2,66 :gg 2,66 g:; 2,66 ggg 2,66 :g; 2,66 gg; 2,66 ;g 2,66 :g 2,66 gg; 2,66 gg; %
()
SWC8.0X220 80 140 2,66 ‘2‘33 2,66 ;‘?; 2,66 gg; 2,66 :g; 2,66 gg; 2,66 gg; 2,66 gg 2,66 gg; 2,66 gg -g
SW(C8.0X240 80 160 2,66 ggg 2,66 g?; 2,66 ‘3‘;’; 2,66 gg; 2,66 gg; 2,66 gg; 2,66 gg 2,66 gg; 2,66 gg; §
SWC8.0X260 80 180 2,66 ‘2‘83 2,66 ‘3‘:; 2,66 gg; 2,66 :g 2,66 gg; 2,66 gg; 2,66 ;‘g 2,66 gg 2,66 gg; §
4,04 4,47 4,47 4,47 4,47 4,47 4,47 4,47 4,47
SWC8.0X280 80 200 286 o0 266 o 286 . 266 o 266 o 266 o 286 o 266 o 286 o
4,04 447 4,47 4,47 447 447 4,47 4,47 447
SWC8.0X300 80 220 2,66 2:80 2,66 3117 2,66 3:33 2,66 3:57 2,66 3:57 2,66 3:57 2,66 3:57 2,66 3:57 2,66 3:57
SWC8.0X320 80 240 2,66 :gg 2,66 :;‘; 2,66 ::; 2,66 gg; 2,66 :g 2,66 :g 2,66 gg; 2,66 gg 2,66 ;‘g
swcsoco w20 268 A2 aes 4T pes ST pgg BT g ST g 44T o 4T o 44T o 447
SWC8.0X360 80 280 2,66 ggg 2,66 ‘;g 2,66 ‘3‘;‘; 2,66 gg; 2,66 ;g; 2,66 gg; 2,66 3‘5‘; 2,66 gg; 2,66 :g;
4,04 4,47 447 447 4,47 4,47 447 4,47 4,47
SWC8.0X380 80 300 | 2,66 2:30 2,66 3:17 2,66 3:33 2,66 3:57 2,66 3;57 2,66 3:57 2,66 3:57 2,66 3:57 2,66 3:57
SWC8.0X400 80 320 266 ggg 2,66 ::; 2,66 gg; 2,66 ‘3‘2; 2,66 ‘3‘;‘; 2,66 gg; 2,66 gg 2,66 ‘3‘;‘; 2,66 gg;
SWC10.0X100 50 50 - © 355 225 3,55 gg‘;’ - - - - - -
- 2 2 2 2 B, .
SWC10.0X120 50 70 = ~ 35 228 3,55 222 3,55 322 3,55 ii? 3,55 222 3,55 238 = ) 5 )
SWC10.0X140 80 60 - © 355 Zgg 3,55 3;: 3,55 izg 3,55 ii: - - - -
SWC10.0X160 80 80 - —1 3,55 izg 3,55 25: 3,55 4612: 3,55 i?: 3,55 igg 3,55 i;g 3,55 4613: - ;
- 2 2
SWC10.0X180 80 100 - T 355 228 3,55 22: 3,55 izg 3,55 i?: 3,55 232 3,55 232 3,55 3;2 3,55 332
SWC10.0X200 80 120 a ~—— 3,55 isg 3,55 i;: 3,55 igg 3,55 i?: 3,55 izg 3,55 igg 3,55 i:g 3,55 igg
swewoaz s Mo - T ass 52 s S2 ggp 0% gog 0% oo 88 g 6B o 63 6
SWC10.0X240 80 160 = ——1 3,55 igz 3,55 222 3,55 izg 3,55 2?2 3,55 222 3,55 232 3,55 332 3,55 232
SWC10.0X260 80 180 - © 355 igz 3,55 jig 3,55 j:g 3,55 ii: 3,55 i:g 3,55 izg 3,55 igg 3,55 i:g
o008 8 W0 - T ass SF ges B8 gop 085 oo 095 oo 095 g 035 0 835 g 08
- 2 2
SWC10.0X300 80 220 - T 355 238 3,55 222 3,55 izg 3,55 i?: 3,55 igz 3,55 jgg 3,55 igg 3,55 232
SWC10.0X320 80 240 5 ~——1 3,55 ig: 3,55 i;: 3,55 gzg 3,55 ji: 3,55 igg 3,55 ig: 3,55 i:: 3,55 igg
SWC10.0X340 80 260 - © 355 jgg 3,55 Zig 3,55 46122 3,55 j?: 3,55 igg 3,55 igg 3,55 jgg 3,55 igg
SWC10.0X360 80 280 - — 3,55 ig: 3,55 322 3,55 izg 3,55 i?g 3,55 222 3,55 2;2 3,55 332 3,55 222
SWC10.0X380 80 300 - © 355 225 3,55 ii: 3,55 jzg 3,55 jig 3,55 ig: 3,55 i;: 3,55 jg: 3,55 i::
Swooode0 @0 @ - ass BZ gss B gep 005 gop 095 oo 095 oo 035 0 035 0 08

Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 48.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

3.3.2 Pofgczenie drewna litego z panelem CLT

Minimalne odlegtosci dla wkretow

potgczenie drewna litego z panelem CLT

TTUFS

Wstepne

Wymiary nawiercanie* 81
Z nawiercaniem 15

5.0xl . .
Bez nawiercania 25
Z nawiercaniem 18

6.0xI ) )
Bez nawiercania 30

*Wstepne nawiercanie - tylko element z drewna litego

SWW
e
18 42

Z nawiercaniem

6.0xl
Bez nawiercania 30
Z nawiercaniem 24
8.0xl . .
Bez nawiercania 40
Z nawiercaniem 30
10.0xl
Bez nawiercania 50

*Wstepne nawiercanie - tylko element z drewna litego

SWC

Wymiary Pre-drill* a,,
Z nawiercaniem 18

6.0xl . )
Bez nawiercania 30
Z nawiercaniem 24

8.0xl . .
Bez nawiercania 40
Z nawiercaniem 30

10.0xl . .
Bez nawiercania 50

*Wstepne nawiercanie - tylko element z drewna litego

42
56
56
70
70

42
42
56
56
70
70

| SIMPSON |

VI

/.

a4.t

NI

a4.(:

it i
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

| SIMPSON_
3.3.2 Pofgczenie drewna litego z panelem CLT

Solid:Drive™ ——

C3 wg. EN ISO 12944-2

SWD Wkrety dwugwintowe do drewna
do potgczenia drewna litego z panelem UK *IE CE

| ETA-21/0670
>

T @ [ i §
I

[P »|
™~ )

g2 g1

SWD - Pofgczenie drewna litego do panelu CLT
wkrety pod kgtem 45° drewno lite C24 do CLT pk = 350 kg/m3

£
o
>
C
8
c
=
0]
[
o
2
0
—
C
G
£
@
[0}
Q0
c
©
P
o)
0
o
=

Numer Minimaina grubos¢ No$no$¢ na $cinanie
katalogowy ’W‘ R, 4sx [KN] - kat 45°
SWD6.5X65 23 1,8
SWD6.5X90 32 2,5
SWD6.5X130 46 2,5
SWD6.5X160 57 41
SWD6.5X190 68 50
SWD6.5X220 78 6,0
SWD8.0X90 32 3,0
SWD8.0X130 46 3,0
SWD8.0X160 57 4,8
SWD8.0X190 68 59
SWD8.0X220 78 7,0
SWD8.0X245 87 79
SWD8.0X275 98 79
SWD8.0X300 107 10,0
SWD8.0X330 "7 10,0

Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 50.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.2 Pofgczenie drewna litego z panelem CLT

SO I id 'D rive " Cynkowane na zétto

C2 wg. EN ISO 12944-2

ESCRFTZ Wkrety petnogwintowe do drewna K
do potgczenia drewna litego z panelem ux P ¢

ETA-13/0796

ESCRFTZ - Potaczenie drewna litego do panelu CLT — wkrety pod kgtem
45° Drewno lite C24 do CLT pk = 350 kg/m3

£
(@]
>
[
.©
[
=
o
[ .
©
=
O
-+
[
(0]
£
Ko
)
Q0
C
)
=
(o]
(6]
o
=

Numer Minimaina grubos¢ No$no$¢ na $cinanie

katalogowy ’W‘ R, 4sx [KN] - kat 45°
ESCRFTZ8.0X120 43 3,7
ESCRFTZ8.0X140 50 4,4
ESCRFTZ8.0X160 57 52
ESCRFTZ8.0X180 64 5,9
ESCRFTZ8.0X200 7 6,7
ESCRFTZ8.0X220 78 74
ESCRFTZ8.0X240 85 8,2
ESCRFTZ8.0X260 92 8,9
ESCRFTZ8.0X280 99 9,6
ESCRFTZ8.0X300 107 10,4
ESCRFTZ8.0X350 124 12,2
ESCRFTZ8.0X400 142 14,1

Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 58.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.2 Pofgczenie drewna litego z panelem CLT

SO I id " D ri Ve " Cynkowane na zétto

C2wg. EN ISO 12944-2

ESCRFTC V\(krety pe’mqgwintowe do drewna EaEEES
do potgczenia drewna litego z panelem UK *IE €

| ETA-13/0796

»|
>l

ESCRFTC - Potgczenie drewna litego do panelu CLT — wkrety pod kgtem
45° Drewno lite C24 do CLT pk = 350 kg/m3

Numer Minimalna grubosc Nos$nos¢ na $cinanie

c
o
>
[

S
c
=
0]
[

©
2

0

—
C
G
£

O
[0}

Q0
c
©
P
o)
0
o

=

katalogowy Bmin [mm] R, 45 [KN] - kat 45°
ESCRFTC8.0X120 43 3,7
ESCRFTC8.0X140 50 4,4
ESCRFTC8.0X160 57 52
ESCRFTC8.0X180 64 5,9
ESCRFTC8.0X200 7 6,7
ESCRFTC8.0X220 78 7,4
ESCRFTC8.0X240 85 8,2
ESCRFTC8.0X260 92 8,9
ESCRFTC8.0X280 99 9,6
ESCRFTC8.0X300 107 10,4
ESCRFTC8.0X350 124 12,2
ESCRFTC8.0X400 142 141
ESCRFTC8.0X450 160 14,5
ESCRFTC10.0X120 43 4,2
ESCRFTC10.0X160 57 59
ESCRFTC10.0X180 64 6,8
ESCRFTC10.0X200 71 7.7
ESCRFTC10.0X220 78 8,6
ESCRFTC10.0X240 85 9,5 f
ESCRFTC10.0X260 92 10,3
ESCRFTC10.0X280 99 11,2 . . . A7 ZE %
ESCRFTC10.0X300 107 121 /I v = A= g
ESCRFTC10.0X350 124 14,3 )z
ESCRFTC10.0X400 142 14,9
ESCRFTC10.0X450 160 171 %
ESCRFTC12.0X200 7 71 B
ESCRFTC12.0X220 78 8,1 "
ESCRFTC12.0X240 85 9,0 g
ESCRFTC12.0X260 92 10,0
ESCRFTC12.0X280 99 10,9
ESCRFTC12.0X300 107 11,9
ESCRFTC12.0X350 124 14,3
ESCRFTC12.0X400 142 16,6
ESCRFTC12.0X450 160 19,0
ESCRFTC12.0X500 177 21,4
ESCRFTC12.0X600 213 26,1

Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 56.

203



Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

3.3.2 Pofgczenie drewna litego z panelem CLT

Solid:Drive™

ESCRFT10.0X450
ESCRFT10.0X500
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ESCRFT10.0X600

ESCRFT10.0X800
ESCRFT10.0X1000

Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 60.

204

ESCRFT Wkrety petnogwintowe do drewna
do potgczenia drewna litego z panelem

v

katalogowy ’T{mm]‘

160
177
213
283
354

Nos$nos$¢ na $cinanie
R .. [kN] - kat 45°

28,3

ESCRFT - Potgczenie drewna litego do panelu CLT — wkrety pod
katem 45° Drewno lite C24 do CLT pk = 350 kg/m3

Numer Minimalna grubo$¢

| SIMPSON |

Cynkowane na zétto

C2 wg. EN ISO 12944-2
SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5

&8 B2 C€

ETA-13/0796

N
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.2 Pofgczenie drewna litego z panelem CLT

Minimalne odlegtosci dla wkretow
potgczenie drewna litego do panelu CLT pod katem 45°

(5

SWD i

Wymiary a,,

6.5xI 26
8.0xI 32

/

)

]

ESCRFTZ/ESCRFT %

Wymiary ‘ a,, /./)?

8.0 2 T i 21 77 g

10.0xI 40 i

I 77 T T, %

ESCRFTC fﬁ
Wymiary 3, |

8.0xI 32

£
o
>
C
8
c
=
0]
[
o
2
0
—
C
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Q0
c
©
P
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0
o
=

o

>

A

\ A E
RO

10.0xl 40
12.0x! 48
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.3 Potgczenie zaktadkowe paneli CLT

SO I id 'D ri Ve " Electro Galvanised

C1wg. EN ISO 12944-2

TTUFS Wkrety stozkowe do drevv_na
do potgczen zaktadkowych paneli CLT UK *::* C€

ETA-21/0670

TTUFS - Pofgczenie na zaktadke - wkrety pod katem 90°
CLT do CLT pk = 350 kg/m3

Minimalna grubos¢ .
Numer Wstepne panelu Wytrzymato$¢ (X lub Y) na
katalogowy nawiercanie — . | Scinanie R, [kN] - kat 90°
hmin [mm] *

£
(@]
>
[
.©
[
=
o
[ .
©
=
O
-+
[
(0]
£
Ko
)
Q0
C
)
=
(o]
(6]
o
=

Z nawierceniem 80 1,5
TTUFS4.5X70

Bez nawiercenia 80 1,3

Z nawierceniem 100 1,5
TTUFS4.5X80

Bez nawiercenia 100 1,3
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.3 Potgczenie zaktadkowe paneli CLT

TTUFS - Pofgczenie na zakfadke - wkrety pod katem 90°
CLT do CLT pk = 350 kg/m3

Minimalna grubos$¢ \Wytrzymatosé (X lub Y)
Numer Wstepne panelu na $cinanie R , [kN] -

hmin [mm] kat 90°

Numer Wstepne

‘ Minimalna grubos$¢ \wytrzymatosé (X lub Y)
katalogowy nawiercanie

panelu na cinanie R, [kN] -

katalogowy nawiercanie

hmin [mm] kat 90°

Z nawierceniem 80 1,9 Z nawierceniem 80 2,6 5
TTUFS5.0X70 . . TTUFS6.0X70 g
Bez nawiercenia 80 1,6 Bez nawiercenia 80 2,0 (-
. . ©
Z nawierceniem 90 1,9 Z nawierceniem 90 2,6 c
TTUFS5.0X80 . . TTUFS6.0X80 g
Bez nawiercenia 90 1,6 Bez nawiercenia 90 21 o
Z nawierceniem 100 1,9 Z nawierceniem 100 2,6 'B
TTUF$5.0X90 —— TTUFS6.0X90
Bez nawiercenia 100 1,6 Bez nawiercenia 100 2,1 %
Z nawierceniem 120 1,9 Z nawierceniem 120 2,6 c
TTUFS5.0X100 . . TTUFS6.0X100 )
Bez nawiercenia 120 1,6 Bez nawiercenia 120 21 &
Z nawierceniem 130 1,9 i ; 1)
FTUFS.0X120 | . TURSE.OX120 Z nawierceniem 140 2,6 o)
Bez nawiercenia 130 1,6 Bez nawiercenia 140 21 ()
Z nawierceniem 150 2,6 g
TTUFS6.0X140 ;
Bez nawiercenia 150 21 o)
Z nawierceniem 170 2,6 8
TTUFS6.0X160 2
Bez nawiercenia 170 2,1
Z nawierceniem 190 2,6
TTUFS6.0X180
Bez nawiercenia 190 2,1

Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 40.

|
A i A1 7/ X177 22277 A /71
e | hmin
V. . TN JHr A TTITIV, N1, .
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.3 Potgczenie zaktadkowe paneli CLT

SO I id " D ri Ve " Cynkowane na zétto

C2 wg. EN ISO 12944-2

SWW Wkrety talerzykowe do drewna
do potaczen zaktadkowych paneli CLT UK *:} €

ETA-21/0670

SWW - Potgczenie na zaktadke - wkrety
pod katem 90° CLT do CLT pk = 350 kg/m3

Minimalna grubos$¢ Wytrzymatosé (X

Minimalna grubos¢ | Wytrzymatosé (X
Numer Wstepne ‘ panelu lub Y) na $cinanie AT e panelu lub Y) na $cinanie

| ® katalogo i i ®
hmin [mm] | R, [N] - kat 90 gowy | nawlercanie hmin [mm] | R,, [KN] - kat 90

katalogowy nawiercanie

c
(@)
>
[

©
[
=
()
st

©
=

O

-+
[
()
£

@
()

2
C
®
=
(®)
(&)
(®)

=

Z nawierceniem 100 2,9 Z nawierceniem 190 29

SWW6.0X80 SWW6.0X180
Bez nawiercenia 100 2,3 Bez nawiercenia 190 2,5
Z nawierceniem 100 2,9 Z nawierceniem 210 2,9

SWW6.0X90 SWW6.0X200
Bez nawiercenia 100 2,5 Bez nawiercenia 210 2,5
Z nawierceniem 110 2,9 Z nawierceniem 230 2,9

SWW6.0X100 SWW6.0X220
Bez nawiercenia 110 2,5 Bez nawiercenia 230 2,5
Z nawierceniem 130 2,9 Z nawierceniem 250 2,9

SWW6.0X120 SWW6.0X240
Bez nawiercenia 130 2,5 Bez nawiercenia 250 2,5
Z nawierceniem 150 2,9 Z nawierceniem 270 2,9

SWW6.0X140 SWW6.0X260
Bez nawiercenia 150 2,5 Bez nawiercenia 270 2,5
Z nawierceniem 170 2,9 Z nawierceniem 290 2,9

SWW6.0X160 SWW6.0X280
Bez nawiercenia 170 2,5 Bez nawiercenia 290 2,5
Z nawierceniem 310 2,9

SWW6.0X300
Bez nawiercenia 310 2,5

|
27T 17777222 7T 7 72 I 77T T2 T,

’_ﬂ min
V7 2 TN JHT TN N —,
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.3 Potgczenie zaktadkowe paneli CLT

SWW - Potgczenie na zaktadke - wkrety
pod katem 90°CLT do CLT pk = 350 kg/m3

‘ Minimalna grubo$c | \wytrzymatosc (X

Numer Wstepne

Minimalna grubo$é &4
Numer Wstepne ‘ Wytrzymatosc (X

panelu lub Y) na $cinanie

panelu lub Y) na $cinanie

katalogow nawiercanie o katalogowy nawiercanie
e hmin [mm] R, [kN] - kat 90 g hmin [mm] R« [KN] - kat 90°
Z nawierceniem 100 4,6 Z nawierceniem 110 6,9 '8
SWW8.0X80 SWW10.0X100 S
Bez nawiercenia 100 3,3 Bez nawiercenia 110 4,6 cC
©
Z nawierceniem 100 5,1 Z nawierceniem 130 7,0 c
SWW8.0X90 SWW10.0X120 3
Bez nawiercenia 100 3,6 Bez nawiercenia 130 5.1 o
el
Z nawierceniem 110 51 Z nawierceniem 160 71 ©
SWW8.0X100 SWW10.0X140
Bez nawiercenia 110 3,8 Bez nawiercenia 160 55 \%
Z nawierceniem 160 51 Z nawierceniem 170 71 E
SWW8.0X120 SWW10.0X160 (O]
Bez nawiercenia 160 3,8 Bez nawiercenia 170 57 E
Z nawierceniem 160 51 Z nawierceniem 190 71 9
SWW8.0X140 SWW10.0X180 )
Bez nawiercenia 160 4,2 Bez nawiercenia 190 57 q__)
Z nawierceniem 170 5,1 Z nawierceniem 210 71 %
SWW8.0X160 SWW10.0X200 =
Bez nawiercenia 170 4,2 Bez nawiercenia 210 5,7 o)
Z nawierceniem 190 5,1 Z nawierceniem 230 71 8
SWW8.0X180 SWW10.0X220 S
Bez nawiercenia 190 4,2 Bez nawiercenia 230 5,7
Z nawierceniem 210 51 Z nawierceniem 250 71
SWW8.0X200 SWW10.0X240
Bez nawiercenia 210 4,2 Bez nawiercenia 250 5,7
Z nawierceniem 230 51 Z nawierceniem 270 71
SWW8.0X220 SWW10.0X260
Bez nawiercenia 230 4,2 Bez nawiercenia 270 57
Z nawierceniem 250 5,1 Z nawierceniem 290 71
SWW8.0X240 SWW10.0X280
Bez nawiercenia 250 4,2 Bez nawiercenia 290 5,7
Z nawierceniem 270 51 Z nawierceniem 310 71
SWW8.0X260 SWW10.0X300
Bez nawiercenia 270 4,2 Bez nawiercenia 310 57
Z nawierceniem 290 51 Z nawierceniem 330 71
SWW8.0X280 SWW10.0X320
Bez nawiercenia 290 4,2 Bez nawiercenia 330 57
Z nawierceniem 310 51 Z nawierceniem 350 71
SWW8.0X300 SWW10.0X340
Bez nawiercenia 310 4,2 Bez nawiercenia 350 57
Z nawierceniem 330 5,1 Z nawierceniem 370 71
SWW8.0X320 SWW10.0X360
Bez nawiercenia 330 4,2 Bez nawiercenia 370 5,7
Z nawierceniem 350 5,1 Z nawierceniem 390 71
SWW8.0X340 SWW10.0X380
Bez nawiercenia 350 4,2 Bez nawiercenia 390 5,7
Z nawierceniem 370 51 Z nawierceniem 410 71
SWW8.0X360 SWW10.0X400
Bez nawiercenia 370 4,2 Bez nawiercenia 410 5,7
Z nawierceniem 390 51 Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 44.
SWW8.0X380
Bez nawiercenia 390 4,2
Z nawierceniem 410 5,1
SWW8.0X400
Bez nawiercenia 410 4,2
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.3 Potgczenie zaktadkowe paneli CLT

SO I id " D ri Ve " Cynkowane na zétto

C2 wg. EN ISO 12944-2

SWC Wkrety stozkowe do drewna
do potaczen zaktadkowych paneli CLT UK *:} €

ETA-21/0670

(¢ »le N

trix

SWC - Potgczenie na zaktadke - wkrety
pod katem 90° CLT do CLT pk = 350 kg/m3

Minimalna grubosc | \wytrzymatosé (X
Numer Wstgpne ‘ panelu lub Y) na $cinanie

hmin [mm] R, [kN] - kat 90°

Minimalna grubo$c | wytrzymatosé (X
ATIIE VLSTO ‘ panelu lub Y) na $cinanie

hmin R, [kN] - kat 90°

katalogowy nawiercanie katalogowy nawiercanie

c
(@)
>
[

©
[
=
()
st

©
=

O

-+
[
()
£

@
()

2
C
®
=
(®)
(&)
(®)

=

Z nawierceniem 84 0,0 Z nawierceniem 190 2,5
SWC6.0X60 SWC6.0X180

Bez nawiercenia 84 0,0 Bez nawiercenia 190 21

Z nawierceniem 100 2,5 Z nawierceniem 210 2,5
SWC6.0X80 SWC6.0X200

Bez nawiercenia 100 1,9 Bez nawiercenia 210 21

Z nawierceniem 100 2,5 Z nawierceniem 230 2,5
SWC6.0X90 SWC6.0X220

Bez nawiercenia 100 2,1 Bez nawiercenia 230 21

Z nawierceniem 110 2,5 Z nawierceniem 250 2,5
SWC6.0X100 SWC6.0X240

Bez nawiercenia 110 21 Bez nawiercenia 250 2,1

Z nawierceniem 130 2,5 Z nawierceniem 270 2,5
SWC6.0X120 SWC6.0X260

Bez nawiercenia 130 21 Bez nawiercenia 270 2,1

Z nawierceniem 150 2,5 Z nawierceniem 290 2,5
SWC6.0X140 SWC6.0X280

Bez nawiercenia 150 21 Bez nawiercenia 290 21

Z nawierceniem 170 2,5 Z nawierceniem 310 2,5
SWC6.0X160 SWC6.0X300

Bez nawiercenia 170 21 Bez nawiercenia 310 2,1

|
W77 1777722 77 72 I 72 7T T,

V7 2 AT X 7\( NI N/ 7Y
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.3 Potgczenie zaktadkowe paneli CLT

SWC - Potgczenie na zaktadke - wkrety
pod katem 90° CLT do CLT pk = 350 kg/m3

‘ Minimalna grubo$c | \wytrzymatosc (X

Numer Wstepne

Minimalna grubo$¢ | wytrzymatosé (X
] Al lub Y) na $cinanie

panelu lub Y) na $cinanie

katalogow nawiercanie katalogowy nawiercanie o
gony hmin fmm] | R, [kN] - kat 90 hmin [mm] | R,, [KN] - kat 90
Z nawierceniem 100 4,0 Z nawierceniem 110 6,2 '8
SWC8.0X80 SWC10.0X100 S
Bez nawiercenia 100 2,7 Bez nawiercenia 110 3,9 c
©
Z nawierceniem 100 4,5 Z nawierceniem 130 6,4 C
SWC8.0X90 SWC10.0X120 3
Bez nawiercenia 100 3,0 Bez nawiercenia 130 4,5 o
st
Z nawierceniem 110 4,5 Z nawierceniem 160 6,4 o
SWC8.0X100 SWC10.0X140
Bez nawiercenia 110 3,2 Bez nawiercenia 160 4,7 \%
Z nawierceniem 160 4,5 Z nawierceniem 170 6,4 E
SWC8.0X120 SWC10.0X160 (O]
Bez nawiercenia 160 3,2 Bez nawiercenia 170 5,0 E
Z nawierceniem 160 4,5 Z nawierceniem 190 6,4 9
SWC8.0X140 SWC10.0X180 o
Bez nawiercenia 160 3,6 Bez nawiercenia 190 5,0 q__)
Z nawierceniem 170 4,5 Z nawierceniem 210 6,4 %
SWC8.0X160 SWC10.0X200 =
Bez nawiercenia 170 3,6 Bez nawiercenia 210 5,0 o)
Z nawierceniem 190 45 Z nawierceniem 230 6,4 8
SWC8.0X180 SWC10.0X220 s
Bez nawiercenia 190 3,6 Bez nawiercenia 230 5,0
Z nawierceniem 210 4,5 Z nawierceniem 250 6,4
SWC8.0X200 SWC10.0X240
Bez nawiercenia 210 3,6 Bez nawiercenia 250 5,0
Z nawierceniem 230 4,5 Z nawierceniem 270 6,4
SWC8.0X220 SWC10.0X260
Bez nawiercenia 230 3,6 Bez nawiercenia 270 5,0
Z nawierceniem 250 4,5 Z nawierceniem 290 6,4
SWC8.0X240 SWC10.0X280
Bez nawiercenia 250 3,6 Bez nawiercenia 290 5,0
Z nawierceniem 270 4,5 Z nawierceniem 310 6,4
SWC8.0X260 SWC10.0X300
Bez nawiercenia 270 3,6 Bez nawiercenia 310 5,0
Z nawierceniem 290 4,5 Z nawierceniem 330 6,4
SWC8.0X280 SWC10.0X320
Bez nawiercenia 290 3,6 Bez nawiercenia 330 5,0
Z nawierceniem 310 4,5 Z nawierceniem 350 6,4
SWC8.0X300 SWC10.0X340
Bez nawiercenia 310 3,6 Bez nawiercenia 350 5,0
Z nawierceniem 330 4,5 Z nawierceniem 370 6,4
SWC8.0X320 SWC10.0X360
Bez nawiercenia 330 3,6 Bez nawiercenia 370 5,0
Z nawierceniem 350 4,5 Z nawierceniem 390 6,4
SWC8.0X340 SWC10.0X380
Bez nawiercenia 350 3,6 Bez nawiercenia 390 5,0
Z nawierceniem 370 4,5 Z nawierceniem 410 6,4
SWC8.0X360 SWC10.0X400
Bez nawiercenia 370 3,6 Bez nawiercenia 410 5,0
Z nawierceniem 390 4,5 Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 48.
SWC8.0X380
Bez nawiercenia 390 3,6
Z nawierceniem 410 4,5
SWC8.0X400
Bez nawiercenia 410 3,6

211



Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.3 Potgczenie zaktadkowe paneli CLT

Minimalne odlegtosci dla wkretow
potaczenie zaktadkowe

TTUFS SWW SWC
Wymiary ‘ a, Wymiary a,., Wymiary a,,
4.5x| 27 6.0xl 36 6.0xI 36
5.0xl 30 8.0xI 48 8.0xI 48
6.0xl 36 10.0xl 60 10.0xI 60

Dotyczy zaréwno nawierconych, jak i nienawierconych otworéw
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.3 Potgczenie zaktadkowe paneli CLT

Solid:Drive™ ——

C3 wg. EN ISO 12944-2

SWD Wkrety dwugwintowe do drewna
do potaczen zaktadkowych paneli CLT UK *::* C €
l |

1@ sy AW T

| »|
I ) I -

g2 gt

ETA-21/0670

SWD - Potgczenie na zaktadke - para wkretow 45° mocowanych krzyzowo
R, [KN] =min (R ) - CLT do CLT pk =350 kg/m3

w.k.pair? Rbuck.k.pair

Minimalna grubos$¢

e ‘ panelu Nosnos¢ charakterystyczna na Scinanie (X) na parg wkretow R, [kN] potaczenie krzyzowe

e
(@]
>
C

S
C
S
()
[

©
=

‘O

9
C
(O]
£

k)
()

0
C
®©
=
o
(&)
O

=

katalogowy R R .

.k pair buck k.pair
SWD6.5X65 51 3,5 14.59 + 13.99 /Kmod
SWD6.5X90 69 5,0 14.59 + 13.99 /Kmod
SWD6.5X130 97 5,0 14.59 + 13.99 /Kmod
SWD6.5X160 118 8,2 14.59 + 13.99 /Kmod
SWD6.5X190 139 10,1 14.59 + 13.99 /Kmod
SWD6.5X220 161 12,0 14.59 + 13.99 /Kmod
SWD8.0X90 69 59 14.59 + 13.99 /Kmod
SWD8.0X130 97 59 14.59 + 13.99 /Kmod
SWD8.0X160 118 9,6 14.59 + 13.99 /Kmod
SWD8.0X190 139 11,9 14.59 + 13.99 /Kmod
SWD8.0X220 161 141 14.59 + 13.99 /Kmod
SWD8.0X245 178 15,9 14.59 + 13.99 kmod
SWD8.0X275 199 15,9 14.59 + 13.99 /Kmod
SWD8.0X300 217 20,0 14.59 + 13.99 kmod
SWD8.0X330 238 20,0 14.59 + 13.99 /Kmod

Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 50.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.3 Potgczenie zaktadkowe paneli CLT

Solid.-Drive™"
ESCRFTZ Wkrety petnogwintowe do drewna K
do potaczen zaktadkowych paneli CLT UK *::* €

ETA-13/0796

14

v

%]

ESCRFTZ - Potgczenie na zaktadke - para wkretow 45° mocowanych krzyzowo
R, [KN] = min (R R ) - CLT do CLT pk = 350 kg/m3

Minimalna grubo$¢
Numer panelu

w.k.pair?

buck.k.pair

Nosnos$¢ charakterystyczna na scinanie (X) na pare wkretow R, [kN] potaczenie krzyzowe

c
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katalogowy ‘ hmin [mm] ' R ;

'w.k.pair buck.k.pair
ESCRFTZ8.0X120 90 74 14.59 + 13.99 Kmod
ESCRFTZ8.0X140 104 8,9 14.59 + 13.99 Kmod
ESCRFTZ8.0X160 118 10,4 14.59 + 13.99 /Kmod
ESCRFTZ8.0X180 132 11,9 14.59 + 13.99 /Kmod
ESCRFTZ8.0X200 146 13,3 14.59 + 13.99 /Kmod
ESCRFTZ8.0X220 161 14,8 14.59 + 13.99 /Kmod
ESCRFTZ8.0X240 175 16,3 14.59 + 13.99 /Kmod
ESCRFTZ8.0X260 189 17,8 14.59 + 13.99 /Kmod
ESCRFTZ8.0X280 203 19,3 14.59 + 13.99 /Kmod
ESCRFTZ8.0X300 217 20,7 14.59 + 13.99 Kmog
ESCRFTZ8.0X350 252 24,5 14.59 + 13.99 /Kmod
ESCRFTZ8.0X400 288 28,2 14.59 + 13.99 /Kmod

Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 58.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.3 Potgczenie zaktadkowe paneli CLT

SO I id 'D rive " Cynkowane na zétto

C2 wg. EN ISO 12944-2

ESCRFT Wkrety petnogwintowe do drewna |eisiess
do potaczen zaktadkowych paneli CLT UK *IE c€

ETA-13/0796

ESCRFT - Potgczenie na zaktadke - para wkretow 45° mocowanych krzyzowo
R, [KN] = min (R R - CLT do CLT pk = 350 kg/m3
Minimalna grubo$¢

Numer ‘ panelu
katalogowy ‘

w.k.pair? buck.k.pair)

Nosnos$¢ charakterystyczna na scinanie (X) na pare wkretow R, [kN] potaczenie krzyzowe

hmin [mm] ko pair Rbuck.k.pair
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ESCRFT8.0X450 323 29,2 1459+ 13.99 /k
ESCRFT8.0X500 359 32,9 1459 +13.99 /k .
ESCRFT8.0X600 429 34,1 1459 +13.99 /k
ESCRFT10.0X450 323 34,3 1459 +13.99 /k .
ESCRFT10.0X500 359 38,7 1459 +13.99 k.
ESCRFT10.0X600 429 476 1459 +13.99 /k .
ESCRFT10.0X800 571 56,6 1459 +13.99 /k
ESCRFT10.0X1000 711 56,6 1459 +13.99 /k .

Wymiary i wlasciwosci charakterystyczne - patrz str. 60.

215



Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.3 Potaczenie doczotowe paneli CLT

Minimalne odlegtosci dla wkretow
potgczenie doczotowe krzyzowe - 45°

SWD i

Wymiary a,.red a,, m,qf

6.5xI 10 39

S0 L & VI A2 /ﬁ// 2
ESCRFTZ/ESCRFT L2 )

Wymiary ‘ a,.red ‘ a,,
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

 SIMPSON
3.3.4 Potgczenie doczotowe paneli CLT

SOIid'Drive " Protec® +

C3 wg. EN ISO 12944-2

SWD Wkrety dwugwintowe do drewna
do potaczen doczotowych paneli CLT uk [ c€

*
**

cA

| ETA-21/0670

@ R =5 T
e |« i

92 gl

vy

SWD - Potgczenie doczotowe - para wkretow 45° mocowanych krzyzowo
R, [kN] = min (R R CLT do CLT pk = 350 kg/m3

No$nos¢ charakterystyczna na scinanie na parg wkretow R, [kN] potaczenie krzyzowe

buck.k.pair)

w.k.pair?

Minimalna

AL, grubos¢ panelu R, -pair [KN] = min(Rax.k ; Rbuck.k)
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katalogowy hmin [mm]
Rw.k.pair (wyciaganie) Rbuck.k.pair (Sciskanie)

SWD6.5X90 69 2,8 1.39 + 5.51 /Kmod
SWD6.5X130 97 2,8 1.39 + 5.51 /Kmod
SWD6.5X160 118 4,9 2.43 + 5.51 /Kmod
SWD6.5X190 139 6,1 3.05 + 5.51 /kmod
SWD6.5X220 161 7,4 3.67 +5.51 /Kmod
SWD8.0X90 69 3,1 1.54 + 10.22 /Kmod
SWD8.0X130 97 3,1 1.54 + 10.22 /Kmod
SWD8.0X160 118 515 2.76 + 10.22 /Kmod
SWD8.0X190 139 7,0 3.49 + 10.22 /Kmod
SWD8.0X220 161 8,5 4.22 +10.22 /Kmod
SWD8.0X245 178 9,7 4.84 +10.22 /Kmod
SWD8.0X275 199 9,7 4.84 +10.22 /Kmod
SWD8.0X300 217 12,4 6.18 + 10.22 /Kmod
SWD8.0X330 238 12,4 6.18 + 10.22 /Kmod

Wymiary i wiasciwosci charakterystyczne - patrz str. 50.

o
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Informacje na temat minimalnych odlegtosci m, znajdujg sie na stronie 26.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

3.3.4 Potgczenie doczotowe paneli CLT

Solid:Drive™

Cynkowane

C2 wg. EN ISO 12944-2

ESCRFTZ Wkrety petnogwintowe do drewna EESES

=y i €3

do potaczen doczotowych paneli CLT

ESCRFTZ - Potgczenie doczotowe - para wkretow 45° mocowanych krzyzowo
R, [KN] = min (R R ) CLT do CLT pk = 350 kg/m3

Nosnos¢ charakterystyczna na Scinanie na parg wkretow R, [kN] potaczenie krzyzowe

w.k.pair?

buck.k.pair

Minimalna
grubos¢ panelu
hmin [mm]

Numer

katalogowy R, -pair [kN] = min(Rax.k ; Rbuck.k)

Rw.k.pair (wyciaganie) Rbuck.k.pair (Sciskanie)

ESCRFTZ8.0X120 90 4,4 2.2 +9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X140 104 54 2.68 +9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X160 118 6,4 3.7 +9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X180 132 73 3.66 +9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X200 146 8,3 415+ 9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X220 161 9,3 4.64 +9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X240 175 10,3 5.13 +9.23 /Kmog
ESCRFTZ8.0X260 189 11,2 5.62 +9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X280 203 12,2 6.11 + 9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X300 217 13,2 6.6 +9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X350 252 15,6 7.82 +9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X400 288 18,1 9.04 +9.23 /Kmod

Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 58.

- mipem
I I o AU I
W2 W@%W 2z

L2l /Y/’AV\/?‘/A/ NI 77222

Informacje na temat minimalnych odlegtosci m, znajdujg sig na stronie 26.

| SIMPSON |

na zé6tto

ETA-13/0796
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

3.3.4 Potgczenie doczotowe paneli CLT

Solid:Drive™

ESCRFT Wkrety pe’mogwintowe.do drewna KEEEES
do potaczen doczotowych paneli CLT UK *::* c€

| SIMPSON|

Cynkowane na zétto
C2 wg. EN ISO 12944-2

ETA-13/0796

ESCRFT - Potgczenie doczotowe - para wkretow 45° mocowanych krzyzowo
CLT do CLT pk = 350 kg/m3

Nosnos¢ charakterystyczna na Scinanie na parg wkretow R, [kN] potaczenie krzyzowe

R, [kN] = min (R, R

w.k.pair? buck.k.pair)

Minimalna
Numer

katalogowy hmin [mm]
Rw.k.pair (wyciaganie)
ESCRFT10.0x450 323 22,0

ESCRFT10.0x500 359 25,0

grubos¢ panelu R, ,-pair [kN] = min(Rax.k ; Rbuck.k)

Rbuck.k.pair (Sciskanie)
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11.02 + 12.95 /Kmod
12.47 + 12.95 /Kmod

Wymiary i wlasciwosci charakterystyczne - patrz str. 60.
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Informacje na temat minimalnych odlegtosci m, znajduja sig na stronie 26.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.4 Potgczenie doczotowe paneli CLT

SOIid'Drive " Protec® +

C3 wg. EN ISO 12944-2

SWD Wkrety dwugwintowe do drewna
do potaczen doczotowych paneli CLT UK *::* c€
| ETA-21/0670
| @ IR S T
[ e | R

92 gl

SWD - Potgczenie doczotowe - para wkretow mocowanych krzyzowo
R, [KN] = min (R ) CLT do CLT pk = 350 kg/m3

w.k.pair? Rbuck.k.pair

Nos$no$¢ charakterystyczna (Scinanie X = Scinanie Z = Wyciaganie) - CLT

Minimalna

AL, grubos¢ panelu R, -pair [KN] = min(Rax.k ; Rbuck.k)
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katalogowy hmin [mm]
Rw.k.pair (Wyciaganie) Rbuck.k.pair (Sciskanie)
SWD6.5x90 104 3,94 1.96 + 5.51 /Kmod
SWD6.5x130 104 3,94 1.96 + 5.51 /Kmod
SWD6.5x160 126 6,87 3.43 + 5.51 /Kmod
SWD6.5x190 147 8,64 4.31 + 5.51 /Kmod
SWD6.5x220 168 10,40 5.19 + 5.51 /Kmod
SWD8x90 128 4,36 217 +10.22 /Kmod
SWD8x130 128 4,36 217 +10.22 /Kmod
SWD8x160 128 7,81 3.9+ 10.22 /kmod
SWD8x190 147 9,89 4.94 +10.22 /Kmod
SWD8x220 168 11,96 5.98 + 10.22 /Kmod
SWD8x245 186 13,69 6.84 + 10.22 /Kmod
SWD8x275 207 13,69 6.84 + 10.22 /Kmod
SWD8x300 225 17,49 8.74 +10.22 /Kmod
SWD8x330 246 17,49 8.74 +10.22 /Kmod

Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 50.
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Informacje na temat minimalnych odlegtosci m, znajduja sig na stronie 26.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.4 Potgczenie doczotowe paneli CLT

SO I id " D ri Ve " Cynkowane na zétto

C2wg. EN ISO 12944-2

ESCRFTZ Wkrety pe’mogwintowg do drewna EaSEEeS
do potaczen doczotowych paneli CLT UK *:2 C €

ETA-13/0796

ESCRFTZ - Potgczenie doczotowe - para wkretdw mocowanych krzyzowo
R, [KN] = min (R ) CLT do CLT pk = 350 kg/m3

w.k.pair? Rbuck.k.pair

Nos$no$¢ charakterystyczna (Scinanie X = Scinanie Z = Wyciaganie) - CLT
Minimalna

Numer
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katalogowy gl'rljbmoiié[gqa;(]alu Rv.k.pair [kN] = min(R,, 5 R )
Rw.k.pair (Wyciaganie) Rbuck.k.pair (Sciskanie)

ESCRFTZ8.0X120 128 6,22 311+ 9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X140 128 7,61 3.8 +9.23 /Kmod

ESCRFTZ8.0X160 128 8,99 4.49 + 9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X180 140 10,37 5.18 +9.23 /kmod
ESCRFTZ8.0X200 154 1,75 5.87 +9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X220 168 13,14 6.56 +9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X240 182 14,52 7.25+9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X260 196 15,90 7.95+ 9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X280 210 17,29 8.64 +9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X300 225 18,67 9.33 +9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X350 260 22,13 11.06 + 9.23 /Kmod
ESCRFTZ8.0X400 295 25,58 12.79 + 9.23 /Kmod

Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 58.
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Informacje na temat minimalnych odlegtosci m, znajduja si¢ na stronie 26.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

3.3.4 Potgczenie doczotowe paneli CLT

| SIMPSON |

SO I id 'D rive " Cynkowane na zétto

C2 wg. EN ISO 12944-2

ESCRFT Wkrety petnogwintowe do drewna K

do potaczen doczotowych paneli CLT UK {3 C€

»|
"l

ESCRFTZ - Potgczenie doczotowe - para wkretdw mocowanych krzyzowo
R, [KN] = min (R ) CLT do CLT pk = 350 kg/m3

w.k.pair? Rbuck.k.pair

Nos$no$¢ charakterystyczna (Scinanie X = Scinanie Z = Wyciaganie) - CLT

Minimalna
grubos¢ panelu R, -pair [KN] = min(Rax.k ; Rbuck.k)
hmin [mm]

Numer
katalogowy

Rw.k.pair (wyciaganie) Rbuck.k.pair (Sciskanie)

ESCRFT10.0x450 331 31,17 15.58 + 12.95 /Kmod

Wymiary i wlasciwosci charakterystyczne - patrz str. 60.
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Informacje na temat minimalnych odlegtosci m, znajduja sie na stronie 26.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.5 Potgczenie naktadkowe paneli CLT

So I id s D ri Ve " Electro Galvanised

C1wg. EN ISO 12944-2

TTUFS Wkrety stozkowe do drewna
do potagczen naktadkowych paneli CLT UK *:3 C€

ETA-21/0670

TTUFS - Pofgczenie naktadkowe CLT ze sklejka
pk =490 kg/m3 to CLT pk = 350 kg/m3

Chrakterystyczna no$nos$¢ na Scinanie (X lub Y) dla

sklejki ( p,= 490 kg/m? ) do CLT ( p,> 350kg/m? )

e Potaczenie w zaleznosci od grubosci panelu t,
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katalogowy 15 18 22 25 30
Rv.QO.k.15 Rv.QU.k.18 Rv.QO.k.ZZ Rv.QO.k.ZS Rv.QO.k.SD

TTUFS4.5X40 0,97

TTUFS4.5X45 1,01 1,07 -

TTUFS4.5X50 1,01 1,08 1,41 1,37

TTUFS4.5X60 1,01 1,08 1,44 1,44 1,44
TTUFS4.5X70 1,01 1,08 1,44 1,46 1,46
TTUFS4.5X80 1,01 1,08 1,44 1,51 1,51
TTUFS5.0X40 1,08
TTUFS5.0X50 1,20 1,28 1,59 1,56

TTUFS5.0X60 1,20 1,28 1,69 1,78 1,74
TTUFS5.0X70 1,20 1,28 1,69 1,78 1,93
TTUFS5.0X80 1,20 1,28 1,69 1,78 1,93
TTUFS5.0X90 1,20 1,28 1,69 1,78 1,95
TTUFS5.0X100 1,20 1,28 1,69 1,78 1,95
TTUFS5.0X120 1,20 1,28 1,69 1,78 1,95

Ciag dalszy tabeli na nastepnej stronie.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.5 Potgczenie naktadkowe paneli CLT

TTUFS - Pofgczenie naktadkowe CLT ze sklejkg
pk = 490 kg/m3 to CLT pk = 350 kg/m3

Chrakterystyczna no$no$¢ na Scinanie (X lub Y) dla
sklejki ( p,2 490 kg/m?*) do CLT ( p,> 350kg/m? )

Potaczenie w zalezno$ci od grubosci panelu t,

Numer

S ISR 15 18 22 25 30
= R R R R R

.(_U v.90.k.15 v.90.k.18 v.90.k.22 v.90.k.25 v.90.k.30
g TTUFS6.0X40 1,31 - - - -
o TTUFS6.0X50 1,53 1,56 1,74 1,71 .
_g TTUFS6.0X60 153 1,61 2,05 211 2,01
0 TTUFS6.0X70 153 1,61 215 2,25 2,43
S TTUFS6.0X80 1,53 1,61 215 2,25 2,43
GE) TTUFS6.0X90 1,53 1,61 217 2,27 2,45
[ TTUFS6.0X100 153 1,61 217 2,27 2,45
-GE’ TTUFS6.0X120 1,53 1,61 217 2,27 2,45
‘g TTUFS6.0X140 1,53 1,61 217 2,27 2,45
= TTUFS6.0X160 1,53 1,61 217 2,27 2,45
§ TTUFS6.0X180 1,53 1,61 217 2,27 2,45

Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 40.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

3.3.5 CLT Potaczenie naktadkowe paneli CLT

SO I id 'D ri Ve " Cynkowane na z6tto

C2 wg. EN ISO 12944-2

WSV Wkrety stozkowe do drewna

do potagczen naktadkowych paneli CLT UK (€

EN14592

WSV - Potagczenie naktadkowe CLT ze sklejkg
pk =490 kg/m3 to CLT pk = 350 kg/m3

Chrakterystyczna no$nos$¢ na Scinanie (X lub Y) dla

sklejki ( p,2 490 kg/m?*) do CLT ( p,> 350kg/m? )
Potaczenie w zalezno$ci od grubosci panelu t

Numer
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katalogowy 18 22 25
Rv.QO.k.15 Rv.QU.k.18 Rv.QO.k.ZZ Rv.90.k.25 Rv.QO.k.SU
WSVA44E (4.6x44) 0,78 0,82 0,75 0,69
WSV51E (4.6x51) 0,78 0,87 0,89 0,83 0,73
WSV64E (4.6x64) 1,20 1,20 1,00 1,10 1,00
WSV76E (4.6x76) 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23

Wymiary i wtasciwosci charakterystyczne - patrz str. 68.

/‘A/ Yl /l/‘ AN itz 22/ ‘/ﬂ///IV 2l ‘W
‘/T/ 7ZZ Y, /V/‘ LAl 7 Z 772, ‘//I/ N, AV‘/J/
ZYY T2 U 7 2 [ ZZ 72T 22 177220
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| SIMPSON |

3.3.5 Potgczenie naktadkowe paneli CLT
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Minimalne odlegtosci dla wkretow
potgczenie naktadkowe CLT

TTUFS

Kat miedzy obcigzeniem a wiéknami 0°

4.5xI 18 18 28 14
5.0xI 20 20 30 15
6.0xI 24 24 36 18

WSV

Wymiary

4.6xI 18 18 28 14
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Solid Wood rastener Dimensioning Software

Obliczanie potaczen do drewna
nigdy nie byto tatwiejsze

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood pomaga
obliczy¢ i wybrac elementy mocujgce odpowiednie dla konkretnej m
konstrukcji drewnianej, zgodnie z Eurokodem 5 i naszg ETA.

« Oszczedno$é czasu - szybciej i tatwiej niz w przypadku obliczen Strong_’l‘ie
recznych. ®

* Bezpieczenstwo - eliminuje wszelkie watpliwosci co do precyzji
recznych obliczen.

* Przewodnik po produktach - pomaga znalez¢ odpowiedni
produkt do danego zastosowania.

» Oprogramowanie generuje raport w formacie PDF, ktéry mozna
wykorzystac jako dokumentacje projektu.

solidwood.strongtie.eu
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Mocowanie elementow
stalowych do drewna

Mocowanie elementéw stalowych do drewna

SSH . 230
SSF L 234
CSA 236
(G4 5o n0000000000000000000000600000000005600000000 237
CSA-S 237
CNA 239
CNA-G. .. 240
CNA-S 240
TTURS . . 242
TTZNFS. . LT
[R5 6000006060 0000000006000006000000006600060000600 0 246
SWC. e 248




Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

4. Mocowanie elementow stalowych do drewna StrongTie

Solid:Drive™ i
SSH Wkrety z szesciokgtnym tbem do

otaczenia elementu stalowego z drewnem uk FE2
poia J cA **** CE

ETA-21/0670

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5 o

cje

©

[]
55
=

A

I~ O_'\

SSH — Nosnosc¢ charakterystyczna
potaczenie stal do drewna C24

No$nos¢ na Scinanie — C24 — [kN]
No$nos¢ na ) p
)

katNaT:;i:N , wyciaganie Stal cienka
C24-R,,, [kN]" Maksymalna Minimalna

Stal gruba®

grubo$¢ [mm] Rk Roaox grubos$c¢ [mm] Roox Ry
2,40 2,40 3,16 3,16
4 ) ) ) )
SSH6.0x40 1,8 3,0 1.49 1.49 6,0 2,29 2,29
2,77 2,77 3,64 3,64
4 ) ) ) )
SSH6.0x50 2,6 3,0 189 1.89 6,0 2.82 2,82
2,95 2,95 3,82 3,82
4 ) ) ) )
SSH6.0x60 3,4 3,0 2.29 2.29 6,0 319 319
2,95 2,95 3,82 3,82
5 ) ) ) :
SSH6.0x75 3,4 3,0 2,50 2,50 6,0 319 319
2,95 2,95 3,82 3,82
4 ) ) ) ,
SSH6.0x90 3,4 3,0 2,50 2,50 60 [ —— 309 319
3,61 3,61 ' 4,48 ' 4,48
4 ) ! ' ) ' ,
SSH6.0x120 6,0 3,0 316 316 6,0 L 385 3.85
" Dla grubosci stali < d é
2 Grubos¢ cienkiej blachy < 0,5-d '
9 Grubos¢ blachy > d :
W przypadku posrednich grubosci stali, noSno$¢ mozna uzyskac przez interpolacje liniowa. :
Zalecana s$rednica otworu w stali znajduje sie na stronie 29. .
E Nosnosci :'- N 21,-4-8- o , Z nawiercaniem :

:
Bez nawiercania .
:
:

Scinanie réwnolegte Scinanie prostopadte
(0°) do wiokien (90°) do widkien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

4. Mocowanie elementow stalowych do drewna StrongTie

SSH — Nosnos¢ charakterystyczna
potgczenie stal do drewna C24

No$no$¢ na $cinanie — C24 — [kN]
Nos$nos¢ na

Numer . ) Stal cienka?
katalogowy wyclaganie

Stal gruba®

C24-R,,, [kN]" Maksymalna R R Minimalna R R

S T L \ o grubosé [mm] 0%k 1.90°K

$SH8.0X40 36 40 - e 80 354 354

SSHB.0X50 47 4,0 222 322 il i?g i?z

SSH8.0x60 47 4,0 ‘2‘;2 g;g 8,0 i:iz i:ig

SSH8.0x70 47 40 3o Yo 8.0 i 29

SSHB.0X80 47 4,0 ggi ;‘;?f 8.0 232 géﬁ

SSH8.0X90 47 40 jgi ;‘?,f; G g;g ggg

SSH8.0X100 6.1 40 iig ﬁg 80 ggg ggg
SSHB.0X120 95 4,0 §;§ §;§ 8,0 gig gig
SSHB.0X140 9,5 4,0 gg SZ 8,0 gig gig
SSH8.0X160 12,2 40 g?ﬁ ?,’fiﬁ aln E;13? 3133
$SH8.0X180 12,2 40 §§§ 2?5 80 6;1323 5;135
SSH8.0X200 12,2 40 ‘Z.,?i §§§ 80 {;13;3 3133
$SH8.0X240 12,2 40 §§j g?ﬁ 80 87133 i13§
SSH8.0X260 12,2 4,0 ggﬁ g;gﬁ 8,0 5133 3133
SSH8.0X280 12,2 40 ggi 2?5 8,0 3133 3133
SSH8.0X300 12,2 40 23‘21 g?ﬁ 8,0 3133 3133
SSH10.0X50 3,9 50 §§§ §§§ 100 jg; 282
SSH10.0X60 51 50 g?g §?§ 10,0 ;gg ggg
SSH10.0X80 5,1 5,0 2;‘; 2:2; 100 ggg ggg
SSH10.0X90 5,1 5,0 3;; 23; 1 g% g%
SSH10.0X100 67 50 §§; §Zl 100 333 ?33
SSH10.0X120 10,3 50 gz gﬂ 10,0 ggg ggg
SSH10.0X140 10,3 5,0 2211 2211 10,0 3233 ggg
SSH10.0X160 133 5,0 3?; 3?; Uy 1{?765? 15?,;350
SSH10.0x180 133 50 3?67 3? . 10,0 180,;550 1€§),%650
$SH10.0X200 13,3 50 ’;;‘g ngg 10,0 1:’ 2 13 2
SSH10.0X240 15,1 50 ?25 32; 10,0 — 191 2015 ______ 1912015
SSH10.0X280 15,1 5,0 325 ?25 e - 191 2015 L 1912015

" Dla grubosci stali < d

2 Grubos¢ cienkiej blachy < 0,5-d

3 Grubos¢ blachy > d

W przypadku posrednich grubosci stali, nosnos¢ mozna uzyskac przez interpolacje liniowa.
Zalecana srednica otworu w stali znajduje sie na stronie 29.

Z nawiercaniem

charakterystyczne| 9,21 Bez nawiercania .
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

4. Mocowanie elementow stalowych do drewna StrongTie

SSH — Nosnos¢ charakterystyczna
potgczenie stal do drewna C?%

No$no$¢ na $cinanie — C24 — [kN]

cje

Nos$nos¢ na
Numer ; ' ) )
wycigganie Stal cienka

Stal gruba®

So
Ec katalogowy )
qg“g, C24-R,, [kN] Maksymalna R R Minimalna R R
=0 grubosé [mm] V.0°k V.90°.k grubosé [mm] v.0°k V.90°k
6,55 6,55 9,27 9,27
SSH12.0X60 7,0 6,0 353 353 12,0 6.45 6.45
8,23 8,23 10,91 10,91
SSH12.0X80 7,0 6,0 484 484 12,0 741 7.41
8,23 8,23 10,91 10,91
SSH12.0X90 7,0 6,0 549 549 12,0 7.96 7.96
8,49 8,49 1,17 1,17
SSH12.0X100 8,1 6,0 614 614 12,0 8.74 8.74
9,59 9,59 12,27 12,27
SSH12.0X120 12,4 6,0 745 745 12,0 9.84 9.84
9,59 9,59 12,27 12,27
SSH12.0X140 12,4 6,0 787 787 12,0 9,84 9.84
10,50 10,50 13,18 13,18
SSH12.0X160 16,1 6,0 8.78 8.78 12,0 1075 1075
10,50 10,50 13,18 13,18
SSH12.0X180 16,1 6,0 8.78 8.78 12,0 . 075 1075
10,50 10,50 ! 13,18 ! 13,18
SSH12.0X200 16,1 6,0 8.78 878 12,0 L 75 1075
" Dla grubosci stali < d é
2 Grubos¢ cienkiej blachy < 0,5-d '
3 Grubo$¢ blachy > d :
W przypadku posrednich grubosci stali, no§no$¢ mozna uzyskac przez interpolacje liniowa. :
Zalecana s$rednica otworu w stali znajduje sie na stronie 29. .
goTTTTTTTETAmmaEmaEees Fremmmesmssessenneeneey
E Nos$nosci E---{g,ié---i Z nawiercaniem ,
E charakterystyczne : 10,75 . Bez nawiercania E

RV.O“.k
%
Scinanie réwnolegte Scinanie prostopadte
(0°) do wiokien (90°) do widkien
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Przewodnik techniczny wkretow konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

4. Mocowanie elementow stalowych do drewna StrongTie

SSH - Minimalne odlegtosci dla wkretdw przy obcigzeniach scinajgcych
lub kombinowanych” drewno - drewno C24

ogolne

; : ‘ Kat migdzy kierunkiem obciazenia a wkretem = 90° Q
Srednica zew. L %)
. Wstepne ©
gwintu - ; £
d nawiercanie =
[mm] a ! ! ! ! CH a, a3, a3, A0 A o
ic
Z nawiercaniem 20 12 32 54 14 14 16 16 32 23 14 32
6.0
Bez nawiercania 39 20 45 68 23 23 20 20 45 45 23 32
Z nawiercaniem 22 13 35 60 15 15 17 17 35 25 15 35
8.0
Bez nawiercania 51 22 50 75 25 25 22 22 50 50 25 35
Z nawiercaniem 26 16 42 72 18 18 21 21 42 30 18 42
10.0
Bez nawiercania 62 26 60 90 30 30 26 26 60 60 30 42
Z nawiercaniem 42 26 59 101 26 26 34 34 59 42 26 59
12.0
Bez nawiercania 101 42 84 126 42 42 42 42 84 84 42 84

" Minimalne odlegtosci sg zgodne z normg EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670

2 Wartosci podane w tabeli sg oparte na p, < 350 kg/m*

¥ Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do widkien moga by¢ zmniejszone do a, . = 3-d jesli odstep réwnolegty do
widkien (a,) i odlegtos¢ koricowa (a, ) wynosi co najmniej 25-d.

SSH - Minimalne odlegtosci dla wkretéw
obcigzonych osiowo - drewno do drewna C24

Srednica zew.
gwintu a, a, a,, a,,
d [mm]
30 21 60

6.0 24
8.0 40 28 80 32
10.0 49 35 100 40 Powyzsza ilustracja przedstawia
12.0 59 o 120 48 kat miedzy kierunkiem obcigzenia

a witoknem = Q°

*Obowigzuje, jesli zastosowane odlegtosci srodkowe sg zgodne z a,xa, = 25d*.
Obliczenia zgodne z normg EN1995-1-1:2004+A2:2014.

W przypadku wkretéw obcigzonych osiowo zainstalowanych prostopadle do

powierzchni a,, i a, nie sg istotne. Wigcej informacji mozna znalez¢ w czesci
Wprowadzenie ogdlne na stronie 24.

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogélnym
na stronie 23.

Powyzsza ilustracja przedstawia

kat miedzy kierunkiem
obcigzenia a wiéknem = 90°

SSH - Minimalne odlegtosci
w elemencie stalowym

Srednica zew.

gwintu

d [mm]
6.0 14 15 8 8
8.0 18 20 10 10
10.0 22 24 12 12
12.0 27 29 15 15

*Zgodnie z normg EN 1993-1-8 §3.5

Po uzyskaniu rozstawu i odlegtosci od krawedzi w stali
i drewnie nalezy wybra¢ maksimum dla kazdego wymiaru
miedzy stalg a drewnem.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

4. Mocowanie elementéw stalowych do drewna

Solid:Drive™

SSF Wkrety z ptaskim tbem do potaczenia B G

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5 [ 0

elementu staloweqo z drewnem uk I
9 | cA **** CE
| @ = T I
N uhtﬁx lg |

SSF — Nosnos¢ charakterystyczna
potaczenie stal do drewna C24

No$nos¢ na Scinanie — C24 — [kN]
Numer MBI Stal cienka?

q ; Stal gruba®
katalogowy wyclaganie

C24-R,,, [kN]" Maksymalna R R Minimalna R R

grubo$¢ [mm] i ET grubos$c¢ [mm] LCER VETL

3,04 3,04 4,75 4,75

SSF8.0X40 3,6 4,0 177 177 8,0 3.54 3.54

4,73 4,73 6,39 6,39

SSF8.0x60 4,7 4,0 276 276 8,0 448 448

4,93 4,93 6,48 6,48

SSF8.0X80 47 4,0 3,74 3,74 8,0 5.23 5.23

5,68 5,68 7,68 7,68

SSF10.0X60 511 5,0 316 316 0o 52 529

6,41 6,41 ! 8,54 ! 8,54

SSF10.0X80 5,1 5,0 4.32 4.32 10,0 L 6.0 6,20
" Dla grubosci stali < d é
2 Grubos¢ cienkiej blachy < 0,5-d '
3 Grubos¢ blachy > d :
W przypadku posrednich grubosci stali, nosnos¢ mozna uzyskac¢ przez interpolacje liniowa. :
Zalecana $rednica otworu w stali znajduje sie na stronie 29. .

E Nos$nosci . . -2-3,-5-4- o , Z nawiercaniem :

' ; b :
« Bez nawiercania '
'
.

| SIMPSON |

Scinanie réwnolegte
(0°) do wiokien
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Scinanie prostopadte
(90°) do widkien
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Przewodnik techniczny wkretow konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

4. Mocowanie elementow stalowych do drewna StrongTie

SSF — Minimalne odlegtosci dla wkretéw przy obcigzeniach scinajgcych
lub kombinowanych” drewno - drewno C24

Srednica zew. ‘ . - -- -

ogolne

Kat miedzy obciazeniem a kierunkiem wtokien = 90° Q
o
. W
gwintu sltqpne. g
d [mm] nawiercanie a a a a a a a =
X i 4, 4, 1 2 3¢ 3t 4. 4t o
=
Z nawiercaniem 28 17 56 96 24 24 23 23 56 40 24 56
8.0
Bez nawiercania 68 28 80 120 40 40 28 28 80 80 40 80
Z nawiercaniem 35 21 70 120 30 30 28 28 70 50 30 70
10.0
Bez nawiercania 84 35 100 150 50 50 35 35 100 100 50 100

" Minimalne odlegtosci sg zgodne z normg EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670

2 Wartosci podane w tabeli sg oparte na p, < 350 kg/m*

% Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do widkien moga by¢ zmniejszone do a, . = 3xd jesli odstep rownolegty do widkien (a,)
i odlegtos¢ koricowa (a,,) wynosi co najmniej 25xd.

SSF - Minimalne odlegtosci dla wkretéw
obcigzonych osiowo - drewno do drewna C24

Srednica zew.
gwintu a, a, a,, a,,
d [mm]
40 28 80 32

8.0

10.0 49 35 100 40

*Obowigzuje, jesli zastosowane odlegtosci srodkowe sg zgodne z a,xa,
> 2542

Powyzsza ilustracja przedstawia
Obliczenia zgodne z normg EN1995-1-1:2004+A2:2014.

kat miedzy kierunkiem obcigzenia

. =00
W przypadku wkretéw obcigzonych osiowo zainstalowanych a widknem =0

prostopadle do powierzchni a,, i a,, nie sg istotne. Wigcej informacii
mozna znalez¢ w czes$ci Wprowadzenie ogdine na stronie 24.

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogélnym
na stronie 23.

Powyzsza ilustracja przedstawia

kat miedzy kierunkiem
obcigzenia a wiéknem = 90°

SSF — Minimalne odlegtosci
w elemencie stalowym

Srednica zew.

gwintu

d [mm]
8.0 18 20 10 10
10.0 22 24 12 12

*Zgodnie z normg EN 1993-1-8 §3.5

Po uzyskaniu rozstawu i odlegtosci od krawedzi w stali
i drewnie nalezy wybra¢ maksimum dla kazdego wymiaru
miedzy stalg a drewnem.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

4. Mocowanie elementow stalowych do drewna StrongTie

Solid:Drive™
CSA/CSA-Z/CSA-S Systemowe wkrety UK Ea
do ztgczy ciesielskich do drewna A C€

|
Cynkowane galwanicznie

AR R [
CSA — Nosnos¢ charakterystyczna

potgczenie stal 1,0-4,0 mm do drewna C24

cje

©

[]
55
=

ry
A4

9

Nos$no$¢ na Scinanie rownolegte

CSA4.0X30 1,28 1,36
CSA5.0X25 1,38 1,49
CSA5.0X35 2,1 1,99
CSA5.0X40 2,47 2,25
CSA5.0X50 3,20 2,63
CSA5.0X80 5,38 3,50

Zalecana $rednica otworu w stali - patrz strona 29.

—— ——

Scinanie réwnolegte Scinanie prostopadte
Wycigganie (0°) do wiokien Wycigganie (90°) do widkien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

4. Mocowanie elementow stalowych do drewna StrongTie

Solid.Drive™”
CSA/CSA-Z/CSA-S Systemowe wkrety UK [Eran
do ztgczy ciesielskich do drewna A

cje

©

[]
55
E®

Impreg®+
C4 - 15 lat wg. EN 1S012944-2 0

CSA-Z — Nosnosc¢ charakterystyczna Sc2-50 v, Erotodss g0
potaczenie stal 1,0-4,0 mm do drewna C24

Nos$nos¢ na Scinanie réwnolegte

Numer Nos$no$¢ na wyciaganie . L
_ i prostopadte do wiokien
katalogowy C24-R_, [kN] C24- R, [kN]
CSA5.0X35-Z 2,11 1,99
CSA5.0X40-Z 2,47 2,25
CSA5.0X50-Z 3,20 2,63

Zalecana $rednica otworu w stali - patrz strona 29.

[P »|
< »|

@) (e

AR
CSA-S — Nosnosc¢ charakterystyczna
potaczenie stal 1,0-4,0 mm do drewna C24

Nos$nos¢ na Scinanie réwnolegte

Numer Nos$no$¢ na wyciaganie . L
_ i prostopadte do wiokien
katalogowy C24-R_, [kN] C24- R, [kN]
CSA5.0X25S 1,38 1,49
CSA5.0X35S 211 1,99
CSA5.0X40S 2,47 2,25

Zalecana $rednica otworu w stali - patrz strona 29.

R k 1.0°.k
1 f R,

—— ——

Scinanie réwnolegte Scinanie prostopadte
Wycigganie (0°) do wiokien Wyciaganie (90°) do widkien
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Przewodnik techniczny wkretow konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

4. Mocowanie elementow stalowych do drewna StrongTie

CSA — Wyboér srednicy

Numer Nominal Hole Diameter
o katalogowy d; om [MM]
)
Co CSA4,0 4,0
£c
00 CSAS5,0 5,0
£?

CSA — Minimalne odlegtosci dla wkretow przy obcigzeniach scinajgcych
lub kombinowanych® drewno - drewno C24

: : Kat miedzy kierunkiem obciazenia a wkretem = 0° Kat miedzy kierunkiem obciazenia a wkretem = 90°
Srednica zew.
. Wstepne
gwintu nawiercanie
d [mm] a3, a5, A 4, a, a, a5, a5, e A
Z nawiercaniem 18 1 35 60 15 15 14 14 35 25 15 35
5.0
Bez nawiercania 42 18 50 75 25 25 18 18 50 35 25 50

" Minimalne odlegtosci sg zgodne z normg EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA04/0013

2 Wartosci podane w tabeli sg oparte na p, < 350 kg/m®

¥ Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do widkien mogag by¢ zmniejszone do a, . = 3-d jesli odstep rownolegty do widkien (a,)
i odlegtos¢ koricowa (a,,) wynosi co najmniej 25-d.

CSA - Minimalne odlegtosci dla wkretow
obcigzonych osiowo - drewno do drewna C24

Srednica zew.

gwintu
d [mm]

5.0 25 18 50 20

*Obowiagzuje, jesli zastosowane odlegtosci osiowe sg zgodne z a,xa, = 25d*.

Obliczenia zgodne z normg EN1995-1-1:2004+A2:2014.

Powyzsza ilustracja przedstawia

kat miedzy kierunkiem obcigzenia
a wiéknem = 0°

W przypadku wkretéw obcigzonych osiowo zainstalowanych prostopadle do
powierzchni a,, i a,, nie sg istotne. Wigcej informacji mozna znalez¢ w czesci
Wprowadzenie ogdlne na stronie 24.

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogélnym
na stronie 23.

Powyzsza ilustracja przedstawia
kat miedzy kierunkiem
obcigzenia a wiéknem = 90°

Srednica zew.
gwintu
d [mm]

5.0 1 12 6 6

*Zgodnie z normg EN 1993-1-8 §3.5

Po uzyskaniu rozstawu i odlegtosci od krawedzi w stali
i drewnie nalezy wybra¢ maksimum dla kazdego wymiaru
miedzy stalg a drewnem.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

4. Mocowanie elementow stalowych do drewna StrongTie

Solid.Drive™”
CNA/CNA-G/CNA-S Systemowe gwozdzie UK [E
do ztgczy ciesielskich do drewna A

[ ! >
| @ e
- [« >
lg
Cynkowane galwanicznie

CNA - Nosnosc¢ charakterystyczna A
potgczenie stal 1,0 - 4,0 mm do drewna C24

Numer Nos$no$¢ na wyciaganie No$nos¢ na Scinanie
katalogowy C24-R,, [kN] C24-R,, [kN]
CNA4.0X35 0,61 1,66
CNA4.0X40 0,74 1,85
CNA4.0X50 0,98 2,22
CNA4.0X60 1,23 2,36
CNA4.0X75 1,45 2,50
CNA4.0X100 1,43 2,48
CNA6.0X80 215 4,47
CNAG.0X100 2,15 4,47

Zalecana $rednica otworu w stali - patrz strona 29.

f Rk f R f Rk 1 R ook

Scinanie réwnolegte Scinanie prostopadte
Wyciaganie (0°) do wiokien Wyciagganie (90°) do widkien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

4. Mocowanie elementow stalowych do drewna StrongTie

Solid:Drive™
CNA/CNA-G/CNA-S Systemowe gwozdzie UK [
do ztgczy ciesielskich do drewna A

|
LG S R =g
« | s

, , . Cynkowane ogniowo (B
CNA-G — Nosnos¢ charakterystyczna o Coy
potaczenie stal 1,0 - 4,0 mm do drewna C24

cje

©

[]
55
=

Numer Nos$no$¢ na wyciaganie No$no$¢ na Scinanie

katalogowy C24-R_, [kN] C24-R , [kN]

CNA4.0X40G 0,74 1,86

Zalecana $rednica otworu w stali - patrz strona 29.

| »|
[« >

AR | =g

>l
>

ry

|
CNA-S — Nosnos¢ charakterystyczna
potagczenie stal 1,0 - 4,0 mm do drewna C24

Numer No$no$¢ na wyciaganie No$no$¢ na Scinanie
katalogowy C24-R_, [kN] C24-R,, [kN]
CNA4.0X35S 0,64 1,66
CNA4.0X40S8 0,76 1,85
CNA4.0X508 1,00 2,23
CNA4.0X60S 1,25 2,38

Zalecana s$rednica otworu w stali - patrz strona 29.

Scinanie réwnolegte Scinanie prostopadte
Wycigganie (0°) do wiokien Wycigganie (90°) do widkien

240

C-F-PL-PG-2024-1 (1'Edition) ©2024 SIMPSON STRONG-TIE POLAND



C-F-PL-PG-2024-1 (1 Edition) ©2024 SIMPSON STRONG-TIE POLAND

Przewodnik techniczny wkretow konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

4. Mocowanie elementow stalowych do drewna StrongTie

CNA - Minimalne odlegtosci dla gwozdzi przy obcigzeniach scinajgcych
lub kombinowanych” drewno - drewno C24

. ‘ Kat miedzy kierunkiem obcigzenia a wkretem = 90°
Srednica zew. . - -

guin e
d [mm] a . , _ , a, a, ay, Ay e 8y
Z nawiercaniem 14 9 28 48 12 12 12 12 28 20 12 28
4.0
Bez nawiercania 34 14 40 60 20 20 14 14 40 28 20 40

" Minimalne odlegtosci sg zgodne z normg EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA04/0013

2 Wartosci podane w tabeli sg oparte na p, < 350 kg/m*

¥ Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do widkien moga by¢ zmniejszone do a, . = 3-d jesli odstep rownolegty do widkien (a,)
i odlegtos¢ koricowa (a,,) wynosi co najmniej 25-d.

CNA - Minimalne odlegtosci dla gwozdzi
obcigzonych osiowo - drewno do drewna C24

Srednica zew.
gwintu a, a, a,, a,,
d [mm]
20 14 40 16

4.0

*Obowiazuje, jesli zastosowane odlegtosci srodkowe sg zgodne z a,xa, = 25d*.
Obliczenia zgodne z normg EN1995-1-1:2004+A2:2014.

W przypadku wkretéw obcigzonych osiowo zainstalowanych prostopadle do
powierzchni a;, i a,, nie sg istotne. Wigcej informacji mozna znalez¢ w czesci
Wprowadzenie ogdlne na stronie 24.

Powyzsza ilustracja przedstawia
kat miedzy kierunkiem obcigzenia
a wiéknem = 0°

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogélnym
na stronie 23.

Powyzsza ilustracja przedstawia
kat miedzy kierunkiem
obcigzenia a widknem = 90°

CNA - Minimalne odlegtosci
w elemencie stalowym

Srednica zew.

gwintu
d [mm]

4.0 9 10 5 5
*Zgodnie z normg EN 1993-1-8 §3.5
Po uzyskaniu rozstawu i odlegtosci od krawedzi w stali

i drewnie nalezy wybra¢ maksimum dla kazdego wymiaru
miedzy stalg a drewnem.

cje

@®©
o
3
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

4. Mocowanie elementow stalowych do drewna StrongTie

S 0 I i d " D ri Ve " Cynkowane galwanicznie

C1wg. EN ISO 12944-2

TTUFS Wkrety stozkowe do potagczenia
elementu stalowego z drewnem

| ETA-21/0670

TTUFS — Nosnosc¢ charakterystyczna
potgczenie stal do drewna C24

No$nos¢ na Scinanie — C24 — [kN]
No$no$¢ na

Numer . ) Stal cienka?
katalogowy wyclaganie

Stal gruba®

C24-R,,, [kN]" Maksymalna R R Minimalna R R
grubo$¢ [mm] AR VRS grubos$c¢ [mm] LCER VETL
1,12 112 1,69 1,69
TTUFS4.5X25 1,3 2,25 0.75 0.75 4,5 133 133
1,37 1,37 1,97 1,97
TTUFS4.5X30 1,7 2,25 0,91 0.91 4,5 153 153
1,62 1,62 2,24 2,24
TTUFS4.5X35 2,0 2,25 1.08 1.08 4,5 175 175
1,81 1,81 2,32 2,32
TTUFS4.5X40 2,3 2,25 124 124 4,5 197 197
1,71 1,71 2,22 2,22
TTUFS4.5X45 1,9 2,25 1.41 1.41 4,5 190 190
1,73 1,73 2,24 2,24
TTUFS4.5X50 2,0 2,25 150 150 4,5 1.92 192
1,81 1,81 2,32 2,32
TTUFS4.5X60 2,3 2,25 159 159 4,5 2,00 2,00
1,89 1,89 2,41 2,41
TTUFS4.5X70 2,6 2,25 167 167 4,5 . 209 2,09
2,06 2,06 ! 2,57 ! 2,57
TTUFS4.5X80 3,3 2,25 183 1.83 4,5 S Y 2.25
" Dla grubosci stali < d é
2 Grubos¢ cienkiej blachy < 0,5-d :
9 Grubos¢ blachy > d :
W przypadku posrednich grubosci stali, nosnos¢ mozna uzyskac¢ przez interpolacje liniowa. !
Zalecana s$rednica otworu w stali znajduje sig na stronie 29. :
E Nosnosci E- o7 , Z nawiercaniem .
! charakterystyczne ; 2,25 . Bez nawiercania H

RV.O“.k
%
Scinanie réwnolegte Scinanie prostopadte
(0°) do wiokien (90°) do widkien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

4. Mocowanie elementow stalowych do drewna StrongTie

TTUFS — Nosnos¢ charakterystyczna
potgczenie stal do drewna C24

No$no$¢ na $cinanie — C24 — [kN]

=2,
()

No$no$¢ na

axk Maksymalna R R Mlnl’rrllalna R R 1)
grubosé [mm] \ P \.90°.k grubos¢ [mm] V.0°k V.90°k =0
TTUFS5.0X30 19 25 3,33 (133(7] 5 f?g fig
TTUFS5.0X40 26 25 fg;‘ fg;‘ 5 ggg ggg
TTUFS5.0X50 2,3 25 12:5@ f;ﬁ 5 ;;3 ﬁ;ﬁ
TTUFS5.0X60 26 25 fg} f;} 5 §§§ §§§
TTUFS5.0X70 3,0 25 532, 53(1) 5 ggg Sgg
TTUFS5.0X80 30 25 333, §§§, 5 ;gg ggg
TTUFS5.0X90 3,4 25 2‘1‘8 2?8 5 ggg 222
TTUFS5.0X100 45 25 §§§ §§§ ° 238 ggg
TTUFS5.0X120 45 25 §§§ §§§ 5 ggg ggg
TTUFS6.0X40 2,6 3 f:g fjg 6 23g gjg
TTUFS6.0X50 23 3 fgg fgﬁ 6 gg; gg;
TTUFS6.0X60 2,6 3 522 522 g 23(1) ggg)
TTUFS6.0X70 3,0 3 ;;Z ;;Z 6 ggg ggg
TTUFS6.0X80 3,0 3 522 §§Z 6 ggg ggg
TTUFS6.0X90 34 3 §§§ §§§ 6 ggg ggg
TTUFS6.0X100 45 3 217‘1‘ 217‘1‘ g gg? gg?
TTUFS6.0X120 53 3 333 333 6 g;g ;23?5
TTUFS6.0X140 53 3 333 333 6 g;g ;;g
TTUFS6.0X160 53 3 ggg 238 6 - g;g ______ 3;2
TTUFS6.0X180 53 3 233 333 : g;g

" Dla grubosci stali < d

2 Grubos¢ cienkiej blachy < 0,5-d

3 Grubos¢ blachy > d

W przypadku posrednich grubosci stali, nosnos¢ mozna uzyskac¢ przez interpolacje liniowa.
Zalecana s$rednica otworu w stali znajduje si¢ na stronie 29.

Z nawiercaniem
Bez nawiercania

charakterystyczne

:
.
. Nosnosci
:
:
:
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

4. Mocowanie elementow stalowych do drewna StrongTie

Solid.Drive™ ——A

C4 - 15 lat wg. EN 1S012944-2 [y

TTZNFS Impreg®+ Wkrety stozkowe do e 0
potgczenia elementu stalowego z drewnem u e C €

cje

K
CA

| ETA-21/0670

©

[]
55
=

TTZNFS — Nosnos¢ charakterystyczna
potaczenie stal do drewna C24

No$nos¢ na Scinanie — C24 — [kN]
No$no$¢ na

Numer . ) Stal cienka?
katalogowy wyclaganie

Stal gruba®

C24-R,,, [kN]" Maksymalna R R Minimalna R R

grubo$¢ [mm] i ET grubos$c¢ [mm] LCER VETL

1,12 112 1,69 1,69

TTZNFS4.5X25 1,3 2,25 0.75 0.75 4,5 133 133

1,37 1,37 1,97 1,97

TTZNFS4.5X30 1,7 2,25 0,91 0,91 4,5 153 153

1,62 1,62 2,24 2,24

TTZNFS4.5X35 2,0 2,25 1.08 1.08 4,5 175 175

1,81 1,81 2,32 2,32

TTZNFS4.5X40 2,3 2,25 124 124 4,5 197 197

1,71 1,71 2,22 2,22

TTZNFS4.5X45 1,9 2,25 1.41 1.41 4,5 190 190

1,73 1,73 2,24 2,24

TTZNFS4.5X50 2,0 2,25 150 150 4,5 1.02 192

1,81 1,81 2,32 2,32

TTZNFS4.5X60 2,3 2,25 159 159 4,5 2,00 2,00

1,89 1,89 2,41 2,41

TTZNFS4.5X70 2,6 2,25 167 167 4,5 | 209 2,09

2,06 2,06 ! 2,57 ; 2,57

TTZNFS4.5X80 3,3 2,25 183 1.83 4,5 b 225 2.25
" Dla grubosci stali < d é
2 Grubos¢ cienkiej blachy < 0,5-d :
3 Grubos¢ blachy > d :
W przypadku posrednich grubosci stali, nosnos¢ mozna uzyskac¢ przez interpolacje liniowa. :
Zalecana s$rednica otworu w stali znajduje sig na stronie 29. .

....................... e

charakterystyczne Bez nawiercania

.
.
. Nos$nosci ‘ 2,57 ! Znawiercaniem
.
.

Rv.O".k
%
Scinanie réwnolegte Scinanie prostopadte
(0°) do widkien (90°) do widkien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

4. Mocowanie elementow stalowych do drewna StrongTie

TTZNFS — Nosnos¢ charakterystyczna
potgczenie stal do drewna C24

No$no$¢ na $cinanie — C24 — [kN]

=2,
()

No$no$¢ na

C24-R,, [KN]" [VEVRSHe o R R Minimalna R : qg“g,
grubo$¢ [mm] viork v90°k grubos$c¢ [mm] s vk =&
TTZNFS5.0X30 19 25 3,33 333 5 f;g f?:
TTZNFS5.0X40 26 25 fg;‘ fg;‘ 5 ggg ggg
TTZNFS5.0X50 2,3 25 12:5@ f;ﬁ 5 ;;3 g;i
TTZNFS5.0X60 26 25 fg} f;} 5 322 33?,
TTZNFS5.0X70 3,0 25 ggé 58; 5 igg Sgg
TTZNFS5.0X80 30 25 700 700 5 5 252
TTZNFS5.0X90 3,4 25 i;‘g 2‘1‘8 5 ggg ggg
TTZNFS5.0X100 45 2,5 §§§ §§§ g 333 ggg
TTZNFS5.0X120 45 2,5 §§§ §§§ 5 333 ggg
TTZNFS6.0X40 2,6 3 f::g f::g 6 22 ng
TTZNFS6.0X50 2,3 3 fgg fgg 6 gg; gg;
TTZNFS6.0X60 26 3 §§Z, 522 g 23(1) ggg)
TTZNFS6.0X70 3,0 3 ;;Z ;;Z 6 ggg ggg
TTZNFS6.0X80 3,0 3 ggz §§Z 2 ggg 238
TTZNFS6.0X90 3,4 3 522 §§§ 6 ggg ggg
TTZNFS$6.0X100 45 3 2}‘1‘ 3;‘11 © gg? gg?
TTZNFS6.0X120 53 3 233 233 6 ;:3?3 ;23?5
TTZNFS6.0X140 53 3 333 333 6 ;;g g;g
TTZNFS6.0X160 53 3 333 338 6 g;g ;5132
TTZNFS6.0X180 53 3 233 333 6 B g;g N g;g
" Dla grubosci stali < d ‘""-"‘- -------

2 Grubos¢ cienkiej blachy < 0,5-d

3 Grubos¢ blachy > d

W przypadku posrednich grubosci stali, nosnos¢ mozna uzyskac¢ przez interpolacje liniowa.
Zalecana s$rednica otworu w stali znajduje si¢ na stronie 29.

Z nawiercaniem
Bez nawiercania

charakterystyczne

'
'
. Nosnosci
.
'
'
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

4. Mocowanie elementow stalowych do drewna StrongTie

Solid:Drive™
TTSFS A4 Wkrety stozkowe do potgczenia
elementu stalowego z drewnem

TTSFS — Nosnos¢ charakterystyczna
potgczenie stal do drewna C24

| ETA-21/0670

A
v
A
Yy

tﬂx lg

No$nos¢ na Scinanie — C24 — [kN]
Nos$nos¢ na

Numer . ) Stal cienka?
katalogowy wyclaganie

Stal gruba®

C24-R,,, [kN]" Maksymalna R R Minimalna R R
grubo$¢ [mm] AR VRS grubos$c¢ [mm] O T
1,90 1,90 2,44 2,44
TTSFS5.0x60 2,4 2,5 165 165 5 2,08 2,08
1,96 1,96 2,49 2,49
TTSFS5.0x70 2,6 2,5 170 170 5 214 214
2,05 2,05 2,59 2,59
TTSFS5.0x80 3,0 2,5 1.80 180 5 2.23 223
2,14 2,14 2,68 2,68
TTSFS5.0x90 3,4 2,5 189 189 5 232 2.32
2,33 2,33 2,87 2,87
TTSFS5.0x100 41 2,5 207 207 5 251 251
2,42 2,42 2,96 2,96
TTSFS5.0x120 4,5 2,5 210 210 5 2,60 2,60
2,63 2,63 3,42 3,42
TTSFS6.0x70 2,9 3 222 222 6 285 2.85
2,73 2,73 3,52 3,52
TTSFS6.0x80 3,3 3 2.33 2.33 6 2.95 2.95
2,83 2,83 3,63 3,63
TTSFS6.0x90 3,7 3 243 243 6 3.05 3.05
3,04 3,04 3,83 3,83
TTSFS6.0x100 4,5 3 263 2,63 6 3.26 3.26
3,14 3,14 3,93 3,93
TTSFS6.0x120 4,9 3 273 273 S 336 3.36
3,24 3,24 ! 4,03 ! 4,03
TTSFS6.0x140 53 3 2,84 2.84 6 L 346 3.46
" Dla grubosci stali < d é
2 Grubos¢ cienkiej blachy < 0,5-d .
3 Grubos¢ blachy >d e d e eeceecaaaaeemmee——ns
W przypadku posrednich grubosci stali, nosnos¢ mozna uzyskac przez interpolacje . ' .
liniowa. ) ) ) o ) : Nosnosci , 4,03 , Z nawiercaniem ,
Zalecana $rednica otworu w stali znajduje sie na stronie 29. ' charakterystyczne ; 3,46 . Bez nawiercania E

RvA0°Ak
—_— —
Scinanie réwnolegte Scinanie prostopadte
(0°) do widkien (90°) do widkien
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Przewodnik techniczny wkretow konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

4. Mocowanie elementéw stalowych do drewna

StrongTie

TTUFS/TTZNFS/TTSFS — Minimalne odlegtosci dla wkretow przy obcigzeniach

scinajgcych lub kombinowanych®” drewno - drewno C24

Srednica zew. ‘ . - - -

gwintu Wsltqpne.
(] nawiercanie z . , , , a, a, a,, a,,
Z nawiercaniem 16 10 32 54 14 14 13 13 32 23
o Bez nawiercania 38 16 45 68 23 23 16 16 45 32
Z nawiercaniem 18 1 35 60 15 15 14 14 35 25
>0 Bez nawiercania 42 18 50 75 25 25 18 18 50 35
Z nawiercaniem 21 13 42 72 18 18 17 17 42 30
60 Bez nawiercania 51 21 60 90 30 30 21 21 60 42

" Minimalne odlegtosci sg zgodne z normg EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670

2 Wartosci podane w tabeli sg oparte na p, < 350 kg/m*

¥ Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do widkien moga by¢ zmniejszone do a, . = 3-d ijesli odstep rownolegty do
wiokien (a,) i odlegtos¢ koricowa (a, ) wynosi co najmniej 25-d.

TTUFS/TTZNFS/TTSFS — Minimalne odlegtosci dla wkretow
obcigzonych osiowo - drewno do drewna C24

Srednica zew.

gwintu ‘ A,
d [mm]
4.5 23 16 45 18
5.0 25 18 50 20
6.0 30 21 60 24

*Obowigzuje, jesli zastosowane odlegtosci srodkowe sg zgodne z a,xa, = 25d2.
Obliczenia zgodne z normg EN1995-1-1:2004+A2:2014.

W przypadku wkretéw obcigzonych osiowo zainstalowanych prostopadle do

powierzchni a, i a, nie sg istotne. Wigcej informacji mozna znalez¢ w czesci
Whprowadzenie ogdlne na stronie 24.

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogélnym
na stronie 23.

TTUFS/TTZNFS/TTSFS
Minimalne odlegtosci w elemencie stalowym

Srednica zew.

gwintu

d [mm]
4.5 10 1" 6 6
5.0 1 12 6 6
6.0 14 15 8 8

*Zgodnie z normg EN 1993-1-8 §3.5

Po uzyskaniu rozstawu i odlegtosci od krawedzi w stali
i drewnie nalezy wybra¢ maksimum dla kazdego wymiaru
migdzy stalg a drewnem.

4.c

4t

32
45
35
50
42
60

Powyzsza ilustracja przedstawia
kat miedzy kierunkiem
obcigzenia a widknem = 0°

Powyzsza ilustracja przedstawia
kat miedzy kierunkiem
obcigzenia a wiéknem = 90°

®

cje

©
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

4. Mocowanie elementow stalowych do drewna StrongTie

SOI id 'D rive " Cynkowane na z6tto

C2 wg. EN 1SO 12944-2

SWC Wkrety stozkowe do potgczenia

20 elementu stalowego z drewnem
g . o EEICe

SWC — Nosnos¢ charakterystyczna
potgczenie stal do drewna C24

Nos$no$¢ na Scinanie — C24 — [kN]
No$nos¢ na

. ) i 2) 3)
Numer wyciaganie Stal cienka Stal gruba
katalogowy 1 -
C24-R,, [kN] Maksymalna R R Minimalna R R
grubo$¢ [mm] R RS grubos$c¢ [mm] EOLK T
3,49 3,49 4,36 4,36
SWC6.0X200 55 3 3,04 3.04 6 373 373
3,49 3,49 4,36 4,36
SWC6.0X220 55 3 3.04 3.04 6 373 3.73
3,49 3,49 4,36 4,36
SWC6.0X240 55 3 3.04 3.04 6 3.73 373
3,49 3,49 4,36 4,36
SWC6.0X260 515) & 3.04 3.04 6 3.73 3.73
3,49 3,49 4,36 4,36
SWC6.0X280 5,5 3 3,04 3.04 & 373 3.73
3,49 3,49 ! 4,36 ! 4,36
SWC6.0X300 55 3 3.04 3.04 6 L 373 373
" Dla grubosci stali < d A
2 Grubos¢ cienkiej blachy < 0,5-d !
9 Grubos¢ blachy > d SEEELTTLLEEEEEEEPEPEE
W przypadku posrednich grubosci stali, noSno$¢ mozna uzyskac przez interpolacje liniowa. : S !
Zalecana $rednica otworu w stali znajduje sie na stronie 29. ' Nosnosci . 436 . Znawiercaniem '
i charakterystyczne : 373 Beznawiercania :

RV.0°4k RV.QD’J(
%
Scinanie réwnolegte Scinanie prostopadie
(0°) do wiodkien (90°) do widkien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

4. Mocowanie elementow stalowych do drewna StrongTie

SWC - Nosnosc¢ charakterystyczna
potgczenie stal do drewna C24

No$no$¢ na $cinanie — C24 — [kN]
Nos$nos¢ na

Numer . ) Stal cienka?
katalogowy wyclaganie

Stal gruba®

C24-R_, [kN]" Maksymalna . R Minimalna R R
o Lo — grubosé [mm] 0%k 1.90°K
SWCB.0X80 50 4 222 232 8 gg; gg;
SWCB.0X100 50 4 i?g i?g 8 gg‘; gg;
SWC8.0X120 8,1 4 j§§ ZS§ 8 211“2) 2411(2)
SWC8.0X140 8,1 4 i§§ ij§§ ¢ 2:(2) 2‘1‘2
SW(C8.0X160 8.1 4 jgﬁ §§§ 8 gjg g?g
SWCB.0X180 8.1 4 §§§ igi 8 2‘113 2‘1‘2
SWC8.0X200 8,1 4 f;§§ 22; 8 241“2) gjg
SWC8.0X220 8,1 4 j§§ f;§§ 8 Z?g 2‘1‘2
SWC8.0X240 8,1 4 igﬁ i§§ 8 2‘112 2‘112
SWCB.0X260 8.1 4 335 i§§ 8 é‘g g:g
SWCB.0X280 8.1 4 igﬁ i§§ 8 24112 g:g
SWC8.0X300 8,1 4 i§§ i§§ & 2‘112 g:g
SWC8.0X320 8,1 4 233 23§ 8 (7341‘(2) 241“2)
SWC8.0X340 8,1 4 i§§ ij§§ & 2‘112 2‘1‘2
SWC8.0X360 8,1 4 i§§ i§§ 8 é?g gig
SWC8.0X380 8,1 4 f,§§ ig; & g:‘g 2‘1‘2
SWC8.0X400 8,1 4 Zg; f;§§ 8 2‘112 gj(z)
SWC10.0X100 6,1 5 23? ng? 10 353 ggg
SWC10.0X120 6,1 5 gzg 228 10 ?Sg 353
SWC10.0X140 9,8 5 ;22 222 (0 1802117 1802117
SWC10.0X160 9,8 5 222 22‘3 10 1802117 1302117
SWC10.0X180 9,8 5 g‘;‘; Zig L 1302117 1802117
SWC10.0X200 9,8 5 222 Z?fz’ 10 1802117 1802117
SWC10.0X220 9,8 5 ;22 222 10 1802117 1802117
SWC10.0X240 9,8 5 ;22 222 10 1802117 1802117
SWC10.0X260 9,8 5 295(2] 2952 L 1302117 1802117
SWC10.0X280 9,8 5 222 ;?—,g 10 1802117 1802117
SWC10.0X300 9,8 5 ;gg 222 10 1802117 1802117
SWC10.0X320 9,8 5 222 222 10 1802117 1802117
SWC10.0X340 9,8 5 222 222 10 1802117 1802117
SWC10.0X360 9,8 5 2952 Zig 10 1802117 1302117
SWC10.0X380 9,8 5 ;22 295(2) 10 1802117 1802117
SWC10.0X400 9,8 5 ;22 ;23 10 1802117 1802117

" Dla grubosci stali < d

2 Grubos¢ cienkiej blachy < 0,5-d

9 Grubos¢ blachy > d

W przypadku posrednich grubosci stali, noSno$¢ mozna uzyskac przez interpolacje liniowa.
Zalecana srednica otworu w stali znajduje sie na stronie 29.
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Przewodnik techniczny wkretow konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

4. Mocowanie elementow stalowych do drewna StrongTie

SWC - Minimalne odlegtosci dla wkretéw przy obcigzeniach scinajgcych
lub kombinowanych® drewno - drewno C24

Q@ $rednica ‘ Kat miedzy kierunkiem obciazenia a wkretem = 0° Kat miedzy kierunkiem obcigzenia a wkretem = 90°
g @ zewnetrzna gwintu Wstepne
EE d nawiercanie
e‘g, [mm] 3, 4, 4, a, a5 a5
Lo
Z nawiercaniem 21 13 42 72 18 18 17 17 42 30 18 42
6.0
Bez nawiercania 51 21 60 90 30 30 21 21 60 42 30 60
Z nawiercaniem 28 17 56 96 24 24 23 23 56 40 24 56
8.0
Bez nawiercania 68 28 80 120 40 40 28 28 80 80 40 80
Z nawiercaniem 35 21 70 120 30 30 28 28 70 50 30 70
10.0
Bez nawiercania 84 35 100 150 50 50 35 35 100 100 50 100

" Minimalne odlegtosci sg zgodne z normg EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670
2 Wartosci podane w tabeli sg oparte na p, < 350 kg/m*
¥ Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do widkien moga by¢ zmniejszone do a, ; = 3-d jesli odstep rownolegty do

wiokien (a,) i odlegtos¢ korcowa (a, ) wynosi co najmniej 25°d.

SWC - Minimalne odlegtosci dla wkretéw
obcigzonych osiowo - drewno do drewna C24

Srednica zew.

gwintu a3c adc
d [mm]
6.0 30 21 60 24
8.0 40 28 80 32
10.0 49 35 100 40

*Obowigzuje, jesli zastosowane odlegtosci srodkowe sg zgodne z a,xa, = 25d>.
Obliczenia zgodne z normg EN1995-1-1:2004+A2:2014. Powyzsza ilustracja przedstawia
kat miedzy kierunkiem obcigzenia

W przypadku wkretéw obcigzonych osiowo zainstalowanych prostopadle do powierzchni a wiéknem = 0°

a,, ia,, nie sq istotne. Wigcej informacji mozna znalez¢ w czgsci Wprowadzenie ogoine
na stronie 24.

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogolnym
na stronie 23.

Powyzsza ilustracja przedstawia

kat miedzy kierunkiem
obcigzenia a wiéknem = 90°

SWC - Minimalne odlegtosci
w elemencie stalowym

Srednica zew.

gwintu

d [mm]
6.0 14 15 8 8
8.0 18 20 10 10
10.0 22 24 12 12

*Zgodnie z normg EN 1993-1-8 §3.5

Po uzyskaniu rozstawu i odlegtosci od krawedzi w stali
i drewnie nalezy wybra¢ maksimum dla kazdego wymiaru
miedzy stalg a drewnem.
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

4. Mocowanie elementow stalowych do drewna StrongTie

SO I id 'D rive " Cynkowane na z6tto

C2 wg. EN 1SO 12944-2

ESCRFTC Wkrety stozkowe petnogwintowe s
do potgczenia stali z drewnem UK *IE ce

ETA-13/0796

ESCRFTC — Nosnos¢ charakterystyczna
potgczenie stal do drewna C24

Nos$nos¢ na Scinanie — C24 — [kN]

No$no$¢ na

. ) i 2) 3)
Numer wyciaganie Stal cienka Stal gruba
katalogowy 1 .
C24-R,,, [kN] Maksymalna R R Minimalna R R
grubos$¢ [mm] LUER WETLY grubo$¢ [mm] LUK VTR
6,25 6,25 7,64 7,64
ESCRFTC8.0x120 11,5 4 514 514 8 6,52 6,52
6,74 6,74 8,17 8,17
ESCRFTC8.0x140 13,6 4 514 514 8 704 704
6,74 6,74 8,69 8,69
ESCRFTC8.0x160 15,7 4 514 514 8 797 797
6,74 6,74 9,22 9,22
ESCRFTC8.0x180 17,8 4 514 514 8 797 707
6,74 6,74 9,53 9,53
ESCRFTC8.0x200 19,9 4 514 514 8 707 707
6,74 6,74 9,563 9,563
ESCRFTC8.0x220 22,0 4 514 514 8 727 707
6,74 6,74 9,53 9,53
ESCRFTC8.0x240 241 4 514 514 8 727 727
6,74 6,74 9,53 9,53
ESCRFTC8.0x260 241 4 514 514 8 707 707
6,74 6,74 9,53 9,53
ESCRFTC8.0x280 241 4 514 514 8 707 707
6,74 6,74 9,53 9,563
ESCRFTC8.0x300 241 4 514 514 8 707 727
6,74 6,74 9,53 9,563
ESCRFTC8.0x350 241 4 514 514 8 727 727
6,74 6,74 9,63 9,53
ESCRFTC8.0x400 24,1 4 514 514 8 I 707
6,74 6,74 : 9,53 ; 9,53
ESCRFTC8.0x450 241 4 514 514 8 L a7 727
" Dla grubosci stali < d A
2 Grubo$¢ cienkiej blachy < 0,5-d :
3 Grubos¢ blachy >d e e e ————
W przypadku posrednich grubosci stali, noSnosé mozna uzyska¢ przez interpolacjeg liniowa. E T E
Zalecana srednica otworu w stali znajduje sig na stronie 29. ! Nos$nosci ‘ 9,563  Z nawiercaniem :
! charakterystyczne : 727 ! Bez nawiercania :

Scinanie réwnolegte Scinanie prostopadte
Wycigganie (0°) do widkien Wycigganie (90°) do widkien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

4. Mocowanie elementéw stalowych do drewna

ESCRFTC - Nosnos¢ charakterystyczna

Numer
katalogowy

ESCRFTC10.0x120

ESCRFTC10.0x160

ESCRFTC10.0x180

ESCRFTC10.0x200

ESCRFTC10.0x220

ESCRFTC10.0x240

ESCRFTC10.0x260

ESCRFTC10.0x280

ESCRFTC10.0x300

ESCRFTC10.0x350

ESCRFTC10.0x400

ESCRFTC10.0x450

ESCRFTC12.0x200

ESCRFTC12.0x220

ESCRFTC12.0x240

ESCRFTC12.0x260

ESCRFTC12.0x280

ESCRFTC12.0x300

ESCRFTC12.0x350

ESCRFTC12.0x400

ESCRFTC12.0x450

ESCRFTC12.0x500

ESCRFTC12.0x600

potgczenie stal do drewna C24

Nos$nos¢ na
wyciaganie
C24-R_, [kN]"

18,5

21,0

28,5

31,0

40,0
40,0

40,0

29,6
32,3
34,9
37,6
44,4
46,7
487
46,7

46,7

" Dla grubosci stali < d
2 Grubos¢ cienkiej blachy < 0,5-d

9 Grubos¢ blachy > d

Maksymalna
grubos$¢ [mm]

Stal cienka?

No$no$¢ na $cinanie — C24 — [kN]

v.90° k

8,38
6,62
9,63
7,47
10,01
7,47
10,01
7,47
10,01
7,47
10,01
7,47
10,01
7,47
10,01
7,47
10,01
7,47
10,01
7,47
10,01
7,47
10,01
7,47
12,28
916
12,47
916
12,47
9,16
12,47
9,16
12,47
916
12,47
9,16
12,47
9,16
12,47
916
12,47
916
12,47
9,16
12,47
9,16

W przypadku posrednich grubosci stali, no§no$¢ mozna uzyskac przez interpolacje liniowa.

Zalecana s$rednica otworu w stali znajduje sie na stronie 29.

Minimalna
grubos$¢ [mm]

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

Stal gruba®

10,46
8,66

1,71
9,91

12,33
10,53
12,96
10,57
13,58
10,57
14,16
10,57
14,16
10,57
14,16
10,57
14,16
10,57
14,16
10,57
14,16
10,57
14,16
10,57
14,87
12,52
15,54
12,95
16,21
12,95
16,88
12,95
17,55
12,95
17,64
12,95
17,64
12,95
17,64
12,95
17,64
12,95
17,64
12,95
17,64
12,95

| SIMPSON |

v.90°.k

10,46
8,66

1,71
9,91

12,33
10,53
12,96
10,57
13,58
10,57
14,16
10,57
14,16
10,57
14,16
10,57
14,16
10,57
14,16
10,57
14,16
10,57
14,16
10,57
14,87
12,52
15,54
12,95
16,21
12,95
16,88
12,95
17,55
12,95
17,64
12,95
17,64
12,95
17,64
12,95
17,64
12,95
17,64
12,95
17,64
12,95
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Przewodnik techniczny wkretow konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

4. Mocowanie elementow stalowych do drewna StrongTie

ESCRFTC - Minimalne odlegtosci dla wkretoéw przy obcigzeniach scinajgcych
lub kombinowanych” drewno - drewno C24

ogolne

’ ‘ Kat migdzy kierunkiem obciazenia a wkretem = 0° Kat migdzy kierunkiem obciazenia a wkretem = 90° 9
Srednica zew. g
. Wstepne
gwintu ; : £
d [mm] nawiercanie =
) A S A a1 aZ aﬁ,c 83,1 a4,c a4,( L=
ic
Z nawiercaniem 28 17 56 96 24 24 23 23 56 40 24 56
8.0
Bez nawiercania 68 28 80 120 40 40 28 28 80 80 40 80
Z nawiercaniem 35 21 70 120 30 30 28 28 70 50 30 70
10.0
Bez nawiercania 84 35 100 150 50 50 35 35 100 100 50 100
Z nawiercaniem 42 26 84 144 36 36 34 34 84 60 36 84
12.0
Bez nawiercania 101 42 120 180 60 60 42 42 120 120 60 120

" Minimalne odlegtosci sg zgodne z normg EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA13/0796

2 Wartosci podane w tabeli sg oparte na p, < 350 kg/m*

¥ Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do widkien moga by¢ zmniejszone do a, . = 3-d jesli odstep rownolegty do
wiokien (a,) i odlegtos¢ koricowa (a,,) wynosi co najmniej 25-d.

ESCRFTC - Minimalne odlegtosci dla wkretow
obcigzonych osiowo - drewno do drewna C24

Srednica zew.

gwintu

d [mm]
8.0 40 28 80 32
10.0 49 85 100 40
12.0 59 42 120 48

*Obowiazuje, jesli zastosowane odlegtosci srodkowe sg zgodne z a,xa, = 25d*. ) ) )
Obliczenia zgodne z normg EN1995-1-1:2004+A2:2014. Powyzsza ilustracja przedstawia kat

miedzy kierunkiem obcigzenia a
W przypadku wkretow obcigzonych osiowo zainstalowanych prostopadle do witdknem = 0°
powierzchni a, i a,, nie s3 istotne. Wigcej informacji mozna znalez¢ w czesci

Wprowadzenie ogdlne na stronie 24.

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogélnym
na stronie 23.

Powyzsza ilustracja przedstawia kat
miedzy kierunkiem obcigzenia a
wioknem = 90°

ESCRFTC - Minimalne odlegtosci
w elemencie stalowym

Srednica zew.

gwintu

d [mm]
8.0 18 20 10 10
10.0 22 24 12 12
12.0 27 29 15 15

*Zgodnie z normg EN 1993-1-8 §3.5

Po uzyskaniu rozstawu i odlegtosci od krawedzi w stali
i drewnie nalezy wybra¢ maksimum dla kazdego wymiaru
migdzy stalg a drewnem.
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SiMPSON |
5. Mocowanie ptyt OSB lub sklejki do drewna StrongTie

SO I id 'D rive " Cynkowane na zotto

C2 wg. EN 1SO 12944-2

WSV Wkrety stozkowe do potgczen piyt
OSB lub sklejki z drewnem UK €

EN14592

I |_k“““\\\\\\\1\ o= %o o

gl

WSV - Nosnosci charakterystyczne potgczenia
ptyty OSB z drewnem C24

Nosnosci charakterystyczne dla ptyt (OSB, ptyt wiérowy p, > 380 kg/m® ) mocowanych do drewna C24 (p, > 350
w zaleznosci od grubosci p’fytyt

\/90 k12 Y k13 RVO 44 - V90 k18 VD fu Vgo k22 \/90 i

WSV44E 2,03 1,19 1,19 2,03 1,21 1,21 0,00 0,76 0,76 000 0,81 0,81 000 o075 075 0,00 0,70 0,70
WSV51E 2,42 1,28 1,28 2,42 1,31 1,31 2,42 1,37 1,37 2,23 1,42 1,42 000 089 089 0,00 0,83 0,83
WSV64E 2,42 1,28 1,28 2,42 1,31 1,31 2,42 1,37 137 2,42 1,46 1,46 2,42 1,51 1,51 0,00 0,91 091
WSV76E 2,42 1,28 1,28 2,42 1,31 1,31 2,42 1,37 1,37 2,42 1,46 1,46 2,42 1,51 1,51 2,42 1,51 1,51

WSV - Nosnosci charakterystyczne potgczenia
sklejki z drewnem C24

rakterystyczne dla ptyt (OSB, plyt wiérowy p, > 490 ) mocowanych do drewna C24 (p, > 350 kg/m? )
w zalezno$ci od grubosci p’fytyt

WSV44E 0,00 o070 o070 000 o078 078 000 08 082 000 075 075 000 069 069 0,00

WSV51E 2,50 1,32 114 o000 o078 078 000 08 087 000 08 08 000 08 08 000 0,73 0,73
WSV64E 277 139 120 277 147 120 277 156 1,20 000 090 1,00 0,00 0,90 1,10 0,00 0,90 1,00
WSV76E 277 139 123 277 147 123 277 156 123 277 160 123 277 160 123 277 160 1,23

Wymiary i parametry charakterystyczne - patrz str. 68.

el
o
el
e
[
-
o
|l
o+

% %
Scinanie réwnolegte Scinanie prostopadte (90°)
Wycigganie (0°) do widkien Wyciaganie do wiokien
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

5. Mocowanie ptyt OSB lub sklejki do drewna

WSV - Minimalne odlegtosci dla wkretow przy obcigzeniach scinajgcych lub
kombinowanych® w potaczeniu ptyta OSB lub sklejka do drewna C24

Kat miedzy kierunkiem obciazenia a wkretem = 0° Kat migdzy kierunkiem obciazenia a wkretem = 90° Q
Zewnetrzna [
. . . Wstepne ©
$rednica gwintu . ) g9
nawiercanie £
d [mm] a X ] Y f a, a, a3, a5, e A 00
D
=0
Z nawiercaniem 20 12 33 56 14 14 16 16 33 23 14 33
4.6
Bez nawiercania 40 20 46 69 23 23 20 20 46 46 23 33

" Minimalne odlegtosci sg zgodne z normg EN 1995-1-1 (Eurokod 5)

2 Wartosci podane w tabeli sg oparte na p, < 380 kg/m? dla pyty OSB i p, < 490 kg/m? dla sklejki

¥ Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do wiékien moga by¢ zmniejszone do a, . = 3«d jesli odstep rownolegty do
widkien (a,) i odlegtos¢ koricowa (a, ) wynosi co najmniej 25¢d.

WSV - Minimalne odlegtosci dla wkretow obcigzonych
osiowo w potgczeniu ptyta OSB lub sklejka do drewna C24

Zewngtrzna

$rednica gwintu
d [mm]

4.6 28 20 46 19

*Obowiazuje, jesli zastosowane odlegtosci sSrodkowe sg zgodne z a,xa, = 25d*.
Obliczenia zgodne z normg EN1995-1-1:2004+A2:2014.

Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy
kierunkiem obcigzenia a wtoknami = 0° kierunkiem obcigzenia a wtoknami = 90°

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogélnym na stronie 23.

Solid Oprogramowanie do wymiarowania facznikéw
‘Wood

(/p

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cie przez proces obliczen i wybér rozwigzan
mocujgcych odpowiednich dla danej sytuaciji, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszg ETA.

Wyproébuj Solid Wood juz dzis. Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu
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Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

5. 5. Mocowanie ptyt OSB lub sklejki do drewna

SO I i d 'D ri Ve " Cynkowane galwanicznie

C1wg. EN ISO 12944-2

TTUFS Wkrety konstrukcyjne stozkowe do RS
potgczen ptyt OSB lub sklejki z drewnem

th @ o

TTUFS - Nosnosci charakterystyczne potgczenia
ptyty OSB z drewnem C24

Nosnosci charakterystyczne dla ptyt (OSB, Sklejki p, > 380 kg/m® ) mocowanych do drewna C24 (p, > 350 kg/m® )
w zaleznosci od grubosci piyty t,

Numer
katalogowy
TTUFS4.5X25 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - -
TTUFS4.5X30 0,56 - - 0,56 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - -
TTUFS4.5X35 0,56 - - 0,56 - - 0,56 - - 0,00 - - 0,00 - -
TTUFS4.5X40 0,56 0,84 0,84 0,56 0,88 0,88 0,56 - - 0,71 - - 0,71 - -
TTUFS4.5X45 0,56 0,84 0,84 0,56 0,88 0,88 0,56 0,94 0,94 0,71 - - 0,71 - -

TTUFS4.5X50 0,56 0,84 0,84 0,56 0,88 0,88 0,56 0,94 0,94 0,71 1,06 1,06 0,71 1,06 1,06
TTUFS4.5X60 0,56 0,84 0,84 0,56 0,88 0,88 0,56 0,94 0,94 0,71 1,06 1,06 0,71 1,13 1,13
TTUFS4.5X70 0,56 0,84 0,84 0,56 0,88 0,88 0,56 0,94 0,94 0,71 1,06 1,06 0,71 1,13 1,13
TTUFS4.5X80 0,56 0,84 0,84 0,56 0,88 0,88 0,56 0,94 0,94 0,71 1,06 1,06 0,71 1,13 1,13
TTUFS5.0X30 0,72 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTUFS5.0X40 0,72 1,03 1,03 0,72 0,97 0,97 0,72 - - 0,90 - - 0,00 - -

TTUFS5.0X50 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 1.1 1.1 0,90 1,19 1,19 0,90 1,18 1,18
TTUFS5.0X60 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 11 1M 0,90 1,24 1,24 0,90 1,31 1,31
TTUFS5.0X70 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 1.1 1.1 0,90 1,24 1,24 0,90 1,31 1,31
TTUFS5.0X80 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 11 11 0,90 1,24 1,24 0,90 1,31 1,31
TTUFS5.0X90 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 1.1 1.1 0,90 1,24 1,24 0,90 1,31 1,31
TTUFS5.0X100 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 1.1 1.1 0,90 1,24 1,24 0,90 1,31 1,31
TTUFS5.0X120 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 1.1 1.1 0,90 1,24 1,24 0,90 1,31 1,31
TTUFS6.0X40 1,08 1,23 1,23 1,08 1,17 1,17 1,08 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTUFS6.0X50 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,43 1,43 1,35 1,42 1,42
TTUFS6.0X60 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64
TTUFS6.0X70 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64
TTUFS6.0X80 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64
TTUFS6.0X90 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64
TTUFS6.0X100 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64
TTUFS6.0X120 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64
TTUFS6.0X140 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64
TTUFS6.0X160 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64
TTUFS6.0X180 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64

Wymiary i parametry charakterystyczne - patrz str. 40.
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5.5. Mocowanie ptyt OSB lub sklejki do drewna

TTUFS - Nosnosci charakterystyczne potgczenia
sklejki z drewnem C24
Nosnosci charakterystyczne dla ptyt (OSB, Sklejki p, > 490 kg/m* ) mocowanych do drewna C24 (p, > 350 kg/m*)

Numer

katalogowy

TTUFS4.5X25 0,00
TTUFS4.5X30 0,00
TTUFS4.5X35 0,69
TTUFS4.5X40 0,69
TTUFS4.5X45 0,69
TTUFS4.5X50 0,69
TTUFS4.5X60 0,69
TTUFS4.5X70 0,69
TTUFS4.5X80 0,69
TTUFS5.0X30 0,00
TTUFS5.0X40 0,88
TTUFS5.0X50 0,88
TTUFS5.0X60 0,88
TTUFS5.0X70 0,88
TTUFS5.0X80 0,88
TTUFS5.0X90 0,88
TTUFS5.0X100 0,88
TTUFS5.0X120 0,88
TTUFS6.0X40 1,32
TTUFS6.0X50 1,32
TTUFS6.0X60 1,32
TTUFS6.0X70 1,32
TTUFS6.0X80 1,32
TTUFS6.0X90 1,32
TTUFS6.0X100 1,32
TTUFS6.0X120 1,32
TTUFS6.0X140 1,32
TTUFS6.0X160 1,32
TTUFS6.0X180 1,32

0,94
0,94
0,94
0,94
0,94
0,94

112
1,14
1,14
1,14
1,14
1,14
114
1,14
1,335
1,48
1,48
1,48
1,48
1,48
1,48
1,48
1,48
1,48
1,48

Wyciaganie

0,94
0,94
0,94
0,94
0,94
0,94

1,12
1,14
1,14
1,14
1,14
1,14
114
1,14
1,35
1,48
1,48
1,48
1,48
1,48
1,48
1,48
1,48
1,48
1,48

0,00 - -

0,00 - -

0,69 - -

0,69 0,97 0,97
0,69 1,01 1,01
0,69 1,01 1,01
0,69 1,01 1,01
0,69 1,01 1,01
0,69 1,01 1,01
0,00 = =

0,88 1,08 1,08
0,88 1,20 1,20
0,88 1,20 1,20
0,88 1,20 1,20
0,88 1,20 1,20
0,88 1,20 1,20
0,88 1,20 1,20
0,88 1,20 1,20
1,32 1,31 1,31
1,32 1,63 1,63
1,32 1,63 1,63
1,32 1,53 1,53
1,32 1,63 1,63
1,32 1,53 1,53
1,32 1,63 1,63
1,32 1,53 1,53
1,32 1,63 1,63
1,32 1,63 1,63
1,32 1,63 1,63

w zalezno$ci od grubosci ptyty t,

j

Scinanie réwnolegte
(0°) do wiokien

1,07
1,08
1,08
1,08
1,08

1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

1,56
1,61
1,61
1,61
1,61
1,61
1,61
1,61
1,61

1,61

1,07
1,08
1,08
1,08
1,08

1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

1,56
1,61
1,61
1,61
1,61
1,61
1,61
1,61
1,61
1,61

1,41
1,44
1,44
1,44

1,59
1,69
1,69
1,69
1,69
1,69
1,69

1,74
2,05
2,15
2,15
2,17
2,17
2,17
2,17
2,17
2,17

Wycigganie

1,41
1,44
1,44
1,44

1,59
1,69
1,69
1,69
1,69
1,69
1,69

1,74
2,05
2,15
2,15
2,17
2,17
2,17
2,17
2,17
2,17

| SIMPSON |

1,37 1,37
1,50 1,44
1,50 1,46
1,50 1,51
1,56 1,56
1,78 1,78
1,78 1,78
1,78 1,78
1,78 1,78
1,78 1,78
1,78 1,78
1,71 1,71
2,11 211
2,25 2,25
2,25 2,25
2,27 2,27
2,27 2,27
2,27 2,27
2,27 2,27
2,27 2,27
2,27 2,27
i

Scinanie prostopadte
(90°) do widkien

259



Przewodnik techniczny wkretéw konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie® m

5. 5. Mocowanie ptyt OSB lub sklejki do drewna

Solid:-Drive" e

C4 - 15lat wg. EN 1SO 12944-2

TTZNFS Wkrety konstrukcyjne stozkowe do S

potgczen ptyt OSB lub sklejki z drewnem EE

cje

©

[]
55
=

\

¢ >

3

Tix Ig

TTZNFS - Nosnosci charakterystyczne potgczenia
ptyty OSB z drewnem C24

Nosnosci charakterystyczne dla ptyt (OSB, Sklejki p, > 380 kg/m* ) mocowanych do drewna C24 (p, > 350 kg/m*)
w zaleznosci od grubosci piyty t;

Numer

katalogowy

p

TTZNFS4.5X25 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - 0,00 -
TTZNFS4.5X30 0,56 = = 0,56 = = 0,00 = = 0,00 = = 0,00 = =
TTZNFS4.5X35 0,56 - - 0,56 - - 0,56 - - 0,00 - - 0,00 - -
TTZNFS4.5X40 0,56 0,84 0,84 0,56 0,88 0,88 0,56 = = 0,71 = = 0,71 = =
TTZNFS4.5X45 0,56 0,84 0,84 0,56 0,88 0,88 0,56 0,94 0,94 0,71 - - 0,71 - -

TTZNFS4.5X50 0,56 0,84 0,84 0,56 0,88 0,88 0,56 0,94 0,94 0,71 1,06 1,06 0,71 1,06 1,06
TTZNFS4.5X60 0,56 0,84 0,84 0,56 0,88 0,88 0,56 0,94 0,94 0,71 1,06 1,06 0,71 1,13 1,13
TTZNFS4.5X70 0,56 0,84 0,84 0,56 0,88 0,88 0,56 0,94 0,94 0,71 1,06 1,06 0,71 1,13 1,13
TTZNFS4.5X80 0,56 0,84 0,84 0,56 0,88 0,88 0,56 0,94 0,94 0,71 1,06 1,06 0,71 1,13 1,13
TTZNFS5.0X30 0,72 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTZNFS5.0X40 0,72 1,03 1,03 0,72 0,97 0,97 0,72 - - 0,90 - - 0,00 - -

TTZNFS5.0X50 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 1.1 1.1 0,90 1,19 1,19 0,90 1,18 1,18
TTZNFS5.0X60 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 11 1M 0,90 1,24 1,24 0,90 1,31 1,31
TTZNFS5.0X70 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 1.1 1.1 0,90 1,24 1,24 0,90 1,31 1,31
TTZNFS5.0X80 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 11 1.1 0,90 1,24 1,24 0,90 1,31 1,31
TTZNFS5.0X90 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 1.1 1.1 0,90 1,24 1,24 0,90 1,31 1,31
TTZNFS5.0X100 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 11 11 0,90 1,24 1,24 0,90 1,31 1,31
TTZNFS5.0X120 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 1.1 1.1 0,90 1,24 1,24 0,90 1,31 1,31
TTZNFS6.0X40 1,08 1,23 1,23 1,08 1,17 1,17 1,08 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTZNFS6.0X50 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,43 1,43 1,35 1,42 1,42
TTZNFS6.0X60 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64
TTZNFS6.0X70 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64
TTZNFS6.0X80 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64
TTZNFS6.0X90 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64
TTZNFS6.0X100 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64
TTZNFS6.0X120 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64
TTZNFS6.0X140 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64
TTZNFS6.0X160 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64
TTZNFS6.0X180 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64
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5. 5. Mocowanie ptyt OSB lub sklejki do drewna

TTZNFS - Nosnosci charakterystyczne potgczenia
sklejki z drewnem C24
Nosnosci charakterystyczne dla ptyt (0SB, Sklejki p, > 490 kg/m* ) mocowanych do drewna C24 (p, > 350 kg/m*)

w zalezno$ci od grubosci ptyty t,
Numer

-~ 0%k k.

TTZNFS4.5X25 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - -
TTZNFS4.5X30 0,00 - - 0,00 - = 0,00 = = 0,00 = = 0,00 = =
TTZNFS4.5X35 0,69 - - 0,69 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - -
TTZNFS4.5X40 0,69 0,94 0,94 0,69 0,97 0,97 0,69 = = 0,00 = = 0,00 = =
TTZNFS4.5X45 0,69 0,94 0,94 0,69 1,01 1,01 0,69 1,07 1,07 1,62 - - 1,32 - -

TTZNFS4.5X50 0,69 094 094 0,69 1,01 1,01 0,69 1,08 1,08 1,64 1,41 1,41 1,64 1,37 1,37
TTZNFS4.5X60 = 0,69 = 094 094 0,69 1,01 1,01 0,69 1,08 1,08 1,64 1,44 1,44 1,64 1,50 1,44
TTZNFS4.5X70 0,69 0,94 094 0,69 1,01 1,01 0,69 1,08 1,08 1,64 1,44 1,44 1,64 1,50 1,46
TTZNFS4.5X80 0,69 0,94 = 094 0,69 1,01 1,01 0,69 1,08 1,08 1,64 1,44 1,44 1,64 1,50 1,51
TTZNFS5.0X30 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTZNFS5.0X40 0,88 112 1,12 0,88 1,08 1,08 0,88 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTZNFS5.0X50 0,88 114 114 0,88 1,20 1,20 0,88 1,28 1,28 2,07 1,59 1,59 1,88 1,56 1,56
TTZNFS5.0X60 0,88 114 114 0,88 1,20 1,20 0,88 1,28 1,28 2,07 1,69 1,69 | 2,07 1,78 1,78
TTZNFS5.0X70 0,88 114 114 0,88 1,20 1,20 0,88 1,28 1,28 2,07 1,69 1,69 207 1,78 1,78
TTZNFS5.0X80 0,88 114 114 0,88 1,20 1,20 0,88 1,28 1,28 2,07 1,69 1,69 | 2,07 1,78 1,78
TTZNFS5.0X90 0,88 114 114 0,88 1,20 1,20 0,88 1,28 1,28 2,07 1,69 1,69 207 1,78 1,78
TTZNFS5.0X100 0,88 114 114 0,88 1,20 1,20 0,88 1,28 1,28 2,07 1,69 1,69 | 2,07 1,78 1,78
TTZNFS5.0X120 0,88 114 114 0,88 1,20 1,20 0,88 1,28 1,28 2,07 1,69 1,69 207 1,78 1,78
TTZNFS6.0X40 1,32 1,35 1,35 1,32 1,31 1,31 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTZNFS6.0X50 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,56 1,56 2,10 1,74 1,74 1,88 1,71 1,71
TTZNFS6.0X60 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 263 205 205 263 2.1 2.1
TTZNFS6.0X70 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 300 215 2,15 300 225 225
TTZNFS6.0X80 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 3,00 2,15 2,15 300 225 2,25
TTZNFS6.0X90 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 3,10 217 217 3,10 227 2,27
TTZNFS6.0X100 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 3,10 2,17 217 3,10 227 2,27
TTZNFS6.0X120 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 3,10 217 217 3,10 227 2,27
TTZNFS6.0X140 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 3,10 2,17 2,17 3,10 227 2,27
TTZNFS6.0X160 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 3,10 217 217 3,10 227 2,27
TTZNFS6.0X180 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 3,10 217 217 3,10 227 2,27

Wymiary i parametry charakterystyczne - patrz str. 40.

f R f Risox
= =) i
Scinanie réwnolegte Scinanie prostopadte
Wycigganie (0°) do wiodkien Wycigganie (90°) do widkien
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5. 5. Mocowanie ptyt OSB lub sklejki do drewna

Solid:Drive™
TTSFS Wkrety konstrukcyjne stozkowe do
potgczen ptyt OSB lub sklejki z drewnem UK

cje

©

[]
55
=

)| (@) o

G#

A

tfix lg

TTSFS - Nosnosci charakterystyczne potgczenia
ptyty OSB z drewnem C24

Nosnosci charakterystyczne dla ptyt (0SB, Sklejki p, > 380 kg/m* ) mocowanych do drewna C24 (p, > 350 kg/m?®)
w zalezno$ci od grubosci ptyty t

Numer

katalogowy : =95

D

Rax.k.ZZ v.0°.k.22 v 90°.k.22 v.0° k.25 Rv.90‘.k.25

TTSFS5.0X60 0,72 0,91 0,91 0,72 0,96 0,96 0,72 1,02 1,02 0,90 1,16 1,16 0,90 1,24 1,24

TTSFS5.0X70 0,72 0,91 0,91 0,72 0,96 0,96 0,72 1,02 1,02 0,90 1,16 1,16 0,90 1,24 1,24
TTSFS5.0X80 0,72 0,91 0,91 0,72 0,96 0,96 0,72 1,02 1,02 0,90 1,16 1,16 0,90 1,24 1,24
TTSFS5.0X90 0,72 0,91 0,91 0,72 0,96 0,96 0,72 1,02 1,02 0,90 1,16 1,16 0,90 1,24 1,24
TTSFS5.0X100 0,72 0,91 0,91 0,72 0,96 0,96 0,72 1,02 1,02 0,90 1,16 1,16 0,90 1,24 1,24
TTSFS5.0X120 0,72 0,91 0,91 0,72 0,96 0,96 0,72 1,02 1,02 0,90 1,16 1,16 0,90 1,24 1,24
TTSFS6.0X70 1,08 1,28 1,28 1,08 1,32 1,32 1,08 1,37 1,37 1,35 1,63 1,63 1,35 1,60 1,60
TTSFS6.0X80 1,08 1,28 1,28 1,08 1,32 1,32 1,08 1,37 1,37 1,35 1,63 1,63 1,35 1,60 1,60
TTSFS6.0X90 1,08 1,28 1,28 1,08 1,32 1,32 1,08 1,37 1,37 1,35 1,63 1,63 1,35 1,60 1,60
TTSFS6.0X100 1,08 1,28 1,28 1,08 1,32 1,32 1,08 1,37 1,37 1,35 1,63 1,63 1,35 1,60 1,60
TTSFS6.0X120 1,08 1,28 1,28 1,08 1,32 1,32 1,08 1,37 1,37 1,35 1,63 1,63 1,35 1,60 1,60
TTSFS6.0X140 1,08 1,28 1,28 1,08 1,32 1,32 1,08 1,37 1,37 1,35 1,63 1,63 1,35 1,60 1,60

TTSFS - Nosnosci charakterystyczne potgczenia
sklejki z drewnem C24

ci charakterystyczne dla ptyt (OSB, Pyt wiérowy p, > 490 kg/m® ) mocowanych do drewi
w zalezno$ci od grubosci piyty t

Numer
katalogowy

TTSFS5.0X60 0,88 1,03 1,03 0,88 1,10 1,10 0,88 1,19 1,19 1,97 1,68 1,68 1,97 1,63 1,67
TTSFS5.0X70 0,88 1,03 1,03 0,88 1,10 1,10 0,88 1,19 1,19 1,97 1,58 1,58 1,97 1,63 1,68
TTSFS5.0X80 0,88 1,03 1,03 0,88 1,10 1,10 0,88 1,19 1,19 1,97 1,68 1,68 1,97 1,63 1,68
TTSFS5.0X90 0,88 1,03 1,03 0,88 1,10 1,10 0,88 1,19 1,19 1,97 1,58 1,58 1,97 1,63 1,68
TTSFS5.0X100 0,88 1,03 1,03 0,88 1,10 1,10 0,88 1,19 1,19 1,97 1,68 1,68 1,97 1,63 1,68
TTSFS5.0X120 0,88 1,03 1,03 0,88 1,10 1,10 0,88 i) ik 1,97 1,58 1,58 1,97 1,63 1,68
TTSFS6.0X70 1,32 1,43 1,43 1,32 1,49 1,49 1,32 1,67 1,67 2,75 2,05 2,05 2,75 2,15 2,15
TTSFS6.0X80 1,32 1,43 1,43 1,32 1,49 1,49 1,32 1,67 1,67 2,75 2,05 2,05 2,75 2,15 2,15
TTSFS6.0X90 1,32 1,43 1,43 1,32 1,49 1,49 1,32 1,57 1,57 2,75 2,05 2,05 2,75 2,15 2,15
TTSFS6.0X100 1,32 1,43 1,43 1,32 1,49 1,49 1,32 1,67 1,67 2,75 2,05 2,05 2,75 2,15 2,15
TTSFS6.0X120 1,32 1,43 1,43 1,32 1,49 1,49 1,32 1,67 1,67 2,75 2,05 2,05 2,75 2,15 2,15
TTSFS6.0X140 1,32 1,43 1,43 1,32 1,49 1,49 1,32 1,67 1,67 2,75 2,05 2,05 2,75 2,15 2,15

Wymiary i parametry charakterystyczne - patrz str. 40.
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5. 5. Mocowanie ptyt OSB lub sklejki do drewna

TTUFS/TTZNFS/TTSFS - Minimalne odlegtosci dla wkretdéw przy obcigzeniach
scinajgcych lub kombinowanych® w potgczeniu ptyta OSB lub sklejka do drewna C24

ogolne

Kat miedzy kierunkiem obciazenia a wkretem = 0° Kat migdzy kierunkiem obciazenia a wkretem = 90° Q
Zewnetrzna [
. . . Wstepne ©
$rednica gwintu . ) £
d nawiercanie =
[mm] a X , ¥ X a a, a3, a5, e A K]
ic
Z nawiercaniem 20 12 32 54 14 14 16 16 32 23 14 32
4.5
Bez nawiercania 39 20 45 68 23 23 20 20 45 45 23 32
Z nawiercaniem 22 13 85 60 15 15 17 17 35 25 15 35
5.0
Bez nawiercania 51 22 50 75 25 25 22 22 50 50 25 35
Z nawiercaniem 26 16 42 72 18 18 21 21 42 30 18 42
6.0
Bez nawiercania 62 26 60 90 30 30 26 26 60 60 30 42

 Minimalne odlegtosci sg zgodne z normg EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA 21/0670

2 Wartosci podane w tabeli sg oparte na p, < 380 kg/m? dla pyty OSB i p, < 490 kg/m? dla sklejki

¥ Minimalne odlegtosci od nieobcigzonej krawedzi prostopadtej do wiékien moga by¢ zmniejszone do a, . = 3«d jesli odstep réwnolegty do
widkien (a,) i odlegtos¢ koricowa (a, ) wynosi co najmniej 25.d.

TTUFS/TTZNFS/TTSFS - Minimalne odlegtosci dla wkretéw
obcigzonych osiowo w potgczeniu ptyta OSB lub sklejka do drewna C24

Zewnetrzna
$Srednica gwintu
d [mm]
45 27 20 45 18
5.0 30 22 50 20
6.0 36 26 60 24

*Obowiazuje, jesli zastosowane odlegtosci srodkowe sg zgodne z a,xa, = 25d*.
Obliczenia zgodne z normg EN1995-1-1:2004+A2:2014.

Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy Powyzsza ilustracja przedstawia kat miedzy
kierunkiem obcigzenia a wtoknami = 0° kierunkiem obcigzenia a wioknami = 90°

Zobacz komentarz dla a we wprowadzeniu ogolnym na stronie 23.

Solid Oprogramowanie do wymiarowania tacznikéw
‘Wood

/p

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cie przez obliczenia i wybor rozwigzan
mocujgcych odpowiednich dla konkretnej struktury drewna, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszg ETA.

Wyprébuj Solid Wood juz dzis.
Przejdz do strony solidwood.strongtie.eu
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W przypadku montazu ‘H ;
wkretéw Solid-Drive
zalecamy skorzystanie
z szablonu GSCREW

Solid-Drive to jedyna nazwa, ktérg musisz zna¢ jesli chodzi o konstrukcyjne elementy
ztgczne. Nasze profesjonalne wkrety i gwozdzie sg precyzyjnie zaprojektowane pod
katem wytrzymatosci, wszechstronnosci i niezawodnosci. Dzieki innowacyjnym
projektom, ktore sprawiajg, ze montaz jest szybkie i prosty, cata linia Simpson Strong-
Tie® Solid-Drive pomaga utrzymac niskie koszty instalacji, jednoczesnie spetniajac
najwyzsze wymagania. Nasz szeroki wybor fgcznikow jest dostepny w wielu roznych
dtugosciach do kazdego zastosowania.

Aby dowiedzie¢ sie wiecej, odwiedz strone strongtie.eu




COM!&V@Q%W <lress perpe

S ———_ a8 a A ]
Axial Eesistauce of The screw

_ -

Eﬁiﬁiﬁ=§é‘=—:ﬁ\'

Elementy ztaczne
zaprojektowane z
mysla o inzynierach

|



