
Katalog techniczny  
wkrętów konstrukcyjnych
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Łączniki  
zaprojektowane  
z myślą  
o inżynierach

Nasze elementy złączne No-Equal® ułatwiają pracę inżynierom. 
Ich konstrukcja zwiększa dopuszczalne obciążenia, jednocześnie 
przyspieszając montaż - obniżając koszty robocizny i materiałów. 
Możesz łatwo określić wkręty i gwoździe za pomocą naszej 
aplikacji internetowej Solid Wood i szybko uzyskać potrzebne 
produkty z naszej ogólnoeuropejskiej sieci magazynów.  
 
Jakość. Szybkość. Wytrzymałość. Dostępność.  
Pracuj mądrzej z elementami złącznymi Simpson Strong-Tie®.
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®
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2. Rodzaje łączników                                      
z parametrami charakterystycznymi

TTUFS/TTZNFS/TTSFS Stożkowe wkręty do drewna . . . . . . . . . . . . 40
SWW/SWWZ Talerzykowe wkręty do drewna . . . . . . . . . . . . . . . . . . 44
SWC Stożkowe wkręty do drewna . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 48
SWD Dwugwintowe cylindryczne wkręty do drewna . . . . . . . . . . . . . 50
SSH Wkręty do złączy ciesielskich z łbem sześciokątnym. . . . . . . . . 52
SSF Wkręty do złączy ciesielskich z łbem płaskim. . . . . . . . . . . . . . . 54
ESCRFTC Pełnogwintowe stożkowe wkręty do drewna. . . . . . . . . . . 56
ESCRFTZ Pełnogwintowe cylindryczne wkręty do drewna . . . . . . . . 58
ESCRFT Pełnogwintowe cylindryczne wkręty do drewna . . . . . . . . . 60
ESCRT2R Dwugwintowe cylindryczne wkręty do drewna . . . . . . . . . 62
CSA/CSA-Z/CSA-S Systemowe wkręty do złączy . . . . . . . . . . . . . . . 64
CNA/CNA-G/CNA-Systemowe gwoździe do złączy . . . . . . . . . . . . . 66
WSV Quik Drive® Wkręty montażowe do drewna . . . . . . . . . . . . . . . 68
SDW/SDWS Talerzykowe wkręty do drewna . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 70

3. Łączenie elementów drewnianych

3.1 Mocowanie drewna litego 
TTUFS, TTZNFS, TTSFS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 74
SWW, SWWZ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 81
SWC . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 89
SWD . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 94
SSH . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 97
ESCRFTC, ESCRFTZ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 102
ESCRFT . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 109
SDW, SDWS. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 112

3.2 Drewno klejone

3.2 Łączenie drewna klejonego
TTUFS, TTZNFS, TTSFS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 119
SWW, SWWZ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 126
SWC . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 134
SWD . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 139
SSH . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 142
ESCRFT . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 145
ESCRFTC, ESCRFTZ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 150
SDW, SDWS. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 155
3.2.1 Połączenia ukośne drewna klejonego

SWD . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 160
ESCRFTZ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 161
ESCRFT . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 162
3.2.2 Połączenia krzyżowe drewna klejonego
SWD . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 165
ESCRFTZ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 166
ESCRFT . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 167
3.2.3 Wzmocnienie  drewna klejonego
ESCRFTC . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 171

3.3 CLT 
3.3.1 90º Połączenia teowe między panelami CLT 
TTUFS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 183
SWW, SWWZ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 184
SWC . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 187
SWD . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 191
ESCRFTZ, ESCRFTC . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 192
3.3.2 Połączenia płyt ściennych z litego drewna z panelami CLT
TTUFS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 195
SWW, SWWZ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 196
SWC . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 198
SWD . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 201
ESCRFTZ, ESCRFTC . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 202
ESCRFT . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 204
3.3.3 Połączenia paneli CLT na zakładkę
TTUFS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 206
SWW, SWWZ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 208
SWC . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 210
SWD . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 213
ESCRFTZ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 214
ESCRFT . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 215
3.3.4 Połączenia doczołowe CLT
SWD . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .217, 220
ESCRFTZ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .218, 221
ESCRFT . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .219, 222
3.3.5 CLT Połączenia nakładkowe paneli CLT
TTUFS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 223
WSV . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 225

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna

SSH . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 230
SSF. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 234
CSA . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 236
CSA-Z. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 237
CSA-S . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 237
CNA . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 239
CNA-G . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 240
CNA-S . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 240
TTUFS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 242
TTZNFS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 244
TTSFS. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 246
SWC . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 248
ESCRFTC . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 251

5. Mocowanie płyt OSB / sklejki do drewna

WSV . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 256
TTUFS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 258
TTZNFS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 260
TTSFS. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 262

Spis treści
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®
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CSA/CSA-Z/CSA-S
Systemowe wkręty do złączy  . . . . . . . . . . . .  236

ESCRFT
Pełnogwintowe cylindryczne wkręty do drewna 

 Połączenia doczołowe CLT . . . . . . . . . . . 219, 222

 Połączenia krzyżowe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 167

 Połączenie drewna klejonego . . . . . . . . . . . . . 152

 Połączenia CLT na zakładkę . . . . . . . . . . . . . . 215

 Połączenia ukośne drewna klejonego . . . . . . . 162

 Połączenia płyt z drewna z panelami CLT . . . . 204

 Połączenia teowe między panelami CLT   . . . . 193

 Połączenie drewna litego . . . . . . . . . . . . . . . . . 109

ESCRFTC
Pełnogwintowe stożkowe wkręty do drewna 

 Połączenie drewna klejonego . . . . . . . . . . . . . 145

 Wzmocnienie  drewna klejonego . . . . . . . . . . . 171

 Połączenia płyt z drewna z panelami CLT . . . . 203

 Mocowanie elementów stalowych do drewna. 251

 Połączenie drewna klejonego . . . . . . . . . . . . . 102

ESCRFTZ
Pełnogwintowe cylindryczne wkręty do drewna 

 Połączenia doczołowe CLT . . . . . . . . . . . 218, 221

 Połączenia krzyżowe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 166

 Połączenie drewna klejonego . . . . . . . . . . . . . 150

 Połączenia CLT na zakładkę . . . . . . . . . . . . . . 214

 Połączenia ukośne drewna klejonego . . . . . . . 161

 Połączenia płyt z drewna z panelami CLT . . . . 202

 Połączenia teowe między panelami CLT   . . . . 192

 Połączenie drewna klejonego . . . . . . . . . . . . . 107

SDW
Talerzykowe wkręty do drewna 

 Połączenie drewna klejonego . . . . . . . . . . . . . 112

 Połączenie drewna litego . . . . . . . . . . . . . . . . . 112

 Połączenie drewna klejonego . . . . . . . . . . . . . 157

SDWS
Talerzykowe wkręty do drewna . . . . . . . . . . . 114

SSF
Wkręty do złączy ciesielskich z łbem płaskim 

 Mocowanie elementów stalowych do drewna. 234

SSH
Wkręty do złączy ciesielskich z łbem  
sześciokątnym 

 Mocowanie elementów stalowych do drewna. 230

 Połączenie drewna klejonego . . . . . . . . . . . . . 142

 Połączenie drewna litego . . . . . . . . . . . . . . . . . . 97

SWC
Stożkowe wkręty do drewna 

 Połączenie drewna klejonego . . . . . . . . . . . . . 134

 Połączenia CLT na zakładkę . . . . . . . . . . . . . . 210

 Połączenia płyt z drewna z panelami CLT . . . . 198

 Mocowanie elementów stalowych do drewna. 248

 Połączenia teowe między panelami CLT   . . . . 187 
 Połączenie drewna litego . . . . . . . . . . . . . . . . . . 89

SWD
Dwugwintowe cylindryczne wkręty do drewna 

 Połączenia doczołowe CLT . . . . . . . . . . . 217, 220

 Połączenia krzyżowe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 165

 Połączenie drewna klejonego . . . . . . . . . . . . . 139

 Połączenia CLT na zakładkę . . . . . . . . . . . . . . 213

 Połączenia ukośne drewna klejonego . . . . . . . 160

 Połączenia płyt z drewna z panelami CLT . . . . 201

 Połączenia teowe między panelami CLT   . . . . 191

 Drewno lite. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 94

SWW
Talerzykowe wkręty do drewna 

 Drewno klejone . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 126

 Połączenia CLT na zakładkę . . . . . . . . . . . . . . 206

 Połączenia płyt z drewna z panelami CLT . . . . 196

 Połączenia teowe między panelami CLT   . . . . 184

 Drewno lite. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 81

SWWZ
Talerzykowe wkręty do drewna 

 Drewno klejone . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 131

 Drewno lite. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 86

TTSFS
Stożkowe wkręty do drewna 

 Mocowanie płyt OSB lub sklejki do drewna. . . 262

 Połączenie drewna klejonego . . . . . . . . . . . . . 123

 Połączenie drewna litego . . . . . . . . . . . . . . . . . . 78

 Mocowanie elementów stalowych do drewna. 246

TTUFS
Stożkowe wkręty do drewna 

 Mocowanie płyt OSB lub sklejki do drewna. . . 258

 Połączenie drewna klejonego . . . . . . . . . . . . . 119

 Połączenia CLT na zakładkę . . . . . . . . . . . . . . 206

 Połączenia płyt z drewna z panelami CLT . . . . 195

 Połączenia nakładkowe paneli CLT . . . . . . . . . 223

 Mocowanie elementów stalowych do drewna. 242

 Połączenia teowe między panelami CLT   . . . . 183

 Połączenie drewna litego  . . . . . . . . . . . . . . . . . 74

TTZNFS
Stożkowe wkręty do drewnar 

 Mocowanie płyt OSB lub sklejki do drewna. . . 260

 Połączenie drewna klejonego . . . . . . . . . . . . . 121

 Mocowanie elementów stalowych do drewna. 244

 Połączenie drewna litego . . . . . . . . . . . . . . . . . . 76

WSV
Wkręty montażowe do drewna 

 Mocowanie płyt OSB lub sklejki do drewna. . . 256

 Połączenia nakładkowe paneli CLT . . . . . . . . . 225

Alfabetyczny spis treści
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Solid Wood 
Oprogramowanie do wymiarowania łączników

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood pomaga obliczyć i wybrać 
rozwiązania mocujące odpowiednie dla konkretnej konstrukcji drewnianej, zgodnie z 
Eurokodem 5 i naszą ETA.

• Oszczędność czasu - szybciej i łatwiej niż w przypadku obliczeń ręcznych

• Bezpieczeństwo - eliminuje wszelkie wątpliwości co do precyzji ręcznych obliczeń 

• Przewodnik po produktach - pomaga znaleźć odpowiedni produkt do danego 
zastosowania.

Oprogramowanie generuje raport w formacie PDF, który można wykorzystać jako 
dokumentację projektu.

1 2 3 4

Solid
Wood

S
W

Obliczenia w czterech prostych krokach.
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0

G
X

G

200

200

G X X

1
2

0

1
2

0 G
X

G

200

200

G X X

1
2

0

1
2

0

solidwood.strongtie.eu



ESCRFTZ Pełnogwintowe wkręty konstrukcyjne do drewna

Wyjątkowa
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Simpson Strong-Tie® posiada kilka zakładów produkcyjnych rozmieszczonych 
strategicznie na całym kontynencie europejskim, aby zapewnić wysoki stopień 
dostępności produktów i silne zrozumienie lokalnych rynków. Produkujemy 
elementy złączne w różnych lokalizacjach w całej Europie, a nasza ścisła sieć 
logistyczna zapewnia, że zawsze w pobliżu znajduje się magazyn lub dystrybutor 
Simpson Strong-Tie. 

Europejska produkcja łączników

Informacje o firmie

© Simpson Strong-Tie - strongtie.eu

Wszelkie prawa zastrzeżone. Niniejszy katalog nie może być powielany w całości ani w części bez uprzedniej pisemnej zgody Simpson Strong-Tie Company Inc.

Od ponad 60 lat firma Simpson Strong -Tie® koncentruje się na tworzeniu produk-
tów konstrukcyjnych, które pomagają ludziom budować bezpieczniejsze i moc-
niejsze domy i budynki. Jako lider w dziedzinie badań i technologii systemów 
konstrukcyjnych, Simpson Strong-Tie® jest jednym z największych dostawców 
produktów konstrukcyjnych na świecie. Nasze zaangażowanie w rozwój produk-
tów, inżynierię, testowanie i szkolenia jest widoczne w stałej jakości i dostarczaniu 

naszych produktów i usług. 

 
Więcej informacji można znaleźć na stronie internetowej firmy pod adresem strongtie.eu

Factories, offices, or warehouses in Australia, Austria, Belgium 
Canada, Chile, China, Czech Republic, Denmark, France, 
Germany, Ireland, Italy, Netherlands, New Zealand, Norway, 
Poland, Portugal, Spain, Sweden, Switzerland, Taiwan, UK and USA

Distribution in Australia, Canada, Chile, Western Europe, 
part of Eastern Europe, Middle East, Egypt, Japan, Korea  
and other Asian countries, Mexico, New Zealand, UK, 
part of South America and USA

Factories, offices, or warehouses in Australia, Austria, Belgium 
Canada, Chile, China, Czech Republic, Denmark, France, 
Germany, Ireland, Italy, Netherlands, New Zealand, Norway, 
Poland, Portugal, Spain, Sweden, Switzerland, Taiwan, UK and USA

Distribution in Australia, Canada, Chile, Western Europe, 
part of Eastern Europe, Middle East, Egypt, Japan, Korea  
and other Asian countries, Mexico, New Zealand, UK, 
part of South America and USA

Fabryki, biura, i magazyny: Australia, Austria, Belgia, Kanada, 
Chile, Chiny, Czechy, Dania, Francja, Niemcy, Irlandia, Włochy, 
Holandia, Nowa Zelandia, Norwegia, Polska, Portugalia, Hiszpania, 
Szwecja, Szwajcaria, Taiwan, UK i USA

Dystrybucja: Australia, Kanada, Chile, Zachodnia Europie, 
część Europy Wschodniej, Bliski Wschód, Egipt, Japonia, 
Korea i inne kraje Azji, Meksyk, Nowa Zelandia, UK, 
część Ameryki Południowej i USA

Fabryki, biura, i magazyny: Australia, Austria, Belgia, Kanada, 
Chile, Chiny, Czechy, Dania, Francja, Niemcy, Irlandia, Włochy, 
Holandia, Nowa Zelandia, Norwegia, Polska, Portugalia, Hiszpania, 
Szwecja, Szwajcaria, Taiwan, UK i USA

Dystrybucja: Australia, Kanada, Chile, Zachodnia Europie, 
część Europy Wschodniej, Bliski Wschód, Egipt, Japonia, 
Korea i inne kraje Azji, Meksyk, Nowa Zelandia, UK, 
część Ameryki Południowej i USA
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Pomagamy ludziom budować bezpieczniejsze konstrukcje ekonomicznie. Robimy to przez projekto-
wanie i produkcję złączy ciesielskich i innych materiałów  „No Equal” które spełniają lub przewyższają 
potrzeby i oczekiwania klientów.

Każdy jest odpowiedzialny za jakość produktu i zaangażowany w zapewnienie efektywności Systemu 
Zarządzania Jakością. Simpson Strong-Tie jest firmą zarejestrowaną i posiada certyfikat ISO 9001. 
ISO 9001 jest międzynarodową, rozpoznawalną na całym świecie normą zarządzania jakością, dzięki 
której nasi klienci wiedzą, że mogą liczyć na najwyższą jakość produktów i usług Simpson Strong-Tie.

We Are ISO 9001-
2015 Registered 

Simpson Strong-Tie jest firmą 
zarejestrowaną zgodnie 
z normą ISO 9001-2015. 
ISO 9001-2015. To uznany 
na całym świecie system 
zapewnienia jakości, który 
pozwala naszym klientom 
krajowym wiedzieć, że 
mogą liczyć na stałą jakość 
produktów  
i usług Simpson Strong-Tie®.

Mike Olosky 
Chief Executive Officer

2.  Rodzaje łączniki 
Parametry 
charakterystyczne

1. Informacje   
    ogólne

72 - 117

118 - 179

8 - 37

38 - 71

Simpson Strong -Tie® 
Nasze zobowiązanie “No Equal” zawiera:

Polityka jakości

ISO 14001

Nasze zakłady w Szwecji, 
Francji (St. Gemme la Pleine) 
i Wielkiej Brytanii posiadają 
certyfikat ISO 14001. Norma 
ta określa wymagania 
dotyczące systemu 
zarządzania środowiskowego i 
ma zastosowanie do aspektów 
środowiskowych, nad którymi 
nasza firma ma kontrolę i od 
których można oczekiwać, że 
będą miały wpływ.

OHSAS 18001 

Nasz zakład w Tamworth  
w Wielkiej Brytanii posiada 
certyfikat OHSAS 18001. 
Certyfikat ten odzwierciedla 
obowiązującą na całym świecie 
brytyjską normę dotyczącą 
systemów zarządzania 
bezpieczeństwem i higieną pracy.

Więcej informacji na temat tych 
certyfikatów i organizacji można 
znaleźć na stronach ISO.org, 
ICCSafe.org and bsigroup.com.

Akredytacja laboratoriów badawczych
Europejskie Laboratorium Testowe Andris Peterson, zlokalizowane w Wielkiej 
Brytanii w Tamworth, Staffordshire, jest pierwszą placówką producenta, która 
uzyskała akredytację strony trzeciej zgodnie z międzynarodową normą BS EN ISO/
IEC 17025. 
Ta światowej klasy placówka przeprowadza obecnie około 10 000 testów 
produktów rocznie i niedawno skorzystała ze znaczącej inwestycji, która 
umożliwi podwojenie wydajności. Fakt, że dokładnie testujemy nasze produkty, 
daje pewność, że sprawdzą się one w najtrudniejszych warunkach. Dokładamy 
wszelkich starań, aby nasze produkty były zgodne z najnowszymi europejskimi 
wymogami dotyczącymi produktów budowlanych.

 • Produkty wysokiej jakości, zaprojektowane 
z myślą o najniższym koszcie instalacji przy 
najwyższych poziomach wydajności.

 • Najdokładniej przetestowane i ocenione 
produkty w branży.

 • Strategicznie zlokalizowane obiekty 
produkcyjne i magazynowe.

 • Listy krajowych agencji kodowych.

 • Największa liczba opatentowanych złączy 
w branży.

 • Wewnętrzne badania i rozwój oraz 
specjaliści od narzędzi i matryc. 

 • Własne testy produktów i inżynierowie 
kontroli jakości

180 - 227

4. Mocowanie  
    elementów stalowych       
    do drewna

228 - 253

5.  Mocowanie  
elementów  
drewnianych

254 - 263

3.
 D

re
w

n
o

 d
o

 D
re

w
n

a

3.2  Drewno klejone

3.3 CLT

3.1 Drewno lite

Informacje o firmie
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Bibliotek DoP/ETA

Cała nasza dokumentacja DoP (Deklaracja Właściwości Użytkowych) i ETA jest dostępna w 
naszej bibliotece online. Tutaj zapewniamy DoP we wszystkich głównych językach europejs-
kich.

Jeśli znasz nazwę rodziny produktów, możesz przeszukać każdą z naszych witryn inter-
netowych lub — alternatywnie — przeglądać sekcję produktów, ponieważ odpowiedni plik 
DoP i ETA można również znaleźć na stronie szczegółów każdego z nich.

Wejdź na stronę strongtie.eu i dowiedz sie więcej.

Narzędzia online i wsparcie dla inżynierów

Wsparcie Techniczne
Jako ekspert w dziedzinie inżynierii drewna konstrukcyjnego, Simpson Strong-Tie jest zawsze 
po Twojej stronie, ułatwiając życie dzięki kompletnym rozwiązaniom, skutecznemu wsparciu, 
narzędziom i doradztwu.

Dzięki naszemu udokumentowanemu doświadczeniu w zakresie usług i wsparcia, spokój 
ducha jest nieodłącznym elementem. Planowanie na nieoczekiwane jest częścią DNA 
inżyniera. Spędziliśmy już na tym ponad sześć dekad.

Jesteśmy z Tobą na każdym kroku; od planowania i przetargu po budowę – mamy ludzi na 
miejscu, którzy wspierają proces i udzielają dalszych wskazówek. Nasz zespół pomocy 
technicznej jest do Twojej dyspozycji, aby odpowiedzieć na Twoje pytania i udzielić solidnych 
porad dotyczących instalacji, począwszy od upewnienia się, że masz najbardziej odpowiedni 
produkt, po najlepsze sposoby ich instalacji. 

Biblioteka rysunków CAD/BIM
Każdy model 2D i 3D naszych elementów złącznych można natychmiast zintegrować  
z projektami budowlanymi i oprogramowaniem do projektowania.

Wiemy jak przydatne mogą być dla Ciebie rysunki naszych elementów złącznych. Dlatego 
oferujemy nasze rysunki w następujących formatach do bezpłatnego pobrania:

• 2D / 3D DWG
• SAT
• 2D / 3D Revit
• XML
• BIM

Pamiętaj, że do otwarcia niektórych plików potrzebne będzie co najmniej oprogramowanie 
CAD. Bezpłatny czytnik plików można uzyskać pod adresem: Autodesk Review.

 

Soli
d

Woo
d

SW

Solid
Wood

S
WSolid Wood Oprogramowanie do wymiarowania łączników

W zaledwie czterech prostych kro-
kach Solid Wood przeprowadzi Cię 
przez obliczenia i wybór rozwiązań 

mocujących odpowiednich dla konk-
retnej konstrukcji drewnianej,  

a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 
i naszą ETA. 

Wypróbuj Solid Wood już dziś. 

solidwood.strongtie.eu
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Właściwości łączników

1

2

3 4 5

6 7 8

9 10 11

1
Poszerzenie pod łbem dla
maksymalnego dopasowania
łącznika w otworze złącza

2 3

4 5

6 7 8

9 10 11

Typ łba wkręta

Typ trzpienia

Typ ostrza

Łeb talerzykowy zapewnia wysoki 
opór na przeciąganie

Mały cylindryczny łeb wkręta zagłębia 
się w drewnie, umożliwiając realizację 
ukrytych połączeń

Gwint częściowy z młynkiem 
redukującym opór podczas 
wkręcania

Trzpień dwugwintowy o 
zróżnicowanym skoku tworzy efekt 
zaciskania, który dociąga mocowane 
elementy

Wysoki, pełny gwint pozwala na 
optymalne przenoszenie obciążenia 
między łączonymi elementam

Ostrze Typ 17, gdzie nacięcie 
wzdłuż gwintu redukuje ryzyko 
rozwarstwienia drewna przy braku 
wstępnego nawiercania

Ostrze podcięte tępe pozwala na 
łatwe wkręcanie pod kątem

Ostrze ścięte w połowie zapewnia 
niski moment obrotowy i nie 
wymaga wstępnego nawiercania

Sześciokątny łeb z głębokim 
gniazdem TX zapewnia stabilne i 
pewne wkręcanie 

Łeb stożkowy ryflowany zapewnia 
właściwe zagłębienie i równe 
wykończenie.
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Rodzaje i wymiary łączników

Solid-Drive ™ 

Rodzaje i wymiary 
łączników

G X G
X

3.5

WS22

8,0-12,0 mm

8,0 mm

10,0 mm

7,9 mm

8,0 mm

4,6 mm

4,0 mm

ESCRFTC
120-600 mm

ESCRFTZ
120-400 mm

ESCRFT
450-1000 mm

SDW
68-152 mm

SDWS
75-252 mm

WSV
44-76 mm

CNA
35-100 mm

4,0-5,0 mm
CSA

25-80 mm

ETA-21/0670

Gama wkrętów Solid-Drive składa się  
z 22 wysokiej jakości modeli łączników 
zaprojektowanych tak, aby sprostać 
wymaganiom konstrukcji drewnianych.  
Pierwsze 11 wkrętów pokazanych w tym 
oknie jest zatwierdzonych zgodnie z 
ETA-21/0670, co daje im szereg korzyści, 
które zostały przedstawione w tabeli na 
stronie 18.

ETA-04/0013

Asortyment ESCR obejmuje szereg 
wkrętów z pełnym gwintem oraz wkrętów 
do drewna z podwójnym gwintem, które są 
zatwierdzone zgodnie z ETA-13/0796. 

Nasze gwoździe CNA i wkręty systemowe 
CSA są zatwierdzone przez ETA zgodnie  
z ETA-04/0013.

ETA-13/0796

Ponadto gama wkrętów Solid-Drive 
obejmuje trzy wkręty do konstrukcji 
drewnianych, które posiadają oznaczenie 
CE zgodnie z normą EN14592. 
Dzięki temu asortymentowi zapewniamy 
precyzję, która spełni wszelkie wymaga-
nia.

EN14592

XG X

1
2

0

1
2

0

G X
1

2
0

1
2

0

G
X

G

G

G

G

200

200

G

200

200

6,0-10,0 mm

6,0-10,0 mm

6,5-8,0 mm

4,5-6,0 mm

4,5-6,0 mm

5,0-6,0 mm

6,0-12,0 mm

8,0-10,0 mm

SWWZ
80-340 mm 

SWC
60-400 mm

SWD
65-330 mm

TTUFS
50-180 mm

TTZNFS
50-180 mm

TTSFS
60-140 mm

SSH
40-300 mm

SSF
40-80 mm

G X X

1
2

0

1
2

0

6,0-10,0 mmSWW
60-400 mm 

5,0 mm
CSA-Z

35-40 mm

5,0 mm
CSA-S

25-40 mm

4,0 mmCNA-G
50 mm

4,0 mm
CNA-S

40-60 mm
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Produkt

Środowisko
Rozdział 3

Drewno do Drewna Rozdział 4
Stal 
do  

Drewna

Rozdział 5
Drewno do 

drewnaWewnętrzne Zewnętrzne Agresywne Drewno 
lite

Drewno klejone

CLTDrewno
klejone

Pod kątem Krzyżowe Wzmocnienie

TTUFS ● ●
(s. 74)

●
(s. 119)

●
(s. 183)

○*
(s. 242)

●
(s. 258)

TTZNFS ● ●
(s. 74)

●
(s. 119)

● ○*
(s. 244)

●
(s. 260)

TTSFS ● ●
(s. 74)

●
(s. 119)

● ○*
(s. 246)

●
(s. 262)

SWW ● ● 
(s. 81)

● 
(s. 126)

● 
(s. 184)

○ ○

SWWZ ● ●
(s. 81)

●
(s. 126)

● ○ ○

SWC ● ●
(s. 89)

●
(s. 134)

●
(s. 187)

○*
(s. 248)

○

SWD ● ●
(s. 94)

●
(s. 139)

●
(s. 160)

●
(s. 165)

● 
(s. 191)

SSH ● ○
(s. 97)

○
(s. 142)

●
(s. 230)

SSF ● ○ ○ ●
(s. 234)

ESCRFTC ● ●
(s. 102)

●
(s. 150)

○ ○ ●
(s. 171)

●
(s. 192)

○*
(s. 251)

ESCRFTZ ● ●
(s. 102)

●
(s. 150)

●
(s. 161)

●
(s. 166)

● ●
(s. 192)

ESCRFT ● ●
(s. 109)

●
(s. 145)

●
(s. 162)

●
(s. 167)

● ●
(s. 204)

CSA ● ●
(s. 236)

CSA-Z ● ●
(s. 237)

CSA-S ● ●
(s. 237)

CNA ● ●
(s. 239)

CNA-G ● ●
(s. 240)

CNA-S ● ●
(s. 240)

WSV ● ●
(s. 256)

SDW ● ●
(s. 112)

●
(s. 155)

SDWS ● ●
(s. 112)

●
(s. 155)

Tabela zastosowań

● Zalecane
○ Odpowiednie (ale nie zawsze zalecane - patrz Lite drewno)

* Może być używany, ale otwór w metalu musi być pogłębiony, aby zapewnić pełny kontakt z łbem wkręta - patrz strona 29.
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Certyfikaty - ETA

Moment plastyczności jest oparty na wymogu zawartym w EAD 130118-01-0603. Moment plastyczności 
jest wartością przy kącie zginania plastycznego α = 45/d0,7 stopnia, plastyczność naszych zatwierdzonych 
przez ETA łączników została również przetestowana przy kącie zginania o 20 stopni wyższym niż standar-
dowy wymóg zgodnie z EN 14592.

Deklarowana nośność przy przeciąganiu łba łącznika zgodnie z ETA-21/0670 jest ograniczona do 
maksymalnego przemieszczenia 15 mm. Zgodnie z normą EN 14592 nie ma ograniczeń i powszechne jest 

deklarowanie wartości Fmax, które zwykle pozwalają na przemieszczenie do 25-35 mm. 

Korzyści z używania naszych łączników
ETA-21/0670 dogłębnie opisuje właściwości naszej głównej linii 
łączników do konstrukcji drewnianych. Dla użytkownika ETA stanowi 
dokumentację potwierdzającą, że nasze łączniki zostały poddane 
rygorystycznym testom. Dzięki temu można polegać na naszej 
dokumentacji jako podstawie do obliczeń i specyfikacji produktów. 

Istnieje szereg konkretnych zalet stosowania łączników z certyfikatem 
ETA w porównaniu do elementów złącznych oznaczonych znakiem CE 
zgodnie ze zharmonizowaną normą europejską. ETA daje więcej 
możliwości montażu przy użyciu naszych łączników.  

Przeciąganie łba (F
head,k

) 

Moment plastyczności (M
y,k

)  
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Nasze zatwierdzone przez ETA łączniki zostały zainstalowane i przetestowane w próbkach LVL o 
gęstości do 550 kg/m3, moment zrywający został porównany z wytrzymałością na skręcanie  
i wszystkie wkręty spełniły wymagania. f

tor,k
/R

tor,mean
 > 1,5.

Zdolność do wyciągania dla łączników zatwierdzonych przez ETA jest ważna dla wszystkich kierunków 
włókien, stycznego, promieniowego i równoległego (w stosunku do końca włókien). Liczba próbek 
testowych została zwiększona w porównaniu z wymaganiami normy.

Styczny

Promieniowy

Styczny

A

B

Promieniowy

Wytrzymałość na wyciąganie (F
ax,k

) 

Wytrzymałość na skręcanie (F
tor,k

 / R
tor,mean

)

0 50 40 30 20 10 
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Certyfikaty - ETA

Porównanie wkrętów z certyfikatem CE  
zgodnie z EN14592 i Eurocode 5 vs. ETA-21/0670 i ETA-13/0796

Właściwości

EN14592 i Eurokod 5 ETA-21/0670 ETA-13/0796

Obliczenia dotyczące CLT Nie uwzględniono Zawarte w ETA 1 Zawarte w ETA 1

Obliczenia dotyczące LVL Częściowo uwzględnione w EC5 Zawarte w ETA 2 Zawarte wETA 2

Obliczenia dotyczące izolacji krokwi Nie uwzględniono Zawarte w ETA 3 Zawarte w ETA 3

Wyciąganie 0° Nie uwzględniono

Przetestowane i zatwierdzone do 
montażu konstrukcyjnego w dowolnym 
kierunku względem kierunku włókien w 
zakresie 0-90°. (wkręty SWD o średnicy 
gwintu 8 mm zatwierdzone w zakresie 

15-90°.)

Przetestowane i zatwierdzone do montażu 
konstrukcyjnego w dowolnym kierunku 

względem kierunku włókien  
w zakresie 0-90°. 

Nawiercanie wstępne Obowiązkowe od d = 8 mm Niewymagane Niewymagane

Kąt gięcia / ciągliwość Ograniczenie do 45/d0,7 stopnia
Przetestowane i zatwierdzone dla kąta 

gięcia większego o 20° niż standardowy.
Przetestowane i zatwierdzone dla kąta 

gięcia większego o 20° niż standardowy.

Dystans i odległość od krawędzi EC5 = (bez badania)

Poprawiony dystans i odległość od 
krawędzi dla wkrętów SWD. Zmniejszone 

wartości dają możliwość dodania 
większej liczby łączników w połączeniu 
na mniejszej powierzchni i zbliżenia się 

do krawędzi bez wstępnego nawiercania.

Poprawiony dystans i odległość od 
krawędzi dla wkrętów ESCRFTC, 

ESCRFTZ, ESCRFT. Zmniejszone wartości 
dają możliwość dodania większej liczby 
łączników w połączeniu na mniejszej 

powierzchni i zbliżenia się do krawędzi 
bez wstępnego nawiercania.

Rozszerzony program testowy
10 próbek testowych na parametr 

charakterystyczny 

Rozszerzona liczba specyfikacji 
testowych na parametr 

charakterystyczny 

Rozszerzona liczba specyfikacji testowych 
na parametr charakterystyczny 

Wymagania dotyczące  
przciągania łba wkręta

Bez ograniczeń
Test wstrzymano przy maks. 15 mm 

przemieszczeniu
Brak ograniczeń

1) Wkręty Solid-Drive, które są zawarte w ETA-21/0670 i ETA-13/0796, mogą być używane do zastosowań z CLT, wszystkie wzory do wykonania obliczeń można 
znaleźć w naszej aprobacie ETA, a także odległości między łącznikami i odległości od krawędzi. Najszybszym i najłatwiejszym sposobem wykonania obliczeń CLT jest 
użycie naszego oprogramowania Solidwood, w którym w czterech prostych krokach można uzyskać wartości obciążeń w zależności od zastosowania. 

2)  W ETA-21/0670 i ETA-13/0796 znajduje się wsparcie dla obliczeń LVL (drewno iglaste) dla wszystkich łączników Solid-Drive.
3)  Wkręty o średnicy od 6 mm do 12 mm mogą być również stosowane do mocowania materiałów termoizolacyjnych na krokwiach i elewacjach pionowych, sposób 

obliczeń można znaleźć w ETA. 

Warunki i postanowienia
Simpson Strong-Tie nie gwarantuje wydajności ani bezpieczeństwa jakichkolwiek produktów, które zostały zmodyfikowane, nieprawidłowo zainstalowane lub nie były 
używane zgodnie z projektem i ograniczeniami obciążenia lub innymi instrukcjami lub warunkami wstępnymi podanymi w niniejszym katalogu lub w innych miejscach. 
Simpson Strong-Tie nie ponosi odpowiedzialności za jakiekolwiek szkody pośrednie lub wtórne, takie jak zakłócenia handlowe lub utrata zysków, z wyjątkiem sytuacji, 
gdy takie szkody zostały spowodowane umyślnie lub w wyniku rażącego zaniedbania ze strony Simpson Strong-Tie. Simpson Strong-Tie nie ponosi odpowiedzialności 
za błędy w druku. Ważny jest wyłącznie Podręcznik techniczny z najnowszą datą. Obowiązkiem użytkownika jest upewnienie się, że korzysta z najnowszej wersji.
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Obliczanie i projektowanie połączeń

Nośności obliczeniowe
Nośność obliczeniowa F

R,d
 jest obliczana poprzez skorygowanie 

nośności charakterystycznej F
R,k

 o współczynnik k
mod

 i ɣ
m
. 

F
R,d

 = k
mod

Uwaga: Wartości podane w tym dokumencie są nośnościami 
charakterystycznymi, chyba że podano inaczej.

ɣ
m  

współczynnik częściowy dla połączeń.

k
mod   

współczynnik modyfikacji uwzględniający wpływ  
czasu trwania obciążenia i zawartości wilgoci.

kmod

Klasy 
użytkowania

Klasy trwania obciążenia

P L M S I

1 0,6 0,7 0,8 0,9 1,1

2 0,6 0,7 0,8 0,9 1,1

3 0,5 0,55 0,65 0,7 0,9

ɣ
m

Drewno lite 1,3

Drewno klejone 1,3

CLT 1,3

Klasy trwania obciążenia
Nośność projektowa zależy od czasu trwania obciążenia. W przypadku 
kombinacji obciążeń o różnym czasie trwania obciążenia wybierana 
jest klasa obciążenia o najkrótszym czasie trwania.

Na przykład w przypadku kombinacji obciążenia: ciężaru własnego 
(klasa czasu trwania obciążenia P) i obciążenia wiatrem (klasa czasu 
trwania obciążenia S), czas trwania obciążenia wynosi S.

Klasy trwania obciążenia

Czas trwania obciążenia Czas trwania obciążenia charakterystycznego

P Stałe Ponad 10 lat. Na przykład waga nieruchomości

L Długotrwałe 6 miesięcy - 10 lat. Na przykład ładunek ruchomy w magazynie

M Sredniotrwałe 1 tydzień - 6 miesięcy. Na przykład obciążenie śniegiem

S Któtkotrwałe Mniej niż 1 tydzień. Na przykład obciążenie wiatrem

I Chwilowe Na przykład obciążenie wypadkowe

Obliczenia i projektowanie

Na kolejnych stronach omówimy podstawy obliczania i projektowania 
połączeń. Obliczając połączenia, należy wziąć pod uwagę wiele 
czynników. Na przykład kierunek i czas trwania obciążeń. Charak-

terystyka drewna i innych materiałów oraz oczywiście wpływ 
środowiska, w którym połączenie jest umieszczone.

F
R,k

ɣ
m

Klasy użytkwania konstrukcji
Podczas łączenia konstrukcji drewnianych na nośność wymiarową 
wpływa działanie wilgoci. Wymagania dotyczące ochrony łączników 

przed korozją zależą od klasy korozyjności, w której łącznik jest 
stosowany.

Klasy 
użytkowania

Opis Przykłady

1
Charakteryzuje  się  wilgotnością  materiału  odpowiadającą  temperatu-
rze  20°C i wilgotnością względną otaczającego powietrza przekraczają-
cą 65 % tylko przez kilka tygodni w roku.

W klasie użytkowania 1 przeciętna wilgotność większości 
gatunków drewna iglastego nie przekracza 12 %. (np. 
pomieszczenia mieszkalne)

2
Charakteryzuje się wilgotnością materiału odpowiadającą temperaturze  
20°C i wilgotnością względną otaczającego powietrza przekraczającą 85 
% tylko przez kilka tygodni w roku.

W klasie użytkowania 2 przeciętna wilgotność większości 
gatunków drewna iglastego nie przekracza 20 %. (np. 
otwarte wiaty lub nieogrzewane poddasze)

3
Klasa użytkowania 3 odpowiada warunkom powodującym wilgotność 
drewna wyższą niż odpowiadającą klasie użytkowania 2.

Zastosowania zewnętrzne - w pełni odsłonięte.

Klasy użytkowania według Eurokodu 5. Definicja środowiska klas użytkowania jest podana w EN1995-1-1
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Drewno lite - 
Poniższa tabela umożliwia przejście z klasy C24 do innych klas drewna litego:

Klasa C14 C16 C18 C20 C22 C24 C27 C30 C35 C40

ρk [kg/m3] 290 310 320 330 340 350 360 380 390 400

kdens [-] 0,86 0,91 0,93 0,95 0,98 1,00 1,02 1,07 1,09 1,11

Solid
Wood

S
W

Gatunki drewna

Gatunki drewna - gęstości charakterystyczne (współczynnik k
dens

)

W niniejszym dokumencie wszystkie wartości  podano dla drewna litego 
klasy C24.

W przypadku drewna klejonego podano je dla drewna klejonego GL24h.. 

W przypadku CLT gęstość charakterystyczna wynosi ρk = 350 kg/m3.

W przypadku płyt gęstość charakterystyczna wynosi ρk = 380 kg/m3.

W przypadku sklejki gęstość charakterystyczna wynosi ρk = 490 kg/m3.

Istnieje możliwość zmiany podanych nośności dla innych klas drewna 
poprzez pomnożenie wartości charakterystycznych przez współczynnik 
k

dens
 .

z:

ρk docelowa gęstość charakterystyczna zgodnie z normą EN 338 
ρa gęstość charakterystyczna drewna zgodnie z EN 338

Tak więc, dla drewna litego równanie jest następujące:

Dla drewna klejonego równanie to:

Drewno klejone - 
Poniższa tabela umożliwia przejście z GL24h do innych klas drewna klejonego:

Klasa GL20h GL20c GL22h GL22c GL24h GL24c GL26h GL26c GL28h GL28c GL30h GL30c GL32h GL32c

ρk [kg/m3] 340 355 370 355 385 365 405 385 425 390 430 390 440 400

kdens [-] 0,91 0,94 0,97 0,94 1,00 0,96 1,04 1,00 1,08 1,01 1,09 1,01 1,11 1,03

Różnica między GLT c i GLT h

Drewno klejone warstwowo wykonane z desek 
jednego gatunku oznaczone jest symbolem h. 
Oznaczenie c oznacza belki o różnych warstwach, 
gdzie drewno lepszej jakości stosowane jest w 
warstwach zewnętrznych, natomiast deski niższej 
klasy stosowane są wewnątrz.

W tym katalogu można znaleźć wartości 
charakterystyczne dla naszych  
elementów złącznych do drewna litego 
C24 i drewna klejonego GL24h. 
 
Dla wszystkich innych gatunków drewna  
i drewna klejonego wartości charak-
terystyczne można znaleźć w sekcji 
Drewno lite 
solidwood.strongtie.eu

GLT c GLT h
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Współczynnik modyfikacji

Całkowita liczba łączników - Siły rozciągające (lub liczba 
par wkrętów krzyżowych)

Całkowitą nośność uzyskuje się przez pomnożenie wartości z tabeli 
przez współczynniki przypisane poszczególnym ilościom zastoso-
wanych łączników. Ta sama tabela jest używana dla liczby nef par 
wkrętów krzyżowych podczas wymiarowania z SWD nef = n0,9.

W przypadku sił rozciągających

Liczba  
łączników n 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Efektywna liczba 
łączników nef

1,0 1,9 2,7 3,5 4,3 5,0 5,8 6,5 7,2

Wytrzymałość Rk.n grupy wkrętów można obliczyć, mnożąc 
wytrzymałość wkrętów przez nef: Rk.n = nef x Rk

Efektywna liczba

Wkręty narażone na obciążenia 
ścinające:

TTUFS, TTZNFS, TTSFS, SSH, SWC, 
SWW, SWWZ, WSV

d=5 i 6

Równolegle do wlókien: nef = nkeff

Na mijankę min. 1d: nef = n

Prostopadle do włókien: nef = n

Spacing keff

a1 ≥ 14d 1,0

a1 = 10d 0,85

a1 = 7d 0,7

a1 = 4d 0,5

Obciążenie ścinające

Wkręty narażone na obciążenia ścinające:
SWW, SWWZ, SWC, SWD, SSH, SSF d ≥ 8 

Równolegle do wlókien:  nef = min       n0,9 x 4

Prostopadle do włókien: nef = n

√ a1

13d

n

Współczynniki korygujące / wstępne nawiercanie drewna

Zalecana średnica otworu dla wstępnego nawiercania w drewnie

Wszystkie zatwierdzone przez ETA łączniki można wkręcać w drewno 
z lub bez wstępnego nawiercania, pod warunkiem, że charakterysty- 
czna gęstość elementu nie przekracza 550 kg/m³ dla stali węglowej  
i 500 kg/m³ dla stali nierdzewnej. 

Korzyścią wstępnego nawiercania jest zmniejszone rozstawy  
i odległości od krawędzi oraz zwiększona wytrzymałość połączenia 
na ścinanie.

Zalecana maksymalna średnica otworu wstępnego w drewnie

Łączniki
Średnica łącznika d

Ø4,5 Ø5,0 Ø6,0 Ø6,5 Ø8,0 Ø10,0 Ø12,0

TTUFS/TTZNFS Ø2,5 Ø3,0 Ø3,5 - - - -

TTSFS - Ø3,0 Ø3,5 - - - -

TTUFP/TTZNFP - Ø3,0 Ø3,5 - - - -

SWW - - Ø3,5 - Ø5,0 Ø6,0 -

SWC - - Ø3,5 - Ø5,0 Ø6,0 -

SWD - - - Ø3,5 Ø5,0 - -

SSH/SSF - - Ø3,5 - Ø5,0 Ø6,0 Ø6,5

ESCRFTC/ESCRFTZ/ESCRFT - - Ø3,5 - Ø5,0 Ø6,0 Ø6,5

ESCRT2R - - - - Ø5,0 - -

SDW/SDWS - - - - Ø5,0 - -

( )
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Rozstawy i odległości od krawędzi 
Rozstawy i odległości od krawędzi dla konkretnych zastosowań są 
podane w każdym rozdziale. Poniżej znajdują się wartości ogólne. 
Rozstawy i odległości od krawędzi (wszystkie wkręty z wyjątkiem 
SWD, ESCRFTZ, ESCRFT, ESCRFTC) zależą od wielu czynników. 
Należą do nich:
1. Zewnętrzna średnica wkręta d
2. Kierunek działania siły
3. Kąt między kierunkiem siły poprzecznej a kierunkiem włókien 

drewna α. Należy to sprawdzić dla każdego elementu drewniane-
go, ponieważ kierunek włókien może się różnić.

L
L

L L
L

L

G
X

L
L

L L
L

L

G
X

L
L

L L
L

L

G
X

A

B

Rozstawy i odległości od krawędzi

Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien mogą być zmniejszone do a4.c = 3×𝑑 jeśli odstęp równoległy do włókien 
(a

1
) i odległość końcowa (a

3.t
) wynosi co najmniej 25×𝑑.

W przypadku wkrętów minimalna szerokość/grubość elementu konstrukcyjnego powinna być zgodna z: 

Średnica wkrętu d < 8 mm d = 8 mm d = 10 mm d = 12 mm

Minimalna grubość t dla elementów konstrukcyjnych (mm) 24 30 40 80

Przypadek połączenia płyta-drewno 
Patrz EN 1995-1-1 (Eurokod 5) punkt 8.3.1.3
Przypadek połączenia płyta-drewno 
Patrz EN 1995-1-1 (Eurokod 5) punkt 8.3.1.4
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Wkręty obciążone poprzecznie - minimalny rozstawy lub odległości od krawędzi i końca

Kąt α
Bez wstępnie nawierconych otworów Z wstępnie nawierconymi 

otworamiρk ≤ 420 kg/m3 420 kg/m3 < ρk ≤ 500 kg/m3

a1 Rozstaw (równolegle do włókien) 0° ≤ α ≤ 360°
d < 5 mm: (5 + 5 |cos α|) d 
d ≥ 5 mm: (5 + 7 |cos α|) d

(7 + 8 |cos α|) d (4 + | cos α |) d

a2 Rozstaw (prostopadle do włókien) 0° ≤ α ≤ 360° 5 d 7 d (3 + | sin α |) d

a3,t Odległość (obciążony koniec) -90° ≤ α ≤ 90° (10 + 5 cos α) d (15 + 5 cos α ) d (7 + 5 cos α ) d

a3,c Odległość (nieobciążony koniec) 90° ≤ α ≤ 270° 10 d 15 d 7 d

a4,t Odległość (obciążona krawędź) 0° ≤ α ≤ 180°
d < 5 mm: (5 + 2 sin α ) d
d ≥ 5 mm: (5 + 5 sin α ) d

d < 5 mm: (7 + 2 sin α ) d
d ≥ 5 mm: (7 + 5 sin α ) d

d < 5 mm: (3 + 2 sin α ) d
d ≥ 5 mm: (3 + 4 sin α ) d

a4,c Odległość (nieobciążona krawędź) 180° ≤ α ≤ 360° 5 d 7 d 3 d

Rozstawy i odległości od krawędzi
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4c

α
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Minimalne rozstawy i odległości od krawędzi dla wkrętów przy 
obciążeniach bocznych i kombinowanych
W przypadku wkrętów ustawionych pod kątem α ≤ 90° między osią 
wkrętu a kierunkiem włókien, minimalne rozstawy i odległości są 
definiowane w następujący sposób: 
minimalne rozstawy a1 lub a2 są definiowane prostopadle do osi 
łącznika; - minimalne odległości od końca a3,c, a3,t, oraz krawędzi 

a4,c lub a4,t, są definiowane pomiędzy środkiem długości gwintu (w 
przypadku obciążeń osiowych) lub długości łącznika (w przypadku 
obciążeń bocznych) w odpowiednim elemencie drewnianym a 
powierzchnią elementu, jak dla wkrętów obciążonych osiowo w EN 
1995-1-1, rysunek 8.11.a

Uwaga:
EN 1995-1-1 (Eurokod 5) punkt 8.3.1.2, tabela 8.2 
W przypadku połączeń płyta-drewno, rozstawy a1 i a2 można pomnożyć przez współczynnik 0.85
W przypadku połączenia "stal-drewno" rozstawy a1 i a2 można pomnożyć przez współczynnik 0.7
d = zewnętrzna średnica gwintu wkręta

ρk = charakterystyczna gęstość drewna w kg/m3

W przypadku elementów wykonanych z daglezji, minimalne odstępy i odległości równoległe do włókien należy zwiększyć o 50%, jeśli elementy nie są 
wstępnie nawiercone.
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α

GF

Obciążony bok
 0º ≤ α ≤ 180º

Niebciążony bok 180º ≤ α ≤ 360º

a 4,
t

a 4,
c

Powyższa ilustracja przedstawia kąt pomiędzy 
kierunkiem obciążenia a kierunkiem włókien = 90º

Powyższa ilustracja przedstawia kąt pomiędzy 
kierunkiem obciążenia a kierunkiem włókien = 0º
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

a 1

a1,CG

a1

a2,CG

a2,CG

a2

a2,CG a1,CG

a2,CG

a1,CG

a2,CG

a2

a2,CG

a2,CG

a2,CG a1,CG

Wkręty z obciążeniem osiowym  
minimalne rozstawy oraz odległości od końca i krawędzi

a1 Minimalny rozstaw wkrętów równolegle do włókien 7 d

a2 Minimalny rozstaw wkrętów prostopadle do włókien 5 d

a1,cg Minimalna odległość od końca elementu drewnianego do 
środka ciężkości gwintowanej części wkręta znajdującym się 
w danym elemencie konstrukcyjnym

10 d

a2,cg Minimalna odległość od krawędzi elementu drewnianego 
do środka ciężkości gwintowanej części wkręta znajdującym 
się w danym elemencie konstrukcyjnym

4 d

Minimalne rozstawy i odległości od krawędzi dla wkrętów  
przy obciążeniach osiowych 

Widok z dołu

Widok z boku

Widok z góry

Widok z boku

a2,CG

a2,CG
a2

a2,CG

a2,CG
a2

a1

a2,CG
a2,CG

a2

a1

a2,CG
a2,CG

a2

a1 jest mierzona w belce gównej, gdy wkręty są rozmieszczone  
   wzdłuż włókien.

a2 jest mierzona w belce drugorzędnej, gdzie wkręty są rozmieszczone  
    prostopadle do włókien.

Rozstawy i odległości od krawędzi

1) EN 1995-1-1 (Eurokod 5) punkt 8.7.2, tabela 8.6 
2) d-z Zewnętrzna średnica części gwintowanej wkręta
3) Minimalna grubość drewna t ≥ 12 d 

W przypadku wkrętów obciążonych osiowo, mocowanych prostopadle do powierzchni, 
stosuje się tabelę 8.6. Należy zauważyć, że a1,cg jest pokazane jako a3,c, a a2,cg jest 
pokazane jako a4,c na ilustracjach dla montażu prostopadłego w rozdziale drewno do 
drewna. W przypadku wkrętów obciążonych osiowo wartości a3,t i a4,t nie są istotne.
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Rozstawy i odległości od krawędzi

Wkręty dwugwintowe i pełnogwintowe
Alternatywnie, wkręty z obciążone osiowo 

minimalne rozstawy oraz odległości od krawędzi i końca

Wkręty

SWD ESCRFTZ/ESCRFT/ESCRFTC

a1 Minimalny rozstaw wkrętów równolegle do włókien 10 d 5 d

a2 Minimalny rozstaw wkrętów prostopadle do  
    włókien

3 d 5 d / 3 d* / 2,5 d**

across Minimalny rozstaw między krzyżującymi się  
       wkrętami dla połączenia krzyżowego prostopadle   
       do włókien

1.5 d 1.5 d

a1,cg Minimalna odległość od końca elementu drewnianego     
      do końcowa środka ciężkości gwintowanej części    
      wkręta w elemencie

8 d 5 d

a2,cg Minimalna odległość od krawędzi elementu   
      drewnianego do środka ciężkości gwintowanej części  
      wkręta w elemencie 

3 d 4 d

bNT

BHT a2,CG

a2,CG

aCROSS
aCROSS
e

bNT

BHT a2,CG

a2,CG

aCROSS
aCROSS
e

a2,CG

a2,CG
aCROSS

bNT

BHT

a2,CG

a2,CG
aCROSS

bNT

BHT

1 Połączenia  . . . . . . . . . . . .
 krzyżowe

2 Połączenie krzyżowe

• Jeśli a1 * a2 ≥ 21 d2 może być zachowane dla każdego wkrętu
• Jeśli a1 * a2 ≥ 25 d2 może być zachowane dla każdego wkrętu
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

mi mi

α

hNT

HHT

BHT

90°

S gN
T

S gN
T

Rozstawy i odległości od krawędzi

Widok z boku

Rozstawy i odległości od krawędzi  - rozmieszczenie łączników m
i

HHT

hNT

BHT

90°

S gN
T

mi mi

α

S gN
T

Widok z boku

Montaż wkrętów pod kątem wymaga wysokiej dokładności, aby osiągnąć oczekiwaną nośność. Jednym z kluczowych elementów jest usytuowanie 
wkrętu i kąt jego wprowadzenia. Aby to osiągnąć, należy obliczyć odległość m

i
. 

m
i
 zależy od kilku elementów: długości wkrętu (l), długości gwintu (lg), średnicy łba wkrętu (dh) i kąta wkręcenia (α). 

Obliczenia te dotyczą sytuacji, gdy wkręt jest całkowicie wkręcony w element drewniany. Dla przypomnienia, połowa gwintu powinna znajdować 
się w każdym elemencie. 

Minimalna odległość m
i
 wynosi 

m
i
 = (l - lg / 2 + dh / 2 * tan α) * sin α 

W tym przypadku łeb wkrętu jest zrównany z górną powierzchnią. 
 
Jeśli para wkrętów zostanie umieszczona tak, aby znajdowała się po środku wysokości (h/2) legara lub grubości panelu, równanie jest 
następujące: 

m
i
 = h / 2 tan α

mi - Odległość między płaszczyzną ścinania a punktem wprowadzania

hnt - Min. wysokość belki drugorzędnej w [mm]

BHT- Min. szerokość belki głównej w [mm]

HHT - Min. wysokość belki głównej w [mm]

SgNT - Efektywna długość gwintu

α - Kąt wprowadzania
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Rozstawy i odległości od krawędzi CLT
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CLT - krawędź / wąska płaszczyzna czołowa

O ile nie określono inaczej w specyfikacji technicznej (ETA lub hEN) 
dla paneli CLT, minimalne odległości i odstępy dla wkrętów 
obciążonych poprzecznie lub osiowo w niewierconych otworach, w 
powierzchni płaszczyzn czołowych elementów CLT o minimalnej 
grubości t = 10×d i minimalnej głębokości penetracji prostopadłej do 
powierzchni krawędzi 10×d można przyjąć jako:

Minimalne rozstawy i odległości CLT - płaszczyzna czołowa

a1 Minimalny rozstaw wkrętów równolegle do płaszczyzny CLT 10 d

a2 Minimalny rozstaw wkrętów prostopadły do płaszczyzny CLT 4 d

a3,t Minimalna odległość od środka wkręta w drewnie do  
     obciążonego końca  

12 d

a3,c Minimalna odległość od środka wkręta w drewnie do  
     nieobciążonego końca

7 d

a4,t Minimalna odległość od środka wkręta w drewnie do  
     obciążonej krawędzi

6 d

a4,c Minimalna odległość od środka wkręta w drewnie do   
     nieobciążonej krawędzi

3 d

Zgodnie z ETA-21/0670

Rozstawy i odległości od krawędzi
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®
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CLT - powierzchnia płaska/powierzchnia boczna

O ile nie określono inaczej w specyfikacji technicznej (ETA lub hEN) CLT, minimalne odległości i odstępy dla wkrętów obciążonych poprzecznie lub 
osiowo w otworach nieprzewierconych, w szerokiej powierzchni elementów z drewna klejonego krzyżowo o minimalnej grubości t = 10×d można 
przyjąć jako:

Minimalny rozstawy i odległość od krawędzi i końca CLT 
 powierzchnia płaska/powierzchnia boczna

a1 Minimalny rozstaw wkrętów równoległy do włókien 4 d

a2 Minimalny rozstaw wkrętów prostopadle do włókien 2.5 d

a3,t Minimalna odległość od środka wkręta w drewnie do obciążonego końca  6 d

a3,c Minimalna odległość od środka wkręta w drewnie do nieobciążonego końca 6 d

a4,t Minimalna odległość od środka wkręta w drewnie do obciążonej krawędzi 6 d

a4,c Minimalna odległość od środka wkręta w drewnie do nieobciążonej krawędzi 2.5 d

Rozstawy i odległości od krawędzi - drewno

Zgodnie z  ETA-21/0670

α
G

F

a3,t a3,c

α

GF

a 4,
t

a 4,
c

Powyższa ilustracja przedstawia kąt pomiędzy 
kierunkiem obciążenia a kierunkiem włókien = 90º

Powyższa ilustracja przedstawia kąt pomiędzy 
kierunkiem obciążenia a kierunkiem włókien = 0º
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Obciążona krawędź
 0º ≤ α ≤ 180º

Niebciążona krawędź 180º ≤ α ≤ 360º
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Średnica otworu / rozstawy i odległości od krawędzi - stal  

Rozstawy i odległości od krawędzi Stal

a
2a 1

e 1e
2

a
1
* a

2
* e

1
* e

2
*

2.2d 2.4d 1.2d 1.2d

Zalecana średnica otworu w stali

Wszystkie nasze wkręty dedykowane do złączy ciesielskich, mają 
specjalnie ukształtowany profil tuż pod łbem, dla maksymalnego dopa-
sowania łącznika do otworu w złączach.    
 
Wszystkie nasze łączniki są przetestowane i zatwierdzone jako 
element systemu naszych połączeń.

Jeśli potrzebujesz rozwiązania, w którym łeb wkręta jest zlicowany 
z powierzchnią stali, możesz użyć wkrętów z łbem stożkowym. 
Poniżej znajdziesz zalecenia dotyczące kształtu otworów: 

Zalecana maksymalna średnica otworu w stali 

Łączniki
Średnica łącznika d

Ø4,0 Ø5,0 Ø6,0 Ø8,0 Ø10,0 Ø12,0

SSH - - Ø7,0 Ø9,0 Ø11,0 Ø13,0

SSF - - Ø7,0 Ø9,0 Ø11,0 Ø13,0

CSA Ø4,0 Ø5,0 - - - -

CNA Ø5,0 - Ø7,5 - - -

90°

Ød1

Ød2

tmin

*Zgodnie z EN 1993-1-8 §3.5

Zalecana średnica otworu dla wkrętów z łbem stożkowym 
(TTUFS/TTZNFS/SWC/ESCRFTC) 

średnica łącznika Ød1
min

Ød2
min

t
min

Ø4,5 12,0 5,0 3,0

Ø5,0 13,0 5,5 3,0

Ø6,0 15,5 6,5 3,5

Ø8,0 19,0 9,0 6,0

Ø10,0 22,5 11,0 7,0

Ø12,0 25,0 13,0 7,5

Obliczenia dotyczące połączenia stali z drewnem nie uwzględniają wytrzymałości stali, a jedynie 
drewna i łącznika, patrz Eurokod 3 dla konstrukcji z płyt stalowych.

Poniższa tabela podaje wartości dla samej stali zgodnie z Eurokodem 3.  
W połączeniach stali z drewnem czynnikiem ograniczającym zawsze będzie 
drewno. Patrz rozstawy i odległości krawędziowe dla litego drewna na stronie 22. 
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Wytrzymałość wkrętów

1. Wyciąganie gwintu 2. Przeciąganie łba 3. Rozerwanie wkręta

Nośności podawane są dla:

• Grubości drewna pod łbem mniejszej lub równej wartości t
1
 

podane w sąsiedniej kolumnie.

• Wkręty wkręcane w boczne powierzchnie CLT pod kątem od 45 
do 90° między osią wkrętu a kierunkiem włókien drewna.

• Wkręty wkręcane w pasy płyty CLT pod kątem od 0 do 45° między 
osią wkrętu a kierunkiem włókien drewna. Współczynnik redukcji 
zależny od kąta ma zastosowanie do wytrzymałości osiowej (patrz 
ETA 21/0670).

W przypadku wkrętów z częściowym gwintem, wymiar t
1
 odpowiada 

maksymalnej grubości, dla której gwint jest całkowicie wprowadzony  
w drewno, co zapewnia skuteczny montaż.

1. Docisk do drewna 
el.2

2. Docisk do drewna 
el.1

3. Docisk do drewna 
el.1 i el.2

4. Przegub plastyczny 1 5. Przegub plastyczny 2 6. Dwa przeguby 
plastyczne

Wytrzymałości na ścinanie podano dla kilku grubości drewna pod łbem 
wkrętu t

1
 i dla następujących konfiguracji:

• Wkręty w boczne powierzchnie CLT pod kątem od 45 do 90° 
między osią wkrętu a kierunkiem włókien drewna. Nośność 
miejscowa fh.k jest obliczana zgodnie z normą EN 1995-1-
1:2004+A2:2014.

• Wkręty w pasach CLT pod kątem od 0 do 45° między osią wkrętu 
a kierunkiem włókien drewna.  

Wszystkie wytrzymałości na rozciąganie są podane dla drewna klasy 
C24.

W przypadku wkrętów z gwintem częściowym, wytrzymałości mają 
zastosowanie tylko dla konfiguracji, w których gwint nie zagłębia się 
więcej niż 5 mm w elemencie od strony łba wkrętu, aby zapewnić 
najlepsze możliwe mocowanie.  

Klauzula (2) części 8.3.1.2 normy EN 1995-1-1:204+A2:2014 
dotycząca długości zakotwienia nie ma zastosowania do tych obliczeń.

Wytrzymałość połączeń drewno - drewno na rozciąganie R
ax.k

 obejmuje następujące modele zniszczenia 
połączenia:

Wytrzymałość drewna na ścinanie R
v.α.k

 obejmuje następujące modele zniszczenia połączenia:

Wytrzymałość łączników
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Jeśli wkręt lub grupa wkrętów jest poddawana działaniu sił osiowych i bocznych w 
tym samym czasie (interakcja sił), należy sprawdzić następującą kombinację: 

Fax.d.i i Fv.d.i odpowiadają przewidywanym naprężeniom łącznika odpowiednio 
zgodnie z osią wkrętu i prostopadle do osi wkrętu.

1. Docisk do 
drewna

2. Przegub 
plastyczny

3. Docisk do 
drewna

4. Przegub 
plastyczny

5. Dwa przeguby 
plastyczne

Gruba stal t
st
 ≥ dCienka stal t

st
 ≤ 0.5 d

Wytrzymałości na ścinanie podano dla grubej stali (t
st
 = d) i cienkiej 

stali (t
st
 = 0.5xd). Dla następujących konfiguracji:

Wartości wytrzymałości dla pośrednich grubości stali można uzyskać 
poprzez interpolację wartości dla grubych i cienkich blach stalowych.

Wytrzymałość na docisk f
h.k

 i minimalne rozstawy i odległości oblicza 
się w taki sam sposób, jak wartości wytrzymałości na ścinanie między 
drewnem a drewnem podane wcześniej, zgodnie z normą EN1995-1-
1:2004+A2:2014.

Nośności te obowiązują dla drewna klasy C24 i wyższej.

Interakcja obciążeń 

Wytrzymałość na ścinanie stali do drewna Rv.α .k obejmuje następujące modele zniszczenia połączenia:

Fax.d.i

Rax.d.i

Fv.d.i

Rv.d.i
( )

2
( )

2
+ ≤ 1

Fax

F

Fv

Wytrzymałość łączników
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Obliczenia odporności ogniowej dla wkrętów

Jedynie wkręty poddane naprężeniom rozciągającym mogą być wykorzystane w warunkach ogniowych. Dlatego zazwyczaj 
wybieramy wkręty z pełnym gwintem lub wkręty dwugwinowe.

Informacje ogólne

Jako ukryte łączniki, wkręty są również umieszczane wewnątrz drewna, sposób obliczania opiera się głównie na odległościach 
krawędziowych. EN1995-1-2 (Eurokod 5 Część 2) jest głównym dokumentem, który to wyjaśnia. 
We need to check that :

Ed.fi ≤ Rd.30.fi = η x = η x kfi x
R20 

γM.fi

Rax.k

γM.fi

With :

Ed.fi  - obliczeniowy efekt oddziaływań dla warunków pożarowych;
Rd.fi  - wartość obliczeniowa wytrzymałości w warunkach pożarowych;
η  - Współczynnik konwersji redukcji nośności w warunkach pożarowych;
R20  - 20 % kwantyl wytrzymałości w temperaturze normalnej bez uwzględnienia czasu trwania obciążenia i wilgotności   
                    (kmod = 1,0);
γM.fi  - Współczynnik częściowy drewna w warunkach pożarowych (równy 1)
kfi  - współczynnik przejścia z cząstkowych 5 % kwantylu na 20 % kwantyl dla połączenia rozciąganego
Rax.k  - nośność charakterystyczna połączenia rozciąganego

η               - zależy od odległości od krawędzi a
1
 (definicja a

1
 znajduje się na rysunku) 

a
1
 : odległość między najbliższą krawędzią a osią łącznika.

a
2
 : odległość między dalszą krawędzią a osią łącznika.

a
3
 : odległość między najbliższą krawędzią a końcówką łącznika.

Obliczenia odporności ogniowej dla wkrętów

R 30

a2
a1

a3
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Uwaga: powyższy wykres jest prawidłowy tylko dla a2 ≥ a1+40 i a3 ≥ a1+20.  
jeżeli a2 ≥ a1 i a3 ≥ a1+20 należy użyć poniższego wykresu:

Poniższa krzywa pozwala znaleźć wartość η.

Uwaga: równanie jest podane poniżej i w EN1995-1-2 6.4 (6.11).

dla a1 ≤ 0,6 tfi.d

dla 0,6 td.fi ≤ a1 ≤ 0,8 td.fi +5

dla 0,8 td.fi 5 ≤ a1 ≤ td.fi +28

dla a1 ≥ td.fi +28

(a)

(b)

(c)

(d)

0,44 a1 - 0,264 td.fi

0,2 td.fi +5
0,56 a1 - 0,36 td.fi + 7,32

0,2 td.fi +23

0

η =

1,0

Dystans (szczelina) pomiędzy belką główną a drugorzędną, powinien być możliwie mały.  
Odległość od krawędzi należy sprawdzić zarówno w warunkach pożarowych, jak i w warunkach normalnej temperatury.

R 30

Obliczenia odporności ogniowej dla wkrętów

W
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o
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Przykład obliczeń.

Założenie: 

•     Wkręt: ESCRFTZ8.0x300 
      Połowa gwintu znajduje się w każdym elemencie
• a1 = 40 mm, a2 = 85 mm, a3 = 60 mm
•  Charakterystyczna nośność wkręta przy rozciąganiu w warunkach normalnej temperatury  : Rax.k = 14.67 kN
•  Obliczenie nośności po 30 minutach pożaru 

Obliczanie nośności: 

•  Poniższy wykres musi zostać użyty ze względu na odległość a1, a2 i a3

•  Otrzymaliśmy η ≈ 0.65
• Nośność na rozciąganie wkręta po 30 minutach w warunkach pożarowych wynosi:

Rd.fi = η x = η x kfi x ≃ 0.65 x 1.05 x ≃ 10.01 kN
R20 

γM.fi

Rax.k

γM.fi

14.67

1

R 30

Obliczenia odporności ogniowej dla wkrętów
W
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Korozja galwaniczna (znana także pod nazwą korozji kontaktowej) 
może nastąpić gdy dwa różne materiały (np. ocynkowana stal węglowa 
ze stalą nierdzewną) są w kontakcie z korozyjnym elektrolitem (np. 
woda zanieczyszczona solą, kwasem itp.). 
W przypadku korozji galwanicznej, jeden z materiałów z pary pełni rolę 
anody i koroduje szybciej niż gdyby występowały samodzielnie. Drugi 
metal z pary pełni rolę katody i koroduje wolniej niż gdyby występował 
samodzielnie. Aby zaistniała korozja galwaniczna, muszą zajść trzy 
czynniki:

1.  Muszą występować metale odmienne elektrochemicznie. 
2.  Metale muszą być w kontakcie elektrycznym. 
3.  Metale muszą być w kontakcie z elektrolitem

Zachowanie metali można przewidzieć mierząc ich potencjał koro-
zyjności. Dobrze jest znany galwaniczny ciąg (patrz poniżej), lista 
zachowania konkretnych materiałów w środowisku morskim).
Mała powierzchnia anody/katody jest wysoce niepożądana. 

Koniec korodujący (Anoda)

Magnez, stopy magnezowe i cynk

Aluminium, kadm, żelazo i stal

Ołów, Cyna, nikiel i stopy Ni-Cr

Mosiądz, miedź i stopy Cu-Ni

Nikiel

Stal nierdzewna

Koniec chroniony (Cathoda)

W takim przypadku korozja galwaniczna, jest skoncentrowana na ma-
łej powierzchni anody. Takie proporcje powierzchni mogą występować 
w kontakcie pomiędzy elementem, a zastosowanym łącznikiem.
Należy bezwzględnie unikać stosowania łączników ze stali węglowej 

w elementach wykonanych ze stali nierdzewnej. Duża powierzchnia 
stali nierdzewnej w stosunku do powierzchni stali węglowej spowoduje 
korozję galwaniczną i przyśpieszy korozję łącznika. W konsekwencji 
odporność na korozję elementu ze stali węglowej będzie dużo 
mniejsza.

Duża powierzchnia ANODY (stal węglowa), mała powierzchnia KATODY 
(łączniki ze stali nierdzewnej) pokazuje brak korozji na łączniki i relatywnie 
niewielka korozję stali węglowej.

Duża powierzchnia KATODY (stal nierdzewna) i mała powierzchnia ANODY 
(łączniki ze stali węglowej) pokazuje dużą korozję galwaniczną łącznika.

Stal nierdzewne        Stal węglowa

Korozja

Stal węglowa      Stal nierdzewna

Korozja galwaniczna

Procesy korozji metali
Wiele zmiennych czynników ma wpływ na agresywność środowiska, 
co sprawia, że bardzo trudno jest przewidzieć czy korozja nastąpi, 
a jeśli tak to kiedy jej poziom osiągnie stan krytyczny. Ta niepewność 
sprawia, ze projektanci i wykonawcy powinni zdawać sobie sprawę 
z ryzyka i wybierać produkt adekwatny do zamierzonego zastosowa-
nia. Ważne jest także, zapewnienie cyklicznych inspekcji, zwłaszcza 
w środowisku zewnętrznym.
Często można zaobserwować korozję w zastosowaniach zewnętrz-
nych. Nawet stale nierdzewne mogą korodować. Pewne oznaki korozji 
(np. biała rdza na cynku) wcale nie oznacza, że element traci nośność 
i wkrótce może nastąpić awaria. Jeśli występuje lub jest podejrzewana 
znacząca korozja (czerwona rdza) należy zwrócić się do uprawnionego 
inżyniera z prośbą o ocenę stanu elementów metalowych. 

Może być zasadne czyszczenie lub wymiana zaatakowanych elemen-
tów. Czerwona rdza będąca oznaką korozji prawdopodobnie będzie 
narastać i w końcu w zaawansowanej fazie doprowadzi do uszkodze-
nia elementu. Z uwagi na wiele różnorodnych składów ochronnych 
powłok chemicznych, ich stężenia, zawartości wilgoci 
i regionalnych różnic składów, wybór odpowiedniej powłoki ochronnej 
nie jest łatwym zadaniem. 
Postaraliśmy się przedstawić podstawową wiedzę na ten temat 
w niniejszym rozdziale, jednakże w adekwatnych sytuacjach należy po-
szerzyć swoja wiedzę w zakresie ochrony antykorozyjnej o informacje 
dostępne w innych publikacjach technicznych. Ważne jest, aby wybrać 
powłokę łącznika tak, aby pasowała do powłoki złącza, aby uniknąć 
pogarsza nośność połączenia.
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Stosowane powłoki antykorozyjne

Impreg® + 
Impreg+ to elektrolityczna, powłoka antykorozyjna składająca się z cynku i niklu. Dzięki kombinacji stopów powłoka jest 
bardzo wytrzymała i nadaje się do użytku w środowisku korozyjnym.

• C4 zatwierdzony na 15 lat zgodnie z normą EN 
ISO 11997-1:2017, cykl B

• Zgodność z dyrektywami REACH, RoHS i ELV

• Nie zawiera chromu (VI)

• Brak korozji galwanicznej w połączeniach alumi-
niowych

• Dzięki silnej adhezji między stalą a powłoką, Im-
preg+ zachowuje odporność na korozję nawet po 
instalacji.

• Wytrzymuje temperatury do 300° (C)

Test porównawczy EN ISO 11997-1:2017, cykl B, 1240 godzin, ocynk 
galwaniczny, Impreg+, stal nierdzewna A4.
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Materiały i powłoki antykorozyjne - Konstrukcyjne wkręty Solid-Drive

Cynkowane galwaniczne
C1 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. EC5

Cynkowanie galwaniczne:  
system powłok składa się z cienkiej galwanizowanej warstwy bazowej cynku. Zapewnia odporność na korozję, która jest 
odpowiednia dla środowisk o niskiej korozyjności.

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. EC5

Cynkowanie galwaniczne chromianowanie:  
system powłok składa się z galwanizowanej warstwy bazowej cynku z powłoką nawierzchniową. Zapewnia odporność 
na korozję, która jest odpowiednia dla środowisk o średniej korozyjności.

Electrocoat
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. EC5

Electrocoat utilizes electrical current to deposit the coating material onto the fastener. After application,
the coating is oven cured. Electrocoat is intended for dry, indoor applications.

Protec® +
C3 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat acc. to EC5

Produkty są zanurzane w płynach, które składają się z płatków cynku i aluminium, utwardzają się w piecach po 
procesie wirowania. Jest przeznaczony do środowiska o średniej korozyjności.

Double Barrier
C3 wg. EN ISO 12944-2

SC3 - 50 lat wg. EC5

Powłoka Simpson Strong-Tie® Double Barrier to zastrzeżona powłoka, która zapewnia poziom odporności na korozję 
równoważny cynkowaniu ogniowemu i jest przeznaczona do zastosowań zewnętrznych.

Cynkowane ogniowo
C4 wg. EN ISO 12944-2

SC3 - 50 lat wg. EC5

Cynkowanie ogniowe:  
produkty zanurzane są w roztopionym cynku 550 - 560 Cº. Powłoka cynkowa powstaje w wyniku reakcji pomiędzy 
stalowym elementem a cynkiem i tworzy się po obydwu stronach zanurzanego elementu. Zapewnia dobrą odporność 
na korozję w większości środowisk.

Impreg® +
C4 - 15 lat wg. EN ISO 
12944-2

SC2 - 50 lat wg. EC5

Produkty zanurzane są w cieczach zawierających cynk i nikiel. Zapewnia bardzo dobrą odporność na korozję i 
niskie ryzyko korozji galwanicznej w połączeniu z aluminium lub stalą nierdzewną.

Stal nierdzewna
C5 wg. EN ISO 12944-2

SC3 - 50 lat wg. EC5

A4
INOX

Stal nierdzewna typu 316 jest austenicznym gatunkiem stopu niklowo-chromowgo z dodatkiem 2-3% molibdenu. 
Stal nierdzewna typu 316 nie jest utwardzana przez obróbkę cieplną i jest z natury niemagnetyczna. 
Zapewnia poziom ochrony antykorozyjnej odpowiednia w trudnych warunkach.
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Oprogramowanie do wymiarowania łączników do drewna

Jeśli masz jakiekolwiek pytania lub potrzebujesz dalszego wsparcia, skontaktuj się z naszym 
działem pomocy technicznej.

Solid
Wood

S
W

Obliczenia według naszych  
opublikowanych danych ETA-21/0670

Witamy w nowym Solid Wood

Wsparcie dla obliczeń CLT  
zgodnie z ETA-21/0670

Zwiększona liczba klas wytrzymałości 
drewna klejonego 

Link do naszej strony internetowej,  
aby łatwo uzyskać więcej informacji  

o produktach

Link do naszego DoP, aby łatwo uzyskać 
dostęp do charakterystycznych 

parametrów łącznika

Rekomendacje produktu  
w oparciu o zastosowanie, środowisko  

i wybrany materiał

L G
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Nowe rozstawy i odległości od krawędzi
Zaktualizowane zasady dotyczące liczby 
łączników w oparciu o dane obciążenia

Rozszerzony raport z testów zczęściowymi 
obliczeniami



Solid-Drive™ SDWS wkręt do drewna

Mniejszy moment 
obrotowy. 
Większa siła.
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Wkręty konstrukcyjne

TTUFS/TTZNFS/TTSFS Stożkowe wkręty do drewna
Konstrukcyjne połączenia elementów drewnianych,  
w tym drewna klejonego, CLT

Wkręty do drewna z łbem stożkowym Solid-Drive® TTUFS, TTZNFS  
i TTSFS są dostępne w różnych rozmiarach i są przeznaczone  
do ogólnych zastosowań w połączeniach drewno-drewno, a także  
w konstrukcjach z drewna klejonego krzyżowo (CLT) i drewna 
klejonego warstwowo.  
Wkręty TTUFS są cynkowanie galwanicznie i przeznaczone 
wyłącznie do standardowych zastosowań wewnętrznych i suchych. 
Wkręty TTZNFS są pokryte powłoką Impreg+ w celu zwiększenia 
ochrony przed korozją, a wkręty TTSFS są wykonane ze stali 
nierdzewnej A4 i dlatego mogą być używane w zastosowaniach,  
w których wymagana jest doskonała ochrona przed korozją.

Certyfikaty/Aprobaty ETA-21/0670

Więcej informacji, na stronie 74, 76, 78, 119, 121, 223, 244, 246, 
283, 295, 258, 260, 262. Mocowanie podpory ściennej stropu z CLT wkrętami TTUFS.

Łeb stożkowy  
zagłębia się w drewnie, 
umożliwiając równe 
wykończenie.

Młynek  
redukuje opór  

podczas wkręcania

Końcówka Typ 17  
nacięcie wzdłuż gwintu 
eliminuje rozwarstwienie 
drewna i wstępne 
nawiercanie

ETA-21/0670

Głębokie gniazdo TX6 
zapewnia stabilne i pewne wkręcanie

Wkręty TTUFS do lekkich konstrukcji ściennych.

WŁAŚCIWOŚCI

Solid
Wood

S
W

Zabezpieczone antykorozyjnie: 
Cynkowane galwanicznie 
Impreg+ lub Stal nierdzewna A4. 
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Wkręty konstrukcyjne

TTUFS Stożkowe wkręty do drewna

TTUFS – Asortyment 

Nr katalogowy
Kod 

produktu

Wymiary [mm]

d l lg dh di tfix

TTUFS4.5X25 74434 4,5 25 20 8,4 2,8 5

TTUFS4.5X30 74435 4,5 30 25 8,4 2,8 5

TTUFS4.5X35 74436 4,5 35 30 8,4 2,8 5

TTUFS4.5X40 74437 4,5 40 35 8,4 2,8 5

TTUFS4.5X45 74438 4,5 45 29 8,4 2,8 16

TTUFS4.5X50 74439 4,5 50 30 8,4 2,8 20

TTUFS4.5X60 74440 4,5 60 35 8,4 2,8 25

TTUFS4.5X70 74441 4,5 70 40 8,4 2,8 30

TTUFS4.5X80 74442 4,5 80 50 8,4 2,8 30

TTUFS5.0X30 74373 5,0 30 25 9,5 3,1 5

TTUFS5.0X40 74374 5,0 40 35 9,5 3,1 5

TTUFS5.0X50 74375 5,0 50 30 9,5 3,1 20

TTUFS5.0X60 74376 5,0 60 35 9,5 3,1 25

TTUFS5.0X70 74377 5,0 70 40 9,5 3,1 30

TTUFS5.0X80 74378 5,0 80 40 9,5 3,1 40

TTUFS5.0X90 74379 5,0 90 45 9,5 3,1 45

TTUFS5.0X100 74443 5,0 100 60 9,5 3,1 40

TTUFS5.0X120 74372 5,0 120 60 9,5 3,1 60

TTUFS6.0X40 74455 6,0 40 34 11,6 3,7 6

TTUFS6.0X50 74457 6,0 50 30 11,6 3,7 20

TTUFS6.0X60 74458 6,0 60 35 11,6 3,7 25

TTUFS6.0X70 74459 6,0 70 40 11,6 3,7 30

TTUFS6.0X80 74460 6,0 80 40 11,6 3,7 40

TTUFS6.0X90 74461 6,0 90 45 11,6 3,7 45

TTUFS6.0X100 74380 6,0 100 60 11,6 3,7 40

TTUFS6.0X120 74451 6,0 120 70 11,6 3,7 50

TTUFS6.0X140 74452 6,0 140 70 11,6 3,7 70

TTUFS6.0X160 74453 6,0 160 70 11,6 3,7 90

TTUFS6.0X180 74454 6,0 180 70 11,6 3,7 110

TTUFS – Właściwości charakterystyczne

Nr katalogowy
Właściwości charakterystyczne

My.k [Nmm] fax.k [N/mm²] ftens.k [kN] ftor.k [Nm] fhead.k [N/mm²]

TTUFS4.5 4660 14,7 7,8 4,7 15,6

TTUFS5.0 6720 15,0 7,9 6,0 17,1

TTUFS6.0 9500 12,5 11,1 9,4 16,6

G

l

l

ddh 90˚

g

di

tfix

Solid
Wood

S
W Do obliczeń użyj Solid Wood. 

Przejdź do  
solidwood.strongtie.eu

Cynkowane galwanicznie
C1 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

*fax,k jest parametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na wyciąganie, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m³ 
**fhead,k jparametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na przeciąganie łba, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m3

Stosunek charakterystycznej wytrzymałości na skręcanie do średniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean ≥ 1,5
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Wkręty konstrukcyjne

TTZNFS Stożkowe wkręty do drewna, Impreg®+

TTZNFS – Asortyment 

Nr katalogowy
Kod 

produktu

Wymiary [mm]

d l lg dh di tfix

TTZNFS4.5X25 74481 4,5 25 20 8,4 2,8 5

TTZNFS4.5X30 74482 4,5 30 25 8,4 2,8 5

TTZNFS4.5X35 76582 4,5 35 30 8,4 2,8 5

TTZNFS4.5X40 74483 4,5 40 35 8,4 2,8 5

TTZNFS4.5X45 76561 4,5 45 29 8,4 2,8 16

TTZNFS4.5X50 74484 4,5 50 30 8,4 2,8 20

TTZNFS4.5X60 74485 4,5 60 35 8,4 2,8 25

TTZNFS4.5X70 74486 4,5 70 40 8,4 2,8 30

TTZNFS4.5X80 76563 4,5 80 50 8,4 2,8 30

TTZNFS5.0X30 76535 5,0 30 25 9,5 3,1 5

TTZNFS5.0X40 76536 5,0 40 35 9,5 3,1 5

TTZNFS 5.0X50 74489 5,0 50 30 9,5 3,1 20

TTZNFS 5.0X60 74490 5,0 60 35 9,5 3,1 25

TTZNFS5.0X70 74491 5,0 70 40 9,5 3,1 30

TTZNFS5.0X80 74493 5,0 80 40 9,5 3,1 40

TTZNFS5.0X90 74495 5,0 90 45 9,5 3,1 45

TTZNFS5.0X100  74487 5,0 100 60 9,5 3,1 40

TTZNFS5.0X120 74488 5,0 120 60 9,5 3,1 60

TTZNFS6.0X40 76566 6,0 40 34 11,6 3,7 6

TTZNFS6.0X50 76567 6,0 50 30 11,6 3,7 20

TTZNFS6.0X60 74504 6,0 60 35 11,6 3,7 25

TTZNFS6.0X70 74505 6,0 70 40 11,6 3,7 30

TTZNFS6.0X80  74506 6,0 80 40 11,6 3,7 40

TTZNFS6.0X90  74508 6,0 90 45 11,6 3,7 45

TTZNFS6.0X100 74497 6,0 100 60 11,6 3,7 40

TTZNFS6.0X120 74499 6,0 120 70 11,6 3,7 50

TTZNFS6.0X140 74501 6,0 140 70 11,6 3,7 70

TTZNFS6.0X160 74502 6,0 160 70 11,6 3,7 90

TTZNFS6.0X180 74503 6,0 180 70 11,6 3,7 110

di90˚
G

l

ddh

tfix lg

TTZNFS – Właściwości charakterystyczne

Nr katalogowy
Właściwości charakterystyczne

My.k [Nmm] fax.k [N/mm²] ftens.k [kN] ftor.k [Nm] fhead.k [N/mm²]

TTZNFS4,5 4660 14,7 7,8 4,7 15,6

TTZNFS5,0 6720 15,0 7,9 6,0 17,1

TTZNFS6,0 9500 12,5 11,1 9,4 16,6

Solid
Wood

S
W Do obliczeń użyj Solid Wood. 

Przejdź do  
solidwood.strongtie.eu

*fax,k jest parametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na wyciąganie, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m³ 

**fhead,k jparametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na przeciąganie łba, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m3

Stosunek charakterystycznej wytrzymałości na skręcanie do średniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean ≥ 1,5
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Impreg®+
C4 – 15 lat wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5
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Wkręty konstrukcyjne

Stal nierdzewna
C5 wg. EN ISO 12944-2

SC3 – 50 lat wg. Eurokodu 5

A4
INOX

TTSFS Stożkowe wkręty do drewna, Stal nierdzewna A4

TTSFS – Asortyment 

Nr katalogowy
Kod 

produktu

Wymiary [mm]

d l lg dh di tfix

TTSFS5.0X60 74446 5,0 60 32 9,5 3,1 28

TTSFS5.0X70 74447 5,0 70 35 9,5 3,1 35

TTSFS5.0X80 74448 5,0 80 40 9,5 3,1 40

TTSFS5.0X90 74449 5,0 90 45 9,5 3,1 45

TTSFS5.0X100 74444 5,0 100 55 9,5 3,1 45

TTSFS5.0X120 74445 5,0 120 60 9,5 3,1 60

TTSFS6.0X70 74473 6,0 70 35 11,6 3,7 35

TTSFS6.0X80 74474 6,0 80 40 11,6 3,7 40

TTSFS6.0X90 74475 6,0 90 45 11,6 3,7 45

TTSFS6.0X100 74450 6,0 100 55 11,6 3,7 45

TTSFS6.0X120 74471 6,0 120 60 11,6 3,7 60

TTSFS6.0X140 74472 6,0 140 65 11,6 3,7 75

di

G

l

ddh 90˚

tfix lg

TTSFS – Właściwości charakterystyczne

Nr katalogowy
Właściwości charakterystyczne

My.k [Nmm] fax.k [N/mm²] ftens.k [kN] ftor.k [Nm] fhead.k [N/mm²]

TTSFS5.0 4710 14,9 6,3 4,9 16,0

TTSFS6.0 8570 13,6 9,5 8,8 16,2

Solid
Wood

S
W Do obliczeń użyj Solid Wood. 

Przejdź do  
solidwood.strongtie.eu

*fax,k jest parametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na wyciąganie, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m³ 

**fhead,k jparametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na przeciąganie łba, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m3

Stosunek charakterystycznej wytrzymałości na skręcanie do średniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean ≥ 1,5
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Wkręty konstrukcyjne

SWW/SWWZ Talerzykowe wkręty do drewna
Konstrukcyjne połączenia elementów drewnianych,  
w tym drewna klejonego, CLT

Wkręty SWW/SWZ to stalowe wkręty ocynkowane  
o częściowym gwincie i łbie talerzykowym (podkładkowym). 
Stosuje się je w miejscach, w których nie ma konieczności 
pełnego zagłębienia wkręta w drewnie. Jeżeli zachodzi taka 
konieczność należy wyfrezować gniazdo w elemencie moco-
wanym lub zastosować wkręty SWC. Częściowy gwint pozwala 
na dokładne dociągnięcie mocowanych elementów.

Certyfikaty/Aprobaty ETA-21/0670

Więcej informacji, na stronie 81, 86, 126, 131, 184, 196, 206.

Wkręty SWW w połączeniu T kąt 90° pomiędzy dwiema ścianami CLT.

Wkręt SWW instalowany w izolowanym 
akustycznie stropie CLT.

WŁAŚCIWOŚCI

Zabezpieczone antykorozyjnie: 
Cynkowane galwanicznie na żółto 
lub Impreg+

Solid
Wood

S
W

ETA-21/0670

Łeb talerzykowy 
zapewnia dobrą nośność i jest 
odporny na przeciąganie

Młynek  
redukuje opór  

podczas wkręcania

Końcówka Typ 17  
nacięcie wzdłuż gwintu 
eliminuje rozwarstwienie 
drewna i wstępne 
nawiercanie

Głębokie gniazdo TX6 
zapewnia stabilne i pewne wkręcanie

Oznaczenie na łbie wkręta pozwala na 
identyfikację długości w (mm) użytego 
łącznika

Wysoki asymentryczny gwint  
pozwala na optymalne  

przenoszenie obciążeń
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Wkręty konstrukcyjne

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

SWW – Asortyment 

Nr katalogowy
Kod 

produktu

Wymiary [mm]

d l lg dh di tfix

SWW6.0X60 75382 6.0 60 42 14 3,9 18

SWW6.0X80 75383 6.0 80 50 14 3,9 30

SWW6.0X100 75384 6.0 100 50 14 3,9 50

SWW6.0X120 75385 6.0 120 50 14 3,9 70

SWW6.0X140 75386 6.0 140 70 14 3,9 70

SWW6.0X160 75387 6.0 160 70 14 3,9 90

SWW6.0X180 75388 6.0 180 70 14 3,9 110

SWW6.0X200 75389 6.0 200 70 14 3,9 130

SWW6.0X220 75390 6.0 220 70 14 3,9 150

SWW6.0X240 75391 6.0 240 70 14 3,9 170

SWW6.0X260 75392 6.0 260 70 14 3,9 190

SWW6.0X280 75393 6.0 280 70 14 3,9 210

SWW6.0X300 75394 6.0 300 70 14 3,9 230

SWW8.0X80 75395 8.0 80 50 22 5,2 30

SWW8.0X100 75396 8.0 100 50 22 5,2 50

SWW8.0X120 75397 8.0 120 80 22 5,2 40

SWW8.0X140 75398 8.0 140 80 22 5,2 60

SWW8.0X160 75399 8.0 160 80 22 5,2 80

SWW8.0X180 75400 8.0 180 80 22 5,2 100

SWW8.0X200 75401 8.0 200 80 22 5,2 120

SWW8.0X220 75402 8.0 220 80 22 5,2 140

SWW8.0X240 75403 8.0 240 80 22 5,2 160

SWW8.0X260 75404 8.0 260 80 22 5,2 180

SWW8.0X280 75405 8.0 280 80 22 5,2 200

SWW8.0X300 75406 8.0 300 80 22 5,2 220

SWW8.0X320 75407 8.0 320 80 22 5,2 240

SWW8.0X340 75408 8.0 340 80 22 5,2 260

SWW8.0X360 75409 8.0 360 80 22 5,2 280

SWW8.0X380 75410 8.0 380 80 22 5,2 300

SWW8.0X400 75411 8.0 400 80 22 5,2 320

G X X

1
2

0

1
2

0

di

l

ddh

tfix lg

SWW Talerzykowe wkręty do drewna

SWW – Właściwości charakterystyczne

Nr katalogowy
Właściwości charakterystyczne

My.k [Nmm] fax.k [N/mm²] ftens.k [kN] ftor.k [Nm] fhead.k [N/mm²]

SWW6.0 10500 13,0 12,3 11,0 16,1

SWW8.0 25900 12,6 23,7 27,4 10,5

SWW10.0 43700 12,2 33,8 48,9 10,2

Solid
Wood

S
W Do obliczeń użyj Solid Wood. 

Przejdź do  
solidwood.strongtie.eu

Ciąg dalszy tabeli na następnej stronie

*fax,k jest parametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na wyciąganie, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m³ 

**fhead,k jparametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na przeciąganie łba, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m3

Stosunek charakterystycznej wytrzymałości na skręcanie do średniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean ≥ 1,5
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Wkręty konstrukcyjne

SWW – Asortyment

Nr katalogowy
Kod 

produktu

Wymiary [mm]

d l lg dh di tfix

SWW10.0X100 76912 10.0 100 50 25 6,2 50

SWW10.0X120 76913 10.0 120 50 25 6,2 70

SWW10.0X140 76914 10.0 140 80 25 6,2 60

SWW10.0X160 75412 10.0 160 80 25 6,2 80

SWW10.0X180 75413 10.0 180 80 25 6,2 100

SWW10.0X200 75414 10.0 200 80 25 6,2 120

SWW10.0X220 75415 10.0 220 80 25 6,2 140

SWW10.0X240 75416 10.0 240 80 25 6,2 160

SWW10.0X260 75417 10.0 260 80 25 6,2 180

SWW10.0X280 75418 10.0 280 80 25 6,2 200

SWW10.0X300 75419 10.0 300 80 25 6,2 220

SWW10.0X320 75420 10.0 320 80 25 6,2 240

SWW10.0X340 75421 10.0 340 80 25 6,2 260

SWW10.0X360 75422 10.0 360 80 25 6,2 280

SWW10.0X380 75423 10.0 380 80 25 6,2 300

SWW10.0X400 75424 10.0 400 80 25 6,2 320

SWW – Właściwości charakterystyczne

Nr katalogowy
Właściwości charakterystyczne

My.k [Nmm] fax.k [N/mm²] ftens.k [kN] ftor.k [Nm] fhead.k [N/mm²]

SWW6.0 10500 13,0 12,3 11,0 16,1

SWW8.0 25900 12,6 23,7 27,4 10,5

SWW10.0 43700 12,2 33,8 48,9 10,2

Solid
Wood

S
W Do obliczeń użyj Solid Wood. 

Przejdź do  
solidwood.strongtie.eu

*fax,k jest parametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na wyciąganie, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m³ 
**fhead,k jparametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na przeciąganie łba, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m3

Stosunek charakterystycznej wytrzymałości na skręcanie do średniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean ≥ 1,5
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Wkręty konstrukcyjne

Impreg®+
C4 – 15 lat wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

SWWZ Talerzykowe wkręty do drewna, Impreg®+

SWWZ – Asortyment 

Nr katalogowy
Kod 

produktu

Wymiary [mm]

d l lg dh di tfix

SWWZ6.0X80 76352 6,0 80 50 14 3,9 30

SWWZ6.0X90 76452 6,0 90 50 14 3,9 40

SWWZ6.0X100 76453 6,0 100 50 14 3,9 50

SWWZ6.0X120 76454 6,0 120 50 14 3,9 70

SWWZ8.0X80 76455 8,0 80 50 22 5,2 30

SWWZ8.0X90 76457 8,0 90 50 22 5,2 40

SWWZ8.0X100 76601 8,0 100 50 22 5,2 50

SWWZ8.0X120 76603 8,0 120 80 22 5,2 40

SWWZ8.0X140 76604 8,0 140 80 22 5,2 60

SWWZ8.0X180 76605 8,0 180 80 22 5,2 100

SWWZ8.0X200 76606 8,0 200 80 22 5,2 120

SWWZ8.0X240 76607 8,0 240 80 22 5,2 160

SWWZ8.0X300 76608 8,0 300 80 22 5,2 220

SWWZ8.0X340 76609 8,0 340 80 22 5,2 260

SWWZ10.0X160 76610 10,0 160 80 25 6,2 80

SWWZ10.0X180 76611 10,0 180 80 25 6,2 100

SWWZ10.0X200 76612 10,0 200 80 25 6,2 120

SWWZ10.0X240 76613 10,0 240 80 25 6,2 160

di dXG X

1
2

0

1
2

0

l

dh

tfix lg

SWWZ – Właściwości charakterystyczne

Nr katalogowy
Właściwości charakterystyczne

My.k [Nmm] fax.k [N/mm²] ftens.k [kN] ftor.k [Nm] fhead.k [N/mm²]

SWWZ6.0 10500 13,0 12,3 11,0 16,1

SWWZ8.0 25900 12,6 23,7 27,4 10,5

SWWZ10.0 43700 12,2 33,8 48,9 10,2

Solid
Wood

S
W Do obliczeń użyj Solid Wood. 

Przejdź do  
solidwood.strongtie.eu

*fax,k jest parametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na wyciąganie, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m³ 
**fhead,k jparametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na przeciąganie łba, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m3

Stosunek charakterystycznej wytrzymałości na skręcanie do średniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean ≥ 1,5
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Wkręty konstrukcyjne

Konstrukcyjne połączenia elementów drewnianych,  
w tym drewna klejonego, CLT

SWC to konstrukcyjne wkręty z łbem stożkowym i częściowym 
gwincie o średnicy 6,0, 8,0 i 10,0 mm przeznaczony do nośnych 
konstrukcji drewnianych. 

Wkręty SWC stosuje się w miejscach gdzie zależy nam na pełnym 
zgłębieniu wkręta w mocowanym elemencie (np. płyty drewnopo-
chodne do belek stropowych). Częściowy gwint pozwala na 
dokładne dociągnięcie mocowanych elementów.  
Tylko do zastosowań wewnętrznych i na sucho.

Certyfikaty/Aprobaty ETA-21/0670

Więcej informacji, na stronie 89, 134, 187, 198, 210, 248.

Wkręty SWC instalowane w połączeniu zakładkowym CLT.

Wkręty SWC w połączeniu nakładkowym paneli  
stropowych CLT.

SWC Stożkowe wkręty do drewna

WŁAŚCIWOŚCI

Solid
Wood

S
W

ETA-21/0670

Łeb stożkowy  
zagłębia się w drewnie, 
umożliwiając równe 
wykończenie.

Młynek  
redukuje opór  

podczas wkręcania

Końcówka Typ 17  
nacięcie wzdłuż gwintu 
eliminuje rozwarstwienie 
drewna i wstępne 
nawiercanie

Głębokie gniazdo TX6 
zapewnia stabilne i pewne wkręcanie

Oznaczenie na łbie wkręta pozwala na 
identyfikację długości w (mm) użytego 
łącznika.

Zabezpieczone antykorozyjnie: 
cynkowane galwanicznie na żółto 
do zastosowań wewnętrznych i suchych 
 

Wysoki asymentryczny gwint  
pozwala na optymalne  

przenoszenie obciążeń
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Wkręty konstrukcyjne

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

di dG X
1

2
0

1
2

0

l

dh
90˚ 50˚

tfix lg

SWC Stożkowe wkręty do drewna

SWC – Asortyment 

Nr katalogowy
Kod 

produktu

Wymiary [mm]

d l lg dh di tfix

SWC6.0X200 75346 6,0 200 70 11,8 3,9 130

SWC6.0X220 75347 6,0 220 70 11,8 3,9 150

SWC6.0X240 75348 6,0 240 70 11,8 3,9 170

SWC6.0X260 75349 6,0 260 70 11,8 3,9 190

SWC6.0X280 75350 6,0 280 70 11,8 3,9 210

SWC6.0X300 75351 6,0 300 70 11,8 3,9 230

SWC8.0X80 75352 8,0 80 50 14,6 5,2 30

SWC8.0X100 75353 8,0 100 50 14,6 5,2 50

SWC8.0X120 75354 8,0 120 80 14,6 5,2 40

SWC8.0X140 75355 8,0 140 80 14,6 5,2 60

SWC8.0X160 75356 8,0 160 80 14,6 5,2 80

SWC8.0X180 75357 8,0 180 80 14,6 5,2 100

SWC8.0X200 75358 8,0 200 80 14,6 5,2 120

SWC8.0X220 75359 8,0 220 80 14,6 5,2 140

SWC8.0X240 75360 8,0 240 80 14,6 5,2 160

SWC8.0X260 75361 8,0 260 80 14,6 5,2 180

SWC8.0X280 75362 8,0 280 80 14,6 5,2 200

SWC8.0X300 75363 8,0 300 80 14,6 5,2 220

SWC8.0X320 75364 8,0 320 80 14,6 5,2 240

SWC8.0X340 75365 8,0 340 80 14,6 5,2 260

SWC8.0X360 75366 8,0 360 80 14,6 5,2 280

SWC8.0X380 75367 8,0 380 80 14,6 5,2 300

SWC8.0X400 75368 8,0 400 80 14,6 5,2 320

SWC10.0X100 76916 10,0 100 50 17,8 6,2 50

SWC10.0X120 76917 10,0 120 50 17,8 6,2 70

SWC10.0X140 76918 10,0 140 80 17,8 6,2 60

SWC10.0X160 75369 10,0 160 80 17,8 6,2 80

SWC10.0X180 75370 10,0 180 80 17,8 6,2 100

SWC10.0X200 75371 10,0 200 80 17,8 6,2 120

SWC10.0X220 75372 10,0 220 80 17,8 6,2 140

SWC10.0X240 75373 10,0 240 80 17,8 6,2 160

SWC10.0X260 75374 10,0 260 80 17,8 6,2 180

SWC10.0X280 75375 10,0 280 80 17,8 6,2 200

SWC10.0X300 75376 10,0 300 80 17,8 6,2 220

SWC10.0X320 75377 10,0 320 80 17,8 6,2 240

SWC10.0X340 75378 10,0 340 80 17,8 6,2 260

SWC10.0X360 75379 10,0 360 80 17,8 6,2 280

SWC10.0X380 75380 10,0 380 80 17,8 6,2 300

SWC10.0X400 75381 10,0 400 80 17,8 6,2 320

SWC – Właściwości charakterystyczne

Nr katalogowy
Właściwości charakterystyczne

My.k [Nmm] fax.k [N/mm²] ftens.k [kN] ftor.k [Nm] fhead.k [N/mm²]

SWC6.0 10500 13,0 12,3 11,0 11,9

SWC8.0 25900 12,6 23,7 27,4 12,5

SWC10.0 43700 12,2 33,8 48,9 11,2

Solid
Wood

S
W Do obliczeń użyj Solid Wood. 

Przejdź do  
solidwood.strongtie.eu

*fax,k jest parametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na wyciąganie, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m³ 
**fhead,k jparametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na przeciąganie łba, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m3

Stosunek charakterystycznej wytrzymałości na skręcanie do średniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean ≥ 1,5
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Wkręty konstrukcyjne

SWD  Dwugwintowe cylindryczne wkręty do drewna
Konstrukcyjne połączenia elementów drewnianych,  
w tym drewna klejonego, CLT

Dwugwintowe wkręty SWD do drewna są stosowane do nośnych 
konstrukcji drewnianych, m.in. takich jak montaż belek klejonych  
lub elementów z CLT, w których oczekuje się połączenia ukrytego.

Zoptymalizowana proporcja części gwintowanej i gładkiej 
pozwalająca na uzyskanie maksymalnych nośności przy jedno-
czesnym umożliwieniu wzajemnego dociągnięcia łączonych 
elementów konstrukcji. Cylindryczna główka wkręta jest idealna  
do ukrytego połączenia. Podcięta końcówka ogranicza ryzyko 
pękania drewna i pozwala na łatwiejszy montaż pod kątem. Nie jest 
wymagane wstępne nawiercanie.

Powłoka Protec+ o zwiększonej odporności na ścieranie przy 
aplikacji, pozwalająca zachować wysoką trwałość łącznika.

Certyfikaty/Aprobaty ETA-21/0670

Więcej informacji, na stronie 94, 139, 160, 165, 191, 201, 213, 
217, 220. Wkręty SWD w połączeniu doczołowym CLT.

Montaż krzyżowy paneli stropowych CLT.

WŁAŚCIWOŚCI

Łeb mały cylindryczny 
 umożliwia ukryty montaż

Głębokie gniazdo TX6 
zapewnia stabilne i pewne wkręcanie. Dwugwint i zróżnicowany skok gwintu 

tworzy efekt dociągnięcia łączonych 
elementów

Ostrze podcięte tępe pozwala 
na łatwe wkręcanie pod kątem

Zabezpieczone antykorozyjnie: 
Powłoka Protec + do zastosowań  
w 2 klasie użytkowania

Solid
Wood

S
W

ETA-21/0670

Do montażu SWD  
pod kątem można użyć 

szablonu GSCREW.
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Wkręty konstrukcyjne

SWD Dwugwintowe cylindryczne wkręty do drewna

SWD – Asortyment 

Nr katalogowy
Kod 

produktu

Wymiary [mm]

d l lg1 lg2 dh di

SWD6.5X65 75425 6,5 65 28 21,5 8 4

SWD6.5X90 75426 6,5 90 40 33,5 8 4

SWD6.5X130 75427 6,5 130 40 33,5 8 4

SWD6.5X160 75428 6,5 160 65 58,5 8 4

SWD6.5X190 75429 6,5 190 80 73,5 8 4

SWD6.5X220 75430 6,5 220 95 88,5 8 4

SWD8.0X90 75431 8,0 90 40 31,5 10 5,4

SWD8.0X130 75432 8,0 130 40 31,5 10 5,4

SWD8.0X160 75433 8,0 160 65 56,5 10 5,4

SWD8.0X190 75434 8,0 190 80 71,5 10 5,4

SWD8.0X220 75435 8,0 220 95 86,5 10 5,4

SWD8.0X245 75436 8,0 245 107 99 10 5,4

SWD8.0X275 75437 8,0 275 107 99 10 5,4

SWD8.0X300 75438 8,0 300 135 126,5 10 5,4

SWD8.0X330 75439 8,0 330 135 126,5 10 5,4

l

lg1lg2

dh ddiG
X

Protec® +
C3 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

SWD – Właściwości charakterystyczne

Nr katalogowy
Właściwości charakterystyczne

My.k [Nmm] fax.k [N/mm²] ftens.k [kN] ftor.k [Nm] fhead.k [N/mm²]

SWD6.5 12400 13,7 14,5 12,6 1000

SWD8.0 26800 13,1 25,3 27,7 1000

Solid
Wood

S
W Do obliczeń użyj Solid Wood. 

Przejdź do  
solidwood.strongtie.eu

*fax,k jest parametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na wyciąganie, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m³ 
**fhead,k jparametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na przeciąganie łba, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m3

Stosunek charakterystycznej wytrzymałości na skręcanie do średniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean ≥ 1,5
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Wkręty konstrukcyjne

SSH Wkręty konstrukcyjne z łbem sześciokątnym
Systemowe wkręty do złączy ciesielskich 

Wkręt SSH z łbem sześciokątnym są wkrętami konstrukcyjnymi 
przeznaczonymi do zastosowania z drewnem klejonym krzyżowo 
(CLT), lub w konstrukcjach z drewna klejonego warstwowo oraz  
do ogólnych zastosowań metal-drewno. Te częściowo gwintowane, 
wytrzymałe łączniki konstrukcyjne o średnicy 6,0, 8,0, 10,0 i 12,0 
(mm) zostały zaprojektowane w celu zapewnienia doskonałej 
wytrzymałości połączenia, szczególnie podczas łączenia płyt 
stalowych lub złączy kątowych z drewnem.

Wkręty mają sześciokątną główkę z zintegrowanym gniazdem TX, 
która zapewnia stabilne i pewne wkręcanie.Wkręty SSH mają 
specjalną powłokę Impreg® +, ostry profil gwintu ułatwiający szybki 
montaż oraz młynek redukujący opór podczas wkręcania. Wkręty 
SSH są przeznaczone do zastosowań wewnętrznych i zewnętrznych. 

Certyfikaty/Aprobaty ETA-21/0670

Więcej informacji, na stronie 97, 142, 230.

 Mocowanie złącza kątowego AB255SSH za pomocą wkrętów SSH.

Mocowanie złącza kątowego AB255SSH za pomocą 
wkrętów SSH.

WŁAŚCIWOŚCI

Powłoka Impreg®+  
do zastosowań wewnętrznych  
i zewnętrznych

Wkręty SSH 6,0 mm mają 
inną konstrukcję łba

Solid
Wood

S
W

ETA-21/0670

Stożkowy kształt pod główką dla 
maksymalnego dopasowania 
łącznika w otworze złącza

Młynek  
redukuje opór  
podczas wkręcania

Końcówka Typ 17  
nacięcie wzdłuż gwintu 
eliminuje rozwarstwienie 
drewna i wstępne nawiercanie

Sześciokatny łeb  
i głębokie gniazdo TX6 
zapewnia stabilne i pewne wkręcanie

Oznaczenie na łbie wkręta pozwala na 
identyfikację długości w (mm) użytego 
łącznika52
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Wkręty konstrukcyjne

Impreg®+
C4 – 15 lat wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

SSH Wkręty konstrukcyjne z łbem sześciokątnym

G
200

200

l

ddh

tfix lg
duh

di

SSH – Asortyment 

Nr katalogowy
Kod 

produktu

Wymiary [mm]

d/duh l lg dh di tfix

SSH6.0X40* 75128 6,0 40 24 14.5 (10) 3,65 16

SSH6.0X50* 75129 6,0 50 33 14.5 (10) 3,65 17

SSH6.0X60* 75130 6,0 60 42 14.5 (10) 3,65 18

SSH6.0X75* 75131 6,0 75 42 14.5 (10) 3,65 33

SSH6.0X90* 75132 6,0 90 42 14.5 (10) 3,65 48

SSH6.0X120* 75133 6,0 120 75 14.5 (10) 3,65 45

SSH8.0X40 75134 8,0 40 32 13 5,1 8

SSH8.0X50 75135 8,0 50 42 13 5,1 8

SSH8.0X60 75136 8,0 60 42 13 5,1 18

SSH8.0X80 75137 8,0 70 42 13 5,1 38

SSH8.0X90 75138 8,0 80 42 13 5,1 35

SSH8.0X100 75139 8,0 90 55 13 5,1 15

SSH8.0X120 75140 8,0 100 85 13 5,1 35

SSH8.0X140 75141 8,0 120 85 13 5,1 30

SSH8.0X160 75142 8,0 140 110 13 5,1 50

SSH8.0X180 75143 8,0 160 110 13 5,1 70

SSH8.0X200 75144 8,0 180 110 13 5,1 90

SSH8.0X240 75145 8,0 200 110 13 5,1 130

SSH8.0X260 75146 8,0 240 110 13 5,1 150

SSH8.0X280 75147 8,0 260 110 13 5,1 170

SSH8.0X300 75148 8,0 280 110 13 5,1 190

SSH10.0X50 75150 10,0 50 42 15 6,15 8

SSH10.0X60 75151 10,0 60 42 15 6,15 18

SSH10.0X80 75152 10,0 80 42 15 6,15 38

SSH10.0X90 75153 10,0 90 42 15 6,15 48

SSH10.0X100 75154 10,0 100 55 15 6,15 45

SSH10.0X120 75155 10,0 120 85 15 6,15 35

SSH10.0X140 75156 10,0 140 85 15 6,15 55

SSH10.0X160 75157 10,0 160 110 15 6,15 50

SSH10.0X180 75158 10,0 180 110 15 6,15 70

SSH10.0X200 75159 10,0 200 110 15 6,15 90

SSH10.0X240 75160 10,0 240 125 15 6,15 115

SSH10.0X280 75161 10,0 280 125 15 6,15 155

Nr katalogowy
Kod 

produktu

Wymiary [mm]

d/duh l lg dh di tfix

SSH12.0X60 75162 12,0 60 48 17 6,7 12

SSH12.0X80 75163 12,0 80 48 17 6,7 32

SSH12.0X90 75164 12,0 90 48 17 6,7 42

SSH12.0X100 75165 12,0 100 55 17 6,7 45

SSH12.0X120 75166 12,0 120 85 17 6,7 35

SSH12.0X140 75167 12,0 140 85 17 6,7 55

SSH12.0X160 75168 12,0 160 110 17 6,7 50

SSH12.0X180 75169 12,0 180 110 17 6,7 70

SSH12.0X200 75170 12,0 200 110 17 6,7

*) Inna konstrukcja łba wkręta

SSH – Właściwości charakterystyczne

Nr katalogowy
Właściwości charakterystyczne

My.k [Nmm] fax.k [N/mm²] ftens.k [kN] ftor.k [Nm] fhead.k [N/mm²]

SSH6.0 10400 13,3 13,1 11,0 17,9

SSH8.0 25300 13,9 24,1 26,4 19,5

SSH10.0 38700 12,1 32,8 43,0 19,3

SSH12.0 52300 12,2 40,4 62,4 18,8

Solid
Wood

S
W Do obliczeń użyj Solid Wood. 

Przejdź do  
solidwood.strongtie.eu

*fax,k jest parametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na wyciąganie, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m³ 
**fhead,k jparametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na przeciąganie łba, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m3

Stosunek charakterystycznej wytrzymałości na skręcanie do średniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean ≥ 1,5
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Wkręty konstrukcyjne

SSF Wkręty konstrukcyjne z łbem płaskim
Systemowe wkręty do złączy ciesielskich

SSF Solid-Drive ™ są używane razem ze złączami ciesielskimi 
wszędzie tam, gdzie konieczne jest skrócenie czasu montażu  
 a od połączenia nie wymaga się maksymalnych nośności. Stożkowy 
kształt pod główką zapewnia idealne dopasowanie do otworu złącza, 
tworząc pewny montaż.

Nadaje się do użytku zewnętrznego. Końcówka wkręta typu 17 
zapobiega pękaniu drewna, a młynek i ząbkowany gwint zmniejszają 
moment obrotowy przy wkręcaniu. SSF ma okrągłą płaską główkę  
z gniazdem TX, co zapewnia estetyczny efekt wizualny.

Certyfikaty/Aprobaty ETA-21/0670

Więcej informacji, na stronie 234.

Mocowanie złącza kątowego E20/3 za pomocą wkrętów SSF.

Mocowanie złącza kątowego AB255SSH za 
pomocą wkrętów SSF.

WŁAŚCIWOŚCI

Solid
Wood

S
W

ETA-21/0670

Powłoka Impreg®+  
do zastosowań wewnętrznych  
i zewnętrznych

Stożkowy kształt pod główką dla 
maksymalnego dopasowania 
łącznika w otworze złącza

Młynek  
redukuje opór  
podczas wkręcania

Końcówka Typ 17  
nacięcie wzdłuż gwintu 
eliminuje rozwarstwienie 
drewna i wstępne nawiercanieGłębokie gniazdo TX6 

zapewnia stabilne i pewne wkręcanie

Oznaczenie na łbie wkręta pozwala na 
identyfikację długości w (mm) użytego 
łącznika
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Wkręty konstrukcyjne

Impreg®+
C4 – 15 lat wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

SSF Wkręty konstrukcyjne z łbem płaskim

SSF – Asortyment 

Nr katalogowy
Kod 

produktu

Wymiary [mm]

d/duh l lg dh di tfix

SSF8.0X40 75185 8,0 40 32 13 5,1 8

SSF8.0X60 75186 8,0 60 42 13 5,1 18

SSF8.0X80 75187 8,0 80 42 13 5,1 38

SSF10.0X60 75189 10,0 60 42 15 6,15 18

SSF10.0X80 75190 10,0 80 42 15 6,15 38

G

200

200

di

l

ddh

tfix lg
duh

SSF – Właściwości charakterystyczne

Nr katalogowy
Właściwości charakterystyczne

My.k [Nmm] fax.k [N/mm²] ftens.k [kN] ftor.k [Nm] fhead.k [N/mm²]

SSF8.0 25300 13,9 24,1 26,4 -

SSF10.0 38700 12,1 32,8 43,0 -

Solid
Wood

S
W Do obliczeń użyj Solid Wood. 

Przejdź do  
solidwood.strongtie.eu

*fax,k jest parametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na wyciąganie, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m³ 
**fhead,k jparametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na przeciąganie łba, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m3

Stosunek charakterystycznej wytrzymałości na skręcanie do średniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean ≥ 1,5
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Wkręty konstrukcyjne

ESCRFTC Stożkowe pełnogwintowe wkręty do drewna
Konstrukcyjne połączenia elementów drewnianych,  
w tym drewno klejone, CLT

Wkręty do drewna Solid-Drive® ESCRFTC to łączniki konstrukcyjne 
o średnicy 8.0, 10.0 i 12.0 mm i przeznaczone do drewna klejonego 
krzyżowo (CLT), konstrukcji z drewna klejonego, wzmacniania belek 
i ogólnych zastosowań wewnętrznych.

Wysoki i pełny gwint pozwala na optymalne przenoszenie obciążenia 
między łączonymi elementami. Pełna gwintowana końcówka 
pozwala wkręcać wkręty bez wstępnego. Stożkowy łeb wkręta 
zapewnia jego pełne zagłębienie w mocowanym elemencie. 

Certyfikaty/Aprobaty ETA-13/0796

Więcej informacji, na stronie 102, 145, 171, 203, 251.

Wzmocnienie belki CLT z wykorzystaniem wkrętów ESCRFTC 

Mocowanie złącza kątowego AB255HD  
za pomocą wkrętów ESCRFTC.

WŁAŚCIWOŚCI

Łeb stożkowy  
zagłębia się w drewnie, 
umożliwiając równe wykończenie.

Pół-nacięcie zapewnia niski 
moment obrotowy przy 
montażu i nie wymaga 

wstępnego nawiercania

Zabezpieczone antykorozyjnie: 
cynkowane galwanicznie na żółto 
do zastosowań wewnętrznych i suchych

Solid
Wood

S
W

ETA-13/0796

Głębokie gniazdo TX6 
zapewnia stabilne i pewne wkręcanie

Oznaczenie na łbie wkręta pozwala na 
identyfikację długości w (mm) użytego 
łącznika

Wysoki asymentryczny i pełny gwint 
pozwala na optymalne przenoszenie 
obciążeń
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Wkręty konstrukcyjne

Ocynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

ESCRFTC – Asortyment 

Nr katalogowy
Wymiary [mm]

d l lg dh di

ESCRFTC8.0X120 8.0 120 110 15.0 5,2

ESCRFTC8.0X140 8.0 140 130 15.0 5,2

ESCRFTC8.0X160 8.0 160 150 15.0 5,2

ESCRFTC8.0X180 8.0 180 170 15.0 5,2

ESCRFTC8.0X200 8.0 200 190 15.0 5,2

ESCRFTC8.0X220 8.0 220 210 15.0 5,2

ESCRFTC8.0X240 8.0 240 230 15.0 5,2

ESCRFTC8.0X260 8.0 260 250 15.0 6,1

ESCRFTC8.0X280 8.0 280 270 15.0 6,1

ESCRFTC8.0X300 8.0 300 290 15.0 6,1

ESCRFTC8.0X350 8.0 350 340 15.0 6,1

ESCRFTC8.0X400 8.0 400 390 15.0 6,1

ESCRFTC8.0X450 8.0 450 427 15.0 6,1

ESCRFTC10.0X120 10.0 120 108 18.5 6,8

ESCRFTC10,0X160 10.0 160 148 18.5 6,8

ESCRFTC10.0X180 10.0 180 168 18.5 6,8

ESCRFTC10.0X200 10.0 200 188 18.5 6,8

ESCRFTC10.0X220 10.0 220 208 18.5 6,8

ESCRFTC10.0X240 10.0 240 228 18.5 6,8

ESCRFTC10.0X260 10.0 260 248 18.5 6,8

ESCRFTC10.0X280 10.0 280 268 18.5 6,8

ESCRFTC10.0X300 10.0 300 288 18.5 6,8

ESCRFTC10.0X350 10.0 350 338 18.5 6,8

ESCRFTC10.0X400 10.0 400 388 18.5 6,8

ESCRFTC10.0X450 10.0 450 426 18.5 6,8

ESCRFTC12.0X200 12.0 200 180 20.0 

ESCRFTC12.0X220 12.0 220 200 20.0 

ESCRFTC12.0X240 12.0 240 220 20.0 

ESCRFTC12.0X260 12.0 260 240 20.0 

ESCRFTC12.0X280 12.0 280 260 20.0 

ESCRFTC12.0X300 12.0 300 280 20.0 

ESCRFTC12.0X350 12.0 350 330 20.0 

ESCRFTC12.0X400 12.0 400 380 20.0 

ESCRFTC12.0X450 12.0 450 430 20.0 

ESCRFTC12.0X500 12.0 500 480 20.0 

ESCRFTC12.0X600 12.0 600 580 20.0 

ESCRFTC Stożkowe pełnogwintowe wkręty do drewna

l

ddh 90˚

lg

di

ESCRFTC – Właściwości charakterystyczne

Nr  
katalogowy

Właściwości charakterystyczne

My.k [Nmm] fax.k [N/mm²] ftens.k [kN] ftor.k [Nm] fhead.k [N/mm²] fy.k [N/mm²]

ESCRFTC8.0 20300 13,1 24,1 25,8 12,4 950

ESCRFTC10.0 36700 12,5 40,0 55,0 12,2 950

ESCRFTC12.0 48500 11,2 46,7 73,0 10,3 950

Solid
Wood

S
W Do obliczeń użyj Solid Wood. 

Przejdź do  
solidwood.strongtie.eu

*fax,k jest parametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na wyciąganie, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m³ 
**fhead,k jparametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na przeciąganie łba, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m3

Stosunek charakterystycznej wytrzymałości na skręcanie do średniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean ≥ 1,5
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Wkręty konstrukcyjne

ESCRFTZ Cylindryczne pełnogwintowe wkręty do 
drewna
Konstrukcyjne połączenia elementów drewnianych,  
w tym drewno klejone, CLT

Wkręty do drewna Solid-Drive® ESCRFTZ to konstrukcyjne elementy 
złączne dostępne w różnych długościach i przeznaczone do drewna 
klejonego krzyżowo (CLT), konstrukcji z drewna klejonego, 
wzmacniania belek i ogólnych zastosowań wewnętrznych. 

Te pełnogwintowane łączniki konstrukcyjne o średnicy 8,0 mm  
są przeznaczone do łączenia elementów konstrukcyjnych.  
Łeb walcowy umożliwia głębokie pogłębianie i montaż pod kątem. 
Wstępne nawiercanie nie jest zazwyczaj wymagane.  
Tylko do zastosowań wewnętrznych i suchych. 

Certyfikaty/Aprobaty ETA-13/0796

Więcej informacji, na stronie 107, 150, 161, 166, 202, 241, 218, 
221. 

Połączenie paneli stropowych CLT z legarem za pomocą 
wkrętów ESCRFTZ pod kątem.

Połączenie doczołowe paneli CLT za pomoca 
wkrętów ECRAFTZ.

WŁAŚCIWOŚCI

Łeb cylindryczny  
zapewnia pełne zagłębienie wkręta 
umożliwiając równe wykończenie

Wysoki asymentryczny i pełny gwint 
pozwala na optymalne przenoszenie 

obciążeń

Końcówka pełna 
gwintowana dla wkręcania 

bez wstępnego nawiercania

Zabezpieczone antykorozyjnie: 
cynkowane galwanicznie na żółto 
do zastosowań wewnętrznych i suchych

Solid
Wood

S
W

ETA-13/0796

Do montażu ESCRFTZ  
pod kątem można użyć 

szablonu GSCREW. 
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Wkręty konstrukcyjne

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

ESCRFTZ – Asortyment 

Nr katalogowy
Wymiary [mm]

d l lg dh di

ESCRFTZ8.0X120 8.0 120 110 10,2 5,2

ESCRFTZ8.0X140 8.0 140 130 10,2 5,2

ESCRFTZ8.0X160 8.0 160 150 10,2 5,2

ESCRFTZ8.0X180 8.0 180 170 10,2 5,2

ESCRFTZ8.0X200 8.0 200 190 10,2 5,2

ESCRFTZ8.0X220 8.0 220 210 10,2 5,2

ESCRFTZ8.0X240 8.0 240 230 10,2 5,2

ESCRFTZ8.0X260 8.0 260 250 10,2 5,2

ESCRFTZ8.0X280 8.0 280 270 10,2 5,2

ESCRFTZ8.0X300 8.0 300 290 10,2 5,2

ESCRFTZ8.0X350 8.0 350 340 10,2 5,2

ESCRFTZ8.0X400 8.0 400 390 10,2 5,2

ESCRFTZ Cylindryczne pełnogwintowe wkręty do drewna

dh

l

ddi

lg

ESCRFTZ – Właściwości charakterystyczne

Nr  
katalogowy

Właściwości charakterystyczne

My.k [Nmm] fax.k [N/mm²] ftens.k [kN] ftor.k [Nm] fhead.k [N/mm²] fy.k [N/mm²]

ESCRFTZ8.0 20300 13,1 24,1 25,8 - 950

Solid
Wood

S
W Do obliczeń użyj Solid Wood. 

Przejdź do  
solidwood.strongtie.eu

*fax,k jest parametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na wyciąganie, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m³ 
**fhead,k jparametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na przeciąganie łba, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m3

Stosunek charakterystycznej wytrzymałości na skręcanie do średniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean ≥ 1,5
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Wkręty konstrukcyjne

ESCRFT Cylindryczne pełnogwintowe wkręty do drewna
Konstrukcyjne połączenia elementów drewnianych,  
w tym drewno klejone, CLT

Wkręty do drewna Solid-Drive® ESCRFT to łączniki konstrukcyjne 
dostępne w długościach do 1000 mm i przeznaczone do drewna 
klejonego krzyżowo (CLT), konstrukcji z drewna klejonego, 
wzmacniania belek i ogólnych zastosowań wewnętrznych.

Wysoki i pełny gwint pozwala na optymalne przenoszenie obciążenia 
między łączonymi elementami. Cylidryczny łeb wkręta umożliwia 
jego pełne zagłębienie w mocowanym elemencie. 

Certyfikaty/Aprobaty ETA-13/0796

Więcej informacji, na stronie 109, 152, 162, 167, 193, 204, 215, 
219, 222.

Połączenie krzyżowe elementów z drewna klejonego za pomocą 
wkrętów ESCRFT.

WŁAŚCIWOŚCI

Łeb cylindryczny  
zapewna pełne zagłębienie 
wkręta umożliwiając równe 
wykończenie.

Wysoki asymentryczny i pełny gwint 
pozwala na optymalne przenoszenie 

obciążeń.

Pół-nacięcie zapewnia niski 
moment obrotowy przy 
montażu i nie wymaga 

wstępnego nawiercania

Zabezpieczone antykorozyjnie: 
cynkowane galwanicznie na żółto 
do zastosowań wewnętrznych  
i suchych

Solid
Wood

S
W

ETA-13/0796

Do montażu ESCRFT  
pod kątem można użyć 

szablonu GSCREW.  
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Wkręty konstrukcyjne

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

ESCRFT – Asortyment 

Nr katalogowy
Wymiary [mm]

d l lg dh di

ESCRFT10.0X450 10,0 450 426 13,4 6,1

ESCRFT10.0X500 10,0 500 476 13,4 6,1

ESCRFT10.0X600 10,0 600 576 13,4 6,1

ESCRFT10.0X800 10,0 800 776 13,4 6,1

ESCRFT10.0X1000 10,0 1000 976 13,4 6,1

ESCRFT Cylindryczne pełnogwintowe wkręty do drewna

dh

l

ddi

lg

ESCRFT – Właściwości charakterystyczne

Nr  
katalogowy

Właściwości charakterystyczne

My.k [Nmm] fax.k [N/mm²] ftens.k [kN] ftor.k [Nm] fhead.k [N/mm²] fy.k [N/mm²]

ESCRFT10.0 36700 12,5 40,0 55,0 - 950

Solid
Wood

S
W Do obliczeń użyj Solid Wood. 

Przejdź do  
solidwood.strongtie.eu

*fax,k jest parametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na wyciąganie, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m³ 
**fhead,k jparametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na przeciąganie łba, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m3

Stosunek charakterystycznej wytrzymałości na skręcanie do średniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean ≥ 1,5
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Wkręty konstrukcyjne

ESCRT2R Dwugwintowe cylindryczne wkręty do drewna
Konstrukcyjne połączenia elementów drewnianych,  
w tym drewno klejone, CLT

Wkręt Solid-Drive ESCRT2R to idealna opcja do stosowania przy 
izolacji nakrokwiowej. Wkręt może absorbować siły ścinające  
i ściskające, dzięki czemu materiał izolacyjny jest znacznie mniej 
dociskany do podłoża, co poprawia wydajność izolacji. 
Podwójnie grubozwojny gwint o zróżnicowanym skoku tworzy efekt 
zacisku i dociska elementy drewniane do siebie. Mały łeb cylindry-
czny zmniejsza moment obrotowy wkręcania i umożliwia pogłębianie 
wkrętów. 
Wkręty ESCRT2R nadają się do instalacji pochyłych i kątowych.  
Użyj prowadnicy wkrętów GSCREW, aby upewnić się, że wkręty  
są zainstalowane pod odpowiednim kątem w drewnie. 
 
Certyfikaty/Aprobaty ETA-13/0796 
Więcej informacji można znaleźć na naszej stronie internetowej 
strongtie.eu (wartości charakterystyczne dla izolacji nakrokwiowej 
nie są zawarte w tym katalogu, ale można je znaleźć na naszej 
stronie internetowej). 

WŁAŚCIWOŚCI

Łeb cylindryczny  
zapewna pełne zagłębienie 
wkręta umożliwiając równe 
wykończenie.

Do montażu ESCRT2R  
pod kątem można użyć 

szablonu GSCREW.  

Ostry szpic i dodatkowy gwint zapewniają 
niski moment montażowy i nie wymagają 

wstępnego nawiercania.

Trzpień z podwójnym gwintem 
grubozwojnym łączy elementy 

drewniane 

Solid
Wood

S
W

ETA-13/0796

Wkręty ESCRT2R w zastosowaniu do izolacji nakrokwiowej.

Wkręty ESCRT2R w zastosowaniu do izolacji nakrokwiowej.

Młynek  
redukuje opór  
podczas wkręcania
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Wkręty konstrukcyjne

Cynkowane galwanicznie
C1 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

ESCRT2R – Asortyment 

Nr katalogowy
Wymiary [mm]

d l lg1 lg2 dh di

ESCRT2R8.0X240 8,0 240 84 80 10,2 5,3

ESCRT2R8.0X260 8,0 260 100 80 10,2 5,3

ESCRT2R8.0X280 8,0 280 100 80 10,2 5,3

ESCRT2R8.0X300 8,0 300 100 80 10,2 5,3

ESCRT2R8.0X320 8,0 320 100 80 10,2 5,3

ESCRT2R8.0X340 8,0 340 100 80 10,2 5,3

ESCRT2R8.0X360 8,0 360 100 80 10,2 5,3

ESCRT2R8.0X400 8,0 400 100 80 10,2 5,3

ESCRT2R8.0X450 8,0 450 100 80 10,2 5,3

l

lg1

ddh

lg2

di

ESCRT2R Dwugwintowe cylindryczne wkręty do drewna

ESCRT2R – Właściwości charakterystyczne

Nr  
katalogowy

Właściwości charakterystyczne

My.k [Nmm] fax.k [N/mm²] ftens.k [kN] ftor.k [Nm] fhead.k [N/mm²] fy.k [N/mm²]

ESCRT2R8.0 22600 10,7 22,0 24,8 - 900

Solid
Wood

S
W Do obliczeń użyj Solid Wood. 

Przejdź do  
solidwood.strongtie.eu

*fax,k jest parametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na wyciąganie, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m³ 
**fhead,k jparametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na przeciąganie łba, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m3

Stosunek charakterystycznej wytrzymałości na skręcanie do średniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean ≥ 1,5

63

C
-F

-P
L-

P
G

-2
02

4-
1 

(1
st

 E
d

iti
on

) 
  ©

20
24

  S
IM

P
S

O
N

 S
T

R
O

N
G

-T
IE

 P
O

LA
N

D

Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®



R
od

za
je

 łą
cz

ni
kó

w

Wkręty konstrukcyjne

CSA/CSA-Z/CSA-S wkręty do złączy ciesielskich
Systemowe wkręty do złączy ciesielskich

Wkręty CSA są drugim (po gwoździach CNA) typem łączników 
systemowych do złączy Simpson Strong-Tie. Jedynie zastosowanie 
jednego z tych dwóch łączników daje gwarancję uzyskania nośności 
połączeń podanych w naszych katalogach. Wkręty CSA stosuje się 
w sytuacjach, gdy wykonawca preferuje wkręcanie zamiast wbijania, 
gdy zależy nam na możliwości demontażu konstrukcji lub gdy 
konieczne jest uzyskanie większej nośności połączenia.

Dzięki wkrętom CSA Quik Drive firma Simpson Strong-Tie oferuje 
niezwykle wydajną metodę montażu łączników do drewna klejonego 
warstwowo i CLT. Złącza do CLT często wymagają wielu wkrętów 
podczas montażu, więc dzięki zastosowaniu systemu Quik Drive 
instalator może zaoszczędzić znaczną ilość czasu. 

Certyfikaty/Aprobaty ETA-04/0013

Więcej informacji, na stronie 236.

Mocowanie złącza kotwiącego HTT31 do ściany 
CLT wkrętami CSA Quik Drive.

Końcówka Typ 17  
nacięcie wzdłuż gwintu 
eliminuje rozwarstwienie 
drewna i wstępne  
nawiercanie

System Quik Drive 
QDBPC50E został 

zaprojektowany specjalnie  
do montażu złączy ciesielskich 

za pomocą wkrętów CSA.

Solid
Wood

S
W

ETA-04/0013

WŁAŚCIWOŚCI

Głębokie gniazdo TX6 
zapewnia stabilne i pewne wkręcanie

Dostępne jako cynkowanie galwanicznie, 
Impreg+ oraz w wersji nierdzewnej A4.

Stożkowy kształt  
pod główką dla maksymalnego 
dopasowania łącznika  
w otworze złącza
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Wkręty konstrukcyjne

Stal nierdzewna
C5 wg. EN ISO 12944-2

SC3 – 50 lat wg. Eurokodu 5

A4
INOX

Impreg®+
C4 – 15 lat wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

Cynkowane galwanicznie
C1 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

CSA – Asortyment 

Nr katalogowy
Wymiary [mm]

d l lg dh di

CSA5.0X25 4,85 25 19 8,3 3,15

CSA5.0X35 4,85 35 29 8,3 3,15

CSA5.0X40 4,85 40 34 8,3 3,15

CSA5.0X50 4,85 50 44 8,3 3,15

CSA5.0X80 4,85 80 74 8,3 3,15

CSA/CSA-Z/CSA-S wkręty do złączy ciesielskich

dh

l

lg

ddi

CSA-Z – Asortyment 

Nr katalogowy
Wymiary [mm]

d l lg dh di

CSA5.0X35Z 4,85 35 29 8,3 3,15

CSA5.0X40Z 4,85 40 34 8,3 3,15

CSA5.0X50Z 4,85 50 44 8,3 3,15

CSA-S – Asortyment

Nr katalogowy
Wymiary [mm]

d l lg dh di

CSA5.0X25S 4,85 25 19 8,3 3,15

CSA5.0X35S 4,85 35 29 8,3 3,15

CSA5.0X40S 4,85 40 34 8,3 3,15

dh

l

lg

ddi

dh

l

lg

ddi

CSA/CSA-Z/CSA-S – Właściwości charakterystyczne

Nr katalogowy
Właściwości charakterystyczne

My.k [Nmm] fax.k [N/mm²] ftens.k [kN] ftor.k [Nm] fhead.k [N/mm²]

CSA5.0 5000 15,0 6,8 - -

Solid
Wood

S
W Do obliczeń użyj Solid Wood. 

Przejdź do  
solidwood.strongtie.eu

*fax,k jest parametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na wyciąganie, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m³ 
**fhead,k jparametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na przeciąganie łba, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m3

Stosunek charakterystycznej wytrzymałości na skręcanie do średniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean ≥ 1,5
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Wkręty konstrukcyjne

CNA/CNA-G/CNA-S gwoździe do złączy ciesielskich
Systemowe gwoździe do złączy ciesielskich

Systemowe gwoździe pierścieniowe są łącznikami przeznaczonymi 
do mocowania złączy ciesielskich do drewna. Pierścienie na całej 
drugości trzpienia uzyskują wysoką wytrzymałość na wyciąganie. 

Unikalna cechą gwoździ CNA jest poszerzony trzpień pod łbem. 
Dzięki temu gwóźdź całkowicie wypełnia otwór w złączu co 
poprawia pracę połączenia i minimalizuje początkowe przemieszcza-
nie się złącza w momencie obciążenia.

Gwoździe CNA są dostępne w różnych konfiguracjach i są dostępne 
w wersji łączonej plastikiem pod kątem 34°, łączonej papierem pod 
kątem 34° oraz łączonej plastikiem w zwojach pod kątem 15°.

Certyfikaty/Aprobaty ETA-04/0013

Więcej informacji, na stronie 239.

Solid
Wood

S
W

Stożkowy kształt  
pod główką dla maksymalnego 
dopasowania łącznika w 
otworze złącza

Pierścieniowy trzpień  
zwiększa odporność na 

wyciąganie

CNA34G CNAPC34CNAC34

Dostępne w różnych 
konfiguracjach:

Dostępne jako cynkowanie galwanicznie, 
cynkowanie ogniowe oraz w wersji nierdzewnej A4.

WŁAŚCIWOŚCI

ETA-04/0013

Systemowe gwoździe CNA do monatżu  
złączy ciesielskich

Oznaczenie na łbie 
wkręta pozwala na 
identyfikację długości  
w (mm) użytego łącznika
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Wkręty konstrukcyjne

Cynkowane galwanicznie
C1 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

CNA – Asortyment 

Nr katalogowy
Wymiary [mm]

d l lg dh

CNA4.0X35 4,4 35 20 7

CNA4.0X40 4,4 40 25 7

CNA4.0X50 4,4 50 35 7

CNA4.0X60 4,4 60 45 7

CNA4.0X75 4,4 75 59 7

CNA4.0X100 4,4 100 65 7

l

lg

ddh

CNA/CNA-G/CNA-S gwoździe do złączy ciesielskich

CNA-G – Asortyment 

Nr katalogowy
Wymiary [mm]

d l lg dh

CNA4.0X40G 4,4 40 40 7

l

lg

ddh

CNA-S – Asortyment 

Nr katalogowy
Wymiary [mm]

d l lg dh

CNA4.0X35S 4,4 35 20 7

CNA4.0X40S 4,4 40 25 7

CNA4.0X50S 4,4 50 35 7

CNA4.0X60S 4,4 60 45 7

l

lg

ddh

Stal nierdzewna
C5 wg. EN ISO 12944-2

SC3 – 50 lat wg. Eurokodu 5

A4
INOX

Cynkowane ogniowe
C4 wg. EN ISO 12944-2

SC3 – 50 lat wg. Eurokodu 5

CNA/CNA-G/CNA-S – Właściwości charakterystyczne

Nr katalogowy
Właściwości charakterystyczne

My.k [Nmm] fax.k [N/mm²] ftens.k [kN] ftor.k [Nm] fhead.k [N/mm²]

CNA4.0 6617 * 7,5 - -

Solid
Wood

S
W Do obliczeń użyj Solid Wood. 

Przejdź do  
solidwood.strongtie.eu

*fax,k jest parametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na wyciąganie, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m³ 
**fhead,k jparametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na przeciąganie łba, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m3

Stosunek charakterystycznej wytrzymałości na skręcanie do średniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean ≥ 1,5
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Wkręty konstrukcyjne

WSV Quik Drive® Wkręty do drewna na taśmie
Konstrukcyjne połączenia elementów drewnianych  
i ogólne zastosowania wewnętrzne

Wkręt do drewna Quik Drive WSV został opracowany z myślą  
o szybkim i niezawodnym mocowaniu elementów drewnianych 
przy użyciu systemu automatycznego wkręcania Quik Drive. 
Ostry szpic wkręta i wzór gwintu zapewniają łatwy start 
i mniejszy moment obrotowy, prowadzi do szybszego wkręcania.
Oznacza to również mniejsze zużycie narzędzi.Głębokie, 
6-krawędziowe gniazdo i żebrowany łeb wkręta zapewniają 
bezpieczne mocowanie bitów i czyste zagłębianie.

Certyfikaty/Aprobaty EN14592

Więcej informacji, na stronie 225, 256.

WŁAŚCIWOŚCI

System Quik Drive 
QDPRO76SKE został 
zaprojektowany do wydajnego 
montażu wkrętów do drewna.

Łeb stożkowy  
zagłębia się w drewnie, umożliwiając  
równe wykończenie

EN14592

Wkręty łączone za pomocą 
opatentowanego zakrzywionego 
paska Quik Drive Strip:

Wkręty WSV w połączenieu nakładkowym.

Gniazdo TX6 
zapewnia stabilne i pewne wkręcanie

Agresywny zmienny gwint zapewnia 
niższy moment dokręcania, co przekłada 
się na szybsze i łatwiejsze wkręcanie.
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Wkręty konstrukcyjne

WSV – Asortyment 

Nr katalogowy
Wymiary [mm]

d l lg1 lg2 dh di

WSV44E 4,6 44 31 18 8,5 3,1

WSV51E 4,6 51 37 21 8,5 3,1

WSV64E 4,6 64 50 21 8,5 3,1

WSV76E 4,6 76 55 21 8,5 3,1

WSV Quik Drive® Wkręty do drewna na taśmie

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

l

lg2

ddh

lg1

di

WSV – Właściwości charakterystyczne

Nr katalogowy
Właściwości charakterystyczne

My.k [Nmm] fax.k [N/mm²] ftens.k [kN] ftor.k [Nm] fhead.k [N/mm²] fy.k [N/mm²]

WSV4.6 3500 14,7 8,2 6,1 31,3 900

*fax,k jest parametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na wyciąganie, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m³ 
**fhead,k jparametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na przeciąganie łba, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m3

Stosunek charakterystycznej wytrzymałości na skręcanie do średniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean ≥ 1,5
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Wkręty konstrukcyjne

SDW/SDWS Talerzykowe wkręty konstrukcyjne
Połączenia drewna konstrukcyjnego z drewnem oraz 
ogólne zastosowania wewnętrzne (SDW) i zewnętrzne 
(SDWS).

SDW/SDWS to konstrukcyjne wkręty do drewna dostępne  
w różnych długościach i przeznaczone do montażu drewna 
klejonego krzyżowo, konstrukcji z drewna masywnego, konstru-
kcji domów z bali, rygli i ogólnych zastosowań wewnętrznych.  
Te konstrukcyjne wkręty wymagają mniejszego momentu 
obrotowego do instalacji niż inne porównywalne wkręty, a łeb  
z podkładką o dużej średnicy łatwo ściąga mocowane elementy, 
eliminując potrzebę stosowania dodatkowych podkładek. 

Certyfikaty/Aprobaty EN14592

Więcej informacji, na stronie 112, 114, 157.

Łeb talerzykowy 
zapewnia dobrą nośność i jest 
odporny na przeciąganie

Końcówka SawTooth™ 
Opatentowany końcówka wkręta zapewnia szybki 
start, zmniejsza moment obrotowy przy montażu  
i eliminuje potrzebę wstępnego nawiercania  
w większości zastosowań

Pogrubiona konstrukcja gwintu  
zapewnia doskonałą siłę mocowania

WŁAŚCIWOŚCI

EN14592

Solid
Wood

S
W

Głębokie gniazdo TX6 
zapewnia stabilne i pewne wkręcanie

Oznaczenie na łbie wkręta pozwala na 
identyfikację długości w (mm) użytego 
łącznika
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Wkręty konstrukcyjne

SDW – Asortyment 

Nr katalogowy
Wymiary [mm]

d l lg dh di tfix

SDW22258-R50E 8,0 66 36 19 5,6 30

SDW22300-R50E 8,0 76 37 19 5,6 39

SDW22338-R50E 8,0 86 40 19 5,6 46

SDW22438-R50E 8,0 111 37 19 5,6 74

SDW22458-R50E 8,0 117 37 19 5,6 80

SDW22500-R50E 8,0 127 40 19 5,6 87

SDW22600-R50E 8,0 152 37 19 5,6 115

SDW22638-R50E 8,0 162 37 19 5,6 125

SDW22634-R50E 8,0 172 40 19 5,6 132

SDW/SDWS Talerzykowe wkręty konstrukcyjne

di
X . X X

W22

l

dh d

tfix lg

SDWS – Asortyment 

Nr katalogowy
Wymiary [mm]

d l lg dh di tfix

SDWS22300DB-R50 8,0 75 37 19,4 5,2 38

SDWS22400DB-R50 8,0 100 59 19,4 5,2 41

SDWS22500DB-R50 8,0 126 69 19,4 5,2 57

SDWS22600DB-R50 8,0 151 69 19,4 5,2 82

SDWS22800DB-R50 8,0 202 69 19,4 5,2 133

SDWS221000DB-R50 8,0 252 69 19,4 5,2 183

di d

l

dh

tfix lg

Electrocoat
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

Double Barrier
C3 wg. EN ISO 12944-2

SC3 – 50 lat wg. Eurokodu 5

SDW/SDWS – Właściwości charakterystyczne

Nr katalogowy
Właściwości charakterystyczne

My.k [Nmm] fax.k [N/mm²] ftens.k [kN] ftor.k [Nm] fhead.k [N/mm²]

SDW/SDWS8.0 17400 13,2 21,4 24,2 21,4

Solid
Wood

S
W Do obliczeń użyj Solid Wood. 

Przejdź do  
solidwood.strongtie.eu

*fax,k jest parametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na wyciąganie, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m³ 
**fhead,k jparametrem wytrzymałości charakterystycznej wkręta na przeciąganie łba, odniesionym do drewna o gęstości charakterystycznej 350 kg/m3

Stosunek charakterystycznej wytrzymałości na skręcanie do średniego momentu osadzania: ftor,k / Rtor,mean ≥ 1,5
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®



Pomagamy budować 
bezpieczniejsze  

i mocniejsze konstrukcje.



Łączenie elementów 
drewnianych

3.1 Mocowanie drewna litego
TTUFS, TTZNFS, TTSFS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 74
SWW, SWWZ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 81
SWC. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 89
SWD. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 94
SSH . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 97
ESCRFTC, ESCRFTZ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 102
ESCRFT. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 109
SDW, SDWS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 112

3.2 Łączenie drewna klejonego
TTUFS, TTZNFS, TTSFS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 119
SWW, SWWZ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 126
SWC. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 134
SWD. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 139
SSH . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 142
ESCRFT. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 145
ESCRFTC, ESCRFTZ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 150
SDW, SDWS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 155

3.2.1 Połączenia ukośne drewna klejonego
SWD. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 160
ESCRFTZ. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 161
ESCRFT. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 162

3.2.2 Połączenia krzyżowe drewna klejonego
SWD. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 165
ESCRFTZ. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 166
ESCRFT. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 167

3.2.3 Wzmocnienie  drewna klejonego
ESCRFTC . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 171

3.3 Łączenie CLT
3.3.1 90º Połączenia teowe między panelami CLT  
TTUFS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 183
SWW, SWWZ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 184
SWC. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 187
SWD. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 191
ESCRFTZ, ESCRFTC . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 192

3.3.2 Połączenia płyt ściennych z litego drewna z panelami CLT
TTUFS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 195
SWW, SWWZ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 196
SWC. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 198
SWD. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 201
ESCRFTZ, ESCRFTC . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 202
ESCRFT. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 204

3.3.3 Połączenia paneli CLT na zakładkę
TTUFS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 206
SWW, SWWZ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 208
SWC. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 210
SWD. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 213
ESCRFTZ. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 214
ESCRFT. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 215

3.3.4 Połączenia doczołowe CLT
SWD. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .217, 220
ESCRFTZ. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .218, 221
ESCRFT. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .219, 222

3.3.5 Połączenia nakładkowe paneli CLT
TTUFS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 223
WSV. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 225
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Cynkowane galwanicznie
C1 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

TTUFS – Charakterystyczne wytrzymałości na wyciąganie i ścinanie, równolegle,  
      do włókien (0°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN] 

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

TTUFS5.0X80 40 40 1,54
1,94

1,54
1,94

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,64 1,64 - - - - - - -

TTUFS5.0X90 45 45 1,54
1,94

1,54
1,94

1,54
1,94

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,64 1,64 1,64 - - - - - -

TTUFS5.0X100 60 40 1,54
1,94

1,54
1,94

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,64 1,64 - - - - - - -

TTUFS5.0X120 60 60 1,54
1,94

1,54
1,94

1,54
1,94

1,54
1,94

1,54
1,94

-
-

-
-

-
-

-
-

1,64 1,64 1,64 1,64 1,64 - - - -

TTUFS6.0X80 40 40 2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,09 2,06 - - - - - - -

TTUFS6.0X90 45 45 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,09 2,15 2,15 - - - - - -

TTUFS6.0X100 60 40 2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,09 2,15 - - - - - - -

TTUFS6.0X120 70 50 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,09 2,15 2,15 - - - - - -

TTUFS6.0X140 70 70 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

-
-

2,09 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 - -

TTUFS6.0X160 70 90 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

2,09 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 -

TTUFS6.0X180 70 110 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,09 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15

di90˚
G

l

ddh

tfix lg

Solid-Drive ™

TTUFS Stożkowe wkręty do drewna

t1

Wyciąganie
Ścinanie równolegle (0°) 

do włókien

t1

Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
2,23

2,58 Z nawiercaniem
2,15 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.0°.k

ETA-21/0670

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 40.

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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TTUFS – Charakterystyczne nośności przy rozciąganiu i ścinaniu, prostopadle,  
      do włókien (90°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

TTUFS5.0X80 40 40 1,54
1,94

1,54
1,94

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,64 1,64 - - - - - - -

TTUFS5.0X90 45 45 1,54
1,94

1,54
1,94

1,54
1,94

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,64 1,64 1,64 - - - - - -

TTUFS5.0X100 60 40 1,54
1,94

1,54
1,94

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,64 1,64 - - - - - - -

TTUFS5.0X120 60 60 1,54
1,94

1,54
1,94

1,54
1,94

1,54
1,94

1,54
1,94

-
-

-
-

-
-

-
-

1,64 1,64 1,64 1,64 1,64 - - - -

TTUFS6.0X80 40 40 2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,09 2,06 - - - - - - -

TTUFS6.0X90 45 45 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,09 2,15 2,15 - - - - - -

TTUFS6.0X100 60 40 2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,09 2,15 - - - - - - -

TTUFS6.0X120 70 50 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,09 2,15 2,15 - - - - - -

TTUFS6.0X140 70 70 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

-
-

2,09 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 - -

TTUFS6.0X160 70 90 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

2,09 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 -

TTUFS6.0X180 70 110 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,09 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15

t1 t1
Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
2,23

2,58 Z nawiercaniem
2,15 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.

R
ax.k R

v.90°.k

Wyciąganie
Ścinanie prostopadłe (90°)  

do włókien
Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 40.

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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ETA-21/0670

Solid-Drive ™

TTZNFS Stożkowe wkręty do drewna

TTZNFS – Charakterystyczne wytrzymałości na wyciąganie i ścinanie, równolegle,  
        do włókien (0°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

TTZNFS5.0X80 40 40 1,54
1,94

1,54
1,94

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,64 1,64 - - - - - - -

TTZNFS5.0X90 45 45 1,54
1,94

1,54
1,94

1,54
1,94

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,64 1,64 1,64 - - - - - -

TTZNFS5.0X100 60 40 1,54
1,94

1,54
1,94

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,64 1,64 - - - - - - -

TTZNFS5.0X120 60 60 1,54
1,94

1,54
1,94

1,54
1,94

1,54
1,94

1,54
1,94

-
-

-
-

-
-

-
-

1,64 1,64 1,64 1,64 1,64 - - - -

TTZNFS6.0X80 40 40 2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,09 2,06 - - - - - - -

TTZNFS6.0X90 45 45 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,09 2,15 2,15 - - - - - -

TTZNFS6.0X100 60 40 2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,09 2,15 - - - - - - -

TTZNFS6.0X120 70 50 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,09 2,15 2,15 - - - - - -

TTZNFS6.0X140 70 70 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

-
-

2,09 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 - -

TTZNFS6.0X160 70 90 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

2,09 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 -

TTZNFS6.0X180 70 110 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,09 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15

t1 t1

Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
2,23

2,58 Z nawiercaniem
2,15 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.0°.k

Wyciąganie
Ścinanie równolegle (0°) 

do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 40.

di90˚
G

l

ddh

tfix lg

Impreg®+
C4 – 15 lat wg. EN ISO 
12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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TTZNFS – Charakterystyczne nośności przy rozciąganiu i ścinaniu, prostopadle,  
        do włókien (90°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

TTZNFS5.0X80 40 40 1,54
1,94

1,54
1,94

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,64 1,64 - - - - - - -

TTZNFS5.0X90 45 45 1,54
1,94

1,54
1,94

1,54
1,94

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,64 1,64 1,64 - - - - - -

TTZNFS5.0X100 60 40 1,54
1,94

1,54
1,94

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,64 1,64 - - - - - - -

TTZNFS5.0X120 60 60 1,54
1,94

1,54
1,94

1,54
1,94

1,54
1,94

1,54
1,94

-
-

-
-

-
-

-
-

1,64 1,64 1,64 1,64 1,64 - - - -

TTZNFS6.0X80 40 40 2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,09 2,06 - - - - - - -

TTZNFS6.0X90 45 45 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,09 2,15 2,15 - - - - - -

TTZNFS6.0X100 60 40 2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,09 2,15 - - - - - - -

TTZNFS6.0X120 70 50 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,09 2,15 2,15 - - - - - -

TTZNFS6.0X140 70 70 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

-
-

2,09 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 - -

TTZNFS6.0X160 70 90 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

2,09 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 -

TTZNFS6.0X180 70 110 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,09 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15

t1 t1
Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
2,23

2,58 Z nawiercaniem
2,15 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.90°.k

Wyciąganie
Ścinanie prostopadłe (90°)  

do włókien
Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 40.

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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TTSFS – Charakterystyczne wytrzymałości na wyciąganie i ścinanie, równolegle,  
      do włókien (0°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

TTSFS5.0X70 35 35 1,44
1,66

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,41 - - - - - - - -

TTSFS5.0X80 40 40 1,44
1,66

1,44
1,66

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,41 1,41 - - - - - - -

TTSFS5.0X90 45 45 1,44
1,66

1,44
1,66

1,44
1,66

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,41 1,41 1,41 - - - - - -

TTSFS5.0X100 55 45 1,44
1,66

1,44
1,66

1,44
1,66

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,41 1,41 1,41 - - - - - -

TTSFS5.0X120 60 60 1,44
1,66

1,44
1,66

1,44
1,66

1,44
1,66

1,44
1,66

-
-

-
-

-
-

-
-

1,41 1,41 1,41 1,41 1,41 - - - -

TTSFS6.0X70 35 35 2,18
2,46

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,99 - - - - - - - -

TTSFS6.0X80 40 40 2,18
2,46

2,18
2,46

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,05 2,02 - - - - - - -

TTSFS6.0X90 45 45 2,18
2,46

2,18
2,46

2,18
2,46

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,05 2,06 2,06 - - - - - -

TTSFS6.0X100 55 45 2,18
2,46

2,18
2,46

2,18
2,46

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,05 2,06 2,06 - - - - - -

TTSFS6.0X120 60 60 2,18
2,46

2,18
2,46

2,18
2,46

2,18
2,46

2,18
2,46

-
-

-
-

-
-

-
-

2,05 2,06 2,06 2,06 2,06 - - - -

TTSFS6.0X140 65 75 2,18
2,46

2,18
2,46

2,18
2,46

2,18
2,46

2,18
2,46

2,18
2,46

2,18
2,46

2,18
2,46

-
-

2,05 2,06 2,06 2,06 2,06 2,06 2,06 2,06 -

Solid-Drive ™

TTSFS Stożkowe wkręty do drewna

di

G

l

ddh 90˚

tfix lg

t1 t1

Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
2,18

2,46 Z nawiercaniem
2,06 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.0°.k

ETA-21/0670

Wyciąganie
Ścinanie równolegle (0°) 

do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 40.

Stal nierdzewna
C5 wg. EN ISO 12944-2

SC3 – 50 lat wg. Eurokodu 5

A4
INOX

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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TTSFS – Charakterystyczne nośności przy rozciąganiu i ścinaniu, prostopadle,  
      do włókien (90°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

TTSFS5.0X70 35 35 1,44
1,66

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,41 - - - - - - - -

TTSFS5.0X80 40 40 1,44
1,66

1,44
1,66

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,41 1,41 - - - - - - -

TTSFS5.0X90 45 45 1,44
1,66

1,44
1,66

1,44
1,66

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,41 1,41 1,41 - - - - - -

TTSFS5.0X100 55 45 1,44
1,66

1,44
1,66

1,44
1,66

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,41 1,41 1,41 - - - - - -

TTSFS5.0X120 60 60 1,44
1,66

1,44
1,66

1,44
1,66

1,44
1,66

1,44
1,66

-
-

-
-

-
-

-
-

1,41 1,41 1,41 1,41 1,41 - - - -

TTSFS6.0X70 35 35 2,18
2,46

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,99 - - - - - - - -

TTSFS6.0X80 40 40 2,18
2,46

2,18
2,46

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,05 2,02 - - - - - - -

TTSFS6.0X90 45 45 2,18
2,46

2,18
2,46

2,18
2,46

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,05 2,06 2,06 - - - - - -

TTSFS6.0X100 55 45 2,18
2,46

2,18
2,46

2,18
2,46

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,05 2,06 2,06 - - - - - -

TTSFS6.0X120 60 60 2,18
2,46

2,18
2,46

2,18
2,46

2,18
2,46

2,18
2,46

-
-

-
-

-
-

-
-

2,05 2,06 2,06 2,06 2,06 - - - -

TTSFS6.0X140 65 75 2,18
2,46

2,18
2,46

2,18
2,46

2,18
2,46

2,18
2,46

2,18
2,46

2,18
2,46

2,18
2,46

-
-

2,05 2,06 2,06 2,06 2,06 2,06 2,06 2,06 -

t1 t1

Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
2,18

2,46 Z nawiercaniem
2,06 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.90°.k

Wyciąganie
Ścinanie prostopadłe (90°)  

do włókien
Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 40.

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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TTUFS/TTZNFS/TTSFS – Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach ścinających  
                                             lub kombinowanych1) drewno do drewna C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]

Wstępne 
nawiercanie

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 0°

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

4.5
Z nawiercaniem 23 14 32 54 14 14 18 18 32 23 14 32

Bez nawiercania 45 23 45 68 23 23 23 23 45 45 23 32

5.0
Z nawiercaniem 25 15 35 60 15 15 20 20 35 25 15 35

Bez nawiercania 60 25 50 75 25 25 25 25 50 50 25 50

6.0
Z nawiercaniem 30 18 42 72 18 18 24 24 42 30 18 42

Bez nawiercania 72 30 60 90 30 30 30 30 60 60 30 60

TTUFS/TTZNFS/TTSFS – Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach osiowych  
drewno do drewna C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]
a1 a2 a3,c a4,c

4.5 32 23 45 18

5.0 35 25 50 20

6.0 42 30 60 24

Solid
Wood

S
W

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a 3t

a 3ca
2a 1

α F

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a
2a 1a

4c

α

a
4t

F

1) Minimalne odległości są zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670
2) Wartości podane w tabeli bazują na ρ

k
 ≤ 350 kg/m3

3)   Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien można zmniejszyć do a
4.c

 = 3d  jeżeli rozstaw równoległy do włókien (a
1
)   

i odległość końcowa (a
3.t

)  wynosi co najmniej 25d

*Obowiązuje, jeśli zastosowane rozstawy osi są zgodne z a
1
 a

2
 ≥ 25d².

 Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkrętów obciążonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni, 
a

3,t
 i a

4,t
  nie mają zastosowania. Aby uzyskać więcej informacji, zobacz Ogólne 

wprowadzenie, strona 24.

Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym na stronie 23.

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 0º

Oprogramowanie do wymiarowania łączników

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cię przez proces obliczeń i wybór rozwiązań 
mocujących odpowiednich dla danej sytuacji, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszą ETA.

Wypróbuj Solid Wood już dziś. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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SWW – Charakterystyczne wytrzymałości na wyciąganie i ścinanie, równolegle,  
   do włókien (0°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SWW6.0X100 50 50 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,35 2,46 2,46 - - - - - -

SWW6.0X120 50 70 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

-
-

-
-

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 - -

SWW6.0X140 70 70 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

-
-

-
-

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 - -

SWW6.0X160 70 90 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

-
-

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 -

SWW6.0X180 70 110 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46

SWW6.0X200 70 130 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46

SWW6.0X220 70 150 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46

SWW6.0X240 70 170 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46

SWW6.0X260 70 190 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46

SWW6.0X280 70 210 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46

SWW6.0X300 70 230 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46

G X X

1
2

0

1
2

0

di

l

ddh

tfix lg

Solid-Drive ™

SWW Talerzykowe wkręty do drewna

t1

X

t1

X

Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
3,16

2,91 Z nawiercaniem
2,46 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.0°.k

ETA-21/0670

Wyciąganie
Ścinanie równolegle (0°) 

do włókien
Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Ciąg dalszy tabeli na następnej stronie.

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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SWW – Charakterystyczne wytrzymałości na wyciąganie i ścinanie, równolegle,  
    do włókien (0°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SWW8.0X100 50 50 5,04
4,63

5,04
5,06

5,04
5,06

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,49 3,76 3,81 - - - - - -

SWW8.0X120 80 40 5,08
4,64

5,08
5,07

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,50 3,77 - - - - - - -

SWW8.0X140 80 60 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

-
-

-
-

-
-

-
-

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 - - - -

SWW8.0X160 80 80 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

-
-

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 -

SWW8.0X180 80 100 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X200 80 120 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X220 80 140 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X240 80 160 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X260 80 180 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X280 80 200 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X300 80 220 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X320 80 240 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X340 80 260 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X360 80 280 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X380 80 300 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X400 80 320 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
5,08

5,07 Z nawiercaniem
3,77 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

t1

X

t1

X

R
ax.k

R
v.0°.k

Wyciąganie
Ścinanie równolegle (0°) 

do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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SWW – Charakterystyczne wytrzymałości na wyciąganie i ścinanie, równolegle,  
    do włókien (0°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SWW10.0X100 50 50 -
-

6,10
6,56

6,10
6,87

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

- 4,53 4,50 - - - - - -

SWW10.0X120 50 70 -
-

6,10
6,56

6,10
6,92

6,10
6,99

6,10
6,99

6,10
6,92

5,49
6,56

-
-

-
-

- 4,72 4,89 5,10 5,11 4,89 4,72 - -

SWW10.0X140 80 60 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

-
-

-
-

-
-

-
-

- 4,78 4,96 5,34 5,46 - - - -

SWW10.0X160 80 80 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

-
-

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 -

SWW10.0X180 80 100 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X200 80 120 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X220 80 140 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X240 80 160 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X260 80 180 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X280 80 200 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X300 80 220 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X320 80 240 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X340 80 260 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X360 80 280 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X380 80 300 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X400 80 320 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
6,38

6,62 Z nawiercaniem
4,78 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

t1

X

t1

X

R
ax.k R

v.0°.k

Wyciąganie
Ścinanie równolegle (0°) 

do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 44.

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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SWW – Charakterystyczne nośności przy rozciąganiu i ścinaniu, prostopadle,  
    do włókien (90°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie i ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN] 

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SWW6.0X100 50 50 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,35 2,46 2,46 - - - - - -

SWW6.0X120 50 70 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

-
-

-
-

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 - -

SWW6.0X140 70 70 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

-
-

-
-

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 - -

SWW6.0X160 70 90 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

-
-

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 -

SWW6.0X180 70 110 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46

SWW6.0X200 70 130 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46

SWW6.0X220 70 150 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46

SWW6.0X240 70 170 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46

SWW6.0X260 70 190 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46

SWW6.0X280 70 210 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46

SWW6.0X300 70 230 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46

SWW8.0X100 50 50 5,04
4,63

5,04
5,06

5,04
5,06

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,49 3,76 3,81 - - - - - -

SWW8.0X120 80 40 5,08
4,64

5,08
5,07

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,50 3,77 - - - - - - -

SWW8.0X140 80 60 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

-
-

-
-

-
-

-
-

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 - - - -

SWW8.0X160 80 80 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

-
-

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 -

SWW8.0X180 80 100 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X200 80 120 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X220 80 140 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X240 80 160 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X260 80 180 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X280 80 200 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X300 80 220 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X320 80 240 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X340 80 260 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X360 80 280 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X380 80 300 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X400 80 320 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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SWW – Charakterystyczne nośności przy rozciąganiu i ścinaniu, prostopadle,  
    do włókien (90°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SWW10.0X100 50 50 -
-

6,10
6,56

6,10
6,87

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

- 4,53 4,50 - - - - - -

SWW10.0X120 50 70 -
-

6,10
6,56

6,10
6,92

6,10
6,99

6,10
6,99

6,10
6,92

5,49
6,56

-
-

-
-

- 4,72 4,89 5,10 5,11 4,89 4,72 - -

SWW10.0X140 80 60 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

-
-

-
-

-
-

-
-

- 4,78 4,96 5,34 5,46 - - - -

SWW10.0X160 80 80 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

-
-

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 -

SWW10.0X180 80 100 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X200 80 120 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X220 80 140 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X240 80 160 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X260 80 180 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X280 80 200 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X300 80 220 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X320 80 240 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X340 80 260 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X360 80 280 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X380 80 300 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X400 80 320 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

t1

X

t1

X

Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
6,38

6,62 Z nawiercaniem
4,78 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.90°.k

Wyciąganie
Ścinanie prostopadłe (90°)  

do włókienZalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 44.

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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SWWZ – Charakterystyczne wytrzymałości na wyciąganie i ścinanie, równolegle,  
      do włókien (0°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SWWZ6.0X90 50 40 3,16
2,91

3,16
2,91

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,35 2,46 - - - - - - -

SWWZ6.0X100 50 50 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,35 2,46 2,46 - - - - - -

SWWZ6.0X120 50 70 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

-
-

-
-

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 - -

SWWZ8.0X90 50 40 5,04
4,63

4,54
5,06

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,49 3,55 - - - - - - -

SWWZ8.0X100 50 50 5,04
4,63

5,04
5,06

5,04
5,06

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,49 3,76 3,81 - - - - - -

SWWZ8.0X120 80 40 5,08
4,64

5,08
5,07

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,50 3,77 - - - - - - -

SWWZ8.0X140 80 60 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

-
-

-
-

-
-

-
-

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 - - - -

SWWZ8.0X180 80 100 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWWZ8.0X200 80 120 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWWZ8.0X240 80 160 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWWZ8.0X300 80 220 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWWZ8.0X340 80 260 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWWZ10.0X160 80 80 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67

SWWZ10.0X180 80 100 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWWZ10.0X200 80 120 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWWZ10.0X240 80 160 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

di dXG X

1
2

0

1
2

0

l

dh

tfix lg

Solid-Drive ™

SWWZ  Talerykowe wkręty do drewna

t1

X

t1

X

Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
6,38

6,62 Z nawiercaniem
4,78 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.0°.k

ETA-21/0670

Wyciąganie
Ścinanie równolegle (0°) 

do włókienZalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 44.

Impreg®+
C4 – 15 lat wg. EN ISO 
12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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SWWZ – Charakterystyczne nośności przy rozciąganiu i ścinaniu, prostopadle,  
      do włókien (90°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SWWZ6.0X90 50 40 3,16
2,91

3,16
2,91

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,35 2,46 - - - - - - -

SWWZ6.0X100 50 50 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,35 2,46 2,46 - - - - - -

SWWZ6.0X120 50 70 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

-
-

-
-

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 - -

SWWZ8.0X90 50 40 5,04
4,63

4,54
5,06

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,49 3,55 - - - - - - -

SWWZ8.0X100 50 50 5,04
4,63

5,04
5,06

5,04
5,06

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,49 3,76 3,81 - - - - - -

SWWZ8.0X120 80 40 5,08
4,64

5,08
5,07

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,50 3,77 - - - - - - -

SWWZ8.0X140 80 60 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

-
-

-
-

-
-

-
-

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 - - - -

SWWZ8.0X180 80 100 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWWZ8.0X200 80 120 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWWZ8.0X240 80 160 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWWZ8.0X300 80 220 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWWZ8.0X340 80 260 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWWZ10.0X160 80 80 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWWZ10.0X180 80 100 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWWZ10.0X200 80 120 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWWZ10.0X240 80 160 -
-

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

t1

X

t1

X

Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
6,38

6,62 Z nawiercaniem
4,78 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

R
ax.k

R
v.90°.k

Wyciąganie
Ścinanie prostopadłe (90°)  

do włókien
Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 44.

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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SWW/SWWZ – Minimalne odległości dla wkrętów przy 
obciążeniach osiowych drewno do drewna C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]
a1 a2 a3,c a4,c

6.0 42 30 60 24

8.0 56 40 80 32

10.0 70 50 100 40

Solid
Wood

S
W

SWW/SWWZ – Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach ścinających  
                           lub kombinowanych1) drewno do drewna C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]

Wstępne 
nawiercanie

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 0°

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

6.0
Z nawiercaniem 30 18 42 72 18 18 24 24 42 30 18 42

Bez nawiercania 72 30 60 90 30 30 30 30 60 60 30 60

8.0
Z nawiercaniem 40 24 56 96 24 24 32 32 56 40 24 56

Bez nawiercania 96 40 80 120 40 40 40 40 80 80 40 80

10.0
Z nawiercaniem 50 30 70 120 30 30 40 40 70 50 30 70

Bez nawiercania 120 50 100 150 50 50 50 50 100 100 50 100

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a 3t

a 3ca
2a 1

α F

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a
2a 1a

4c

α

a
4t

F

1) Minimalne odległości są zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670
2) Wartości podane w tabeli opierają się na ρ

k
 ≤ 350 kg/m3

3)   Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien można zmniejszyć do a
4.c

 = 3 d  jeżeli rozstaw równoległy do włókien (a
1
)   

i odległość końcowa (a
3.t

)  wynosi co najmniej 25d

*Obowiązuje, jeśli zastosowane rozstawy osi są zgodne z a
1
 a

2
 ≥ 25d².

 Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkrętów obciążonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni, 
a

3,t
 i a

4,t
  nie mają zastosowania. Aby uzyskać więcej informacji, zobacz Ogólne 

wprowadzenie, strona 24.

Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym na stronie 23.

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 0º

Oprogramowanie do wymiarowania łączników

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cię przez proces obliczeń i wybór rozwiązań 
mocujących odpowiednich dla danej sytuacji, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszą ETA.

Wypróbuj Solid Wood już dziś. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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SWC – Charakterystyczne wytrzymałości na wyciąganie i ścinanie, równolegle,  
   do włókien (0°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SWC6.0X200 70 130 1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,97 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09

SWC6.0X220 70 150 1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,97 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09

SWC6.0X240 70 170 1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,97 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09

SWC6.0X260 70 190 1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,97 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09

SWC6.0X280 70 210 1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,97 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09

SWC6.0X300 70 230 1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,97 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09

SWC8.0X100 50 50 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,90 3,17 3,21 - - - - - -

SWC8.0X120 80 40 2,66
4,04

2,66
4,47

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,90 3,17 - - - - - - -

SWC8.0X140 80 60 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

-
-

-
-

-
-

-
-

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 - - - -

SWC8.0X160 80 80 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

-
-

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 -

SWC8.0X180 80 100 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X200 80 120 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X220 80 140 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X240 80 160 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X260 80 180 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X280 80 200 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X300 80 220 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X320 80 240 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X340 80 260 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X360 80 280 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X380 80 300 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X400 80 320 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

di dG X
1

2
0

1
2

0

l

dh
90˚ 50˚

tfix lg

Solid-Drive ™ 

SWC Stożkowe wkręty do drewna

ETA-21/0670

Ciąg dalszy tabeli na następnej stronie.

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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SWC – Charakterystyczne wytrzymałości na wyciąganie i ścinanie, równolegle,  
   do włókien (0°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SWC10.0X100 50 50 -
-

3,55
5,92

3,55
6,24

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

- 3,89 3,87 - - - - - -

SWC10.0X120 50 70 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,28

3,55
5,92

-
-

-
-

- 4,08 4,25 4,46 4,47 4,25 4,08 - -

SWC10.0X140 80 60 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

-
-

-
-

-
-

-
-

- 4,08 4,25 4,63 4,75 - - - -

SWC10.0X160 80 80 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

-
-

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 -

SWC10.0X180 80 100 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X200 80 120 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X220 80 140 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X240 80 160 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X260 80 180 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X280 80 200 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X300 80 220 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X320 80 240 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X340 80 260 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X360 80 280 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X380 80 300 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X400 80 320 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

t1 t1

          Wytrzymałość na        
            wyciąganie Rax.k

↓

Nośności 
charakterystyczne

3,55
5,92 Z nawiercaniem
4,08 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.0°.k

Wyciąganie
Ścinanie równolegle (0°) 

do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 48.

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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SWC – Charakterystyczne nośności przy rozciąganiu i ścinaniu, prostopadle,  
   do włókien (90°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SWC6.0X200 70 130 1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,97 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09

SWC6.0X220 70 150 1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,97 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09

SWC6.0X240 70 170 1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,97 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09

SWC6.0X260 70 190 1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,97 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09

SWC6.0X280 70 210 1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,97 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09

SWC6.0X300 70 230 1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,97 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09

SWC8.0X100 50 50 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,90 3,17 3,21 - - - - - -

SWC8.0X120 80 40 2,66
4,04

2,66
4,47

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,90 3,17 - - - - - - -

SWC8.0X140 80 60 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

-
-

-
-

-
-

-
-

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 - - - -

SWC8.0X160 80 80 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

-
-

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 -

SWC8.0X180 80 100 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X200 80 120 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X220 80 140 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X240 80 160 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X260 80 180 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X280 80 200 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X300 80 220 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X320 80 240 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X340 80 260 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X360 80 280 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X380 80 300 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X400 80 320 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

Ciąg dalszy tabeli na następnej stronie.

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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SWC – Charakterystyczne nośności przy rozciąganiu i ścinaniu, prostopadle,  
   do włókien (90°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SWC10.0X100 50 50 -
-

3,55
5,92

3,55
6,24

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

- 3,89 3,87 - - - - - -

SWC10.0X120 50 70 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,28

3,55
5,92

-
-

-
-

- 4,08 4,25 4,46 4,47 4,25 4,08 - -

SWC10.0X140 80 60 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

-
-

-
-

-
-

-
-

- 4,08 4,25 4,63 4,75 - - - -

SWC10.0X160 80 80 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

-
-

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 -

SWC10.0X180 80 100 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X200 80 120 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X220 80 140 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X240 80 160 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X260 80 180 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X280 80 200 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X300 80 220 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X320 80 240 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X340 80 260 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X360 80 280 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X380 80 300 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X400 80 320 -
-

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

t1 t1
Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
3,55

5,92 Z nawiercaniem
4,08 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.90°.k

Wyciąganie
Ścinanie prostopadłe (90°)  

do włókien
Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 48.

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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SWC – Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach ścinających  
             lub kombinowanych1) drewno do drewna C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]

Wstępne
nawiercanie

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 0°

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

6.0
Z nawiercaniem 30 18 42 72 18 18 24 24 42 30 18 42

Bez nawiercania 72 30 60 90 30 30 30 30 60 60 30 60

8.0
Z nawiercaniem 40 24 56 96 24 24 32 32 56 40 24 56

Bez nawiercania 96 40 80 120 40 40 40 40 80 80 40 80

10.0
Z nawiercaniem 50 30 70 120 30 30 40 40 70 50 30 70

Bez nawiercania 120 50 100 150 50 50 50 50 100 100 50 100

Solid
Wood

S
W

Oprogramowanie do wymiarowania łączników

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cię przez proces obliczeń i wybór rozwiązań 
mocujących odpowiednich dla danej sytuacji, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszą ETA.

Wypróbuj Solid Wood już dziś. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a 3t

a 3ca
2a 1

α F

SWC – Minimalne odległości dla wkrętów przy 
obciążeniach osiowych drewno do drewna C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]
a1 a2 a3,c a4,c

6.0 42 30 60 24

8.0 56 40 80 32

10.0 70 50 100 40

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a
2a 1a

4c

α

a
4t

F

1) Minimalne odległości są zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670
2) Wartości podane w tabeli opierają się na ρ

k
 ≤ 350 kg/m3

3)   Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien można zmniejszyć do a
4.c

 = 3d  jeżeli rozstaw równoległy do włókien (a
1
)   

i odległość końcowa (a
3.t

)  wynosi co najmniej 25d

*Obowiązuje, jeśli zastosowane rozstawy osi są zgodne z a
1
 a

2
 ≥ 25d².

 Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkrętów obciążonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni, 
a

3,t
 i a

4,t
  nie mają zastosowania. Aby uzyskać więcej informacji, zobacz Ogólne 

wprowadzenie, strona 24.

Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym na stronie 23.

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 0º

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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SWD – Charakterystyczne wytrzymałości na wyciąganie i ścinanie, równolegle,  
   do włókien (0°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SWD6.5X65 28 37 1,91
2,82

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,07 - - - - - - - -

SWD6.5X90 40 50 2,98
3,28

2,98
3,28

2,98
3,28

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,57 2,76 2,69 - - - - - -

SWD6.5X130 40 90 2,98
3,28

2,98
3,28

2,98
3,28

2,98
3,28

2,98
3,28

2,98
3,28

2,98
3,28

2,98
3,28

-
-

2,57 2,76 2,76 2,76 2,76 2,76 2,76 2,76 -

SWD6.5X160 65 95 3,21
3,84

4,01
3,84

4,45
3,84

5,21
3,84

5,21
3,84

5,21
3,84

5,21
3,84

5,21
3,84

5,21
3,84

3,13 3,32 3,32 3,32 3,32 3,32 3,32 3,32 3,32

SWD6.5X190 80 110 3,21
4,17

4,01
4,17

4,45
4,17

5,34
4,17

5,61
4,17

6,23
4,17

6,55
4,17

6,55
4,17

6,55
4,17

3,36 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65

SWD6.5X220 95 125 3,21
4,51

4,01
4,51

4,45
4,51

5,34
4,51

5,61
4,51

6,23
4,51

6,68
4,51

7,12
4,51

7,88
4,51

3,36 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74

SWD8.0X90 40 50 3,30
4,44

3,30
4,92

3,30
4,67

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,30 3,34 3,37 - - - - - -

SWD8.0X130 40 90 3,30
4,44

3,30
4,92

3,30
4,92

3,30
4,92

3,30
4,92

3,30
4,92

3,30
4,92

3,30
4,92

-
-

3,30 3,57 3,73 4,00 4,00 4,00 3,90 3,73 -

SWD8.0X160 65 95 3,77
5,10

4,72
5,57

5,24
5,57

5,92
5,57

5,92
5,57

5,92
5,57

5,92
5,57

5,92
5,57

5,92
5,57

3,96 4,22 4,39 4,66 4,66 4,66 4,66 4,66 4,66

SWD8.0X190 80 110 3,77
5,49

4,72
5,97

5,24
5,97

6,29
5,97

6,60
5,97

7,34
5,97

7,49
5,97

7,49
5,97

7,49
5,97

4,35 4,62 4,78 5,05 5,05 5,05 5,05 5,05 5,05

SWD8.0X220 95 125 3,77
5,88

4,72
6,36

5,24
6,36

6,29
6,36

6,60
6,36

7,34
6,36

7,86
6,36

8,38
6,36

9,07
6,36

4,43 5,01 5,17 5,44 5,44 5,44 5,44 5,44 5,44

SWD8.0X245 107 138 3,77
6,20

4,72
6,67

5,24
6,67

6,29
6,67

6,60
6,67

7,34
6,67

7,86
6,67

8,38
6,67

10,38
6,67

4,43 5,04 5,37 5,76 5,76 5,76 5,76 5,76 5,76

SWD8.0X275 107 168 3,77
6,20

4,72
6,67

5,24
6,67

6,29
6,67

6,60
6,67

7,34
6,67

7,86
6,67

8,38
6,67

10,38
6,67

4,43 5,04 5,37 5,76 5,76 5,76 5,76 5,76 5,76

SWD8.0X300 135 165 3,77
6,79

4,72
7,41

5,24
7,41

6,29
7,41

6,60
7,41

7,34
7,41

7,86
7,41

8,38
7,41

10,48
7,41

4,43 5,04 5,37 5,91 5,91 5,91 5,91 5,91 5,91

SWD8.0X330 135 195 3,77
6,79

4,72
7,41

5,24
7,41

6,29
7,41

6,60
7,41

7,34
7,41

7,86
7,41

8,38
7,41

10,48
7,41

4,43 5,04 5,37 5,91 5,91 5,91 5,91 5,91 5,91

l

lg1lg2

dh ddiG
X

Solid-Drive ™

SWD Dwugwintowe wkręty do drewna

t1

GX

t1

GX

Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
4,72

7,41 Z nawiercaniem
5,04 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.0°.k

ETA-21/0670

Wyciąganie
Ścinanie równolegle (0°) 

do włókienZalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 50.

Protec® +
C3 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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SWD – Charakterystyczne nośności przy rozciąganiu i ścinaniu, prostopadle,  
   do włókien (90°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SWD6.5X65 28 37 1,91
2,82

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,07 - - - - - - - -

SWD6.5X90 40 50 2,98
3,28

2,98
3,28

2,98
3,28

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,57 2,76 2,69 - - - - - -

SWD6.5X130 40 90 2,98
3,28

2,98
3,28

2,98
3,28

2,98
3,28

2,98
3,28

2,98
3,28

2,98
3,28

2,98
3,28

-
-

2,57 2,76 2,76 2,76 2,76 2,76 2,76 2,76 -

SWD6.5X160 65 95 3,21
3,84

4,01
3,84

4,45
3,84

5,21
3,84

5,21
3,84

5,21
3,84

5,21
3,84

5,21
3,84

5,21
3,84

3,13 3,32 3,32 3,32 3,32 3,32 3,32 3,32 3,32

SWD6.5X190 80 110 3,21
4,17

4,01
4,17

4,45
4,17

5,34
4,17

5,61
4,17

6,23
4,17

6,55
4,17

6,55
4,17

6,55
4,17

3,36 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65 3,65

SWD6.5X220 95 125 3,21
4,51

4,01
4,51

4,45
4,51

5,34
4,51

5,61
4,51

6,23
4,51

6,68
4,51

7,12
4,51

7,88
4,51

3,36 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74 3,74

SWD8.0X90 40 50 3,30
4,44

3,30
4,92

3,30
4,67

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,30 3,34 3,37 - - - - - -

SWD8.0X130 40 90 3,30
4,44

3,30
4,92

3,30
4,92

3,30
4,92

3,30
4,92

3,30
4,92

3,30
4,92

3,30
4,92

-
-

3,30 3,57 3,73 4,00 4,00 4,00 3,90 3,73 -

SWD8.0X160 65 95 3,77
5,10

4,72
5,57

5,24
5,57

5,92
5,57

5,92
5,57

5,92
5,57

5,92
5,57

5,92
5,57

5,92
5,57

3,96 4,22 4,39 4,66 4,66 4,66 4,66 4,66 4,66

SWD8.0X190 80 110 3,77
5,49

4,72
5,97

5,24
5,97

6,29
5,97

6,60
5,97

7,34
5,97

7,49
5,97

7,49
5,97

7,49
5,97

4,35 4,62 4,78 5,05 5,05 5,05 5,05 5,05 5,05

SWD8.0X220 95 125 3,77
5,88

4,72
6,36

5,24
6,36

6,29
6,36

6,60
6,36

7,34
6,36

7,86
6,36

8,38
6,36

9,07
6,36

4,43 5,01 5,17 5,44 5,44 5,44 5,44 5,44 5,44

SWD8.0X245 107 138 3,77
6,20

4,72
6,67

5,24
6,67

6,29
6,67

6,60
6,67

7,34
6,67

7,86
6,67

8,38
6,67

10,38
6,67

4,43 5,04 5,37 5,76 5,76 5,76 5,76 5,76 5,76

SWD8.0X275 107 168 3,77
6,20

4,72
6,67

5,24
6,67

6,29
6,67

6,60
6,67

7,34
6,67

7,86
6,67

8,38
6,67

10,38
6,67

4,43 5,04 5,37 5,76 5,76 5,76 5,76 5,76 5,76

SWD8.0X300 135 165 3,77
6,79

4,72
7,41

5,24
7,41

6,29
7,41

6,60
7,41

7,34
7,41

7,86
7,41

8,38
7,41

10,48
7,41

4,43 5,04 5,37 5,91 5,91 5,91 5,91 5,91 5,91

SWD8.0X330 135 195 3,77
6,79

4,72
7,41

5,24
7,41

6,29
7,41

6,60
7,41

7,34
7,41

7,86
7,41

8,38
7,41

10,48
7,41

4,43 5,04 5,37 5,91 5,91 5,91 5,91 5,91 5,91

t1

GX

t1

GX

Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
4,72

7,41 Z nawiercaniem
5,04 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość  
na ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.90°.k

Wyciąganie
Ścinanie prostopadłe (90°)  

do włókien
Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 50.

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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SWD – Minimalne odległości dla wkrętów przy 
obciążeniach osiowych drewno do drewna C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu 

d [mm]
a1 a2 a1,cg a2,cg

6.5 65 20 52 20

8.0 80 24 64 24

SWD – Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach ścinających  
             lub kombinowanych1) drewno do drewna C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]

Wstępne 
nawiercanie

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 0°

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

6.5
Z nawiercaniem 33 20 46 78 20 20 26 26 46 33 20 46

Bez nawiercania 78 33 65 98 33 33 33 33 65 65 33 65

8.0
Z nawiercaniem 40 24 56 96 24 24 32 32 56 40 24 56

Bez nawiercania 96 40 80 120 40 40 40 40 80 80 40 80

a 1

a1,CG     Widok z boku

Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym na stronie 23.

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 0º

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a 3t

a 3ca
2a 1

α F

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a
2a 1a

4c

α

a
4t

F

Objaśnienia dotyczące minimalnej odległości od krawędzi znajdują się we wprowadzeniu 
ogólnym na stronie 24.

1) Minimalne odległości są zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670
2) Wartości podane w tabeli opierają się na ρ

k
 ≤ 350 kg/m3

3)   Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien można zmniejszyć do a
4.c

 = 3d  jeżeli rozstaw równoległy do włókien (a
1
)   

i odległość końcowa (a
3.t

)  wynosi co najmniej 25d

*Obowiązuje, jeśli zastosowane rozstawy osi są zgodne z a
1
 a

2
 ≥ 25d².

 Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkrętów obciążonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni, 
a

3,t
 i a

4,t
  nie mają zastosowania. Aby uzyskać więcej informacji, zobacz Ogólne 

wprowadzenie, strona 24.

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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a2,CG

a2,CG
a2

a2,CG

a2,CG
a2
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G
200

200

l

ddh

tfix lg
duh

di

Solid-Drive ™

SSH Wkręty konstrukcyjne z łbem 
sześciokątnym

SSH – Charakterystyczne wytrzymałości na wyciąganie i ścinanie, równolegle,  
            do włókien (0°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SSH6.0X751) 42 33 3,11
2,95

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,39 - - - - - - - -

SSH6.0X901) 42 48 3,35
2,95

3,35
2,95

3,19
2,95

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,39 2,50 2,50 - - - - - -

SSH6.0X1201) 75 45 3,76
3,05

3,76
3,05

3,76
3,05

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,50 2,60 2,60 - - - - - -

SSH8.0X80 42 38 3,30
4,18

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,88 - - - - - - - -

SSH8.0X90 42 48 3,30
4,18

3,30
4,58

3,30
4,41

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,04 3,12 3,14 - - - - - -

SSH8.0X100 55 45 3,30
4,18

3,30
4,58

3,30
4,58

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,04 3,31 3,37 - - - - - -

SSH8.0X120 85 35 3,30
4,18

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,04 - - - - - - - -

SSH8.0X140 85 55 3,30
4,18

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,04 3,31 3,48 3,69 - - - - -

SSH8.0X160 110 50 3,30
4,18

3,30
4,58

3,30
4,58

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,04 3,31 3,48 - - - - - -

SSH8.0X180 110 70 3,30
4,18

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

-
-

-
-

3,04 3,31 3,48 3,69 3,69 3,69 3,69 - -

SSH8.0X200 110 90 3,30
4,18

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

-
-

3,04 3,31 3,48 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69 -

SSH8.0X240 110 130 3,30
4,18

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,04 3,31 3,48 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69

SSH8.0X260 110 150 3,30
4,18

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,04 3,31 3,48 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69

SSH8.0X280 110 170 3,30
4,18

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,04 3,31 3,48 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69

SSH8.0X300 110 190 3,30
4,18

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,04 3,31 3,48 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69
1) Wkręty o średnicy 6,0 mm mają inną geometrię łba - patrz strona 52

ETA-21/0670

Ciąg dalszy tabeli na następnej stronie.

Impreg®+
C4 – 15 lat wg. EN ISO 
12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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SSH – Charakterystyczne wytrzymałości na wyciąganie i ścinanie, równolegle,  
            do włókien (0°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SSH10.0X90 42 48 -
-

4,34
5,90

4,34
5,65

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

- 3,77 3,79 - - - - - -

SSH10.0X100 55 45 -
-

4,34
6,01

4,34
6,23

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

- 4,09 4,06 - - - - - -

SSH10.0X140 85 55 -
-

4,34
6,01

4,34
6,23

4,34
6,23

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

- 4,18 4,36 4,75 - - - - -

SSH10.0X160 110 50 -
-

4,34
6,01

4,34
6,23

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

- 4,18 4,36 - - - - - -

SSH10.0X180 110 70 -
-

4,34
6,01

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

-
-

-
-

- 4,18 4,36 4,75 4,87 4,92 4,92 - -

SSH10.0X200 110 90 -
-

4,34
6,01

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

-
-

- 4,18 4,36 4,75 4,87 4,92 4,92 4,92 -

SSH10.0X220 125 95 -
-

4,34
6,01

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

- 4,18 4,36 4,75 4,87 4,92 4,92 4,92 4,92

SSH10.0X240 125 115 -
-

4,34
6,01

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

- 4,18 4,36 4,75 4,87 4,92 4,92 4,92 4,92

SSH10.0X280 125 155 -
-

4,34
6,01

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

- 4,18 4,36 4,75 4,87 4,92 4,92 4,92 4,92

t1 t1

Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
4,34

6,01 Z nawiercaniem
4,18 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.0°.k

Wyciąganie
Ścinanie równolegle (0°) 

do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 52.

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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SSH – Charakterystyczne nośności przy rozciąganiu i ścinaniu, prostopadle,  
            do włókien (90°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SSH6.0X75 42 33 3,11
2,95

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,39 - - - - - - - -

SSH6.0X90 42 48 3,35
2,95

3,35
2,95

3,19
2,95

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,39 2,50 2,50 - - - - - -

SSH6.0X120 75 45 3,76
3,05

3,76
3,05

3,76
3,05

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,50 2,60 2,60 - - - - - -

SSH8.0X80 42 38 3,30
4,18

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,88 - - - - - - - -

SSH8.0X90 42 48 3,30
4,18

3,30
4,58

3,30
4,41

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,04 3,12 3,14 - - - - - -

SSH8.0X100 55 45 3,30
4,18

3,30
4,58

3,30
4,58

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,04 3,31 3,37 - - - - - -

SSH8.0X120 85 35 3,30
4,18

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,04 - - - - - - - -

SSH8.0X140 85 55 3,30
4,18

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,04 3,31 3,48 3,69 - - - - -

SSH8.0X160 110 50 3,30
4,18

3,30
4,58

3,30
4,58

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,04 3,31 3,48 - - - - -

SSH8.0X180 110 70 3,30
4,18

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

-
-

-
-

3,04 3,31 3,48 3,69 3,69 3,69 3,69 - -

SSH8.0X200 110 90 3,30
4,18

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

-
-

3,04 3,31 3,48 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69 -

SSH8.0X240 110 130 3,30
4,18

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,04 3,31 3,48 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69

SSH8.0X260 110 150 3,30
4,18

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,04 3,31 3,48 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69

SSH8.0X280 110 170 3,30
4,18

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,04 3,31 3,48 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69

SSH8.0X300 110 190 3,30
4,18

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,30
4,58

3,04 3,31 3,48 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69

t1 t1

Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
3,30

4,58 Z nawiercaniem
3,31 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

R
ax.k

R
v.90°.k

Wyciąganie
Ścinanie prostopadłe (90°)  

do włókien
Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Ciąg dalszy tabeli na następnej stronie.

3.1 Łączenie elementów drewnianych

99

C
-F

-P
L-

P
G

-2
02

4-
1 

(1
st

 E
di

tio
n)

   
©

20
24

   
S

IM
P

S
O

N
 S

TR
O

N
G

-T
IE

 P
O

LA
N

D

Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®



M
oc

ow
an

ie
 e

le
m

en
tó

w
 d

re
w

ni
an

yc
h

SSH – Charakterystyczne nośności przy rozciąganiu i ścinaniu, prostopadle,  
            do włókien (90°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SSH10.0X90 42 48 -
-

4,34
5,90

4,34
5,65

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

- 3,77 3,79 - - - - - -

SSH10.0X100 55 45 -
-

4,34
6,01

4,34
6,23

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

- 4,09 4,06 - - - - - -

SSH10.0X140 85 55 -
-

4,34
6,01

4,34
6,23

4,34
6,23

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

- 4,18 4,36 4,75 - - - - -

SSH10.0X160 110 50 -
-

4,34
6,01

4,34
6,23

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

- 4,18 4,36 - - - - - -

SSH10.0X180 110 70 -
-

4,34
6,01

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

-
-

-
-

- 4,18 4,36 4,75 4,87 4,92 4,92 - -

SSH10.0X200 110 90 -
-

4,34
6,01

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

-
-

- 4,18 4,36 4,75 4,87 4,92 4,92 4,92 -

SSH10.0X220 125 95 -
-

4,34
6,01

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

- 4,18 4,36 4,75 4,87 4,92 4,92 4,92 4,92

SSH10.0X240 125 115 -
-

4,34
6,01

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

- 4,18 4,36 4,75 4,87 4,92 4,92 4,92 4,92

SSH10.0X280 125 155 -
-

4,34
6,01

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

4,34
6,23

- 4,18 4,36 4,75 4,87 4,92 4,92 4,92 4,92

t1 t1

Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
4,34

6,01 Z nawiercaniem
4,18 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.90°.k

Wyciąganie
Ścinanie prostopadłe (90°)  

do włókien
Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 52.

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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SSH – Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach 
osiowych drewno do drewna C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]
a1 a2 a3,c a4,c

6.0 42 30 60 24

8.0 56 40 80 32

10.0 70 50 100 40

12.0 84 60 120 48

SSH – Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach ścinających  
            lub kombinowanych1)  drewno do drewna C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]

Wstępne 
nawiercanie

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 0°

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

6.0
Z nawiercaniem 30 18 42 72 18 18 24 24 42 30 18 42

Bez nawiercania 72 30 60 90 30 30 30 30 60 60 30 60

8.0
Z nawiercaniem 40 24 56 96 24 24 32 32 56 40 24 56

Bez nawiercania 96 40 80 120 40 40 40 40 80 80 40 80

10.0
Z nawiercaniem 50 30 70 120 30 30 40 40 70 50 30 70

Bez nawiercania 120 50 100 150 50 50 50 50 100 100 50 100

12.0
Z nawiercaniem 60 36 84 144 36 36 48 48 84 60 36 84

Bez nawiercania 144 60 120 180 60 60 60 60 120 120 60 120

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a 3t

a 3ca
2a 1

α F

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a
2a 1a

4c

α

a
4t

F

1) Minimalne odległości są zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670
2) Wartości podane w tabeli opierają się na ρ

k
 ≤ 350 kg/m3

3)   Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien można zmniejszyć do a
4.c

 = 3d  jeżeli rozstaw równoległy do włókien (a
1
)   

i odległość końcowa (a
3.t

)  wynosi co najmniej 25d

*Obowiązuje, jeśli zastosowane rozstawy osi są zgodne z a
1
 a

2
 ≥ 25d².

 Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkrętów obciążonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni, 
a

3,t
 i a

4,t
  nie mają zastosowania. Aby uzyskać więcej informacji, zobacz Ogólne 

wprowadzenie, strona 24.

Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym na stronie 23.

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 0º

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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ddh 90˚

lg

di

Solid-Drive ™ 

ESCRFTC Pełnogwintowe wkręty do drewna

ESCRFTC – Charakterystyczne wytrzymałości na wyciąganie i ścinanie, równolegle,  
           do włókien (0°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

ESCRFTC8.0X120 110 2,72
4,53

3,67
4,68

4,19
4,68

5,24
4,68

5,55
4,68

5,24
4,68

4,72
4,68

4,19
4,68

-
-

3,40 3,70 3,87 3,88 3,88 3,87 3,70 3,53 -

ESCRFTC8.0X140 130 2,72
4,80

3,67
4,94

4,19
4,94

5,24
4,94

5,55
4,94

6,29
4,94

6,81
4,94

6,29
4,94

4,19
4,94

3,67 3,96 4,13 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 3,79

ESCRFTC8.0X160 150 2,72
5,06

3,67
5,20

4,19
5,20

5,24
5,20

5,55
5,20

6,29
5,20

6,81
5,20

7,34
5,20

6,29
5,20

3,93 4,22 4,39 4,40 4,40 4,40 4,40 4,40 4,40

ESCRFTC8.0X180 170 2,72
5,32

3,67
5,46

4,19
5,46

5,24
5,46

5,55
5,46

6,29
5,46

6,81
5,46

7,34
5,46

8,38
5,46

4,19 4,48 4,66 4,67 4,67 4,67 4,67 4,67 4,67

ESCRFTC8.0X200 190 2,72
5,58

3,67
5,73

4,19
5,73

5,24
5,73

5,55
5,73

6,29
5,73

6,81
5,73

7,34
5,73

9,43
5,73

4,19 4,74 4,92 4,93 4,93 4,93 4,93 4,93 4,93

ESCRFTC8.0X220 210 2,72
5,84

3,67
5,99

4,19
5,99

5,24
5,99

5,55
5,99

6,29
5,99

6,81
5,99

7,34
5,99

9,43
5,99

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTC8.0X240 230 2,72
6,11

3,67
6,25

4,19
6,25

5,24
6,25

5,55
6,25

6,29
6,25

6,81
6,25

7,34
6,25

9,43
6,25

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTC8.0X260 250 2,72
6,37

3,67
6,51

4,19
6,51

5,24
6,51

5,55
6,51

6,29
6,51

6,81
6,51

7,34
6,51

9,43
6,51

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTC8.0X280 270 2,72
6,45

3,67
6,74

4,19
6,74

5,24
6,74

5,55
6,74

6,29
6,74

6,81
6,74

7,34
6,74

9,43
6,74

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTC8.0X300 290 2,72
6,45

3,67
6,74

4,19
6,74

5,24
6,74

5,55
6,74

6,29
6,74

6,81
6,74

7,34
6,74

9,43
6,74

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTC8.0X350 340 2,72
6,45

3,67
6,74

4,19
6,74

5,24
6,74

5,55
6,74

6,29
6,74

6,81
6,74

7,34
6,74

9,43
6,74

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTC8.0X400 390 2,72
6,45

3,67
6,74

4,19
6,74

5,24
6,74

5,55
6,74

6,29
6,74

6,81
6,74

7,34
6,74

9,43
6,74

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTC8.0X450 427 1,36
6,45

2,31
6,74

2,83
6,74

3,88
6,74

4,19
6,74

4,93
6,74

5,45
6,74

5,97
6,74

8,07
6,74

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

t1 t1Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
2,31

6,74 Z nawiercaniem
4,77 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.0°.k

ETA-13/0796

Wyciąganie
Ścinanie równolegle (0°) 

do włókienZalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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ESCRFTC – Charakterystyczne wytrzymałości na wyciąganie i ścinanie, równolegle,  
            do włókien (0°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

ESCRFTC10.0X120 108 -
-

4,13
6,35

4,75
6,48

6,00
6,48

6,38
6,48

6,25
6,48

5,63
6,35

5,00
5,99

-
-

- 4,52 4,71 5,04 4,98 4,71 4,52 4,35 -

ESCRFTC10.0X160 148 -
-

4,13
6,98

4,75
7,10

6,00
7,10

6,38
7,10

7,25
7,10

7,88
7,10

8,50
7,10

7,50
7,10

- 5,15 5,33 5,73 5,83 5,83 5,83 5,83 5,73

ESCRFTC10.0X180 168 -
-

4,13
7,29

4,75
7,41

6,00
7,41

6,38
7,41

7,25
7,41

7,88
7,41

8,50
7,41

10,00
7,41

- 5,46 5,64 6,04 6,14 6,14 6,14 6,14 6,14

ESCRFTC10.0X200 188 -
-

4,13
7,60

4,75
7,73

6,00
7,73

6,38
7,73

7,25
7,73

7,88
7,73

8,50
7,73

11,00
7,73

- 5,77 5,96 6,35 6,46 6,46 6,46 6,46 6,46

ESCRFTC10.0X220 208 -
-

4,13
7,91

4,75
8,04

6,00
8,04

6,38
8,04

7,25
8,04

7,88
8,04

8,50
8,04

11,00
8,04

- 6,08 6,27 6,66 6,77 6,77 6,77 6,77 6,77

ESCRFTC10.0X240 228 -
-

4,13
8,23

4,75
8,35

6,00
8,35

6,38
8,35

7,25
8,35

7,88
8,35

8,50
8,35

11,00
8,35

- 6,11 6,47 6,98 7,08 7,08 7,08 7,08 7,08

ESCRFTC10.0X260 248 -
-

4,13
8,54

4,75
8,66

6,00
8,66

6,38
8,66

7,25
8,66

7,88
8,66

8,50
8,66

11,00
8,66

- 6,11 6,47 7,26 7,39 7,39 7,39 7,39 7,39

ESCRFTC10.0X280 268 -
-

4,13
8,85

4,75
8,98

6,00
8,98

6,38
8,98

7,25
8,98

7,88
8,98

8,50
8,98

11,00
8,98

- 6,11 6,47 7,26 7,47 7,47 7,47 7,47 7,47

ESCRFTC10.0X300 288 -
-

4,13
9,16

4,75
9,29

6,00
9,29

6,38
9,29

7,25
9,29

7,88
9,29

8,50
9,29

11,00
9,29

- 6,11 6,47 7,26 7,47 7,47 7,47 7,47 7,47

ESCRFTC10.0X350 338 -
-

4,13
9,77

4,75
10,01

6,00
10,01

6,38
10,01

7,25
10,01

7,88
10,01

8,50
10,01

11,00
10,01

- 6,11 6,47 7,26 7,47 7,47 7,47 7,47 7,47

ESCRFTC10.0X400 376 -
-

2,63
9,77

3,25
10,01

4,50
10,01

4,88
10,01

5,75
10,01

6,38
10,01

7,00
10,01

9,50
10,01

- 6,11 6,47 7,26 7,47 7,47 7,47 7,47 7,47

ESCRFTC10.0X450 426 -
-

2,63
9,77

3,25
10,01

4,50
10,01

4,88
10,01

5,75
10,01

6,38
10,01

7,00
10,01

9,50
10,01

- 6,11 6,47 7,26 7,47 7,47 7,47 7,47 7,47

ESCRFTC12.0X200 180 -
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

8,06
8,76

10,75
8,76

- - - - - - - 7,10 7,10

ESCRFTC12.0X220 200 -
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

8,06
9,09

10,75
9,09

- - - - - - - 7,43 7,43

ESCRFTC12.0X240 220 -
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

8,06
9,43

10,75
9,43

- - - - - - - 7,77 7,77

ESCRFTC12.0X260 240 -
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

8,06
9,76

10,75
9,76

- - - - - - - 8,11 8,11

ESCRFTC12.0X280 260 -
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

8,06
10,10

10,75
10,10

- - - - - - - 8,44 8,44

ESCRFTC12.0X300 280 -
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

8,06
10,44

10,75
10,44

- - - - - - - 8,78 8,78

ESCRFTC12.0X350 330 -
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

8,06
11,28

10,75
11,28

- - - - - - - 9,16 9,16

ESCRFTC12.0X400 380 -
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

8,06
12,12

10,75
12,12

- - - - - - - 9,16 9,16

ESCRFTC12.0X450 430 -
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

8,06
12,47

10,75
12,47

- - - - - - - 9,16 9,16

ESCRFTC12.0X500 480 -
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

8,06
12,47

10,75
12,47

- - - - - - - 9,16 9,16

ESCRFTC12.0X600 580 -
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

8,06
12,47

10,75
12,47

- - - - - - - 9,16 9,16

Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
2,63

9,77 Z nawiercaniem
6,11 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

t1 t1

R
ax.k R

v.0°.k

Wyciąganie
Ścinanie równolegle (0°) 

do włókien
Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 56.

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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ESCRFTC – Charakterystyczne nośności przy rozciąganiu i ścinaniu, prostopadle,  
           do włókien (90°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie i ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN] 

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

ESCRFTC8.0X120 110 2,72
4,53

3,67
4,68

4,19
4,68

5,24
4,68

5,55
4,68

5,24
4,68

4,72
4,68

4,19
4,68

-
-

3,40 3,70 3,87 3,88 3,88 3,87 3,70 3,53 -

ESCRFTC8.0X140 130 2,72
4,80

3,67
4,94

4,19
4,94

5,24
4,94

5,55
4,94

6,29
4,94

6,81
4,94

6,29
4,94

4,19
4,94

3,67 3,96 4,13 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 3,79

ESCRFTC8.0X160 150 2,72
5,06

3,67
5,20

4,19
5,20

5,24
5,20

5,55
5,20

6,29
5,20

6,81
5,20

7,34
5,20

6,29
5,20

3,93 4,22 4,39 4,40 4,40 4,40 4,40 4,40 4,40

ESCRFTC8.0X180 170 2,72
5,32

3,67
5,46

4,19
5,46

5,24
5,46

5,55
5,46

6,29
5,46

6,81
5,46

7,34
5,46

8,38
5,46

4,19 4,48 4,66 4,67 4,67 4,67 4,67 4,67 4,67

ESCRFTC8.0X200 190 2,72
5,58

3,67
5,73

4,19
5,73

5,24
5,73

5,55
5,73

6,29
5,73

6,81
5,73

7,34
5,73

9,43
5,73

4,19 4,74 4,92 4,93 4,93 4,93 4,93 4,93 4,93

ESCRFTC8.0X220 210 2,72
5,84

3,67
5,99

4,19
5,99

5,24
5,99

5,55
5,99

6,29
5,99

6,81
5,99

7,34
5,99

9,43
5,99

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTC8.0X240 230 2,72
6,11

3,67
6,25

4,19
6,25

5,24
6,25

5,55
6,25

6,29
6,25

6,81
6,25

7,34
6,25

9,43
6,25

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTC8.0X260 250 2,72
6,37

3,67
6,51

4,19
6,51

5,24
6,51

5,55
6,51

6,29
6,51

6,81
6,51

7,34
6,51

9,43
6,51

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTC8.0X280 270 2,72
6,45

3,67
6,74

4,19
6,74

5,24
6,74

5,55
6,74

6,29
6,74

6,81
6,74

7,34
6,74

9,43
6,74

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTC8.0X300 290 2,72
6,45

3,67
6,74

4,19
6,74

5,24
6,74

5,55
6,74

6,29
6,74

6,81
6,74

7,34
6,74

9,43
6,74

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTC8.0X350 340 2,72
6,45

3,67
6,74

4,19
6,74

5,24
6,74

5,55
6,74

6,29
6,74

6,81
6,74

7,34
6,74

9,43
6,74

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTC8.0X400 390 2,72
6,45

3,67
6,74

4,19
6,74

5,24
6,74

5,55
6,74

6,29
6,74

6,81
6,74

7,34
6,74

9,43
6,74

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTC8.0X450 427 1,36
6,45

2,31
6,74

2,83
6,74

3,88
6,74

4,19
6,74

4,93
6,74

5,45
6,74

5,97
6,74

8,07
6,74

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTC10.0X120 108 -
-

4,13
6,35

4,75
6,48

6,00
6,48

6,38
6,48

6,25
6,48

5,63
6,35

5,00
5,99

-
-

- 4,52 4,71 5,04 4,98 4,71 4,52 4,35 -

ESCRFTC10.0X160 148 -
-

4,13
6,98

4,75
7,10

6,00
7,10

6,38
7,10

7,25
7,10

7,88
7,10

8,50
7,10

7,50
7,10

- 5,15 5,33 5,73 5,83 5,83 5,83 5,83 5,73

ESCRFTC10.0X180 168 -
-

4,13
7,29

4,75
7,41

6,00
7,41

6,38
7,41

7,25
7,41

7,88
7,41

8,50
7,41

10,00
7,41

- 5,46 5,64 6,04 6,14 6,14 6,14 6,14 6,14

ESCRFTC10.0X200 188 -
-

4,13
7,60

4,75
7,73

6,00
7,73

6,38
7,73

7,25
7,73

7,88
7,73

8,50
7,73

11,00
7,73

- 5,77 5,96 6,35 6,46 6,46 6,46 6,46 6,46

ESCRFTC10.0X220 208 -
-

4,13
7,91

4,75
8,04

6,00
8,04

6,38
8,04

7,25
8,04

7,88
8,04

8,50
8,04

11,00
8,04

- 6,08 6,27 6,66 6,77 6,77 6,77 6,77 6,77

ESCRFTC10.0X240 228 -
-

4,13
8,23

4,75
8,35

6,00
8,35

6,38
8,35

7,25
8,35

7,88
8,35

8,50
8,35

11,00
8,35

- 6,11 6,47 6,98 7,08 7,08 7,08 7,08 7,08

ESCRFTC10.0X260 248 -
-

4,13
8,54

4,75
8,66

6,00
8,66

6,38
8,66

7,25
8,66

7,88
8,66

8,50
8,66

11,00
8,66

- 6,11 6,47 7,26 7,39 7,39 7,39 7,39 7,39

ESCRFTC10.0X280 268 -
-

4,13
8,85

4,75
8,98

6,00
8,98

6,38
8,98

7,25
8,98

7,88
8,98

8,50
8,98

11,00
8,98

- 6,11 6,47 7,26 7,47 7,47 7,47 7,47 7,47

ESCRFTC10.0X300 288 -
-

4,13
9,16

4,75
9,29

6,00
9,29

6,38
9,29

7,25
9,29

7,88
9,29

8,50
9,29

11,00
9,29

- 6,11 6,47 7,26 7,47 7,47 7,47 7,47 7,47

ESCRFTC10.0X350 338 -
-

4,13
9,77

4,75
10,01

6,00
10,01

6,38
10,01

7,25
10,01

7,88
10,01

8,50
10,01

11,00
10,01

- 6,11 6,47 7,26 7,47 7,47 7,47 7,47 7,47

ESCRFTC10.0X400 376 -
-

2,63
9,77

3,25
10,01

4,50
10,01

4,88
10,01

5,75
10,01

6,38
10,01

7,00
10,01

9,50
10,01

- 6,11 6,47 7,26 7,47 7,47 7,47 7,47 7,47

ESCRFTC10.0X450 426 -
-

2,63
9,77

3,25
10,01

4,50
10,01

4,88
10,01

5,75
10,01

6,38
10,01

7,00
10,01

9,50
10,01

- 6,11 6,47 7,26 7,47 7,47 7,47 7,47 7,47

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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ESCRFTC – Charakterystyczne nośności przy rozciąganiu i ścinaniu, prostopadle,  
            do włókien (90°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

ESCRFTC12.0X200 180 -
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

8,06
8,76

10,75
8,76

- - - - - - - 7,10 7,10

ESCRFTC12.0X220 200 -
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

8,06
9,09

10,75
9,09

- - - - - - - 7,43 7,43

ESCRFTC12.0X240 220 -
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

8,06
9,43

10,75
9,43

- - - - - - - 7,77 7,77

ESCRFTC12.0X260 240 -
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

8,06
9,76

10,75
9,76

- - - - - - - 8,11 8,11

ESCRFTC12.0X280 260 -
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

8,06
10,10

10,75
10,10

- - - - - - - 8,44 8,44

ESCRFTC12.0X300 280 -
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

8,06
10,44

10,75
10,44

- - - - - - - 8,78 8,78

ESCRFTC12.0X350 330 -
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

8,06
11,28

10,75
11,28

- - - - - - - 9,16 9,16

ESCRFTC12.0X400 380 -
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

8,06
12,12

10,75
12,12

- - - - - - - 9,16 9,16

ESCRFTC12.0X450 430 -
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

8,06
12,47

10,75
12,47

- - - - - - - 9,16 9,16

ESCRFTC12.0X500 480 -
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

8,06
12,47

10,75
12,47

- - - - - - - 9,16 9,16

ESCRFTC12.0X600 580 -
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

8,06
12,47

10,75
12,47

- - - - - - - 9,16 9,16

t1
t1

Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
8,06

12,47 Z nawiercaniem
9,16 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

R
ax.k

R
v.90°.k

Wyrywanie
Ścinanie prostopadłe (90°) do 

włókienZalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 56.

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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ESCRFTC – Minimalne odległości dla wkrętów przy 
obciążeniach osiowych drewno do drewna C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu 

d [mm]
a1 a2 a1,cg a2,cg

8.0 40 20 40 32

10.0 50 25 50 40

12.0 60 30 60 48

ESCRFTC – Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach ścinających  
                      lub kombinowanych1) drewno do drewna C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]

Wstępne 
nawiercanie

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 0°

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

8.0
Z nawiercaniem 40 24 56 96 24 24 32 32 56 40 24 56

Bez nawiercania 96 40 80 120 40 40 40 40 80 80 40 80

10.0
Z nawiercaniem 50 30 70 120 30 30 40 40 70 50 30 70

Bez nawiercania 120 50 100 150 50 50 50 50 100 100 50 100

12.0
Z nawiercaniem 60 36 84 144 36 36 48 48 84 60 36 84

Bez nawiercania 144 60 120 180 60 60 60 60 120 120 60 120

a 1

a1,CG Widok z boku

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a 3t

a 3ca
2a 1

α F

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a
2a 1a

4c

α

a
4t

F

Objaśnienia dotyczące minimalnej odległości od krawędzi znajdują się we wprowadzeniu ogólnym 
na stronie 24.

1) Minimalne odległości są zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA13/0796
2) Wartości podane w tabeli opierają się na ρ

k
 ≤ 350 kg/m3

3)   Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien można zmniejszyć do a
4.c

 = 3d  jeżeli rozstaw równoległy do włókien (a
1
)   

i odległość końcowa (a
3.t

)  wynosi co najmniej 25d

*Obowiązuje, jeśli zastosowane rozstawy osi są zgodne z a
1
 a

2
 ≥ 25d².

 Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkrętów obciążonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni, 
a

3,t
 i a

4,t
  nie mają zastosowania. Aby uzyskać więcej informacji, zobacz Ogólne 

wprowadzenie, strona 24.

Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym na stronie 23.

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 0º

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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Solid-Drive ™ 

ESCRFTZ Pełnogwintowe wkręty do drewna

ESCRFTZ – Charakterystyczne wytrzymałości na wyciąganie i ścinanie, równolegle,  
            do włókien (0°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

ESCRFTZ8.0X120 110 2,72
4,53

3,67
4,68

4,19
4,68

5,24
4,68

5,55
4,68

5,24
4,68

4,72
4,68

4,19
4,68

-
-

3,40 3,70 3,87 3,88 3,88 3,87 3,70 3,53 -

ESCRFTZ8.0X140 130 2,72
4,80

3,67
4,94

4,19
4,94

5,24
4,94

5,55
4,94

6,29
4,94

6,81
4,94

6,29
4,94

4,19
4,94

3,67 3,96 4,13 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 3,79

ESCRFTZ8.0X160 150 2,72
5,06

3,67
5,20

4,19
5,20

5,24
5,20

5,55
5,20

6,29
5,20

6,81
5,20

7,34
5,20

6,29
5,20

3,93 4,22 4,39 4,40 4,40 4,40 4,40 4,40 4,40

ESCRFTZ8.0X180 170 2,72
5,32

3,67
5,46

4,19
5,46

5,24
5,46

5,55
5,46

6,29
5,46

6,81
5,46

7,34
5,46

8,38
5,46

4,19 4,48 4,66 4,67 4,67 4,67 4,67 4,67 4,67

ESCRFTZ8.0X200 190 2,72
5,58

3,67
5,73

4,19
5,73

5,24
5,73

5,55
5,73

6,29
5,73

6,81
5,73

7,34
5,73

9,43
5,73

4,19 4,74 4,92 4,93 4,93 4,93 4,93 4,93 4,93

ESCRFTZ8.0X220 210 2,72
5,84

3,67
5,99

4,19
5,99

5,24
5,99

5,55
5,99

6,29
5,99

6,81
5,99

7,34
5,99

9,43
5,99

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTZ8.0X240 230 2,72
6,11

3,67
6,25

4,19
6,25

5,24
6,25

5,55
6,25

6,29
6,25

6,81
6,25

7,34
6,25

9,43
6,25

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTZ8.0X260 250 2,72
6,37

3,67
6,51

4,19
6,51

5,24
6,51

5,55
6,51

6,29
6,51

6,81
6,51

7,34
6,51

9,43
6,51

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTZ8.0X280 270 2,72
6,45

3,67
6,74

4,19
6,74

5,24
6,74

5,55
6,74

6,29
6,74

6,81
6,74

7,34
6,74

9,43
6,74

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTZ8.0X300 290 2,72
6,45

3,67
6,74

4,19
6,74

5,24
6,74

5,55
6,74

6,29
6,74

6,81
6,74

7,34
6,74

9,43
6,74

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTZ8.0X350 340 2,72
6,45

3,67
6,74

4,19
6,74

5,24
6,74

5,55
6,74

6,29
6,74

6,81
6,74

7,34
6,74

9,43
6,74

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTZ8.0X400 390 2,72
6,45

3,67
6,74

4,19
6,74

5,24
6,74

5,55
6,74

6,29
6,74

6,81
6,74

7,34
6,74

9,43
6,74

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

t1

GX

t1

GX

Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
4,19

6,74 Z nawiercaniem
5,12 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.0°.k

ETA-13/0796

Wyciąganie
Ścinanie równolegle (0°) 

do włókienZalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 58.

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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ESCRFTZ – Charakterystyczne nośności przy rozciąganiu i ścinaniu, prostopadle,  
           do włókien (90°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

ESCRFTZ8.0X120 110 2,72
4,53

3,67
4,68

4,19
4,68

5,24
4,68

5,55
4,68

5,24
4,68

4,72
4,68

4,19
4,68

-
-

3,40 3,70 3,87 3,88 3,88 3,87 3,70 3,53 -

ESCRFTZ8.0X140 130 2,72
4,80

3,67
4,94

4,19
4,94

5,24
4,94

5,55
4,94

6,29
4,94

6,81
4,94

6,29
4,94

4,19
4,94

3,67 3,96 4,13 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 3,79

ESCRFTZ8.0X160 150 2,72
5,06

3,67
5,20

4,19
5,20

5,24
5,20

5,55
5,20

6,29
5,20

6,81
5,20

7,34
5,20

6,29
5,20

3,93 4,22 4,39 4,40 4,40 4,40 4,40 4,40 4,40

ESCRFTZ8.0X180 170 2,72
5,32

3,67
5,46

4,19
5,46

5,24
5,46

5,55
5,46

6,29
5,46

6,81
5,46

7,34
5,46

8,38
5,46

4,19 4,48 4,66 4,67 4,67 4,67 4,67 4,67 4,67

ESCRFTZ8.0X200 190 2,72
5,58

3,67
5,73

4,19
5,73

5,24
5,73

5,55
5,73

6,29
5,73

6,81
5,73

7,34
5,73

9,43
5,73

4,19 4,74 4,92 4,93 4,93 4,93 4,93 4,93 4,93

ESCRFTZ8.0X220 210 2,72
5,84

3,67
5,99

4,19
5,99

5,24
5,99

5,55
5,99

6,29
5,99

6,81
5,99

7,34
5,99

9,43
5,99

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTZ8.0X240 230 2,72
6,11

3,67
6,25

4,19
6,25

5,24
6,25

5,55
6,25

6,29
6,25

6,81
6,25

7,34
6,25

9,43
6,25

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTZ8.0X260 250 2,72
6,37

3,67
6,51

4,19
6,51

5,24
6,51

5,55
6,51

6,29
6,51

6,81
6,51

7,34
6,51

9,43
6,51

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTZ8.0X280 270 2,72
6,45

3,67
6,74

4,19
6,74

5,24
6,74

5,55
6,74

6,29
6,74

6,81
6,74

7,34
6,74

9,43
6,74

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTZ8.0X300 290 2,72
6,45

3,67
6,74

4,19
6,74

5,24
6,74

5,55
6,74

6,29
6,74

6,81
6,74

7,34
6,74

9,43
6,74

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTZ8.0X350 340 2,72
6,45

3,67
6,74

4,19
6,74

5,24
6,74

5,55
6,74

6,29
6,74

6,81
6,74

7,34
6,74

9,43
6,74

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

ESCRFTZ8.0X400 390 2,72
6,45

3,67
6,74

4,19
6,74

5,24
6,74

5,55
6,74

6,29
6,74

6,81
6,74

7,34
6,74

9,43
6,74

4,19 4,77 5,12 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14 5,14

t1

GX

t1

GX

Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
4,19

6,74 Z nawiercaniem
5,12 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

R
ax.k

R
v.90°.k

Wyciąganie
Ścinanie prostopadłe (90°)  

do włókien
Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 58.

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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Solid-Drive ™ 

ESCRFT Pełnogwintowe wkręty do drewna

ESCRFT – Charakterystyczne wytrzymałości na wyciąganie i ścinanie, równolegle,  
         do włókien (0°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

ESCRFT10.0X450 426 -
-

2,63
9,77

3,25
10,01

4,50
10,01

4,88
10,01

5,75
10,01

6,38
10,01

7,00
10,01

9,50
10,01

- 6,11 6,47 7,26 7,47 7,47 7,47 7,47 7,47

ESCRFT10.0X500 476 -
-

2,63
9,77

3,25
10,01

4,50
10,01

4,88
10,01

5,75
10,01

6,38
10,01

7,00
10,01

9,50
10,01

- 6,11 6,47 7,26 7,47 7,47 7,47 7,47 7,47

ESCRFT10.0X600 576 -
-

2,63
9,77

3,25
10,01

4,50
10,01

4,88
10,01

5,75
10,01

6,38
10,01

7,00
10,01

9,50
10,01

- 6,11 6,47 7,26 7,47 7,47 7,47 7,47 7,47

ESCRFT10.0X800 776 -
-

2,63
9,77

3,25
10,01

4,50
10,01

4,88
10,01

5,75
10,01

6,38
10,01

7,00
10,01

9,50
10,01

- 6,11 6,47 7,26 7,47 7,47 7,47 7,47 7,47

ESCRFT10.0X1000 976 -
-

2,75
9,77

3,38
10,01

4,63
10,01

5,00
10,01

5,88
10,01

6,50
10,01

7,13
10,01

9,63
10,01

- 6,11 6,47 7,26 7,47 7,47 7,47 7,47 7,47

t1 t1
Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
3,38

10,01 Z nawiercaniem
6,47 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.0°.k

ETA-13/0796

Wyciąganie
Ścinanie równolegle (0°) 

do włókienZalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 60.

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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ESCRFT – Charakterystyczne nośności przy rozciąganiu i ścinaniu, prostopadle,  
         do włókien (90°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

ESCRFT10.0X450 426 -
-

2,63
9,77

3,25
10,01

4,50
10,01

4,88
10,01

5,75
10,01

6,38
10,01

7,00
10,01

9,50
10,01

- 6,11 6,47 7,26 7,47 7,47 7,47 7,47 7,47

ESCRFT10.0X500 476 -
-

2,63
9,77

3,25
10,01

4,50
10,01

4,88
10,01

5,75
10,01

6,38
10,01

7,00
10,01

9,50
10,01

- 6,11 6,47 7,26 7,47 7,47 7,47 7,47 7,47

ESCRFT10.0X600 576 -
-

2,63
9,77

3,25
10,01

4,50
10,01

4,88
10,01

5,75
10,01

6,38
10,01

7,00
10,01

9,50
10,01

- 6,11 6,47 7,26 7,47 7,47 7,47 7,47 7,47

ESCRFT10.0X800 776 -
-

2,63
9,77

3,25
10,01

4,50
10,01

4,88
10,01

5,75
10,01

6,38
10,01

7,00
10,01

9,50
10,01

- 6,11 6,47 7,26 7,47 7,47 7,47 7,47 7,47

ESCRFT10.0X1000 976 -
-

2,75
9,77

3,38
10,01

4,63
10,01

5,00
10,01

5,88
10,01

6,50
10,01

7,13
10,01

9,63
10,01

- 6,11 6,47 7,26 7,47 7,47 7,47 7,47 7,47

t1
t1

Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
3,38

1,01 Z nawierceniem
6,41 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

R
ax.k

R
v.90°.k

Wyciąganie
Ścinanie prostopadłe (90°)  

do włókienZalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 60.

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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ESCRFTZ/ESCRFT – Minimalne odległości dla wkrętów przy 
obciążeniach osiowych drewno do drewna C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]
a1 a2 a1,cg a2,cg

8.0 40 20 40 32

10.0 50 25 50 40

ESCRFTZ/ESCRFT – Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach ścinających  
                                      lub kombinowanych1) drewno do drewna C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]

Wstępne 
nawiercanie

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 0°

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

8.0
Z nawiercaniem 40 24 56 96 24 24 32 32 56 40 24 56

Bez nawiercania 96 40 80 120 40 40 40 40 80 80 40 80

10.0
Z nawiercaniem 50 30 70 120 30 30 40 40 70 50 30 70

Bez nawiercania 120 50 100 150 50 50 50 50 100 100 50 100

a 1

a1,CG Widok z boku

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a 3t

a 3ca
2a 1

α F

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a
2a 1a

4c

α

a
4t

F

Objaśnienia dotyczące minimalnej odległości od krawędzi znajdują się we wprowadzeniu ogólnym 
na stronie 24.

1) Minimalne odległości są zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA13/0796
2) Wartości podane w tabeli opierają się na ρ

k
 ≤ 350 kg/m3

3)   Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien można zmniejszyć do a
4.c

 = 3d  jeżeli rozstaw równoległy do włókien (a
1
)   

i odległość końcowa (a
3.t

)  wynosi co najmniej 25d

*Obowiązuje, jeśli zastosowane rozstawy osi są zgodne z a
1
 a

2
 ≥ 25d².

 Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkrętów obciążonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni, 
a

3,t
 i a

4,t
  nie mają zastosowania. Aby uzyskać więcej informacji, zobacz Ogólne 

wprowadzenie, strona 24.

Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym na stronie 23.

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 0º

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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Solid-Drive ™ 

SDW Talerzykowe wkręty do drewna

SDW – Charakterystyczne wytrzymałości na wyciąganie i ścinanie, równolegle,  
   do włókien (0°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SDW22258(8.0x68) 33 35 3,38
3,06

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,25 - - - - - - - -

SDW22300(8.0x76) 36 40 3,80
3,38

3,27
3,17

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,49 2,53 - - - - - - -

SDW22338(8.0x86) 40 46 4,22
3,48

4,22
3,70

3,80
3,48

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,75 2,79 2,75 - - - - - -

SDW22438(8.0x111) 37 74 3,91
3,41

3,91
3,65

3,91
3,65

3,91
3,65

3,91
3,65

3,91
3,62

3,80
3,41

-
-

-
-

2,67 2,89 3,03 3,05 2,97 2,79 2,67 - -

SDW22458(8.0x118) 36 82 3,80
3,38

3,80
3,62

3,80
3,62

3,80
3,62

3,80
3,62

3,80
3,62

3,80
3,62

3,80
3,46

-
-

2,64 2,86 3,00 3,07 3,07 2,95 2,81 2,69 -

SDW22500(8.0x127) 40 87 4,22
3,48

4,22
3,72

4,22
3,72

4,22
3,72

4,22
3,72

4,22
3,72

4,22
3,72

4,22
3,72

-
-

2,75 2,97 3,11 3,17 3,17 3,17 3,16 3,02 -

SDW22600(8.0x152) 37 115 3,91
3,41

3,91
3,65

3,91
3,65

3,91
3,65

3,91
3,65

3,91
3,65

3,91
3,65

3,91
3,65

3,91
3,65

2,67 2,89 3,03 3,09 3,09 3,09 3,09 3,09 3,08

SDW22638(8.0x162) 36 126 3,80
3,38

3,80
3,62

3,80
3,62

3,80
3,62

3,80
3,62

3,80
3,62

3,80
3,62

3,80
3,62

3,80
3,62

2,64 2,86 3,00 3,07 3,07 3,07 3,07 3,07 3,07

SDW22634(8.0x171) 40 131 4,22
3,48

4,22
3,72

4,22
3,72

4,22
3,72

4,22
3,72

4,22
3,72

4,22
3,72

4,22
3,72

4,22
3,72

2,75 2,97 3,11 3,17 3,17 3,17 3,17 3,17 3,17

di
X . X X

W22

l

dh d

tfix lg

t1 t1Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
4,22

3,72 Z nawierceniem
2,97 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.0°.k

EN14592

Wyciąganie
Ścinanie równolegle (0°) 

do włókienZalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 70.

Electrocoat
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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t1 t1Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
4,22

3,72 Z nawierceniem
2,97 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość  
na ścinanie Rv.k

SDW – Charakterystyczne nośności przy rozciąganiu i ścinaniu, prostopadle,  
   do włókien (90°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SDW22258(8.0x68) 33 35 3,38
3,06

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,25 - - - - - - - -

SDW22300(8.0x76) 36 40 3,80
3,38

3,27
3,17

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,49 2,53 - - - - - - -

SDW22338(8.0x86) 40 46 4,22
3,48

4,22
3,70

3,80
3,48

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,75 2,79 2,75 - - - - - -

SDW22438(8.0x111) 37 74 3,91
3,41

3,91
3,65

3,91
3,65

3,91
3,65

3,91
3,65

3,91
3,62

3,80
3,41

-
-

-
-

2,67 2,89 3,03 3,05 2,97 2,79 2,67 - -

SDW22458(8.0x118) 36 82 3,80
3,38

3,80
3,62

3,80
3,62

3,80
3,62

3,80
3,62

3,80
3,62

3,80
3,62

3,80
3,46

-
-

2,64 2,86 3,00 3,07 3,07 2,95 2,81 2,69 -

SDW22500(8.0x127) 40 87 4,22
3,48

4,22
3,72

4,22
3,72

4,22
3,72

4,22
3,72

4,22
3,72

4,22
3,72

4,22
3,72

-
-

2,75 2,97 3,11 3,17 3,17 3,17 3,16 3,02 -

SDW22600(8.0x152) 37 115 3,91
3,41

3,91
3,65

3,91
3,65

3,91
3,65

3,91
3,65

3,91
3,65

3,91
3,65

3,91
3,65

3,91
3,65

2,67 2,89 3,03 3,09 3,09 3,09 3,09 3,09 3,08

SDW22638(8.0x162) 36 126 3,80
3,38

3,80
3,62

3,80
3,62

3,80
3,62

3,80
3,62

3,80
3,62

3,80
3,62

3,80
3,62

3,80
3,62

2,64 2,86 3,00 3,07 3,07 3,07 3,07 3,07 3,07

SDW22634(8.0x171) 40 131 4,22
3,48

4,22
3,72

4,22
3,72

4,22
3,72

4,22
3,72

4,22
3,72

4,22
3,72

4,22
3,72

4,22
3,72

2,75 2,97 3,11 3,17 3,17 3,17 3,17 3,17 3,17

R
ax.k R

v.90°.k

Wyciąganie
Ścinanie prostopadłe (90°)  

do włókien
Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 70.

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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SDWS – Charakterystyczne wytrzymałości na wyciąganie i ścinanie, równolegle,  
      do włókien (0°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SDWS22300(8.0x76) 36 40 3,80
3,38

3,27
3,17

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,49 2,53 - - - - - - -

SDWS22400(8.0x101) 58 43 6,12
3,96

5,91
4,20

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,22 3,45 - - - - - - -

SDWS22500(8.0x127) 69 57 7,29
4,25

7,29
4,49

7,29
4,49

6,97
4,49

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,38 3,74 3,87 3,94 - - - - -

SDWS22600(8.0x152) 69 83 7,29
4,25

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

-
-

3,38 3,74 3,87 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94 -

SDWS22800(8.0x204) 69 135 7,29
4,25

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

3,38 3,74 3,87 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94

SDWS221000(8.0x253) 69 184 7,29
4,25

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

3,38 3,74 3,87 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94

di d

l

dh

tfix lg

Solid-Drive ™ 

SDWS Talerzykowe wkręty do drewna

t1 t1Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Nośności 

charakterystyczne
7,29

4,49 Z nawierceniem
3,74 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.0°.k

EN14592

Wyciąganie
Ścinanie równolegle (0°) 

do włókienZalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 70.

Double Barrier
C3 wg. EN ISO 12944-2

SC3 – 50 lat wg. Eurokodu 5

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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SDWS – Charakterystyczne nośności przy rozciąganiu i ścinaniu, prostopadle,  
      do włókien (90°) drewno do drewna C24

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Wytrzymałość na wyciąganie Rax.k i wytrzymałość na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SDWS22300(8.0x76) 36 40 3,80
3,38

3,27
3,17

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,49 2,53 - - - - - - -

SDWS22400(8.0x101) 58 43 6,12
3,96

5,91
4,20

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,22 3,45 - - - - - - -

SDWS22500(8.0x127) 69 57 7,29
4,25

7,29
4,49

7,29
4,49

6,97
4,49

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,38 3,74 3,87 3,94 - - - - -

SDWS22600(8.0x152) 69 83 7,29
4,25

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

-
-

3,38 3,74 3,87 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94 -

SDWS22800(8.0x204) 69 135 7,29
4,25

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

3,38 3,74 3,87 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94

SDWS221000(8.0x253) 69 184 7,29
4,25

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

7,29
4,49

3,38 3,74 3,87 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94 3,94

t1

Wyciąganie
Ścinanie prostopadłe (90°)  

do włókien

t1Wytrzymałość na        
   wyciąganie Rax.k

↓
Characteristic 

capacities
7,29

4,49 Z nawiercaniem
3,74 Bez nawiercania
↑
Wytrzymałość na 
ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.90°.k

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują się na 
stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 70.

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.

3.1 Łączenie elementów drewnianych
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SDW/SDWS – Minimalne odległości dla wkrętów przy 
obciążeniach osiowych drewno do drewna C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]
a1 a2 a3c a4c

7.7 54 39 77 31

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a 3t

a 3ca
2a 1

α F

SDW/SDWS – Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach ścinających  
                          lub kombinowanych1) drewno do drewna C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]

Wstępne 
nawiercanie

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 0°

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

7.7
Z nawiercaniem 39 24 54 93 24 24 31 31 54 39 24 54

Bez nawiercania 93 39 77 116 39 39 39 39 77 77 39 77

Solid
Wood

S
W

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a
2a 1a

4c

α

a
4t

F

*Obowiązuje, jeśli zastosowane rozstawy osi są zgodne z a
1
x a

2
 ≥ 25d².

 Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkrętów obciążonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni, 
a

3,t
 i a

4,t
  nie mają zastosowania. Aby uzyskać więcej informacji, zobacz Ogólne 

wprowadzenie, strona 24.

1) Minimalne odległości są zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5)
2) Wartości podane w tabeli opierają się na ρ

k
 ≤ 350 kg/m3

3)   Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien można zmniejszyć do a
4.c

 = 3d  jeżeli rozstaw równoległy do włókien (a
1
)   

i odległość końcowa (a
3.t

)  wynosi co najmniej 25d

Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym na stronie 23.

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 0º

Oprogramowanie do wymiarowania łączników

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cię przez proces obliczeń i wybór rozwiązań 
mocujących odpowiednich dla danej sytuacji, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszą ETA.

Wypróbuj Solid Wood już dziś. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu
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Łączniki zaprojektowane z myślą o inżynierach.

Łączniki Solid-Drive ułatwiają pracę inżynierom i konstruktorom.  
Ich wysokowydajna konstrukcja zwiększa dopuszczalne obciążenia, 
jednocześnie przyspieszając instalację - obniżając koszty robocizny  
i materiałów. 

Nasza dokumentacja ETA zapewnia inżynierom większe bezpieczeństwo  
i elastyczność projektowaniu konstrukcji drewnianych. Ponadto obejmuje 
swoim zakresem zastosowanie w CLT, LVL oraz montaż izolacji nakrokwiowych. 

Jakość. Szybkość. Wytrzymałość. Dostępność. Pracuj mądrzej z elementami 
złącznymi Simpson Strong-Tie®. 
Aby dowiedzieć się więcej, odwiedź strongtie.eu

High-Performance
Structural Wood Fasteners.

Solid-Drive ™

Solid
Wood

S
W

Oprogramowanie do wymiarowania łączników

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cię przez proces obliczeń i wybór rozwiązań 
mocujących odpowiednich dla danej sytuacji, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszą ETA.

Wypróbuj Solid Wood już dziś. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu
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3.2 Łączenie drewna klejonego 

Ogólne wprowadzenie - łączenie drewna klejonego
W tym rozdziale znajdziesz nośności charakterystyczne dla naszych łączników 
konstrukcyjnych Solid-Drive w różnych zastosowaniach drewna klejonego, takich 
jak ogólne łączenie drewna klejonego, instalacje ukośne, łączenie krzyżowe  
i wzmocnienie belki klejonej. 
 
W tabelach podajemy wartości zarówno z nawierceniem, jak i Bez nawiercaniam. 
Ma to na celu zapewnienie, że zawsze jesteś świadomy różnicy w nośności  
i uniknięcie nieporozumień. 
 
Minimalny rozstaw i odległości od krawędzi są również podane dla każdego  
z naszych łączników. 

Wszystkie wartości podane w tym rozdziale dotyczą drewna klejonego GL24h. 
Inne klasy drewna klejonego warstwowo można znaleźć na stronie 20. 
Jeśli planujesz użyć innych grubości drewna lub innej klasy drewna klejonego  
niż pokazano w tabelach, zapoznaj się z Solid Wood solidwood.strongtie.eu  
lub skontaktuj się z naszym działem pomocy technicznej za pośrednictwem 
poczty elektronicznej lub telefonu.

Połączenie ukośne
Wkręty z podwójnym i pełnym gwintem Simpson Strong-Tie nadają się  
do montażu ukośnego belek klejonych.

Instalując wkręty pod kątem 30°, 45° lub 60° przez belkę drugorzędną do belki 
głównej, tworzy się mocne połączenie, wykorzystujące wysoką nośność długich 
wkrętów.

Jedną z korzyści stosowania wkrętów do montażu ukośnego drewna klejonego 
jest możliwość montażu z pozycji pod belkami.

Więcej o wkrętach w połąceniach ukośnych przeczytasz na stronach 160-163  
w tym rozdziale.

Połączenie krzyżowe
Wkręty z podwójnym i pełnym gwintem Simpson Strong-Tie nadają się  
do połączeń krzyżowych. Połączenia krzyżowe można wykonać,stosując jedną 
lub więcej par łączników. Łączniki umieszcza się w taki sposób, aby długości 
części gwintowanej wkręta były zbliżone w obu łączonych elementach.

Połączenie krzyżowe to bardzo mocne połączenie, będące w stanie przenosić 
zarówno obciążenia skierowane w dół, jak i w górę. Montaż odbywa się od góry 
belek wkręcając je w dół w belki pod kątem 45°.

Przeczytaj więcej o połączeniach krzyżowych na stronach 164-167 w tym 
rozdziale.

Wzmocnienie oparcia
Elementy z drewna klejonego mogą sprowadzać duże obciążenia pionowe na 
podporę. Często element podpierający ma dużo większą wytrzymałość na 
ściskanie niż element z drewna klejonego. Dzieje się tak w przypadku podpór 
betonowych lub stalowych. Taka sytuacja może mieć również miejsce  
w przypadku podpór z drewna klejonego, ponieważ wytrzymałość drewna na 
ściskanie równolegle do włókien jest znacznie wyższa niż prostopadle  
do włókien.  
 
Zwykle projektanci mogą zwiększyć szerokość elementu z drewna klejonego, 
aby stworzyć większy obszar kontaktu. Jednakże skutecznym alternatywnym 
rozwiązaniem jest wzmocnienie obszaru oparcia za pomocą wkrętów  
z pełnym gwintem, które mogą przejąć siły ściskające. Dla zapewnienia 
odpowiedniego przekazania sił, niezbędne jest zastosowanie stalowej płyty 
pomiędzy dwoma elementami.

Więcej o wzmocnieniu oparcia przeczytasz na stronach 168-179  
w niniejszym rozdziale.
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G

l

l

ddh 90˚

g

di

tfix

Solid-Drive ™

TTUFS Wkręty stożkowe do drewna

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

t1 t1
Nośność  

na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
2,41

2,72 Z nawiercaniem
2,27 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.0°.k

Ścinanie równolegle  
(0°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 40.

TTUFS - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, równolegle 
do kierunku włókien (0°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

42 48 56 60 66 80 90 100 115

TTUFS5.0X80 40 40 1,67
2,05

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,73 - - - - - - - -

TTUFS5.0X90 45 45 1,67
2,05

1,67
2,05

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,73 1,73 - - - - - - -

TTUFS5.0X100 60 40 1,67
2,05

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,73 - - - - - - - -

TTUFS5.0X120 60 60 1,67
2,05

1,67
2,05

1,67
2,05

1,67
2,05

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,73 1,73 1,73 1,73 - - - - -

TTUFS6.0X80 40 40 2,41
2,72

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,27 - - - - - - - -

TTUFS6.0X90 45 45 2,41
2,72

2,41
2,72

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,27 2,27 - - - - - - -

TTUFS6.0X100 60 40 2,41
2,72

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,27 - - - - - - - -

TTUFS6.0X120 70 50 2,41
2,72

2,41
2,72

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,27 2,27 - - - - - - -

TTUFS6.0X140 70 70 2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

-
-

-
-

-
-

-
-

2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 - - - -

TTUFS6.0X160 70 90 2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

-
-

-
-

2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 - -

TTUFS6.0X180 70 110 2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27

Wyciąganie
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Cynkowane galwanicznie
C1 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5
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3.2.1 Łączenie drewna klejonego 

Nośność  
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
2,41

2,72 Z nawiercaniem
2,27 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

t1 t1

TTUFS - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, prostopadle 
do kierunku włókien (90°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

42 48 56 60 66 80 90 100 115

TTUFS5.0X80 40 40 1,67
2,05

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,73 - - - - - - - -

TTUFS5.0X90 45 45 1,67
2,05

1,67
2,05

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,73 1,73 - - - - - - -

TTUFS5.0X100 60 40 1,67
2,05

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,73 - - - - - - - -

TTUFS5.0X120 60 60 1,67
2,05

1,67
2,05

1,67
2,05

1,67
2,05

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,73 1,73 1,73 1,73 - - - - -

TTUFS6.0X80 40 40 2,41
2,72

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,27 - - - - - - - -

TTUFS6.0X90 45 45 2,41
2,72

2,41
2,72

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,27 2,27 - - - - - - -

TTUFS6.0X100 60 40 2,41
2,72

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,27 - - - - - - - -

TTUFS6.0X120 70 50 2,41
2,72

2,41
2,72

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,27 2,27 - - - - - - -

TTUFS6.0X140 70 70 2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

-
-

-
-

-
-

-
-

2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 - - - -

TTUFS6.0X160 70 90 2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

-
-

-
-

2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 - -

TTUFS6.0X180 70 110 2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27

R
ax.k

Wyciąganie
Ścinanie prostopadle  

(90°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 40.

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.
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TTZNFS - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, równolegle 
do kierunku włókien (0°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

42 48 56 60 66 80 90 100 115

TTZNFS5.0X80 40 40 1,67
2,05

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,73 - - - - - - - -

TTZNFS5.0X90 45 45 1,67
2,05

1,67
2,05

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,73 1,73 - - - - - - -

TTZNFS5.0X100 60 40 1,67
2,05

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,73 - - - - - - - -

TTZNFS5.0X120 60 60 1,67
2,05

1,67
2,05

1,67
2,05

1,67
2,05

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,73 1,73 1,73 1,73 - - - - -

TTZNFS6.0X80 40 40 2,41
2,72

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,27 - - - - - - - -

TTZNFS6.0X90 45 45 2,41
2,72

2,41
2,72

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,27 2,27 - - - - - - -

TTZNFS6.0X100 60 40 2,41
2,72

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,27 - - - - - - - -

TTZNFS6.0X120 70 50 2,41
2,72

2,41
2,72

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,27 2,27 - - - - - - -

TTZNFS6.0X140 70 70 2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

-
-

-
-

-
-

-
-

2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 - - - -

TTZNFS6.0X160 70 90 2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

-
-

-
-

2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 - -

TTZNFS6.0X180 70 110 2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27

Solid-Drive ™

TTZNFS Stożkowe wkręty do drewna

di90˚
G

l

ddh

tfix lg

t1 t1
Nośność  

na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
2,41

2,72 Z nawiercaniem
2,27 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.0°.k

Ścinanie równolegle  
(0°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 40.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Impreg®+
C4 – 15 lat wg. EN ISO 
12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

Wyciąganie
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Nośność  
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
2,41

2,72 Z nawiercaniem
2,27 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

t1 t1

TTZNFS - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, prostopadle 
do kierunku włókien (90°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

42 48 56 60 66 80 90 100 115

TTZNFS5.0X80 40 40 1,67
2,05

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,73 - - - - - - - -

TTZNFS5.0X90 45 45 1,67
2,05

1,67
2,05

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,73 1,73 - - - - - - -

TTZNFS5.0X100 60 40 1,67
2,05

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,73 - - - - - - - -

TTZNFS5.0X120 60 60 1,67
2,05

1,67
2,05

1,67
2,05

1,67
2,05

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,73 1,73 1,73 1,73 - - - - -

TTZNFS6.0X80 40 40 2,41
2,72

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,27 - - - - - - - -

TTZNFS6.0X90 45 45 2,41
2,72

2,41
2,72

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,27 2,27 - - - - - - -

TTZNFS6.0X100 60 40 2,41
2,72

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,27 - - - - - - - -

TTZNFS6.0X120 70 50 2,41
2,72

2,41
2,72

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,27 2,27 - - - - - - -

TTZNFS6.0X140 70 70 2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

-
-

-
-

-
-

-
-

2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 - - - -

TTZNFS6.0X160 70 90 2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

-
-

-
-

2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 - -

TTZNFS6.0X180 70 110 2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,41
2,72

2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27 2,27

R
ax.k

R
v.0°.k

Wyciąganie
Ścinanie prostopadle  

(90°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 40.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.
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Solid-Drive ™

TTSFS Stożkowe wkręty do drewna

di

G

l

ddh 90˚

tfix lg

Nośność  
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
2,35

2,60 Z nawiercaniem
2,17 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

t1 t1

TTSFS - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, równolegle 
do kierunku włókien (0°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

42 48 56 60 66 80 90 100 115

TTSFS5.0x80 40 40 1,56
1,76

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,49 - - - - - - - -

TTSFS5.0x90 45 45 1,56
1,76

1,56
1,76

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,49 1,49 - - - - - - -

TTSFS5.0x100 55 45 1,56
1,76

1,56
1,76

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,49 1,49 - - - - - - -

TTSFS5.0x120 60 60 1,56
1,76

1,56
1,76

1,56
1,76

1,56
1,76

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,49 1,49 1,49 1,49 - - - - -

TTSFS6.0x80 40 40 2,35
2,60

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,17 - - - - - - - -

TTSFS6.0x90 45 45 2,35
2,60

2,35
2,60

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,17 2,17 - - - - - - -

TTSFS6.0x100 55 45 2,35
2,60

2,35
2,60

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,17 2,17 - - - - - - -

TTSFS6.0x120 60 60 2,35
2,60

2,35
2,60

2,35
2,60

2,35
2,60

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,17 2,17 2,17 2,17 - - - - -

TTSFS6.0x140 65 75 2,35
2,60

2,35
2,60

2,35
2,60

2,35
2,60

2,35
2,60

2,35
2,60

-
-

-
-

-
-

2,17 2,17 2,17 2,17 2,17 2,17 - - -

R
ax.k R

v.0°.k

Wyciąganie
Ścinanie równolegle  

(0°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 40.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Stainless Steel
C5 wg. EN ISO 12944-2

SC3 – 50 lat wg. Eurokodu 5

A4
INOX
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Nośność  
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
2,35

2,60 Z nawiercaniem
2,17 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

t1 t1

TTSFS - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, prostopadle 
do kierunku włókien (90°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

42 48 56 60 66 80 90 100 115

TTSFS5.0x80 40 40 1,56
1,76

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,49 - - - - - - - -

TTSFS5.0x90 45 45 1,56
1,76

1,56
1,76

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,49 1,49 - - - - - - -

TTSFS5.0x100 55 45 1,56
1,76

1,56
1,76

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,49 1,49 - - - - - - -

TTSFS5.0x120 60 60 1,56
1,76

1,56
1,76

1,56
1,76

1,56
1,76

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

1,49 1,49 1,49 1,49 - - - - -

TTSFS6.0x80 40 40 2,35
2,60

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,17 - - - - - - - -

TTSFS6.0x90 45 45 2,35
2,60

2,35
2,60

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,17 2,17 - - - - - - -

TTSFS6.0x100 55 45 2,35
2,60

2,35
2,60

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,17 2,17 - - - - - - -

TTSFS6.0x120 60 60 2,35
2,60

2,35
2,60

2,35
2,60

2,35
2,60

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,17 2,17 2,17 2,17 - - - - -

TTSFS6.0x140 65 75 2,35
2,60

2,35
2,60

2,35
2,60

2,35
2,60

2,35
2,60

2,35
2,60

-
-

-
-

-
-

2,17 2,17 2,17 2,17 2,17 2,17 - - -

R
ax.k

R
v.0°.k

Ścinanie prostopadle  
(90°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego 

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 40.

Wyciąganie

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.
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L G

X

L
L

L
L
LL G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a 3t

a 3ca
2a 1

α

L G

X

L
L

L
L
LL G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a
2a 1

a
4c a

4t

α

Solid
Wood

S
W

Oprogramowanie do wymiarowania łączników

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cię przez proces obliczeń i wybór rozwiązań 
mocujących odpowiednich dla danej sytuacji, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszą ETA.

Wypróbuj Solid Wood już dziś. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu

TTUFS/TTZNFS/TTSFS - Minimalne odległości dla wkrętów poddawanych obciążeniom 

ścinającym lub kombinowanym1) drewno klejonego GL24h

Zewnętrzna 
średnica 
gwintu  
d [mm]

Wstępne 
nawiercanie

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 0°

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

4.5
Z nawiercaniem 23 14 32 54 14 14 18 18 32 23 14 32

Bez nawiercania 45 23 45 68 23 23 23 23 45 45 23 32

5.0
Z nawiercaniem 25 15 35 60 15 15 20 20 35 25 15 35

Bez nawiercania 60 25 50 75 25 25 25 25 50 50 25 50

6.0
Z nawiercaniem 30 18 42 72 18 18 24 24 42 30 18 42

Bez nawiercania 72 30 60 90 30 30 30 30 60 60 30 60

TTUFS/TTZNFS/TTSFS - Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach  
osiowych drewno klejone C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]
a1 a2 a3,c a4,c

4.5 32 23 45 18

5.0 35 25 50 20

6.0 42 30 60 24

Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym na stronie 23.

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 0º

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

1) Minimalne odległości są zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670
2) Wartości podane w tabeli opierają się na ρ

k
 ≤ 350 kg/m3

3)   Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien można zmniejszyć do a
4.c

 = 3d  jeżeli rozstaw równoległy do włókien (a
1
)   

i odległość końcowa (a
3.t

)  wynosi co najmniej 25d

*Obowiązuje, jeśli zastosowane rozstawy osi są zgodne z a
1
 a

2
 ≥ 25d².

 Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkrętów obciążonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni, a
3,t

 i a
4,t

  
nie mają zastosowania. Aby uzyskać więcej informacji, zobacz ogólne wprowadzenie, 
strona 24.
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SWW - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, równolegle 
do kierunku włókien (0°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

80 90 100 115 120 140 160 180 200

SWW6.0X160 70 90 3,41
3,08

3,41
3,08

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,60 2,60 - - - - - - -

SWW6.0X180 70 110 3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,60 2,60 2,60 2,60 - - - - -

SWW6.0X200 70 130 3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

-
-

-
-

-
-

-
-

2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 - - - -

SWW6.0X220 70 150 3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

-
-

-
-

-
-

2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 - - -

SWW6.0X240 70 170 3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

-
-

-
-

2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 - -

SWW6.0X260 70 190 3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

-
-

2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 -

SWW6.0X280 70 210 3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60

SWW6.0X300 70 230 3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60

G X X

1
2

0

1
2

0

di

l

ddh

tfix lg

Solid-Drive ™

SWW Talerzykowe wkręty do drewna

t1

X

t1

X

Nośność  
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
3,41

3,08 Z nawiercaniem
2,60 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.0°.k

Ścinanie równolegle  
(0°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

Wyciąganie
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SWW - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, równolegle 
do kierunku włókien (0°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

80 90 100 115 120 140 160 180 200

SWW8.0X160 80 80 5,48
5,36

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

4,42 - - - - - - - -

SWW8.0X180 80 100 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

4,42 4,42 4,42 - - - - - -

SWW8.0X200 80 120 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

-
-

-
-

-
-

-
-

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 - - - -

SWW8.0X220 80 140 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

-
-

-
-

-
-

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 - - -

SWW8.0X240 80 160 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

-
-

-
-

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 - -

SWW8.0X260 80 180 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

-
-

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 -

SWW8.0X280 80 200 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42

SWW6.0X300 80 220 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42

SWW8.0X320 80 240 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42

SWW8.0X340 80 260 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42

SWW8.0X360 80 280 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42

SWW8.0X380 80 300 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42

SWW8.0X400 80 320 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42

Nośność  
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
5,48

5,36 Z nawiercaniem
4,42 Bez nawiercania
↑
Nośność na ścinanie Rv.kk

t1

X

t1

X

R
ax.k R

v.0°.k

Ścinanie równolegle  
(0°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

Ciąg dalszy tabeli na następnej stronie.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Wyciąganie

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.
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SWW - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, równolegle 
do kierunku włókien (0°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

80 90 100 115 120 140 160 180 200

SWW10.0X160 80 80 6,88
7,45

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

6,00 - - - - - - - -

SWW10.0X180 80 100 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

6,00 6,00 6,00 - - - - - -

SWW10.0X200 80 120 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

-
-

-
-

-
-

-
-

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 - - - -

SWW10.0X220 80 140 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

-
-

-
-

-
-

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 - - -

SWW10.0X240 80 160 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

-
-

-
-

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 - -

SWW10.0X260 80 180 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

-
-

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 -

SWW10.0X280 80 200 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

SWW10.0X300 80 220 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

SWW10.0X320 80 240 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

SWW10.0X340 80 260 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

SWW10.0X360 80 280 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

SWW10.0X380 80 300 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

SWW10.0X400 80 320 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

Nośność  
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
6,88

7,45 Z nawiercaniem
6,00 Bez nawiercania
↑
Shear capacity Rv.k

t1

X

t1

X

R
ax.k R

v.0°.k

Ścinanie równolegle  
(0°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 44.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Wyciąganie

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.
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SWW - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, prostopadle 
do kierunku włókien (90°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

80 90 100 115 120 140 160 180 200

SWW6.0X160 70 90 3,41
3,08

3,41
3,08

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,60 2,60 - - - - - - -

SWW6.0X180 70 110 3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,60 2,60 2,60 2,60 - - - - -

SWW6.0X200 70 130 3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

-
-

-
-

-
-

-
-

2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 - - - -

SWW6.0X220 70 150 3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

-
-

-
-

-
-

2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 - - -

SWW6.0X240 70 170 3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

-
-

-
-

2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 - -

SWW6.0X260 70 190 3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

-
-

2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 -

SWW6.0X280 70 210 3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60

SWW6.0X300 70 230 3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

3,41
3,08

2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60 2,60

SWW8.0X160 80 80 5,48
5,36

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

4,42 - - - - - - - -

SWW8.0X180 80 100 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

4,42 4,42 4,42 - - - - - -

SWW8.0X200 80 120 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

-
-

-
-

-
-

-
-

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 - - - -

SWW8.0X220 80 140 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

-
-

-
-

-
-

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 - - -

SWW8.0X240 80 160 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

-
-

-
-

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 - -

SWW8.0X260 80 180 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

-
-

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 -

SWW8.0X280 80 200 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42

SWW6.0X300 80 220 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42

SWW8.0X320 80 240 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42

SWW8.0X340 80 260 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42

SWW8.0X360 80 280 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42

SWW8.0X380 80 300 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42

SWW8.0X400 80 320 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42

t1

X

t1

X

Nośność  
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
5,48

5,36 Z nawiercaniem
4,42 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

R
ax.k

R
v.0°.k

Ścinanie prostopadle  
(90°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Ciąg dalszy tabeli na następnej stronie.

Wyciąganie
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SWW - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, prostopadle 
do kierunku włókien (90°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

80 90 100 115 120 140 160 180 200

SWW10.0X160 80 80 6,88
7,45

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

6,00 - - - - - - - -

SWW10.0X180 80 100 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

6,00 6,00 6,00 - - - - - -

SWW10.0X200 80 120 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

-
-

-
-

-
-

-
-

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 - - - -

SWW10.0X220 80 140 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

-
-

-
-

-
-

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 - - -

SWW10.0X240 80 160 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

-
-

-
-

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 - -

SWW10.0X260 80 180 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

-
-

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 -

SWW10.0X280 80 200 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

SWW10.0X300 80 220 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

SWW10.0X320 80 240 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

SWW10.0X340 80 260 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

SWW10.0X360 80 280 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

SWW10.0X380 80 300 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

SWW10.0X400 80 320 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00

t1

X

t1

X

Nośność  
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
6,88

7,45 Z nawiercaniem
6,00 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.0°.k

Ścinanie prostopadle  
(90°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 44.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Wyciąganie

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.
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SWWZ - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, równolegle 
do kierunku włókien (0°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

80 90 100 115 120 140 160 180 200

SWWZ8.0X180 80 100 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

4,42 4,42 4,42 - - - - - -

SWWZ8.0X200 80 120 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

-
-

-
-

-
-

-
-

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 - - - -

SWWZ8.0X240 80 160 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

-
-

-
-

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 - -

SWWZ8.0X300 80 220 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42

SWWZ8.0X340 80 260 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42

SWWZ10.0X160 80 80 6,88
7,45

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

6,00 - - - - - - - -

SWWZ10.0X180 80 100 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

6,00 6,00 6,00 - - - - - -

SWWZ10.0X200 80 120 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

-
-

-
-

-
-

-
-

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 - - - -

SWWZ10.0X240 80 160 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

-
-

-
-

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 - -

di dXG X

1
2

0

1
2

0

l

dh

tfix lg

Solid-Drive ™

SWWZ Talerzykowe wkręty do drewna

Nośność  
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
6,88

7,45 Z nawiercaniem
6,00 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

t1

X

t1

X

R
ax.k R

v.0°.k

Ścinanie równolegle  
(0°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego 

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 44.

Impreg®+
C4 – 15 lat wg. EN ISO 
12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

Wyciąganie
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SWWZ - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, prostopadle 
do kierunku włókien (90°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

80 90 100 115 120 140 160 180 200

SWWZ8.0X180 80 100 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

4,42 4,42 4,42 - - - - - -

SWWZ8.0X200 80 120 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

-
-

-
-

-
-

-
-

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 - - - -

SWWZ8.0X240 80 160 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

-
-

-
-

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 - -

SWWZ8.0X300 80 220 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42

SWWZ8.0X340 80 260 5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

5,48
5,36

4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42 4,42

SWWZ10.0X160 80 80 6,88
7,45

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

6,00 - - - - - - - -

SWWZ10.0X180 80 100 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

6,00 6,00 6,00 - - - - - -

SWWZ10.0X200 80 120 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

-
-

-
-

-
-

-
-

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 - - - -

SWWZ10.0X240 80 160 6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

6,88
7,45

-
-

-
-

6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 6,00 - -

t1

X

t1

X

Nośność  
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
6,88

7,45 Z nawiercaniem
6,00 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

R
ax.k

R
v.0°.k

Ścinanie prostopadle  
(90°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 44.

Wyciąganie

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.
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SWW/SWWZ - Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach osiowych 
drewno klejone C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]
a1 a2 a3,c a4,c

6.0 42 30 60 24

8.0 56 40 80 32

10.0 70 50 100 40

SWW/SWWZ - Minimalne odległości dla wkrętów poddawanych obciążeniom 

ścinającym lub kombinowanym1) drewno klejonego GL24h

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]

Wstępne 
nawiercanie

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 0°

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

6.0
Z nawiercaniem 30 18 42 72 18 18 24 24 42 30 18 42

Bez nawiercania 72 30 60 90 30 30 30 30 60 60 30 60

8.0
Z nawiercaniem 40 24 56 96 24 24 32 32 56 40 24 56

Bez nawiercania 96 40 80 120 40 40 40 40 80 80 40 80

10.0
Z nawiercaniem 50 30 70 120 30 30 40 40 70 50 30 70

Bez nawiercania 120 50 100 150 50 50 50 50 100 100 50 100

L G

X

L
L

L
L
LL G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a 3t

a 3ca
2a 1

α

Solid
Wood

S
W

Oprogramowanie do wymiarowania łączników

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cię przez proces obliczeń i wybór rozwiązań 
mocujących odpowiednich dla danej sytuacji, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszą ETA.

Wypróbuj Solid Wood już dziś. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu

Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym na stronie 23.

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 0º

L G

X

L
L

L
L
LL G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a
2a 1

a
4c a

4t

α

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

1) Minimalne odległości są zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670
2) Wartości podane w tabeli opierają się na ρ

k
 ≤ 350 kg/m3

3)  Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien można zmniejszyć do a
4.c

 = 3d  jeżeli rozstaw równoległy do włókien (a
1
)   

i odległość końcowa (a
3.t

)  wynosi co najmniej 25d

*Obowiązuje, jeśli zastosowane rozstawy osi są zgodne z a
1
 a

2
 ≥ 25d².

 Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkrętów obciążonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni, 
a

3,t
 i a

4,t
  nie mają zastosowania. Aby uzyskać więcej informacji, zobacz ogólne 

wprowadzenie, strona 24.
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SWC - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, równolegle 
do kierunku włókien (0°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

80 90 100 115 120 140 160 180 200

SWC6.0X200 70 130 1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

-
-

-
-

-
-

-
-

2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 - - - -

SWC6.0X220 70 150 1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

-
-

-
-

-
-

2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 - - -

SWC6.0X240 70 170 1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

  
2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20

SWC6.0X260 70 190 1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

 
2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20

SWC6.0X280 70 210 1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20

SWC6.0X300 70 230 1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20

SWC8.0X160 80 80 2,88
4,71

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,76 - - - - - - - -

SWC8.0X180 80 100 2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,76 3,76 3,76 - - - - - -

SWC8.0X200 80 120 2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

-
-

-
-

-
-

-
-

3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 - - - -

SWC8.0X220 80 140 2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

-
-

-
-

-
-

3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 - - -

SWC8.0X240 80 160 2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

-
-

-
-

3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 - -

SWC8.0X260 80 180 2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

-
-

3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 -

SWC8.0X280 80 200 2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76

SWC6.0X300 80 220 2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76

SWC8.0X320 80 240 2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76

SWC8.0X340 80 260 2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76

SWC8.0X360 80 280 2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76

SWC8.0X380 80 300 2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76

SWC8.0X400 80 320 2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76

di dG X
1

2
0

1
2

0

l

dh
90˚ 50˚

tfix lg

Solid-Drive ™ 

SWC Stożkowe wkręty do drewna

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5
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SWC - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, równolegle 
do kierunku włókien (0°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

80 90 100 115 120 140 160 180 200

SWC10.0X160 80 80 3,83
6,69

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

5,23 - - - - - - - -

SWC10.0X180 80 100 3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

5,23 5,23 5,23 - - - - - -

SWC10.0X200 80 120 3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

-
-

-
-

-
-

-
-

5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 - - - -

SWC10.0X220 80 140 3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

-
-

-
-

-
-

5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 - - -

SWC10.0X240 80 160 3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

-
-

-
-

5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 - -

SWC10.0X260 80 180 3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

-
-

5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 -

SWC10.0X280 80 200 3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23

SWC10.0X300 80 220 3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23

SWC10.0X320 80 240 3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23

SWC10.0X340 80 260 3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23

SWC10.0X360 80 280 3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23

SWC10.0X380 80 300 3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23

SWC10.0X400 80 320 3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23

t1 t1
Nośność  

na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
3,83

6,69 Z nawiercaniem
5,23 Bez nawiercania
↑
Nośność na ścinanie Rv.k

R
ax.k

R
v.0°.k

Ścinanie równolegle  
(0°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 48.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Wyciąganie

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.
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SWC - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, prostopadle 
do kierunku włókien (90°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

80 90 100 115 120 140 160 180 200

SWC6.0X200 70 130 1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

-
-

-
-

-
-

-
-

2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 - - - -

SWC6.0X220 70 150 1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

-
-

-
-

-
-

2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 - - -

SWC6.0X240 70 170 1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

-
-

-
-

2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 - -

SWC6.0X260 70 190 1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

-
-

2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 -

SWC6.0X280 70 210 1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20

SWC6.0X300 70 230 1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

1,79
2,67

2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20 2,20

SWC8.0X160 80 80 2,88
4,71

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,76 - - - - - - - -

SWC8.0X180 80 100 2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,76 3,76 3,76 - - - - - -

SWC8.0X200 80 120 2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

-
-

-
-

-
-

-
-

3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 - - - -

SWC8.0X220 80 140 2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

-
-

-
-

-
-

3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 - - -

SWC8.0X240 80 160 2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

-
-

-
-

3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 - -

SWC8.0X260 80 180 2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

-
-

3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 -

SWC8.0X280 80 200 2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76

SWC6.0X300 80 220 2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76

SWC8.0X320 80 240 2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76

SWC8.0X340 80 260 2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76

SWC8.0X360 80 280 2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76

SWC8.0X380 80 300 2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76

SWC8.0X400 80 320 2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

2,88
4,71

3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76 3,76

3.2.1 Łączenie drewna klejonego
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SWC - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, prostopadle 
do kierunku włókien (90°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

80 90 100 115 120 140 160 180 200

SWC10.0X160 80 80 3,83
6,69

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

5,23 - - - - - - - -

SWC10.0X180 80 100 3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

5,23 5,23 5,23 - - - - - -

SWC10.0X200 80 120 3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

-
-

-
-

-
-

-
-

5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 - - - -

SWC10.0X220 80 140 3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

-
-

-
-

-
-

5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 - - -

SWC10.0X240 80 160 3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

-
-

-
-

5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 - -

SWC10.0X260 80 180 3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

-
-

5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 -

SWC10.0X280 80 200 3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23

SWC10.0X300 80 220 3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23

SWC10.0X320 80 240 3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23

SWC10.0X340 80 260 3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23

SWC10.0X360 80 280 3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23

SWC10.0X380 80 300 3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23

SWC10.0X400 80 320 3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

3,83
6,69

5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23 5,23

t1
t1

Nośność  
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
3,83

6,69 Z nawiercaniem
5,23 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

R
ax.k

R
v.0°.k

Wyciąganie
Ścinanie prostopadle  

(90°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 48.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.
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SWC - Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach osiowych 
drewno klejone C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]
a1 a2 a3,c a4,c

6.0 42 30 60 24

8.0 56 40 80 32

10.0 70 50 100 40

SWC - Minimalne odległości dla wkrętów poddawanych obciążeniom ścinającym  
lub kombinowanym1) drewno klejonego GL24h

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]

Wstępne 
nawiercanie

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 0°

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

6.0
Z nawiercaniem 30 18 42 72 18 18 24 24 42 30 18 42

Bez nawiercania 72 30 60 90 30 30 30 30 60 60 30 60

8.0
Z nawiercaniem 40 24 56 96 24 24 32 32 56 40 24 56

Bez nawiercania 96 40 80 120 40 40 40 40 80 80 40 80

10.0
Z nawiercaniem 50 30 70 120 30 30 40 40 70 50 30 70

Bez nawiercania 120 50 100 150 50 50 50 50 100 100 50 100

L G

X

L
L

L
L
LL G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a 3t

a 3ca
2a 1

α

Solid
Wood

S
W

Oprogramowanie do wymiarowania łączników

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cię przez proces obliczeń i wybór rozwiązań 
mocujących odpowiednich dla danej sytuacji, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszą ETA.

Wypróbuj Solid Wood już dziś. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu

Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym na stronie 23.

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 0º

L G

X

L
L

L
L
LL G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a
2a 1

a
4c a

4t

α

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

1) Minimalne odległości są zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670
2) Wartości podane w tabeli opierają się na ρ

k
 ≤ 350 kg/m3

3)  Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien można zmniejszyć do a
4.c

 = 3d  jeżeli rozstaw równoległy do włókien (a
1
)   

i odległość końcowa (a
3.t

)  wynosi co najmniej 25d

*Obowiązuje, jeśli zastosowane rozstawy osi są zgodne z a
1
 a

2
 ≥ 25d².

 Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkrętów obciążonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni, 
a

3,t
 i a

4,t
  nie mają zastosowania. Aby uzyskać więcej informacji, zobacz ogólne 

wprowadzenie, strona 24.

138

C
-F

-P
L-

P
G

-2
02

4-
1 

(1
st

 E
di

tio
n)

   
©

20
24

   
S

IM
P

S
O

N
 S

TR
O

N
G

-T
IE

 P
O

LA
N

D

Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®



M
oc

ow
an

ie
 e

le
m

en
tó

w
 d

re
w

ni
an

yc
h

SWD - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, równolegle 
do kierunku włókien (0°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

80 90 100 115 120 140 160 180 200

SWD6.5X130 40 90 3,22
3,31

3,22
3,31

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,76 2,75 - - - - - - -

SWD6.5X160 65 95 5,62
3,91

5,62
3,91

5,62
3,91

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,36 3,36 3,36 - - - - - -

SWD6.5X190 80 110 7,06
4,27

7,06
4,27

7,06
4,27

7,06
4,27

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,73 3,73 3,73 3,73 - - - - -

SWD6.5X220 95 125 7,69
4,63

8,51
4,63

8,51
4,63

8,51
4,63

8,51
4,63

-
-

-
-

-
-

-
-

3,92 3,92 3,92 3,92 3,92 - - - -

SWD8.0X130 40 90 3,56
4,95

3,56
4,81

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,79 3,43 - - - - - - -

SWD8.0X160 65 95 6,39
5,66

6,39
5,66

6,39
5,66

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

4,69 4,69 4,69 - - - - - -

SWD8.0X190 80 110 8,09
6,08

8,09
6,08

8,09
6,08

8,09
6,08

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

5,12 5,12 5,12 5,12 - - - - -

SWD8.0X220 95 125 9,05
6,50

9,78
6,50

9,78
6,50

9,78
6,50

9,78
6,50

-
-

-
-

-
-

-
-

5,54 5,54 5,54 5,54 5,54 - - - -

SWD8.0X245 107 138 9,05
6,86

10,18
6,86

11,20
6,86

11,20
6,86

11,20
6,86

11,20
6,86

-
-

-
-

-
-

5,90 5,90 5,90 5,90 5,90 5,90 - - -

SWD8.0X275 107 168 9,05
6,86

10,18
6,86

11,20
6,86

11,20
6,86

11,20
6,86

11,20
6,86

11,20
6,86

-
-

-
-

5,90 5,90 5,90 5,90 5,90 5,90 5,90 - -

SWD8.0X300 135 165 9,05
7,64

10,18
7,64

11,31
7,64

13,01
7,64

13,57
7,64

14,31
7,64

14,31
7,64

-
-

-
-

6,19 6,19 6,19 6,19 6,19 6,19 6,19 - -

SWD8.0X330 135 195 9,05
7,64

10,18
7,64

11,31
7,64

13,01
7,64

13,57
7,64

14,31
7,64

14,31
7,64

14,31
7,64

14,31
7,64

6,19 6,19 6,19 6,19 6,19 6,19 6,19 6,19 6,19

l

lg1lg2

dh ddiG
X

Solid-Drive ™

SWD Dwugwintowe wkręty do drewna

t1

GX

t1

GX

Nośność  
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
10,18

7,64 Z nawiercaniem
6,19 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.0°.k

Ścinanie równolegle  
(0°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 50.

Protec® +
C3 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5

Wyciąganie
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SWD - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, prostopadle 
do kierunku włókien (90°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

80 90 100 115 120 140 160 180 200

SWD6.5X130 40 90 3,22
3,31

3,22
3,31

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,76 2,75 - - - - - - -

SWD6.5X160 65 95 5,62
3,91

5,62
3,91

5,62
3,91

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,36 3,36 3,36 - - - - - -

SWD6.5X190 80 110 7,06
4,27

7,06
4,27

7,06
4,27

7,06
4,27

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,73 3,73 3,73 3,73 - - - - -

SWD6.5X220 95 125 7,69
4,63

8,51
4,63

8,51
4,63

8,51
4,63

8,51
4,63

-
-

-
-

-
-

-
-

3,92 3,92 3,92 3,92 3,92 - - - -

SWD8.0X130 40 90 3,56
4,95

3,56
4,81

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,79 3,43 - - - - - - -

SWD8.0X160 65 95 6,39
5,66

6,39
5,66

6,39
5,66

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

4,69 4,69 4,69 - - - - - -

SWD8.0X190 80 110 8,09
6,08

8,09
6,08

8,09
6,08

8,09
6,08

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

5,12 5,12 5,12 5,12 - - - - -

SWD8.0X220 95 125 9,05
6,50

9,78
6,50

9,78
6,50

9,78
6,50

9,78
6,50

-
-

-
-

-
-

-
-

5,54 5,54 5,54 5,54 5,54 - - - -

SWD8.0X245 107 138 9,05
6,86

10,18
6,86

11,20
6,86

11,20
6,86

11,20
6,86

11,20
6,86

-
-

-
-

-
-

5,90 5,90 5,90 5,90 5,90 5,90 - - -

SWD8.0X275 107 168 9,05
6,86

10,18
6,86

11,20
6,86

11,20
6,86

11,20
6,86

11,20
6,86

11,20
6,86

-
-

-
-

5,90 5,90 5,90 5,90 5,90 5,90 5,90 - -

SWD8.0X300 135 165 9,05
7,64

10,18
7,64

11,31
7,64

13,01
7,64

13,57
7,64

14,31
7,64

14,31
7,64

-
-

-
-

6,19 6,19 6,19 6,19 6,19 6,19 6,19 - -

SWD8.0X330 135 195 9,05
7,64

10,18
7,64

11,31
7,64

13,01
7,64

13,57
7,64

14,31
7,64

14,31
7,64

14,31
7,64

14,31
7,64

6,19 6,19 6,19 6,19 6,19 6,19 6,19 6,19 6,19

t1

GX

t1

GX

Nośność  
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
10,18

7,64 Z nawiercaniem
6,19 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

R
ax.k

R
v.0°.k

Ścinanie prostopadle  
(90°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 50.

Wyciąganie

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.
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SWD - Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach osiowych 
drewno klejone C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]
a1 a2 a1,cg a2,cg

6.5 65 20 52 20

8.0 80 24 64 24

SWD - Minimalne odległości dla wkrętów poddawanych obciążeniom ścinającym  
lub kombinowanym1) drewno klejonego GL24h

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]

Wstępne 
nawiercanie

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 0°

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

6.5
Z nawiercaniem 33 20 46 78 20 20 26 26 46 33 20 46

Bez nawiercania 78 33 65 98 33 33 33 33 65 65 33 65

8.0
Z nawiercaniem 40 24 56 96 24 24 32 32 56 40 24 56

Bez nawiercania 96 40 80 120 40 40 40 40 80 80 40 80

a 1

a1,CG Widok z boku

L G

X

L
L

L
L
LL G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a 3t

a 3ca
2a 1

α

Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym na stronie 23.

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 0º

L G

X

L
L

L
L
LL G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a
2a 1

a
4c a

4t

α

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

*Obowiązuje, jeśli zastosowane rozstawy osi są zgodne z a1x a
2
 ≥ 25d².

 Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkrętów obciążonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni, 
a

3,t
 i a

4,t
  nie mają zastosowania. Aby uzyskać więcej informacji, zobacz ogólne 

wprowadzenie, strona 24.

1) Minimalne odległości są zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670
2) Wartości podane w tabeli opierają się na ρ

k
 ≤ 350 kg/m3

3)  Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien można zmniejszyć do a
4.c

 = 3d  jeżeli rozstaw równoległy do włókien (a
1
)   

i odległość końcowa (a
3.t

)  wynosi co najmniej 25d
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a2,CG
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a2,CG
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G
200

200

l

ddh

tfix lg
duh

di

Solid-Drive ™

SSH Hex-Head WOOD Screw
for Glulam

SSH - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, równolegle 
do kierunku włókien (0°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

80 90 100 115 120 140 160 180 200

SSH8.0X200 110 90 3,56
4,83

3,56
4,83

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,90 3,90 - - - - - - -

SSH8.0X240 110 130 3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

-
-

-
-

-
-

-
-

3,90 3,90 3,90 3,90 3,90 - - - -

SSH8.0X260 110 150 3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

-
-

-
-

-
-

3,90 3,90 3,90 3,90 3,90 3,90 - - -

SSH8.0X280 110 170 3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

 -
-

3,90 3,90 3,90 3,90 3,90 3,90 3,90 -

SSH8.0X300 110 190 3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

-
-

3,90 3,90 3,90 3,90 3,90 3,90 3,90 3,90 -

SSH10.0X200 110 90 4,69
6,56

4,69
6,56

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

5,20 5,20 - - - - - - -

SSH10.0X220 125 95 4,69
6,56

4,69
6,56

4,69
6,56

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

5,20 5,20 5,20 - - - - - -

SSH10.0X240 125 115 4,69
6,56

4,69
6,56

4,69
6,56

4,69
6,56

4,69
6,56

-
-

-
-

-
-

-
-

5,20 5,20 5,20 5,20 5,20 - - - -

SSH10.0X280 125 155 4,69
6,56

4,69
6,56

4,69
6,56

4,69
6,56

4,69
6,56

4,69
6,56

4,69
6,56

-
-

-
-

5,20 5,20 5,20 5,20 5,20 5,20 5,20 - -

Nośność  
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
4,69

6,56 Z nawiercaniem
5,20 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

t1 t1

R
ax.k R

v.0°.k

Wyciąganie
Ścinanie równolegle  

(0°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Impreg®+
C4 – 15 lat wg. EN ISO 
12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5
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SSH - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, prostopadle 
do kierunku włókien (90°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

80 90 100 115 120 140 160 180 200

SSH8.0X200 110 90 3,56
4,83

3,56
4,83

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,90 3,90 - - - - - - -

SSH8.0X240 110 130 3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

-
-

-
-

-
-

-
-

3,90 3,90 3,90 3,90 3,90 - - - -

SSH8.0X260 110 150 3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

-
-

-
-

-
-

3,90 3,90 3,90 3,90 3,90 3,90 - - -

SSH8.0X280 110 170 3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

 -
-

3,90 3,90 3,90 3,90 3,90 3,90 3,90 -

SSH8.0X300 110 190 3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,56
4,83

3,90 3,90 3,90 3,90 3,90 3,90 3,90 3,90

SSH10.0X200 110 90 4,69
6,56

4,69
6,56

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

5,20 5,20 - - - - - - -

SSH10.0X220 125 95 4,69
6,56

4,69
6,56

4,69
6,56

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

5,20 5,20 5,20 - - - - - -

SSH10.0X240 125 115 4,69
6,56

4,69
6,56

4,69
6,56

4,69
6,56

4,69
6,56

-
-

-
-

-
-

-
-

5,20 5,20 5,20 5,20 5,20 - - - -

SSH10.0X280 125 155 4,69
6,56

4,69
6,56

4,69
6,56

4,69
6,56

4,69
6,56

4,69
6,56

4,69
6,56

-
-

-
-

5,20 5,20 5,20 5,20 5,20 5,20 5,20 - -

Nośność  
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
4,69

6,56 Z nawiercaniem
5,20 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

t1
t1

R
ax.k

R
v.0°.k

Wyciąganie
Ścinanie prostopadle  

(90°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 52.

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.
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SSH - Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach osiowych 
drewno klejone C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]
a1 a2 a3,c a4,c

6.0 42 30 60 24

8.0 56 40 80 32

10.0 70 50 100 40

12.0 84 60 120 48

SSH - Minimalne odległości dla wkrętów poddawanych obciążeniom ścinającym  
lub kombinowanym1) drewno klejonego GL24h

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]

Wstępne 
nawiercanie

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 0°

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

6.0
Z nawiercaniem 30 18 42 72 18 18 24 24 42 30 18 42

Bez nawiercania 72 30 60 90 30 30 30 30 60 60 30 60

8.0
Z nawiercaniem 40 24 56 96 24 24 32 32 56 40 24 56

Bez nawiercania 96 40 80 120 40 40 40 40 80 80 40 80

10.0
Z nawiercaniem 50 30 70 120 30 30 40 40 70 50 30 70

Bez nawiercania 120 50 100 150 50 50 50 50 100 100 50 100

12.0
Z nawiercaniem 60 36 84 144 36 36 48 48 84 60 36 84

Bez nawiercania 144 60 120 180 60 60 60 60 120 120 60 120

L G

X

L
L

L
L
LL G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a 3t

a 3ca
2a 1

α

Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym na stronie 23.

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 0º

L G

X

L
L

L
L
LL G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a
2a 1

a
4c a

4t

α

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

1) Minimalne odległości są zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670
2) Wartości podane w tabeli opierają się na ρ

k
 ≤ 350 kg/m3

3)  Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien można zmniejszyć do a
4.c

 = 3d  jeżeli rozstaw równoległy do włókien (a
1
)   

i odległość końcowa (a
3.t

)  wynosi co najmniej 25d

*Obowiązuje, jeśli zastosowane odległości środkowe są zgodne z a
1
 a

2
 ≥ 25d².

Obliczenia zgodnie z normą EN1995-1-1:2004+A2:2014

W przypadku wkrętów obciążonych osiowo zainstalowanych prostopadle do powierzchni 
a

3,t
 i a

4,t
 nie są istotne. Więcej informacji można znaleźć w części wprowadzenie ogólne 

na stronie 24.
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ddh 90˚

lg

di

Solid-Drive ™ 

ESCRFTC Pełnogwintowe wkręty do 
drewna

ESCRFTC - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, równolegle 
do kierunku włókien (0°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

80 90 100 115 120 140 160 180 200

ESCRFTC8.0X120 110 110 4,52
5,09

3,39
4,66

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,95 3,62 - - - - - - -

ESCRFTC8.0X140 130 130 6,79
5,37

5,66
5,37

4,52
5,37

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

4,53 4,53 4,23 - - - - - -

ESCRFTC8.0X160 150 150 7,92
5,65

7,92
5,65

6,79
5,65

5,09
5,65

4,52
5,65

-
-

-
-

-
-

-
-

4,82 4,82 4,82 4,70 4,52 - - - -

ESCRFTC8.0X180 170 170 7,92
5,94

9,05
5,94

9,05
5,94

7,35
5,94

6,79
5,94

4,52
5,94

-
-

-
-

-
-

5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 4,79 - - -

ESCRFTC8.0X200 190 190 7,92
6,22

9,05
6,22

10,18
6,22

9,61
6,22

9,05
6,22

6,79
6,22

4,52
6,22

-
-

-
-

5,38 5,38 5,38 5,38 5,38 5,38 4,79 - -

ESCRFTC8.0X220 210 210 7,92
6,50

9,05
6,50

10,18
6,50

11,88
6,50

11,31
6,50

9,05
6,50

6,79
6,50

4,52
6,50

-
-

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 4,79 -

ESCRFTC8.0X240 230 230 7,92
6,78

9,05
6,78

10,18
6,78

11,88
6,78

12,44
6,78

11,31
6,78

9,05
6,78

6,79
6,78

4,52
6,78

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 4,79

ESCRFTC8.0X260 250 250 7,92
7,06

9,05
7,06

10,18
7,06

11,88
7,06

12,44
7,06

13,57
7,06

11,31
7,06

9,05
7,06

6,79
7,06

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39

ESCRFTC8.0X280 270 270 7,92
7,06

9,05
7,06

10,18
7,06

11,88
7,06

12,44
7,06

14,70
7,06

13,57
7,06

11,31
7,06

9,05
7,06

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39

ESCRFTC8.0X300 290 290 7,92
7,06

9,05
7,06

10,18
7,06

11,88
7,06

12,44
7,06

14,70
7,06

15,83
7,06

13,57
7,06

11,31
7,06

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39

ESCRFTC8.0X350 340 340 7,92
7,06

9,05
7,06

10,18
7,06

11,88
7,06

12,44
7,06

14,70
7,06

16,97
7,06

19,23
7,06

16,97
7,06

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39

ESCRFTC8.0X400 390 390 7,92
7,06

9,05
7,06

10,18
7,06

11,88
7,06

12,44
7,06

14,70
7,06

16,97
7,06

19,23
7,06

21,49
7,06

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39

ESCRFTC8.0X450 427 427 6,45
7,06

7,58
7,06

8,71
7,06

10,41
7,06

10,97
7,06

13,23
7,06

15,50
7,06

17,76
7,06

20,02
7,06

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39

t1 t1Nośność  
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
7,58

7,06 Z nawiercaniem
5,39 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.0°.k

Ścinanie równolegle  
(0°) do włókienZalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 

się na stronie 21.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Ciąg dalszy tabeli na następnej stronie.

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

Wyciąganie
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ESCRFTC - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, równolegle 
do kierunku włókien (0°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

80 90 100 115 120 140 160 180 200

ESCRFTC10.0X120 108 108 5,40
6,71

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

4,91 - - - - - - - -

ESCRFTC10.0X160 148 148 9,17
7,75

9,44
7,75

8,09
7,75

6,07
7,75

5,40
7,38

-
-

-
-

-
-

-
-

6,41 6,41 6,41 5,78 5,59 - - - -

ESCRFTC10.0X180 168 168 9,17
8,08

10,52
8,08

10,79
8,08

8,77
8,08

8,09
8,08

5,40
7,72

-
-

-
-

-
-

6,75 6,75 6,75 6,75 6,75 5,92 - - -

ESCRFTC10.0X200 188 188 9,17
8,42

10,52
8,42

11,87
8,42

11,47
8,42

10,79
8,42

8,09
8,42

5,40
8,06

-
-

-
-

7,09 7,09 7,09 7,09 7,09 7,09 6,18 - -

ESCRFTC10.0X220 208 208 9,17
8,76

10,52
8,76

11,87
8,76

13,90
8,76

13,49
8,76

10,79
8,76

8,09
8,76

5,40
8,40

-
-

7,43 7,43 7,43 7,43 7,43 7,43 7,43 6,18 -

ESCRFTC10.0X240 228 228 9,17
9,10

10,52
9,10

11,87
9,10

13,90
9,10

14,57
9,10

13,49
9,10

10,79
9,10

8,09
9,10

5,40
8,73

7,76 7,76 7,76 7,76 7,76 7,76 7,76 7,76 6,18

ESCRFTC10.0X260 248 248 9,17
9,43

10,52
9,43

11,87
9,43

13,90
9,43

14,57
9,43

16,19
9,43

13,49
9,43

10,79
9,43

8,09
9,43

7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84

ESCRFTC10.0X280 268 268 9,17
9,77

10,52
9,77

11,87
9,77

13,90
9,77

14,57
9,77

17,27
9,77

16,19
9,77

13,49
9,77

10,79
9,77

7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84

ESCRFTC10.0X300 288 288 9,17
10,11

10,52
10,11

11,87
10,11

13,90
10,11

14,57
10,11

17,27
10,11

18,89
10,11

16,19
10,11

13,49
10,11

7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84

ESCRFTC10.0X350 338 338 9,17
10,50

10,52
10,50

11,87
10,50

13,90
10,50

14,57
10,50

17,27
10,50

19,97
10,50

22,66
10,50

20,24
10,50

7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84

ESCRFTC10.0X400 376 376 7,55
10,50

8,90
10,50

10,25
10,50

12,28
10,50

12,95
10,50

15,65
10,50

18,35
10,50

21,04
10,50

23,74
10,50

7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84

ESCRFTC10.0X450 426 426 7,55
10,50

8,90
10,50

10,25
10,50

12,28
10,50

12,95
10,50

15,65
10,50

18,35
10,50

21,04
10,50

23,74
10,50

7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84

ESCRFTC12.0X200 180 180 8,70
9,80

10,15
9,80

11,60
9,80

12,33
9,80

11,60
9,80

-
-

-
-

-
-

-
-

8,07 8,07 8,07 8,07 8,07 - - - -

ESCRFTC12.0X220 200 200 8,70
10,17

10,15
10,17

11,60
10,17

13,78
10,17

14,50
10,17

11,60
10,17

-
-

-
-

-
-

8,43 8,43 8,43 8,43 8,43 8,43 - - -

ESCRFTC12.0X240 220 220 8,70
10,53

10,15
10,53

11,60
10,53

13,78
10,53

14,50
10,53

14,50
10,53

11,60
10,53

-
-

-
-

8,79 8,79 8,79 8,79 8,79 8,79 8,79 - -

ESCRFTC12.0X260 240 240 8,70
10,89

10,15
10,89

11,60
10,89

13,78
10,89

14,50
10,89

17,41
10,89

14,50
10,89

11,60
10,89

-
-

9,15 9,15 9,15 9,15 9,15 9,15 9,15 9,15 -

ESCRFTC12.0X280 260 260 8,70
11,25

10,15
11,25

11,60
11,25

13,78
11,25

14,50
11,25

17,41
11,25

17,41
11,25

14,50
11,25

11,60
11,25

9,52 9,52 9,52 9,52 9,52 9,52 9,52 9,52 9,52

ESCRFTC12.0X300 280 280 8,70
11,62

10,15
11,62

11,60
11,62

13,78
11,62

14,50
11,62

17,41
11,62

20,31
11,62

17,41
11,62

14,50
11,62

9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60

ESCRFTC12.0X350 330 330 8,70
12,52

10,15
12,52

11,60
12,52

13,78
12,52

14,50
12,52

17,41
12,52

20,31
12,52

23,21
12,52

21,76
12,52

9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60

ESCRFTC12.0X400 380 380 8,70
13,08

10,15
13,08

11,60
13,08

13,78
13,08

14,50
13,08

17,41
13,08

20,31
13,08

23,21
13,08

26,11
13,08

9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60

ESCRFTC12.0X450 430 430 8,70
13,08

10,15
13,08

11,60
13,08

13,78
13,08

14,50
13,08

17,41
13,08

20,31
13,08

23,21
13,08

26,11
13,08

9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60

ESCRFTC12.0X500 480 480 8,70
13,08

10,15
13,08

11,60
13,08

13,78
13,08

14,50
13,08

17,41
13,08

20,31
13,08

23,21
13,08

26,11
13,08

9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60

ESCRFTC12.0X600 580 580 8,70
13,08

10,15
13,08

11,60
13,08

13,78
13,08

14,50
13,08

17,41
13,08

20,31
13,08

23,21
13,08

26,11
13,08

9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 56.
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ESCRFTC - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, prostopadle 
do kierunku włókien (90°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

80 90 100 115 120 140 160 180 200

ESCRFTC8.0X120 110 110 4,52
5,09

3,39
4,66

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,95 3,62 - - - - - - -

ESCRFTC8.0X140 130 130 6,79
5,37

5,66
5,37

4,52
5,37

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

4,53 4,53 4,23 - - - - - -

ESCRFTC8.0X160 150 150 7,92
5,65

7,92
5,65

6,79
5,65

5,09
5,65

4,52
5,65

-
-

-
-

-
-

-
-

4,82 4,82 4,82 4,70 4,52 - - - -

ESCRFTC8.0X180 170 170 7,92
5,94

9,05
5,94

9,05
5,94

7,35
5,94

6,79
5,94

4,52
5,94

-
-

-
-

-
-

5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 4,79 - - -

ESCRFTC8.0X200 190 190 7,92
6,22

9,05
6,22

10,18
6,22

9,61
6,22

9,05
6,22

6,79
6,22

4,52
6,22

-
-

-
-

5,38 5,38 5,38 5,38 5,38 5,38 4,79 - -

ESCRFTC8.0X220 210 210 7,92
6,50

9,05
6,50

10,18
6,50

11,88
6,50

11,31
6,50

9,05
6,50

6,79
6,50

4,52
6,50

-
-

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 4,79 -

ESCRFTC8.0X240 230 230 7,92
6,78

9,05
6,78

10,18
6,78

11,88
6,78

12,44
6,78

11,31
6,78

9,05
6,78

6,79
6,78

4,52
6,78

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 4,79

ESCRFTC8.0X260 250 250 7,92
7,06

9,05
7,06

10,18
7,06

11,88
7,06

12,44
7,06

13,57
7,06

11,31
7,06

9,05
7,06

6,79
7,06

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39

ESCRFTC8.0X280 270 270 7,92
7,06

9,05
7,06

10,18
7,06

11,88
7,06

12,44
7,06

14,70
7,06

13,57
7,06

11,31
7,06

9,05
7,06

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39

ESCRFTC8.0X300 290 290 7,92
7,06

9,05
7,06

10,18
7,06

11,88
7,06

12,44
7,06

14,70
7,06

15,83
7,06

13,57
7,06

11,31
7,06

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39

ESCRFTC8.0X350 340 340 7,92
7,06

9,05
7,06

10,18
7,06

11,88
7,06

12,44
7,06

14,70
7,06

16,97
7,06

19,23
7,06

16,97
7,06

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39

ESCRFTC8.0X400 390 390 7,92
7,06

9,05
7,06

10,18
7,06

11,88
7,06

12,44
7,06

14,70
7,06

16,97
7,06

19,23
7,06

21,49
7,06

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39

ESCRFTC8.0X450 427 427 6,45
7,06

7,58
7,06

8,71
7,06

10,41
7,06

10,97
7,06

13,23
7,06

15,50
7,06

17,76
7,06

20,02
7,06

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39

ESCRFTC10.0X120 108 108 5,40
6,71

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

4,91 - - - - - - - -

ESCRFTC10.0X160 148 148 9,17
7,75

9,44
7,75

8,09
7,75

6,07
7,75

5,40
7,38

-
-

-
-

-
-

-
-

6,41 6,41 6,41 5,78 5,59 - - - -

ESCRFTC10.0X180 168 168 9,17
8,08

10,52
8,08

10,79
8,08

8,77
8,08

8,09
8,08

5,40
7,72

-
-

-
-

-
-

6,75 6,75 6,75 6,75 6,75 5,92 - - -

ESCRFTC10.0X200 188 188 9,17
8,42

10,52
8,42

11,87
8,42

11,47
8,42

10,79
8,42

8,09
8,42

5,40
8,06

-
-

-
-

7,09 7,09 7,09 7,09 7,09 7,09 6,18 - -

ESCRFTC10.0X220 208 208 9,17
8,76

10,52
8,76

11,87
8,76

13,90
8,76

13,49
8,76

10,79
8,76

8,09
8,76

5,40
8,40

-
-

7,43 7,43 7,43 7,43 7,43 7,43 7,43 6,18 -

ESCRFTC10.0X240 228 228 9,17
9,10

10,52
9,10

11,87
9,10

13,90
9,10

14,57
9,10

13,49
9,10

10,79
9,10

8,09
9,10

5,40
8,73

7,76 7,76 7,76 7,76 7,76 7,76 7,76 7,76 6,18

ESCRFTC10.0X260 248 248 9,17
9,43

10,52
9,43

11,87
9,43

13,90
9,43

14,57
9,43

16,19
9,43

13,49
9,43

10,79
9,43

8,09
9,43

7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84

ESCRFTC10.0X280 268 268 9,17
9,77

10,52
9,77

11,87
9,77

13,90
9,77

14,57
9,77

17,27
9,77

16,19
9,77

13,49
9,77

10,79
9,77

7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84

ESCRFTC10.0X300 288 288 9,17
10,11

10,52
10,11

11,87
10,11

13,90
10,11

14,57
10,11

17,27
10,11

18,89
10,11

16,19
10,11

13,49
10,11

7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84

ESCRFTC10.0X350 338 338 9,17
10,50

10,52
10,50

11,87
10,50

13,90
10,50

14,57
10,50

17,27
10,50

19,97
10,50

22,66
10,50

20,24
10,50

7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84

ESCRFTC10.0X400 376 376 7,55
10,50

8,90
10,50

10,25
10,50

12,28
10,50

12,95
10,50

15,65
10,50

18,35
10,50

21,04
10,50

23,74
10,50

7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84

ESCRFTC10.0X450 426 426 7,55
10,50

8,90
10,50

10,25
10,50

12,28
10,50

12,95
10,50

15,65
10,50

18,35
10,50

21,04
10,50

23,74
10,50

7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Ciąg dalszy tabeli na następnej stronie.
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ESCRFTC - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, prostopadle 
do kierunku włókien (90°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

80 90 100 115 120 140 160 180 200

ESCRFTC12.0X200 180 180 8,70
9,80

10,15
9,80

11,60
9,80

12,33
9,80

11,60
9,80

-
-

-
-

-
-

-
-

8,07 8,07 8,07 8,07 8,07 - - - -

ESCRFTC12.0X220 200 200 8,70
10,17

10,15
10,17

11,60
10,17

13,78
10,17

14,50
10,17

11,60
10,17

-
-

-
-

-
-

8,43 8,43 8,43 8,43 8,43 8,43 - - -

ESCRFTC12.0X240 220 220 8,70
10,53

10,15
10,53

11,60
10,53

13,78
10,53

14,50
10,53

14,50
10,53

11,60
10,53

-
-

-
-

8,79 8,79 8,79 8,79 8,79 8,79 8,79 - -

ESCRFTC12.0X260 240 240 8,70
10,89

10,15
10,89

11,60
10,89

13,78
10,89

14,50
10,89

17,41
10,89

14,50
10,89

11,60
10,89

-
-

9,15 9,15 9,15 9,15 9,15 9,15 9,15 9,15 -

ESCRFTC12.0X280 260 260 8,70
11,25

10,15
11,25

11,60
11,25

13,78
11,25

14,50
11,25

17,41
11,25

17,41
11,25

14,50
11,25

11,60
11,25

9,52 9,52 9,52 9,52 9,52 9,52 9,52 9,52 9,52

ESCRFTC12.0X300 280 280 8,70
11,62

10,15
11,62

11,60
11,62

13,78
11,62

14,50
11,62

17,41
11,62

20,31
11,62

17,41
11,62

14,50
11,62

9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60

ESCRFTC12.0X350 330 330 8,70
12,52

10,15
12,52

11,60
12,52

13,78
12,52

14,50
12,52

17,41
12,52

20,31
12,52

23,21
12,52

21,76
12,52

9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60

ESCRFTC12.0X400 380 380 8,70
13,08

10,15
13,08

11,60
13,08

13,78
13,08

14,50
13,08

17,41
13,08

20,31
13,08

23,21
13,08

26,11
13,08

9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60

ESCRFTC12.0X450 430 430 8,70
13,08

10,15
13,08

11,60
13,08

13,78
13,08

14,50
13,08

17,41
13,08

20,31
13,08

23,21
13,08

26,11
13,08

9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60

ESCRFTC12.0X500 480 480 8,70
13,08

10,15
13,08

11,60
13,08

13,78
13,08

14,50
13,08

17,41
13,08

20,31
13,08

23,21
13,08

26,11
13,08

9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60

ESCRFTC12.0X600 580 580 8,70
13,08

10,15
13,08

11,60
13,08

13,78
13,08

14,50
13,08

17,41
13,08

20,31
13,08

23,21
13,08

26,11
13,08

9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60 9,60

t1 t1

Nośność  
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
10,15

13,08 Z nawiercaniem
9,60 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

R
ax.k

R
v.0°.k

Ścinanie prostopadle  
(90°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 56.

Wyciąganie

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.
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ESCRFTC - Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach  
osiowych drewno klejone C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]
a1 a2 a1,cg a2,cg

8.0 40 20 40 32

10.0 50 25 50 40

12.0 60 30 60 48

ESCRFTC - Minimalne odległości dla wkrętów poddawanych obciążeniom ścinającym  
lub kombinowanym1) drewno klejonego GL24h

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]

Wstępne 
nawiercanie

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 0°

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

8.0
Z nawiercaniem 40 24 56 96 24 24 32 32 56 40 24 56

Bez nawiercania 96 40 80 120 40 40 40 40 80 80 40 80

10.0
Z nawiercaniem 50 30 70 120 30 30 40 40 70 50 30 70

Bez nawiercania 120 50 100 150 50 50 50 50 100 100 50 100

12.0
Z nawiercaniem 60 36 84 144 36 36 48 48 84 60 36 84

Bez nawiercania 144 60 120 180 60 60 60 60 120 120 60 120

a2,CG

a2,CG
a2

a2,CG

a2,CG
a2a 1

a1,CG Widok z boku

L G

X

L
L

L
L
LL G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a 3t

a 3ca
2a 1

α

Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym na stronie 23.

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 0º

L G

X

L
L

L
L
LL G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a
2a 1

a
4c a

4t

α

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

1) Minimalne odległości są zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA13/0796
2) Wartości podane w tabeli opierają się na ρ

k
 ≤ 350 kg/m3

3)  Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien można zmniejszyć do a
4.c

 = 3d  jeżeli rozstaw równoległy do włókien (a
1
)   

i odległość końcowa (a
3.t

)  wynosi co najmniej 25d

**Obowiązuje, jeśli zastosowane rozstawy osi są zgodne z a
1
 a

2
 ≥ 25d².

 Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkrętów obciążonych osiowo, instalowanych prostopadle do 
powierzchni, a

3,t
 i a

4,t
  nie mają zastosowania. Aby uzyskać więcej 

informacji, zobacz ogólne wprowadzenie, strona 24.
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Solid-Drive ™ 

ESCRFTZ Pełnogwintowe wkręty do 
drewna

ESCRFTZ - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, równolegle 
do kierunku włókien (0°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

80 90 100 115 120 140 160 180 200

ESCRFTZ8.0X120 110 110 4,52
5,09

3,39
4,66

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,95 3,61 - - - - - - -

ESCRFTZ8.0X140 130 130 6,79
5,37

5,66
5,37

4,52
5,37

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

4,53 4,53 4,23 - - - - - -

ESCRFTZ8.0X160 150 150 7,92
5,65

7,92
5,65

6,79
5,65

5,09
5,65

4,52
5,65

-
-

-
-

-
-

-
-

4,81 4,81 4,81 4,70 4,51 - - - -

ESCRFTZ8.0X180 170 170 7,92
5,93

9,05
5,93

9,05
5,93

7,35
5,93

6,79
5,93

4,52
5,93

-
-

-
-

-
-

5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 4,79 - - -

ESCRFTZ8.0X200 190 190 7,92
6,22

9,05
6,22

10,18
6,22

9,61
6,22

9,05
6,22

6,79
6,22

4,52
6,22

-
-

-
-

5,38 5,38 5,38 5,38 5,38 5,38 4,79 - -

ESCRFTZ8.0X220 210 210 7,92
6,50

9,05
6,50

10,18
6,50

11,88
6,50

11,31
6,50

9,05
6,50

6,79
6,50

4,52
6,50

-
-

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 4,79 -

ESCRFTZ8.0X240 230 230 7,92
6,78

9,05
6,78

10,18
6,78

11,88
6,78

12,44
6,78

11,31
6,78

9,05
6,78

6,79
6,78

4,52
6,78

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 4,79

ESCRFTZ8.0X260 250 250 7,92
7,06

9,05
7,06

10,18
7,06

11,88
7,06

12,44
7,06

13,57
7,06

11,31
7,06

9,05
7,06

6,79
7,06

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39

ESCRFTZ8.0X280 270 270 7,92
7,06

9,05
7,06

10,18
7,06

11,88
7,06

12,44
7,06

14,70
7,06

13,57
7,06

11,31
7,06

9,05
7,06

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39

ESCRFTZ8.0X300 290 290 7,92
7,06

9,05
7,06

10,18
7,06

11,88
7,06

12,44
7,06

14,70
7,06

15,83
7,06

13,57
7,06

11,31
7,06

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39

ESCRFTZ8.0X350 340 340 7,92
7,06

9,05
7,06

10,18
7,06

11,88
7,06

12,44
7,06

14,70
7,06

16,97
7,06

19,23
7,06

16,97
7,06

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39

ESCRFTZ8.0X400 390 390 7,92
7,06

9,05
7,06

10,18
7,06

11,88
7,06

12,44
7,06

14,70
7,06

16,97
7,06

19,23
7,06

21,49
7,06

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39

t1

GX

t1

GX

Nośność  
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
9,05

7,06 Z nawiercaniem
5,39 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.0°.k

Wyciąganie
Ścinanie równolegle  

(0°) do włókien
Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 58.

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5
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ESCRFTZ - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, prostopadle 
do kierunku włókien (90°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

80 90 100 115 120 140 160 180 200

ESCRFTZ8.0X120 110 110 4,52
5,09

3,39
4,66

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,95 3,61 - - - - - - -

ESCRFTZ8.0X140 130 130 6,79
5,37

5,66
5,37

4,52
5,37

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

4,53 4,53 4,23 - - - - - -

ESCRFTZ8.0X160 150 150 7,92
5,65

7,92
5,65

6,79
5,65

5,09
5,65

4,52
5,65

-
-

-
-

-
-

-
-

4,81 4,81 4,81 4,70 4,51 - - - -

ESCRFTZ8.0X180 170 170 7,92
5,93

9,05
5,93

9,05
5,93

7,35
5,93

6,79
5,93

4,52
5,93

-
-

-
-

-
-

5,10 5,10 5,10 5,10 5,10 4,79 - - -

ESCRFTZ8.0X200 190 190 7,92
6,22

9,05
6,22

10,18
6,22

9,61
6,22

9,05
6,22

6,79
6,22

4,52
6,22

-
-

-
-

5,38 5,38 5,38 5,38 5,38 5,38 4,79 - -

ESCRFTZ8.0X220 210 210 7,92
6,50

9,05
6,50

10,18
6,50

11,88
6,50

11,31
6,50

9,05
6,50

6,79
6,50

4,52
6,50

-
-

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 4,79 -

ESCRFTZ8.0X240 230 230 7,92
6,78

9,05
6,78

10,18
6,78

11,88
6,78

12,44
6,78

11,31
6,78

9,05
6,78

6,79
6,78

4,52
6,78

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 4,79

ESCRFTZ8.0X260 250 250 7,92
7,06

9,05
7,06

10,18
7,06

11,88
7,06

12,44
7,06

13,57
7,06

11,31
7,06

9,05
7,06

6,79
7,06

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39

ESCRFTZ8.0X280 270 270 7,92
7,06

9,05
7,06

10,18
7,06

11,88
7,06

12,44
7,06

14,70
7,06

13,57
7,06

11,31
7,06

9,05
7,06

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39

ESCRFTZ8.0X300 290 290 7,92
7,06

9,05
7,06

10,18
7,06

11,88
7,06

12,44
7,06

14,70
7,06

15,83
7,06

13,57
7,06

11,31
7,06

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39

ESCRFTZ8.0X350 340 340 7,92
7,06

9,05
7,06

10,18
7,06

11,88
7,06

12,44
7,06

14,70
7,06

16,97
7,06

19,23
7,06

16,97
7,06

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39

ESCRFTZ8.0X400 390 390 7,92
7,06

9,05
7,06

10,18
7,06

11,88
7,06

12,44
7,06

14,70
7,06

16,97
7,06

19,23
7,06

21,49
7,06

5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39 5,39

t1

GX

t1

GX

Nośność  
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
9,05

7,06 Z nawiercaniem
5,39 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

R
ax.k

R
v.0°.k

Ścinanie prostopadle  
(90°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 58.

Wyciąganie

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.
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Solid-Drive ™ 

ESCRFT Pełnogwintowe wkręty do 
drewna

ESCRFT - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, równolegle 
do kierunku włókien (0°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

80 90 100 115 120 140 160 180 200

ESCRFT10.0X450 426 426 7,55
10,50

8,90
10,50

10,25
10,50

12,28
10,50

12,95
10,50

15,65
10,50

18,35
10,50

21,04
10,50

23,74
10,50

7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84

ESCRFT10.0X500 476 476 7,55
10,50

8,90
10,50

10,25
10,50

12,28
10,50

12,95
10,50

15,65
10,50

18,35
10,50

21,04
10,50

23,74
10,50

7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84

ESCRFT10.0X600 576 576 7,55
10,50

8,90
10,50

10,25
10,50

12,28
10,50

12,95
10,50

15,65
10,50

18,35
10,50

21,04
10,50

23,74
10,50

7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84

ESCRFT10.0X800 776 776 7,55
10,50

8,90
10,50

10,25
10,50

12,28
10,50

12,95
10,50

15,65
10,50

18,35
10,50

21,04
10,50

23,74
10,50

7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84

ESCRFT10.0X1000 976 976 7,69
10,50

9,04
10,50

10,39
10,50

12,41
10,50

13,09
10,50

15,78
10,50

18,48
10,50

21,18
10,50

23,88
10,50

7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84

t1

GX

t1

GXNośność na        
   rozciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
9,04

10,50 Z nawiercaniem
7,84 Bez nawiercania
↑
Nośność na ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.0°.k

Ścinanie równolegle  
(0°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 60.

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

Wyciąganie
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ESCRFT - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, prostopadle 
do kierunku włókien (90°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

80 90 100 115 120 140 160 180 200

ESCRFT10.0X450 426 426 7,55
10,50

8,90
10,50

10,25
10,50

12,28
10,50

12,95
10,50

15,65
10,50

18,35
10,50

21,04
10,50

23,74
10,50

7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84

ESCRFT10.0X500 476 476 7,55
10,50

8,90
10,50

10,25
10,50

12,28
10,50

12,95
10,50

15,65
10,50

18,35
10,50

21,04
10,50

23,74
10,50

7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84

ESCRFT10.0X600 576 576 7,55
10,50

8,90
10,50

10,25
10,50

12,28
10,50

12,95
10,50

15,65
10,50

18,35
10,50

21,04
10,50

23,74
10,50

7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84

ESCRFT10.0X800 776 776 7,55
10,50

8,90
10,50

10,25
10,50

12,28
10,50

12,95
10,50

15,65
10,50

18,35
10,50

21,04
10,50

23,74
10,50

7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84

ESCRFT10.0X1000 976 976 7,69
10,50

9,04
10,50

10,39
10,50

12,41
10,50

13,09
10,50

15,78
10,50

18,48
10,50

21,18
10,50

23,88
10,50

7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84 7,84

Nośność  
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
9,04

10,50 Z nawiercaniem
7,84 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

t1

GX

t1

GX

R
ax.k

R
v.0°.k

Ścinanie prostopadle  
(90°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 60.

Wyciąganie

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.
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ESCRFTZ/ESCRFT - Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach  
osiowych drewno klejone C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]
a1 a2 a1,cg a2,cg

8.0 40 20 40 32

10.0 50 25 50 40

ESCRFTZ/ESCRFT - Minimalne odległości dla wkrętów poddawanych obciążeniom 
ścinającym lub kombinowanym1) drewno klejonego GL24h

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]

Wstępne 
nawiercanie

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 0°

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

8.0
Z nawiercaniem 40 24 56 96 24 24 32 32 56 40 24 56

Bez nawiercania 96 40 80 120 40 40 40 40 80 80 40 80

10.0
Z nawiercaniem 50 30 70 120 30 30 40 40 70 50 30 70

Bez nawiercania 120 50 100 150 50 50 50 50 100 100 50 100

a2,CG

a2,CG
a2

a2,CG

a2,CG
a2

a 1

a1,CG Widok z boku

L G

X

L
L

L
L
LL G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a 3t

a 3ca
2a 1

α

Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym na stronie 23.

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 0º

L G

X

L
L

L
L
LL G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a
2a 1

a
4c a

4t

α

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

1) Minimalne odległości są zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA13/0796
2) Wartości podane w tabeli opierają się na ρ

k
 ≤ 350 kg/m3

3)  Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien można zmniejszyć do a
4.c

 = 3d  jeżeli rozstaw równoległy do włókien (a
1
)   

i odległość końcowa (a
3.t

)  wynosi co najmniej 25d

*Obowiązuje, jeśli zastosowane rozstawy osi są zgodne z a
1
 a

2
 ≥ 25d².

 Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014 

Dla wkrętów obciążonych osiowo, instalowanych prostopadle do 
powierzchni, a

3,t
 i a

4,t
  nie mają zastosowania. Aby uzyskać więcej 

informacji, zobacz ogólne wprowadzenie, strona 24.
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Solid-Drive ™ 

SDW Talerzykowe wkręty do drewna

SDW - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, równolegle 
do kierunku włókien (0°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

42 48 56 60 66 80 90 100 115

SDW22300(8.0x76) 36 40 3,87
3,56

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,73 - - - - - - - -

SDW22338(8.0x86) 40 46 4,56
3,94

4,33
3,86

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,05 3,01 - - - - - - -

SDW22438(8.0x111) 37 74 4,22
3,85

4,22
3,85

4,22
3,85

4,22
3,85

4,22
3,85

-
-

-
-

-
-

-
-

3,04 3,21 3,27 3,27 3,12 - - - -

SDW22458(8.0x118) 36 82 4,10
3,82

4,10
3,82

4,10
3,82

4,10
3,82

4,10
3,82

4,10
3,75

-
-

-
-

-
-

3,01 3,19 3,24 3,24 3,24 2,89 - - -

SDW22500(8.0x127) 40 87 4,56
3,94

4,56
3,94

4,56
3,94

4,56
3,94

4,56
3,94

4,56
3,94

4,22
3,81

-
-

-
-

3,12 3,30 3,36 3,36 3,36 3,27 2,98 - -

SDW22600(8.0x152) 37 115 4,22
3,85

4,22
3,85

4,22
3,85

4,22
3,85

4,22
3,85

4,22
3,85

4,22
3,85

4,22
3,85

4,22
3,73

3,04 3,21 3,27 3,27 3,27 3,27 3,27 3,27 2,90

SDW22638(8.0x162) 36 126 4,10
3,82

4,10
3,82

4,10
3,82

4,10
3,82

4,10
3,82

4,10
3,82

4,10
3,82

4,10
3,82

4,10
3,82

3,01 3,19 3,24 3,24 3,24 3,24 3,24 3,24 3,16

SDW22634(8.0x171) 40 131 4,56
3,94

4,56
3,94

4,56
3,94

4,56
3,94

4,56
3,94

4,56
3,94

4,56
3,94

4,56
3,94

4,56
3,94

3,12 3,30 3,36 3,36 3,36 3,36 3,36 3,36 3,36

di
X . X X

W22

l

dh d

tfix lg

t1 t1
Nośność  

na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
4,56

3,94 Z nawiercaniem
3,30 Bez nawiercania

↑
Nośność ma ścinanie Rv.k

EN14592

R
ax.k R

v.0°.k

Ścinanie równolegle  
(0°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego 

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 70.

Electrocoat
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5

Wyciąganie
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t1
t1

Nośność  
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
4,56

3,94 Z nawiercaniem
3,30 Bez nawiercania
↑
Nośność na ścinanie Rv.k

SDW - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, prostopadle 
do kierunku włókien (90°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

42 48 56 60 66 80 90 100 115

SDW22300(8.0x76) 36 40 3,87
3,56

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,73 - - - - - - - -

SDW22338(8.0x86) 40 46 4,56
3,94

4,33
3,86

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,05 3,01 - - - - - - -

SDW22438(8.0x111) 37 74 4,22
3,85

4,22
3,85

4,22
3,85

4,22
3,85

4,22
3,85

-
-

-
-

-
-

-
-

3,04 3,21 3,27 3,27 3,12 - - - -

SDW22458(8.0x118) 36 82 4,10
3,82

4,10
3,82

4,10
3,82

4,10
3,82

4,10
3,82

4,10
3,75

-
-

-
-

-
-

3,01 3,19 3,24 3,24 3,24 2,89 - - -

SDW22500(8.0x127) 40 87 4,56
3,94

4,56
3,94

4,56
3,94

4,56
3,94

4,56
3,94

4,56
3,94

4,22
3,81

-
-

-
-

3,12 3,30 3,36 3,36 3,36 3,27 2,98 - -

SDW22600(8.0x152) 37 115 4,22
3,85

4,22
3,85

4,22
3,85

4,22
3,85

4,22
3,85

4,22
3,85

4,22
3,85

4,22
3,85

4,22
3,73

3,04 3,21 3,27 3,27 3,27 3,27 3,27 3,27 2,90

SDW22638(8.0x162) 36 126 4,10
3,82

4,10
3,82

4,10
3,82

4,10
3,82

4,10
3,82

4,10
3,82

4,10
3,82

4,10
3,82

4,10
3,82

3,01 3,19 3,24 3,24 3,24 3,24 3,24 3,24 3,16

SDW22634(8.0x171) 40 131 4,56
3,94

4,56
3,94

4,56
3,94

4,56
3,94

4,56
3,94

4,56
3,94

4,56
3,94

4,56
3,94

4,56
3,94

3,12 3,30 3,36 3,36 3,36 3,36 3,36 3,36 3,36

R
ax.k

R
v.0°.k

Ścinanie prostopadle  
(90°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 70.

Wyciąganie

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.
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Solid-Drive ™ 

SDWS Talerzykowe wkręty do drewna

SDWS - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, równolegle 
do kierunku włókien (0°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.0°.k równolegle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

42 48 56 60 66 80 90 100 115

SDWS22300(8.0x76) 36 40 3,87
3,56

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,73 - - - - - - - -

SDWS22400(8.0x101) 58 43 6,61
4,45

6,04
4,45

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,63 3,81 - - - - - - -

SDWS22500(8.0x127) 69 57 7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,52
4,77

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,95 4,13 4,19 4,19 - - - - -

SDWS22600(8.0x152) 69 83 7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

-
-

-
-

-
-

3,95 4,13 4,19 4,19 4,19 4,19 - - -

SDWS22800(8.0x204) 69 135 7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

3,95 4,13 4,19 4,19 4,19 4,19 4,19 4,19 4,19

SDWS221000(8.0x253) 69 184 7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

3,95 4,13 4,19 4,19 4,19 4,19 4,19 4,19 4,19

t1 t1
Nośność  

na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
7,86

4,77 Z nawiercaniem
4,13 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.0°.k

Ścinanie równolegle  
(0°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 70.

Double Barrier
C3 wg. EN ISO 12944-2

SC3 - 50 lat wg. Eurokodu 5

Wyciąganie
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SDWS - Nośność charakterystyczna na wyciąganie i ścinanie, prostopadle 
do kierunku włókien (90°) drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu

Lg [mm]

Maks. 
zalecana 
grubość 
drewna 
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i nośność na ścinanie Rv.90°.k prostopadle do włókien w zależności od t1 [kN]

Grubość drewna t1 [mm]

42 48 56 60 66 80 90 100 115

SDWS22300 
(8.0x76)

3,87 3,56 3,87
3,56

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

2,73 - - - - - - - -

SDWS22400 
(8.0x101)

6,61 4,45 6,61
4,45

6,04
4,45

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,63 3,81 - - - - - - -

SDWS22500 
(8.0x127)

7,86 4,77 7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,52
4,77

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

3,95 4,13 4,19 4,19 - - - - -

SDWS22600 
(8.0x152)

7,86 4,77 7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

-
-

-
-

-
-

3,95 4,13 4,19 4,19 4,19 4,19 - - -

SDWS22800 
(8.0x204)

7,86 4,77 7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

3,95 4,13 4,19 4,19 4,19 4,19 4,19 4,19 4,19

SDWS221000 
(8.0x253)

7,86 4,77 7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

7,86
4,77

3,95 4,13 4,19 4,19 4,19 4,19 4,19 4,19 4,19

t1
t1

Nośność  
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
7,86

4,77 Z nawiercaniem
4,13 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

R
ax.k R

v.0°.k

Ścinanie prostopadle  
(90°) do włókien

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21.

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 70.

Wyciąganie

Aby uzyskać dodatkowe wartości w innych konfiguracjach, skorzystaj z Solid Wood – narzędzia online do wymiaraowania. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu.

Jeżeli w powyższych tabelach nie możesz znaleźć wkręta którego szukasz, prawdopodobnie nie spełnia on przyjętych założeń. W takich sytuacjach możesz 
wykorzystać program Solid Wood.
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Solid
Wood

S
W

Oprogramowanie do wymiarowania łączników

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cię przez obliczenia i wybór rozwiązań 
mocujących odpowiednich dla konkretnej struktury drewna, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszą ETA.

Wypróbuj Solid Wood już dziś.  
Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu

SDW/SDWS - Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach osiowych 
drewno klejone C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]
a1 a2 a3,c a4,c

8.0 54 39 77 31

SDW/SDWS - Minimalne odległości dla wkrętów poddawanych obciążeniom 

ścinającym lub kombinowanym1) drewno klejonego GL24h

Zewnętrzna 
średnica gwintu  

d [mm]

Wstępne 
nawiercanie

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 0°

Kąt między kierunkiem obciążenia  
a kierunkiem włókien = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

8.0
Z nawiercaniem 39 24 54 93 24 24 31 31 54 39 24 54

Bez nawiercania 93 39 77 116 39 39 39 39 77 77 39 77

L G

X

L
L

L
L
LL G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a 3t

a 3ca
2a 1

α

Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym na stronie 23.

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 0º

L G

X

L
L

L
L
LL G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a
2a 1

a
4c a

4t

α

3.2.1 Łączenie drewna klejonego

1) Minimalne odległości są zgodne z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) 
2) Wartości podane w tabeli opierają się na ρ

k
 ≤ 350 kg/m3

3)  Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien można zmniejszyć do a
4.c

 = 3d  jeżeli rozstaw równoległy do włókien (a
1
)   

i odległość końcowa (a
3.t

)  wynosi co najmniej 25d

*Obowiązuje, jeśli zastosowane rozstawy osi są zgodne z a
1
 a

2
 ≥ 25d².

 Obliczenia zgodnie z EN1995-1-1:2004+A2:2014

Dla wkrętów obciążonych osiowo, instalowanych prostopadle do powierzchni, 
a

3,t
 i a

4,t
  nie mają zastosowania. Aby uzyskać więcej informacji, zobacz ogólne 

wprowadzenie, strona 24.
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Solid-Drive ™

SWD Dwugiwntowe wkręty do drewna
do połączeń ukośnych

SWD - Połączenie ukośne belek klejonych GL24h

Numer 
katalogowy

Belka główna Nośności charakterystyczne GL24h

Min. Szerokość [mm] Obciążenie pionowe  Fv.Rk

30° 45° 60° 30° 45° 60°

SWD6.5X90 23 32 39 2,1 2,3 1,6

SWD6.5X130 33 46 57 2,1 2,3 1,6

SWD6.5X160 40 57 70 3,7 4,0 2,8

SWD6.5X190 48 68 83 4,7 5,0 3,5

SWD6.5X220 55 78 96 5,6 6,0 4,3

SWD8.0X90 23 32 39 2,4 2,5 1,8

SWD8.0X130 33 46 57 2,4 2,5 1,8

SWD8.0X160 40 57 70 4,2 4,5 3,2

SWD8.0X190 48 68 83 5,4 5,7 4,0

SWD8.0X220 55 78 96 6,5 6,9 4,9

SWD8.0X245 62 87 107 7,4 7,9 5,6

SWD8.0X275 69 98 120 7,4 7,9 5,6

SWD8.0X300 75 107 130 9,5 10,1 7,2

SWD8.0X330 83 117 143 9,5 10,1 7,2

l

lg1lg2

dh ddiG
X

a

ETA-21/0670

Uwaga:  
Dystans pomiędzy elementami jest niedozwolony.

3.2.2 Połączenia ukośne w drewnie klejonym

Wartości w tabeli dotyczą montażu  
ze wstępnym wierceniem i bez nawiercania

Protec® +
C3 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5

Obciążenie pionowe 
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Uwaga:  
Dystans pomiędzy elementami jest niedozwolony.

Solid-Drive ™

ESCRFTZ Pełnogwintowe wkręty do drewna 
do połączeń ukośnych

ESCRFTZ - Połączenie ukośne belek klejonych GL24h

Numer 
katalogowy

Belka główna Nośności charakterystyczne GL24h

Min. Szerokość [mm] Obciążenie pionowe  Fv.Rk

30° 45° 60° 30° 45° 60°

ESCRFTZ8.0X120 30 43 52 4,1 4,4 3,1

ESCRFTZ8.0X140 35 50 61 4,9 5,2 3,7

ESCRFTZ8.0X160 40 57 70 5,6 6,0 4,2

ESCRFTZ8.0X180 45 64 78 6,4 6,8 4,8

ESCRFTZ8.0X200 50 71 87 7,1 7,6 5,4

ESCRFTZ8.0X220 55 78 96 7,9 8,4 5,9

ESCRFTZ8.0X240 60 85 104 8,6 9,2 6,5

ESCRFTZ8.0X260 65 92 113 9,4 10,0 7,1

ESCRFTZ8.0X280 70 99 122 10,1 10,8 7,6

ESCRFTZ8.0X300 75 107 130 10,9 11,6 8,2

ESCRFTZ8.0X350 88 124 152 12,8 13,6 9,6

ESCRFTZ8.0X400 100 142 174 14,6 15,6 11,0

dh

l

ddi

lg

a

ETA-13/0796

Obciążenie pionowe 

3.2.2 Połączenia ukośne w drewnie klejonym

Wartości w tabeli dotyczą montażu  
ze wstępnym wierceniem i bez nawiercania

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5
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Solid-Drive ™

ESCRFT Pełnogwintowe wkręty do 
drewna do połączeń ukośnych

ESCRFT - Połączenie ukośne belek klejonych GL24h

Numer 
katalogowy

Belka główna Nośności charakterystyczne GL24h

Min. Szerokość [mm] Obciążenie pionowe  Fv.Rk

30° 45° 60° 30° 45° 60°

ESCRFT8.0x450 113 160 195 15,4 16,1 11,4

ESCRFT8.0x500 125 177 217 17,3 17,0 12,1

ESCRFT8.0x600 150 213 260 20,9 17,0 12,1

ESCRFT10.0x450 113 160 195 18,6 19,4 13,7

ESCRFT10.0x500 125 177 217 20,8 21,8 15,4

ESCRFT10.0x600 150 213 260 25,3 26,6 18,8

ESCRFT10.0x800 200 283 347 34,3 28,3 20,0

ESCRFT10.0x1000 250 354 433 34,6 28,3 20,0

dh

l

ddi

lg

a

ETA-13/0796

3.2.2 Połączenia ukośne w drewnie klejonym

Wartości w tabeli dotyczą montażu  
ze wstępnym wierceniem i bez nawiercania

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

Uwaga:  
Odstępy między elementami są niedozwolone.

Obciążenie pionowe 

162

C
-F

-P
L-

P
G

-2
02

4-
1 

(1
st

 E
di

tio
n)

   
©

20
24

   
S

IM
P

S
O

N
 S

TR
O

N
G

-T
IE

 P
O

LA
N

D

Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®



M
oc

ow
an

ie
 e

le
m

en
tó

w
 d

re
w

ni
an

yc
h

a 1

a1,CG

a2,CG

a1,CG

a2,CG

a2

a1

a2,CG

a2,CG

a2

a2,CG a1,CG

Widok z góry

a2,CG

a2,CG

a2,CG a1,CG

Widok z boku

Widok z boku

a2,CG

a2,CG
a2

a2,CG

a2,CG
a2

a
1
 wymiar dla belki głównej gdzie wkręty są rozmieszczane wzdłuż włókien 

a
2
 wymiar dla belki drugorzędnej gdzie wkręty są rozmieszczane w poprzek włókien

ESCRFTZ 
Wymiary a1 a2 a1,cg a2,cg

8.0xl 40 20 40 32

SWD 
Wymiary a1 a2 a1,cg a2,cg

6.5xl 65 20 52 20

8.0xl 80 24 64 24

Minimalne odległości dla wkrętów pod kątem

ESCRFT
Wymiary a1 a2 a1,cg a2,cg

8.0xl 40 20 40 32

10.0xl 50 25 50 40

3.2.2 Połączenia ukośne w drewnie klejonym
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Przykład obliczeń — połączenie krzyżowe drewna klejonego

Właściwości drewna

Klasa wytrzymałości drewna GL24h Gęstość charakterystyczna:         𝜌𝑘=385 𝑘𝑔/𝑚3

Belka głowna  Wysokość: ℎh= 300 mm  Szerokość: 𝐵h=100 mm

Belka drugorzędna  Wysokość: ℎj= 250 mm  Szerokośc: 𝐵j=100 mm 

Obciążenie

Obciążenie pionowe podpory (zgodnie z EN1991-1-1)  𝑭𝑬𝒅= 5,00 kN              𝑘𝑚𝑜𝑑= 0,8           𝛾𝑚= 1,3              𝛾𝑚1= 1,1

Wybór i właściwości wkrętów

SWD8.0x160 n = 1 para  𝐿=160 𝑚𝑚 𝑙ef=56,5 𝑚𝑚

Para jest wyśrodkowana w połowie wysokości belki drugorzędnej, a wkręty są wkręcane pod kątem

Wytrzymałość osiowa wkrętów

Charakterystyczna nośność osiowa wkrętów zgodnie z ETA

 
= 

gdzie: 𝑙ef długość gwintu

 d średnica gwintu

 𝑓𝑎𝑥.𝑐𝑎𝑙𝑐,𝑘 characteristic withdrawal parameter in GL24h

 

Charakterystyczna nośność przy obciążeniu działającym pod kątem 45°

 = 

Charakterystyczna nośność osiowa pary wkrętów

 = 

Wytrzymałość wkrętów na ściskanie

Charakterystyczna nośność wkrętów na ściskanie zgodnie z ETA

 

gdzie: 𝜅𝑐  zobacz definicję w ETA  𝜅𝑐 = 0,6

 𝑁𝑝𝑙,𝑘 wartość charakterystyczna nośności przekroju netto na działanie plastycznej siły normalnej

 

 
= 

Obliczeniowa nośność połączenia

Nośność obliczeniowa połączenia jest równa:

 

  Ok

Uwagi: 
 
Wkręty należy umieścić tak, aby każdy gwint znajdował się w jednym elemencie drewnianym. 
Odległość do punktu wkręcania gdzie: 

W dół

3.2.3 Połączenia krzyżowe w drewnie klejonym
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Solid-Drive ™

SWD Dwugwintowe wkręty do drewna do 
połączeń krzyżowych

SWD - 45° Połączenie krzyżowe drewno klejone GL24h 

Numer 
katalogowy

Belka  
główna Belka drugorzędna Charakterystyczne nośności pionowe (w dół lub w górę) - GL24h

Min.  
szerokość 

[mm]

Min. 
wysokość 

[mm]

Min. Szerokość [mm] Rv.k.pair [kN] = Min.(Rax.k ; Rbuck.k)

1 para 2 pary
1 pair 2 pairs

Rax.k Rbuck.k Rax.k Rbuck.k

SWD6.5X90 52 104 68,25 100,75 4,25 2.12 + 5.65 /kmod 7,93 4.24 + 11.3 /kmod

SWD6.5X130 56 104 68,25 100,75 4,25 2.12 + 5.65 /kmod 7,93 4.24 + 11.3 /kmod

SWD6.5X160 67 126 68,25 100,75 7,42 3.7 + 5.65 /kmod 13,84 7.41 + 11.3 /kmod

SWD6.5X190 78 147 68,25 100,75 9,32 4.66 + 5.65 /kmod 17,39 9.32 + 11.3 /kmod

SWD6.5X220 88 168 68,25 100,75 11,22 5.61 + 5.65 /kmod 20,94 11.22 + 11.3 /kmod

SWD8.0X90 64 128 84,00 124,00 4,70 2.35 + 10.46 /kmod 8,77 4.7 + 20.92 /kmod

SWD8.0X130 64 128 84,00 124,00 4,70 2.35 + 10.46 /kmod 8,77 4.7 + 20.92 /kmod

SWD8.0X160 67 128 84,00 124,00 8,43 4.21 + 10.46 /kmod 15,73 8.43 + 20.92 /kmod

SWD8.0X190 78 147 84,00 124,00 10,67 5.33 + 10.46 /kmod 19,91 10.67 + 20.92 /kmod

SWD8.0X220 88 168 84,00 124,00 12,91 6.45 + 10.46 /kmod 24,09 12.9 + 20.92 /kmod

SWD8.0X245 97 186 84,00 124,00 14,77 7.38 + 10.46 /kmod 27,57 14.77 + 20.92 /kmod

SWD8.0X275 108 207 84,00 124,00 14,77 7.38 + 10.46 /kmod 27,57 14.77 + 20.92 /kmod

SWD8.0X300 117 225 84,00 124,00 18,88 9.43 + 10.46 /kmod 35,23 18.87 + 20.92 /kmod

SWD8.0X330 127 246 84,00 124,00 18,88 9.43 + 10.46 /kmod 35,23 18.87 + 20.92 /kmod

l

lg1lg2

dh ddiG
X

ETA-21/0670

Wyjaśnienie m
i
 znajduje się na 

stronie 26.

3.2.3 Połączenia krzyżowe w drewnie klejonym

Wartości w tabeli dotyczą montażu  
ze wstępnym wierceniem i bez nawiercania.

Min. pomiędzy R
w,k,pair

 and R
buck,k,pair

Protec® +
C3 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5

W górę

W dół
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Solid-Drive ™

ESCRFTZ Pełnogwintowe wkręty do 
drewna do połączeń krzyżowych

ESCRFTZ - 45° Połączenie krzyżowe drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Belka  
główna Belka drugorzędna Charakterystyczne nośności pionowe (w dół lub w górę) - GL24h

Min. 
wysokość 

[mm]

Min. 
wysokość 

[mm]

Min. Szerokość [mm] Rv.k.pair [kN] = Min.(Rax.k ; Rbuck.k)

1 pair 2 pairs
1 pair 2 pairs

Rax.k Rbuck.k Rax.k Rbuck.k

ESCRFTZ8.0X120 64 128 84 124 6,72 3.35 + 9.44 /kmod 12,53 6.71 + 18.88 /kmod

ESCRFTZ8.0X140 64 128 84 124 8,21 4.1 + 9.44 /kmod 15,32 8.2 + 18.88 /kmod

ESCRFTZ8.0X160 67 128 84 124 9,70 4.85 + 9.44 /kmod 18,10 9.7 + 18.88 /kmod

ESCRFTZ8.0X180 74 140 84 124 11,19 5.59 + 9.44 /kmod 20,89 11.19 + 18.88 /kmod

ESCRFTZ8.0X200 81 154 84 124 12,69 6.34 + 9.44 /kmod 23,67 12.68 + 18.88 /kmod

ESCRFTZ8.0X220 88 168 84 124 14,18 7.08 + 9.44 /kmod 26,46 14.17 + 18.88 /kmod

ESCRFTZ8.0X240 95 182 84 124 15,67 7.83 + 9.44 /kmod 29,24 15.67 + 18.88 /kmod

ESCRFTZ8.0X260 102 196 84 124 17,16 8.58 + 9.44 /kmod 32,03 17.16 + 18.88 /kmod

ESCRFTZ8.0X280 109 210 84 124 18,66 9.32 + 9.44 /kmod 34,81 18.65 + 18.88 /kmod

ESCRFTZ8.0X300 117 225 84 124 20,15 10.07 + 9.44 /kmod 37,60 20.14 + 18.88 /kmod

ESCRFTZ8.0X350 134 260 84 124 23,88 11.93 + 9.44 /kmod 44,56 23.87 + 18.88 /kmod

ESCRFTZ8.0X400 152 295 84 124 27,61 13.8 + 9.44 /kmod 51,52 27.6 + 18.88 /kmod

dh

l

ddi

lg

ETA-13/0796

W górę

W dół

Wyjaśnienie m
i
 znajduje się na 

stronie 26.

3.2.3 Połączenia krzyżowe w drewnie klejonym

Wartości w tabeli dotyczą montażu  
ze wstępnym wierceniem i bez nawiercania

Min. pomiędzy R
w,k,pair

 i R
buck,k,pair

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5
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ESCRFT - 45° Połączenie krzyżowe drewno klejone GL24h

Numer 
katalogowy

Belka  
główna Belka drugorzędna Charakterystyczne nośności pionowe (w dół lub w górę) - GL24h

Min. 
wysokość 

[mm]

Min. 
wysokość 

[mm]

Min. Szerokość [mm] Rv.k.pair [kN] = Min.(Rax.k ; Rbuck.k)

1 pair 2 pairs
1 pair 2 pairs

Rax.k Rbuck.k Rax.k Rbuck.k

ESCRFT10.0x450 170 331 105 155 33,64 16.82 + 13.23 /kmod 62,78 33.64 + 26.46 /kmod

ESCRFT10.0x500 187 366 105 155 38,09 19.04 + 13.23 /kmod 71,08 38.09 + 26.46 /kmod

ESCRFT10.0x600 223 437 105 155 46,99 23.49 + 13.23 /kmod 87,69 46.99 + 26.46 /kmod

ESCRFT10.0x800 293 578 105 155 52,78 26.39 + 13.23 /kmod 98,49 52.78 + 26.46 /kmod

ESCRFT10.0x1000 364 719 105 155 52,78 26.39 + 13.23 /kmod 98,49 52.78 + 26.46 /kmod

dh

l

ddi

lg

Solid-Drive ™

ESCRFT Pełnogwintowe wkręty do drewna 
do połączeń krzyżowych

ETA-13/0796

Wyjaśnienie m
i
 znajduje się na 

stronie 26.

3.2.3 Połączenia krzyżowe w drewnie klejonym

Wartości w tabeli dotyczą montażu  
ze wstępnym wierceniem i bez nawiercania

Min. pomiędzy R
w,k,pair

 i R
buck,k,pair

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

W górę

W dół
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Inne rodzaje wzmocnień drewnianych

  

n

  

T

  

n

 

I

 

I

 

I

   

I

 

I

 

Wzmocnienie belki

Wkręty z pełnym gwintem mogą być użyte do wzmocnienia starej belki poprzez 
nałożenie nowej belki na wierzch i połączenie ich wkrętami pod kątem 45º.

Wzmocnienie oparcia 
Elementy z drewna klejonego mogą przenosić duże obciążenia pionowe.  
W wielu sytuacjach element podporowy może mieć znacznie większą 
wytrzymałość na ściskanie niż element z drewna klejonego. Dzieje się tak  
w przypadku podpór betonowych lub stalowych. Może się tak zdarzyć również w 
przypadku podpór z drewna klejonego, ponieważ wytrzymałość drewna na 
ściskanie równolegle do włókien jest znacznie wyższa niż prostopadle do 
włókien.  
 
Zwykle projektanci mogą zwiększyć szerokość elementu z drewna klejonego, 
aby stworzyć większy obszar kontaktu. Jednak skutecznym alternatywnym 
rozwiązaniem jest wzmocnienie obszaru wzmocnienia za pomocą wkrętów  
z pełnym gwintem, które mogą przejąć siły ściskające. Potrzebna jest stalowa 
płyta do rozłożenia sił z wkrętów na podporę. Wkręty ESCRFT doskonale nadają 
się do wzmacniania drewna klejonego, a wartości dla tych wkrętów zostaną 
przedstawione na kolejnych stronach.  
 
Patrz przykład obliczeń na stronie 170.

3.2.4 Wzmocnienia drewna klejonego

Podpora skrajna
widok z boku

Podpora pośrednia
widok z boku

Podpora skrajna
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Wzmocnienie strefy podcięccia belki

Aby uniknąć rozszczepienia legara, można go wzmocnić. W tym celu należy 
zastosować wkręty o tej samej długości gwintu po obu stronach wycięcia.

Wzmocnienie połączeń

W połączeniu stal-drewno wykonanym za pomocą stalowych sworzni, wkręty  
z pełnym gwintem mogą być użyte do wzmocnienia belki z drewna klejonego, 
aby uniknąć rozwarstwienia. 

Wzmocnienie strefy kalenicowej dziwigarów z drewna 
klejonego

W dużych łukach z drewna klejonego pod obciążeniem pionowym może 
pojawić się rozwarstwienie lameli. Jest to przedmiotem p. 6.4.3. Eurokodu 5.  
Obliczenia konstrukcyjne mogą często wymagać zwiększenia szerokości 
całego elementu. Alternatywnym rozwiązaniem jest wzmocnienie obszaru 
strefy kalenicowej wkrętami z pełnym gwintem. Rozwiązanie to jest znacznie 
bardziej opłacalne w porównaniu do zwiększenia szerokości elementu.

 

 

I
 

 

Wzmocnienie stref przyotworowych

Po wykonaniu otworu w belce, w przypadku obciążenia ścinającego, mogą 
pojawić się pęknięcia. Aby temu zapobiec, można użyć wkrętów z pełnym 
gwintem.

3.2.4 Wzmocnienia drewna klejonego

 

 

I
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Przykład obliczeń - wzmocnienie oparcia

Właściwości drewna

Klasa wytrzymałości drewna: GL24h

Wysokość: ℎ= 450 mm Szerokość: 𝐵=130 mm    Długość podpory: 𝑙=160 mm

Charakterystyczna wytrzymałość na ściskanie prostopadłe do włókien wg EN14080: 𝑓𝑐.90.𝑘=  2,50 N/mm²

Gęstość charakterystyczna: 𝜌𝑘=385 𝑘𝑔/𝑚3

Wartości obciążeń

Łączne obciążenie pionowe podpory (wg EN1991-1-1) 𝑭𝒄.𝟗𝟎.𝒅= 60,00 kN    𝑘𝑚𝑜𝑑= 0,8    𝛾𝑚= 1,25

gdzie: 𝑙𝑒𝑓.1=𝑙+30 mm efektywna długość styku zgodnie z EN 1995-1-1, 6.1.5

Sprawdzanie nośności drewna

Naprężenie ściskające prostopadłe do włókien sprawdzane zgodnie z 1995-1-1:2004+A2:2014:

Projektowa wytrzymałość drewna na ściskanie w kierunku prostopadłym do włókien 𝑓𝑐.90.𝑑 = 𝑓𝑐.90.𝑘×𝑘𝑚𝑜𝑑        = 1,60 𝑁/𝑚𝑚²

𝑅𝑡𝑖𝑚𝑏𝑒𝑟.𝑐.90.𝑑 = 𝐵 × 𝑙𝑒𝑓.1 × 𝑓𝑐.90.𝑑 = 130 𝑚𝑚×(160+30 𝑚𝑚)×1,6 𝑘𝑁/𝑚𝑚² = 𝟑𝟗,𝟓𝟐 𝒌𝑵 < 𝟔𝟎 𝒌𝑵 

Przekrój podpory drewnianej jest niewystarczający, konieczne jest wzmocnienie.

Wybór wkrętów i ich właściwości

ESCRFTC 10.0x240 n = 4 sztuki  𝐿=240 𝑚𝑚 𝑙𝑏𝑎𝑠𝑒=100 𝑚𝑚

Łeb wkrętu powinien być zlicowany z powierzchnią drewna i spełniać minimalne rozstawy   
oraz odległości od krawędzi

Nośność osiowa gwintu wkręta zgodnie z ETA:

= 

gdzie: 𝑙𝑒𝑓 długość gwintu 𝛾𝑚.𝑓  częściowy współczynnik bezpieczeństwa dla elementów złącznych        𝑑 średnica gwintu

𝑓𝑎𝑥.𝑐𝑎𝑙𝑐,𝑘 char. parametr wyrywania w GL24h

Charakterystyczna wartość nośności plastycznej siły normalnej przekroju netto wkręta o średnicy 10 według ETA rozdział A.7.1.5

gdzie: 𝑑𝑖 średnica wewnętrzna wkręta 𝑓𝑦.𝑘 charakterystyczna granica plastyczności wkręta

Sprawdzanie nośności wzmocnionego drewna

Wytrzymałość obliczeniowa wzmocnionego obszaru styku zgodnie z ETA-13/0796 rozdział A.9.1

gdzie:

𝑙𝑒𝑓.2=𝐿𝑏𝑎𝑠𝑒+𝐿  efektywna długość styku w płaszczyźnie zakończenia wkrętów

𝛾𝑚1  częściowy współczynnik bezpieczeństwa zgodnie z EN 1993-1-1

𝐾𝑐  współczynnik smukłości

𝑅𝑐.90.𝑑 = 𝟕𝟎,𝟕𝟐 𝒌𝑵 > 𝟔𝟎 𝒌𝑵  Wzmocnienie jest OK

Płytka stalowa

Gatunek S235 𝑓𝑦.𝑠𝑡𝑒𝑒𝑙.𝑘 = 235 N/mm²

Min. grubość blachy stalowej według EN1993:

UWAGA:

Długość i szerokość podpory odpowiadają wymiarom płyty stykającej się z drewnem litym lub klejonym i obejmują minimalną odległość od wkrętów do krawędzi 
płyty stalowej lub do końca i krawędzi drewna. W przypadku CLT lub innych konfiguracji wkrętów należy zapoznać się z przepisami lub tabelami ETA.

45°

L

le�,2

t

lbase

l

B

h

45°

L

le�,2

t

lbase

l

B

h

Widok z góry

Widok z boku

3.2.4 Wzmocnienia drewna klejonego

⁄𝛾𝑚
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Min l

M
in

 B

ESCRFTC - Wzmocnienie belki klejonej GL24h - k
mod

=0.6

Nr Kat.

Podpora pośrednia Rc.d.90 [kN] Podpora skrajna Rc.d.90 [kN]
Min. 

Grubość 
t blachy 
stalowej 
[mm]

Min. l
[mm]

Liczba 
rzędów

Min. B [mm]

Min. l
[mm]

Liczba 
rzędów

Min. B [mm]

64 104 144 184 224 52 92 132 172 212

Screw Qty per Row Screw Qty per Row
1 2 3 4 5 1 2 3 4 5

ES
CR

FT
C8

.0
X1

60

27 1 17,5 27,6 30,7 33,8 36,9 53 1 15,4 18,4 21,5 24,6 27,6 6,0

67 2 31,3 44,9 49,9 54,9 59,9 93 2 25,0 30,0 34,9 39,9 44,9 6,0

107 3 45,2 62,2 69,1 76,0 82,9 133 3 34,6 41,5 48,4 55,3 62,2 6,0

147 4 59,0 79,5 88,3 97,2 106,0 173 4 44,2 53,0 61,8 70,7 79,5 6,0

187 5 72,8 96,8 107,5 118,3 129,0 213 5 53,8 64,5 75,3 86,0 96,8 6,0

ES
CR

FT
C8

.0
X

22
0 30 1 21,6 36,9 39,9 43,0 46,1 55 1 20,0 23,0 26,1 29,2 32,3 7,0

70 2 39,2 59,9 64,9 69,9 74,9 95 2 32,4 37,4 42,4 47,4 52,4 7,0

110 3 56,9 82,9 89,9 96,8 103,7 135 3 44,9 51,8 58,8 65,7 72,6 7,0

150 4 74,5 106,0 114,8 123,6 132,5 175 4 57,4 66,2 75,1 83,9 92,7 7,0

190 5 92,1 129,0 139,8 150,5 161,3 215 5 69,9 80,6 91,4 102,1 112,9 7,0

ES
CR

FT
C8

.0
X

24
0 30 1 21,8 37,5 43,0 46,1 49,2 55 1 21,1 24,6 27,6 30,7 33,8 7,0

70 2 39,6 64,9 69,9 74,9 79,9 95 2 34,9 39,9 44,9 49,9 54,9 7,0

110 3 57,3 89,9 96,8 103,7 110,6 135 3 48,4 55,3 62,2 69,1 76,0 7,0

150 4 75,1 114,8 123,6 132,5 141,3 175 4 61,8 70,7 79,5 88,3 97,2 7,0

190 5 92,9 139,8 150,5 161,3 172,0 215 5 75,3 86,0 96,8 107,5 118,3 7,0

ES
CR

FT
C8

.0
X

26
0 30 1 21,8 37,5 46,1 49,2 52,2 55 1 21,1 26,1 29,2 32,3 35,3 7,0

70 2 39,6 69,3 74,9 79,9 84,9 95 2 37,4 42,4 47,4 52,4 57,4 7,0

110 3 57,3 96,8 103,7 110,6 117,5 135 3 51,8 58,8 65,7 72,6 79,5 7,0

150 4 75,1 123,6 132,5 141,3 150,1 175 4 66,2 75,1 83,9 92,7 101,6 7,0

190 5 92,9 150,5 161,3 172,0 182,8 215 5 80,6 91,4 102,1 112,9 123,6 7,0

ES
CR

FT
C8

.0
X

28
0 30 1 21,8 37,5 49,2 52,2 55,3 55 1 21,1 27,6 30,7 33,8 36,9 7,0

70 2 39,6 69,3 79,9 84,9 89,9 95 2 38,4 44,9 49,9 54,9 59,9 7,0

110 3 57,3 101,1 110,6 117,5 124,4 135 3 55,3 62,2 69,1 76,0 82,9 7,0

150 4 75,1 132,5 141,3 150,1 159,0 175 4 70,7 79,5 88,3 97,2 106,0 7,0

190 5 92,9 161,3 172,0 182,8 193,5 215 5 86,0 96,8 107,5 118,3 129,0 7,0

Solid-Drive ™

ESCRFTC Pełnogwintowe wkręty do 
drewna do wzmocnienia belki klejonej

ETA-13/0796

Podpora skrajna
widok z boku

Liczba rzędów

3.2.4 Wzmocnienia drewna klejonego

Ciąg dalszy tabeli na następnej stronie.
Wartości w tabeli dotyczą montażu  

ze wstępnym wierceniem i bez nawiercania

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

Podpora pośrednia
widok z boku

  W powyższym przykładzie wzmocnienie ma 3 rzędy  
z 2 wkrętami w każdym rzędzie.
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ESCRFTC - Wzmocnienie belki klejonej GL24h - k
mod

=0.6 

Nr Kat.

Podpora pośrednia Rc.d.90 [kN] Podpora skrajna Rc.d.90 [kN]
Min. 

Grubość 
t blachy 
stalowej 
[mm]

Min. l
[mm]

Liczba 
rzędów

Min. B [mm]

Min. l
[mm]

Liczba 
rzędów

Min. B [mm]

64 104 144 184 224 52 92 132 172 212

Screw Qty per Row Screw Qty per Row
1 2 3 4 5 1 2 3 4 5

ES
CR

FT
C8

.0
X3

00

30 1 21,8 37,5 52,2 55,3 58,4 55 1 21,1 29,2 32,3 35,3 38,4 7,0

70 2 39,6 69,3 84,9 89,9 94,8 95 2 38,4 47,4 52,4 57,4 62,4 7,0

110 3 57,3 101,1 117,5 124,4 131,3 135 3 55,7 65,7 72,6 79,5 86,4 7,0

150 4 75,1 132,9 150,1 159,0 167,8 175 4 73,1 83,9 92,7 101,6 110,4 7,0

190 5 92,9 164,7 182,8 193,5 204,3 215 5 90,4 102,1 112,9 123,6 134,4 7,0

ES
CR

FT
C8

.0
X3

50

30 1 21,8 37,5 53,2 63,0 66,0 55 1 21,1 33,0 36,1 39,2 42,2 7,0

70 2 39,6 69,3 97,3 102,3 107,3 95 2 38,4 53,7 58,7 63,6 68,6 7,0

110 3 57,3 101,1 134,8 141,7 148,6 135 3 55,7 74,3 81,2 88,1 95,0 7,0

150 4 75,1 132,9 172,2 181,1 189,9 175 4 73,1 94,9 103,8 112,6 121,4 7,0

190 5 92,9 164,7 209,7 220,4 231,2 215 5 90,4 115,6 126,3 137,1 147,8 7,0

ES
CR

FT
C1

0.
0X

24
0 34 1 28,2 49,6 55,7 60,5 65,3 67 1 27,8 32,6 37,4 42,2 47,0 8,0

84 2 51,1 82,7 90,5 98,3 106,1 117 2 45,2 53,0 60,8 68,6 76,4 8,0

134 3 74,1 114,5 125,3 136,1 146,9 167 3 62,6 73,4 84,2 95,0 105,8 8,0

184 4 97,0 146,3 160,1 173,9 187,7 217 4 80,0 93,8 107,6 121,4 135,2 8,0

234 5 119,9 178,1 194,9 211,7 228,5 267 5 97,4 114,2 131,0 147,8 164,6 8,0

ES
CR

FT
C1

0.
0X

26
0 34 1 29,4 52,1 59,5 64,3 69,1 67 1 29,6 34,6 39,4 44,2 49,0 8,0

84 2 53,6 88,9 96,7 104,5 112,3 117 2 48,4 56,2 64,0 71,8 79,6 8,0

134 3 77,8 123,1 133,9 144,7 155,5 167 3 67,0 77,8 88,6 99,4 110,2 8,0

184 4 102,0 157,3 171,1 184,9 198,7 217 4 85,6 99,4 113,2 127,0 140,8 8,0

234 5 126,2 191,5 208,3 225,1 241,9 267 5 104,2 121,0 137,8 154,6 171,4 8,0

ES
CR

FT
C1

0.
0X

28
0 34 1 31,3 55,2 63,4 68,2 73,0 67 1 31,2 36,5 41,3 46,1 50,9 9,0

84 2 57,2 95,2 103,0 110,8 118,6 117 2 51,5 59,3 67,1 74,9 82,7 9,0

134 3 83,0 131,8 142,6 153,4 164,2 167 3 71,3 82,1 92,9 103,7 114,5 9,0

184 4 108,9 168,4 182,2 196,0 209,8 217 4 91,1 104,9 118,7 132,5 146,3 9,0

234 5 134,7 205,0 221,8 238,6 255,4 267 5 110,9 127,7 144,5 161,3 178,1 9,0

ES
CR

FT
C1

0.
0X

30
0 34 1 32,6 57,7 67,2 72,0 76,8 67 1 32,5 38,4 43,2 48,0 52,8 9,0

84 2 59,7 101,4 109,2 117,0 124,8 117 2 54,6 62,4 70,2 78,0 85,8 9,0

134 3 86,8 140,4 151,2 162,0 172,8 167 3 75,6 86,4 97,2 108,0 118,8 9,0

184 4 113,9 179,4 193,2 207,0 220,8 217 4 96,6 110,4 124,2 138,0 151,8 9,0

234 5 141,0 218,4 235,2 252,0 268,8 267 5 117,6 134,4 151,2 168,0 184,8 9,0

ES
CR

FT
C1

0.
0X

35
0 34 1 33,1 58,8 76,8 81,6 86,4 67 1 33,0 43,2 48,0 52,8 57,6 9,0

84 2 60,7 109,4 124,8 132,6 140,4 117 2 60,5 70,2 78,0 85,8 93,6 9,0

134 3 88,4 159,9 172,8 183,6 194,4 167 3 86,4 97,2 108,0 118,8 129,6 9,0

184 4 116,0 207,0 220,8 234,6 248,4 217 4 110,4 124,2 138,0 151,8 165,6 9,0

234 5 143,6 252,0 268,8 285,6 302,4 267 5 134,4 151,2 168,0 184,8 201,6 9,0

ES
CR

FT
C1

0.
0X

40
0 34 1 33,1 58,8 84,4 91,2 96,0 67 1 33,0 48,0 52,8 57,6 62,4 9,0

84 2 60,7 109,4 140,4 148,2 156,0 117 2 60,5 78,0 85,8 93,6 101,4 9,0

134 3 88,4 159,9 194,4 205,2 216,0 167 3 88,1 108,0 118,8 129,6 140,4 9,0

184 4 116,0 210,5 248,4 262,2 276,0 217 4 115,6 138,0 151,8 165,6 179,4 9,0

234 5 143,6 261,1 302,4 319,2 336,0 267 5 143,2 168,0 184,8 201,6 218,4 9,0

3.2.4 Wzmocnienia drewna klejonego

Wartości w tabeli dotyczą montażu  
ze wstępnym wierceniem i bez nawiercania
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ESCRFTC - Wzmocnienie belki klejonej GL24h - k
mod

=0.6 

Nr Kat.

Podpora pośrednia Rc.d.90 [kN] Podpora skrajna Rc.d.90 [kN]
Min. 

Grubość 
t blachy 
stalowej 
[mm]

Min. l
[mm]

Liczba 
rzędów

Min. B [mm]

Min. l
[mm]

Liczba 
rzędów

Min. B [mm]

64 104 144 184 224 52 92 132 172 212

Screw Qty per Row Screw Qty per Row
1 2 3 4 5 1 2 3 4 5

ES
CR

FT
C1

2.
0X

26
0 38 1 33,7 60,1 73,7 80,6 87,6 79 1 35,2 43,8 50,7 57,6 64,5 9,0

98 2 60,7 108,6 119,8 131,0 142,3 139 2 59,9 71,1 82,4 93,6 104,8 9,0

158 3 87,8 150,3 165,9 181,4 197,0 199 3 82,9 98,5 114,0 129,6 145,2 9,0

218 4 114,8 192,1 212,0 231,8 251,7 259 4 106,0 125,9 145,7 165,6 185,5 9,0

278 5 141,9 233,9 258,0 282,2 306,4 319 5 129,0 153,2 177,4 201,6 225,8 9,0

ES
CR

FT
C1

2.
0X

28
0 38 1 35,0 62,8 78,3 85,2 92,2 79 1 36,6 46,1 53,0 59,9 66,8 9,0

98 2 63,4 115,1 127,3 138,5 149,8 139 2 63,6 74,9 86,1 97,3 108,6 9,0

158 3 91,8 160,7 176,3 191,8 207,4 199 3 88,1 103,7 119,2 134,8 150,3 9,0

218 4 120,2 205,3 225,2 245,1 265,0 259 4 112,6 132,5 152,4 172,2 192,1 9,0

278 5 148,6 250,0 274,2 298,4 322,6 319 5 137,1 161,3 185,5 209,7 233,9 9,0

ES
CR

FT
C1

2.
0X

30
0 38 1 36,3 65,4 82,9 89,9 96,8 79 1 37,9 48,4 55,3 62,2 69,1 9,0

98 2 66,1 120,4 134,8 146,0 157,2 139 2 67,4 78,6 89,9 101,1 112,3 9,0

158 3 95,8 171,1 186,6 202,2 217,7 199 3 93,3 108,9 124,4 140,0 155,5 9,0

218 4 125,5 218,6 238,5 258,3 278,2 259 4 119,2 139,1 159,0 178,8 198,7 9,0

278 5 155,3 266,1 290,3 314,5 338,7 319 5 145,2 169,3 193,5 217,7 241,9 9,0

ES
CR

FT
C1

2.
0X

35
0 38 1 39,9 71,9 94,5 101,4 108,3 79 1 41,1 54,1 61,1 68,0 74,9 10,0

98 2 73,0 132,9 153,5 164,7 176,0 139 2 74,9 88,0 99,2 110,4 121,7 10,0

158 3 106,0 194,0 212,5 228,1 243,6 199 3 106,3 121,8 137,4 152,9 168,5 10,0

218 4 139,1 251,7 271,6 291,5 311,3 259 4 135,8 155,7 175,5 195,4 215,3 10,0

278 5 172,1 306,4 330,6 354,8 379,0 319 5 165,3 189,5 213,7 237,9 262,1 10,0

ES
CR

FT
C1

2.
0X

40
0 38 1 39,9 71,9 103,8 112,9 119,8 79 1 41,1 59,9 66,8 73,7 80,6 10,0

98 2 73,0 132,9 172,2 183,5 194,7 139 2 74,9 97,3 108,6 119,8 131,0 10,0

158 3 106,0 194,0 238,5 254,0 269,6 199 3 108,7 134,8 150,3 165,9 181,4 10,0

218 4 139,1 255,1 304,7 324,6 344,4 259 4 142,5 172,2 192,1 212,0 231,8 10,0

278 5 172,1 316,2 370,9 395,1 419,3 319 5 176,2 209,7 233,9 258,0 282,2 10,0

ES
CR

FT
C1

2.
0X

50
0 38 1 39,9 71,9 103,8 135,7 142,8 79 1 41,1 71,4 78,3 85,2 92,2 10,0

98 2 73,0 132,9 192,9 220,9 232,1 139 2 74,9 116,1 127,3 138,5 149,8 10,0

158 3 106,0 194,0 282,0 305,9 321,4 199 3 108,7 160,7 176,3 191,8 207,4 10,0

218 4 139,1 255,1 370,9 390,8 410,7 259 4 142,5 205,3 225,2 245,1 265,0 10,0

278 5 172,1 316,2 451,6 475,8 500,0 319 5 176,2 250,0 274,2 298,4 322,6 10,0

3.2.4 Wzmocnienia drewna klejonego

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 56.
Wartości w tabeli dotyczą montażu  

ze wstępnym wierceniem i bez nawiercania
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Min l

M
in

 B

Solid-Drive ™

ESCRFTC Pełnogwintowe wkręty do 
drewna do wzmocnienia belki klejonej

ESCRFTC - Wzmocnienie belki klejonej GL24h - k
mod

=0.8

Nr Kat.

Podpora pośrednia Rc.d.90 [kN] Podpora skrajna Rc.d.90 [kN]
Min. 

Grubość 
t blachy 
stalowej 
[mm]

Min. l
[mm]

Liczba 
rzędów

Min. B [mm]

Min. l
[mm]

Liczba 
rzędów

Min. B [mm]

64 104 144 184 224 52 92 132 172 212

Screw Qty per Row Screw Qty per Row
1 2 3 4 5 1 2 3 4 5

ES
CR

FT
C8

.0
X1

60

27 1 23,4 36,9 41,0 45,1 49,2 53 1 20,5 24,6 28,7 32,8 36,9 7,0

67 2 42,0 59,9 66,6 73,2 79,9 93 2 33,3 39,9 46,6 53,2 59,9 7,0

107 3 60,5 82,9 92,2 101,4 110,6 133 3 46,1 55,3 64,5 73,7 82,9 7,0

147 4 79,0 106,0 117,8 129,5 141,3 173 4 58,9 70,7 82,4 94,2 106,0 7,0

187 5 97,6 129,0 143,4 157,7 172,0 213 5 71,7 86,0 100,4 114,7 129,0 7,0

ES
CR

FT
C8

.0
X

22
0 30 1 26,6 45,1 53,2 57,3 61,4 55 1 25,6 30,7 34,8 38,9 43,0 8,0

70 2 47,8 79,9 86,5 93,2 99,8 95 2 43,3 49,9 56,6 63,2 69,9 8,0

110 3 69,1 110,6 119,8 129,0 138,2 135 3 59,9 69,1 78,3 87,6 96,8 8,0

150 4 90,3 141,3 153,1 164,9 176,6 175 4 76,5 88,3 100,1 111,9 123,6 8,0

190 5 111,6 172,0 186,4 200,7 215,0 215 5 93,2 107,5 121,9 136,2 150,5 8,0

ES
CR

FT
C8

.0
X

24
0 30 1 26,6 45,1 57,3 61,4 65,5 55 1 25,6 32,8 36,9 41,0 45,1 8,0

70 2 47,8 82,6 93,2 99,8 106,5 95 2 46,3 53,2 59,9 66,6 73,2 8,0

110 3 69,1 119,8 129,0 138,2 147,5 135 3 64,5 73,7 82,9 92,2 101,4 8,0

150 4 90,3 153,1 164,9 176,6 188,4 175 4 82,4 94,2 106,0 117,8 129,5 8,0

190 5 111,6 186,4 200,7 215,0 229,4 215 5 100,4 114,7 129,0 143,4 157,7 8,0

ES
CR

FT
C8

.0
X

26
0 30 1 26,6 45,1 61,4 65,5 69,6 55 1 25,6 34,8 38,9 43,0 47,1 8,0

70 2 47,8 82,6 99,8 106,5 113,2 95 2 46,3 56,6 63,2 69,9 76,5 8,0

110 3 69,1 120,1 138,2 147,5 156,7 135 3 67,0 78,3 87,6 96,8 106,0 8,0

150 4 90,3 157,6 176,6 188,4 200,2 175 4 87,6 100,1 111,9 123,6 135,4 8,0

190 5 111,6 195,1 215,0 229,4 243,7 215 5 107,5 121,9 136,2 150,5 164,9 8,0

ES
CR

FT
C8

.0
X

28
0 30 1 26,6 45,1 63,6 69,6 73,7 55 1 25,6 36,9 41,0 45,1 49,2 8,0

70 2 47,8 82,6 106,5 113,2 119,8 95 2 46,3 59,9 66,6 73,2 79,9 8,0

110 3 69,1 120,1 147,5 156,7 165,9 135 3 67,0 82,9 92,2 101,4 110,6 8,0

150 4 90,3 157,6 188,4 200,2 212,0 175 4 87,6 106,0 117,8 129,5 141,3 8,0

190 5 111,6 195,1 229,4 243,7 258,0 215 5 108,3 129,0 143,4 157,7 172,0 8,0

ETA-13/0796

Podpora skrajna
widok z boku

  W powyższym przykładzie wzmocnienie ma 3 rzędy  
z 2 wkrętami w każdym rzędzie.

Liczba rzędów

Wartości w tabeli dotyczą montażu  
ze wstępnym wierceniem i bez nawiercania

3.2.4 Wzmocnienia drewna klejonego

Podpora pośrednia
widok z boku
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Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5



M
oc

ow
an

ie
 e

le
m

en
tó

w
 d

re
w

ni
an

yc
h

ESCRFTC - Wzmocnienie belki klejonej GL24h - k
mod

=0.8 

Nr Kat.

Podpora pośrednia Rc.d.90 [kN] Podpora skrajna Rc.d.90 [kN]
Min. 

Grubość 
t blachy 
stalowej 
[mm]

Min. l
[mm]

Liczba 
rzędów

Min. B [mm]

Min. l
[mm]

Liczba 
rzędów

Min. B [mm]

64 104 144 184 224 52 92 132 172 212

Screw Qty per Row Screw Qty per Row
1 2 3 4 5 1 2 3 4 5

ES
CR

FT
C8

.0
X3

00

30 1 26,6 45,1 63,6 73,7 77,8 55 1 25,6 38,9 43,0 47,1 51,2 8,0

70 2 47,8 82,6 113,2 119,8 126,5 95 2 46,3 63,2 69,9 76,5 83,2 8,0

110 3 69,1 120,1 156,7 165,9 175,1 135 3 67,0 87,6 96,8 106,0 115,2 8,0

150 4 90,3 157,6 200,2 212,0 223,7 175 4 87,6 111,9 123,6 135,4 147,2 8,0

190 5 111,6 195,1 243,7 258,0 272,4 215 5 108,3 136,2 150,5 164,9 179,2 8,0

ES
CR

FT
C8

.0
X3

50

30 1 26,6 45,1 63,6 82,2 88,1 55 1 25,6 44,0 48,1 52,2 56,3 8,0

70 2 47,8 82,6 117,4 136,4 143,1 95 2 46,3 71,6 78,2 84,9 91,5 8,0

110 3 69,1 120,1 171,1 188,9 198,1 135 3 67,0 99,1 108,3 117,5 126,7 8,0

150 4 90,3 157,6 224,8 241,4 253,2 175 4 87,6 126,6 138,4 150,1 161,9 8,0

190 5 111,6 195,1 278,6 293,9 308,2 215 5 108,3 154,1 168,4 182,8 197,1 8,0

ES
CR

FT
C1

0.
0X

24
0 34 1 37,4 65,9 74,2 80,6 87,0 67 1 37,1 43,5 49,9 56,3 62,7 9,0

84 2 67,9 110,2 120,6 131,0 141,4 117 2 60,3 70,7 81,1 91,5 101,9 9,0

134 3 98,3 152,6 167,0 181,4 195,8 167 3 83,5 97,9 112,3 126,7 141,1 9,0

184 4 128,8 195,0 213,4 231,8 250,2 217 4 106,7 125,1 143,5 161,9 180,3 9,0

234 5 159,3 237,4 259,8 282,2 304,6 267 5 129,9 152,3 174,7 197,1 219,5 9,0

ES
CR

FT
C1

0.
0X

26
0 34 1 37,7 66,5 79,4 85,8 92,2 67 1 38,1 46,1 52,5 58,9 65,3 9,0

84 2 68,5 118,6 129,0 139,4 149,8 117 2 64,5 74,9 85,3 95,7 106,1 9,0

134 3 99,3 164,2 178,6 193,0 207,4 167 3 89,3 103,7 118,1 132,5 146,9 9,0

184 4 130,0 209,8 228,2 246,6 265,0 217 4 114,1 132,5 150,9 169,3 187,7 9,0

234 5 160,8 255,4 277,8 300,2 322,6 267 5 138,9 161,3 183,7 206,1 228,5 9,0

ES
CR

FT
C1

0.
0X

28
0 34 1 37,7 66,5 84,5 90,9 97,3 67 1 38,1 48,6 55,0 61,4 67,8 9,0

84 2 68,5 122,5 137,3 147,7 158,1 117 2 68,6 79,0 89,4 99,8 110,2 9,0

134 3 99,3 175,7 190,1 204,5 218,9 167 3 95,0 109,4 123,8 138,2 152,6 9,0

184 4 130,0 224,5 242,9 261,3 279,7 217 4 121,4 139,8 158,2 176,6 195,0 9,0

234 5 160,8 273,3 295,7 318,1 340,5 267 5 147,8 170,2 192,6 215,0 237,4 9,0

ES
CR

FT
C1

0.
0X

30
0 34 1 37,7 66,5 89,6 96,0 102,4 67 1 38,1 51,2 57,6 64,0 70,4 9,0

84 2 68,5 122,5 145,6 156,0 166,4 117 2 69,1 83,2 93,6 104,0 114,4 9,0

134 3 99,3 178,6 201,6 216,0 230,4 167 3 100,1 115,2 129,6 144,0 158,4 9,0

184 4 130,0 234,6 257,6 276,0 294,4 217 4 128,8 147,2 165,6 184,0 202,4 9,0

234 5 160,8 290,6 313,6 336,0 358,4 267 5 156,8 179,2 201,6 224,0 246,4 9,0

ES
CR

FT
C1

0.
0X

35
0 34 1 37,7 66,5 95,4 108,8 115,2 67 1 38,1 57,6 64,0 70,4 76,8 9,0

84 2 68,5 122,5 166,4 176,8 187,2 117 2 69,1 93,6 104,0 114,4 124,8 9,0

134 3 99,3 178,6 230,4 244,8 259,2 167 3 100,1 129,6 144,0 158,4 172,8 9,0

184 4 130,0 234,6 294,4 312,8 331,2 217 4 131,1 165,6 184,0 202,4 220,8 9,0

234 5 160,8 290,6 358,4 380,8 403,2 267 5 162,1 201,6 224,0 246,4 268,8 9,0

ES
CR

FT
C1

0.
0X

40
0 34 1 37,7 66,5 95,4 121,6 128,0 67 1 38,1 64,0 70,4 76,8 83,2 9,0

84 2 68,5 122,5 176,6 197,6 208,0 117 2 69,1 104,0 114,4 124,8 135,2 9,0

134 3 99,3 178,6 257,9 273,6 288,0 167 3 100,1 144,0 158,4 172,8 187,2 9,0

184 4 130,0 234,6 331,2 349,6 368,0 217 4 131,1 184,0 202,4 220,8 239,2 9,0

234 5 160,8 290,6 403,2 425,6 448,0 267 5 162,1 224,0 246,4 268,8 291,2 9,0

Ciąg dalszy tabeli na następnej stronie.
Wartości w tabeli dotyczą montażu  

ze wstępnym wierceniem i bez nawiercania

3.2.4 Wzmocnienia drewna klejonego
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ESCRFTC - Wzmocnienie belki klejonej GL24h - k
mod

=0.8 

Nr Kat.

Podpora pośrednia Rc.d.90 [kN] Podpora skrajna Rc.d.90 [kN]
Min. 

Grubość 
t blachy 
stalowej 
[mm]

Min. l
[mm]

Liczba 
rzędów

Min. B [mm]

Min. l
[mm]

Liczba 
rzędów

Min. B [mm]

64 104 144 184 224 52 92 132 172 212

Screw Qty per Row Screw Qty per Row
1 2 3 4 5 1 2 3 4 5

ES
CR

FT
C1

2.
0X

26
0 38 1 44,5 79,8 98,3 107,5 116,7 79 1 46,8 58,4 67,6 76,8 86,0 10,0

98 2 80,4 144,8 159,7 174,7 189,7 139 2 79,9 94,8 109,8 124,8 139,8 10,0

158 3 116,2 200,4 221,2 241,9 262,7 199 3 110,6 131,3 152,1 172,8 193,5 10,0

218 4 152,1 256,1 282,6 309,1 335,6 259 4 141,3 167,8 194,3 220,8 247,3 10,0

278 5 187,9 311,8 344,1 376,3 408,6 319 5 172,0 204,3 236,5 268,8 301,1 10,0

ES
CR

FT
C1

2.
0X

28
0 38 1 46,3 83,3 104,4 113,7 122,9 79 1 48,6 61,4 70,7 79,9 89,1 10,0

98 2 83,9 152,8 169,7 184,7 199,7 139 2 84,9 99,8 114,8 129,8 144,8 10,0

158 3 121,6 214,3 235,0 255,7 276,5 199 3 117,5 138,2 159,0 179,7 200,4 10,0

218 4 159,2 273,8 300,3 326,8 353,3 259 4 150,1 176,6 203,1 229,6 256,1 10,0

278 5 196,8 333,3 365,6 397,8 430,1 319 5 182,8 215,0 247,3 279,6 311,8 10,0

ES
CR

FT
C1

2.
0X

30
0 38 1 47,2 85,1 110,6 119,8 129,0 79 1 49,5 64,5 73,7 82,9 92,2 10,0

98 2 85,7 156,4 179,7 194,7 209,7 139 2 89,4 104,8 119,8 134,8 149,8 10,0

158 3 124,2 227,6 248,8 269,6 290,3 199 3 124,4 145,2 165,9 186,6 207,4 10,0

218 4 162,7 291,5 318,0 344,4 370,9 259 4 159,0 185,5 212,0 238,5 265,0 10,0

278 5 201,3 354,8 387,1 419,3 451,6 319 5 193,5 225,8 258,0 290,3 322,6 10,0

ES
CR

FT
C1

2.
0X

35
0 38 1 47,2 85,1 123,0 135,2 144,4 79 1 49,5 72,2 81,4 90,6 99,8 10,0

98 2 85,7 156,4 204,7 219,6 234,6 139 2 89,4 117,3 132,3 147,3 162,2 10,0

158 3 124,2 227,6 283,4 304,1 324,9 199 3 129,4 162,4 183,2 203,9 224,6 10,0

218 4 162,7 298,9 362,1 388,6 415,1 259 4 169,3 207,6 234,0 260,5 287,0 10,0

278 5 201,3 370,1 440,8 473,1 505,3 319 5 209,3 252,7 284,9 317,2 349,4 10,0

ES
CR

FT
C1

2.
0X

40
0 38 1 47,2 85,1 123,0 150,5 159,7 79 1 49,5 79,9 89,1 98,3 107,5 10,0

98 2 85,7 156,4 227,0 244,6 259,6 139 2 89,4 129,8 144,8 159,7 174,7 10,0

158 3 124,2 227,6 318,0 338,7 359,4 199 3 129,4 179,7 200,4 221,2 241,9 10,0

218 4 162,7 298,9 406,3 432,8 459,3 259 4 169,3 229,6 256,1 282,6 309,1 10,0

278 5 201,3 370,1 494,6 526,8 559,1 319 5 209,3 279,6 311,8 344,1 376,3 10,0

ES
CR

FT
C1

2.
0X

50
0 38 1 47,2 85,1 123,0 160,9 190,5 79 1 49,5 87,4 104,4 113,7 122,9 10,0

98 2 85,7 156,4 227,0 294,5 309,5 139 2 89,4 154,8 169,7 184,7 199,7 10,0

158 3 124,2 227,6 331,0 407,8 428,5 199 3 129,4 214,3 235,0 255,7 276,5 10,0

218 4 162,7 298,9 435,0 521,1 547,6 259 4 169,3 273,8 300,3 326,8 353,3 10,0

278 5 201,3 370,1 539,0 634,4 666,6 319 5 209,3 333,3 365,6 397,8 430,1 10,0

3.2.4 Wzmocnienia drewna klejonego

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 56.
Wartości w tabeli dotyczą montażu  

ze wstępnym wierceniem i bez nawiercania
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Min l

M
in

 B

Solid-Drive ™

ESCRFTC Pełnogwintowe wkręty do 
drewna do wzmocnienia belki klejonej

ESCRFTC - Wzmocnienie belki klejonej GL24h - k
mod

=0.9

Nr Kat.

Podpora pośrednia Rc.d.90 [kN] Podpora skrajna Rc.d.90 [kN]
Min. 

Grubość 
t blachy 
stalowej 
[mm]

Min. l
[mm]

Liczba 
rzędów

Min. B [mm]

Min. l
[mm]

Liczba 
rzędów

Min. B [mm]

64 104 144 184 224 52 92 132 172 212

Screw Qty per Row Screw Qty per Row
1 2 3 4 5 1 2 3 4 5

ES
CR

FT
C8

.0
X1

60

27 1 25,5 41,5 46,1 50,7 55,3 53 1 23,0 27,6 32,3 36,9 41,5 7,0

67 2 45,8 67,4 74,9 82,4 89,9 93 2 37,4 44,9 52,4 59,9 67,4 7,0

107 3 66,2 93,3 103,7 114,0 124,4 133 3 51,8 62,2 72,6 82,9 93,3 7,0

147 4 86,5 119,2 132,5 145,7 159,0 173 4 66,2 79,5 92,7 106,0 119,2 7,0

187 5 106,9 145,2 161,3 177,4 193,5 213 5 80,6 96,8 112,9 129,0 145,2 7,0

ES
CR

FT
C8

.0
X

22
0 30 1 28,0 47,3 59,9 64,5 69,1 55 1 27,1 34,6 39,2 43,8 48,4 8,0

70 2 50,2 86,2 97,3 104,8 112,3 95 2 48,7 56,2 63,6 71,1 78,6 8,0

110 3 72,3 124,4 134,8 145,2 155,5 135 3 67,4 77,8 88,1 98,5 108,9 8,0

150 4 94,5 159,0 172,2 185,5 198,7 175 4 86,1 99,4 112,6 125,9 139,1 8,0

190 5 116,6 193,5 209,7 225,8 241,9 215 5 104,8 121,0 137,1 153,2 169,3 8,0

ES
CR

FT
C8

.0
X

24
0 30 1 28,0 47,3 64,5 69,1 73,7 55 1 27,1 36,9 41,5 46,1 50,7 8,0

70 2 50,2 86,2 104,8 112,3 119,8 95 2 48,7 59,9 67,4 74,9 82,4 8,0

110 3 72,3 125,1 145,2 155,5 165,9 135 3 70,3 82,9 93,3 103,7 114,0 8,0

150 4 94,5 164,0 185,5 198,7 212,0 175 4 91,9 106,0 119,2 132,5 145,7 8,0

190 5 116,6 202,8 225,8 241,9 258,0 215 5 112,9 129,0 145,2 161,3 177,4 8,0

ES
CR

FT
C8

.0
X

26
0 30 1 28,0 47,3 66,6 73,7 78,3 55 1 27,1 39,2 43,8 48,4 53,0 8,0

70 2 50,2 86,2 112,3 119,8 127,3 95 2 48,7 63,6 71,1 78,6 86,1 8,0

110 3 72,3 125,1 155,5 165,9 176,3 135 3 70,3 88,1 98,5 108,9 119,2 8,0

150 4 94,5 164,0 198,7 212,0 225,2 175 4 91,9 112,6 125,9 139,1 152,4 8,0

190 5 116,6 202,8 241,9 258,0 274,2 215 5 113,5 137,1 153,2 169,3 185,5 8,0

ES
CR

FT
C8

.0
X

28
0 30 1 28,0 47,3 66,6 78,3 82,9 55 1 27,1 41,5 46,1 50,7 55,3 8,0

70 2 50,2 86,2 119,8 127,3 134,8 95 2 48,7 67,4 74,9 82,4 89,9 8,0

110 3 72,3 125,1 165,9 176,3 186,6 135 3 70,3 93,3 103,7 114,0 124,4 8,0

150 4 94,5 164,0 212,0 225,2 238,5 175 4 91,9 119,2 132,5 145,7 159,0 8,0

190 5 116,6 202,8 258,0 274,2 290,3 215 5 113,5 145,2 161,3 177,4 193,5 8,0

ETA-13/0796

Podpora skrajna
widok z boku

  W powyższym przykładzie wzmocnienie ma 3 rzędy  
z 2 wkrętami w każdym rzędzie.

Liczba rzędów

W
kr

ęt
ów

  
w

 rz
ęd

zie

Widok z góry

3.2.4 Wzmocnienia drewna klejonego

Ciąg dalszy tabeli na następnej stronie.
Wartości w tabeli dotyczą montażu  

ze wstępnym wierceniem i bez nawiercania

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

Podpora pośrednia
widok z boku
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ESCRFTC - Wzmocnienie belki klejonej GL24h - k
mod

=0.9 

Nr Kat.

Podpora pośrednia Rc.d.90 [kN] Podpora skrajna Rc.d.90 [kN]
Min. 

Grubość 
t blachy 
stalowej 
[mm]

Min. l
[mm]

Liczba 
rzędów

Min. B [mm]

Min. l
[mm]

Liczba 
rzędów

Min. B [mm]

64 104 144 184 224 52 92 132 172 212

Screw Qty per Row Screw Qty per Row
1 2 3 4 5 1 2 3 4 5

ES
CR

FT
C8

.0
X3

00

30 1 28,0 47,3 66,6 82,9 87,6 55 1 27,1 43,8 48,4 53,0 57,6 8,0

70 2 50,2 86,2 122,2 134,8 142,3 95 2 48,7 71,1 78,6 86,1 93,6 8,0

110 3 72,3 125,1 176,3 186,6 197,0 135 3 70,3 98,5 108,9 119,2 129,6 8,0

150 4 94,5 164,0 225,2 238,5 251,7 175 4 91,9 125,9 139,1 152,4 165,6 8,0

190 5 116,6 202,8 274,2 290,3 306,4 215 5 113,5 153,2 169,3 185,5 201,6 8,0

ES
CR

FT
C8

.0
X3

50

30 1 28,0 47,3 66,6 86,0 99,1 55 1 27,1 46,4 54,1 58,8 63,4 8,0

70 2 50,2 86,2 122,2 153,5 161,0 95 2 48,7 80,5 88,0 95,5 103,0 8,0

110 3 72,3 125,1 177,8 212,5 222,9 135 3 70,3 111,5 121,8 132,2 142,6 8,0

150 4 94,5 164,0 233,4 271,6 284,8 175 4 91,9 142,4 155,7 168,9 182,2 8,0

190 5 116,6 202,8 289,0 330,6 346,8 215 5 113,5 173,4 189,5 205,6 221,8 8,0

ES
CR

FT
C1

0.
0X

24
0 34 1 39,6 69,6 83,5 90,7 97,9 67 1 40,2 49,0 56,2 63,4 70,6 9,0

84 2 71,5 124,0 135,7 147,4 159,1 117 2 67,9 79,6 91,3 103,0 114,7 9,0

134 3 103,4 171,7 187,9 204,1 220,3 167 3 94,0 110,2 126,4 142,6 158,8 9,0

184 4 135,4 219,4 240,1 260,8 281,5 217 4 120,1 140,8 161,5 182,2 202,9 9,0

234 5 167,3 267,1 292,3 317,5 342,7 267 5 146,2 171,4 196,6 221,8 247,0 9,0

ES
CR

FT
C1

0.
0X

26
0 34 1 39,6 69,6 89,3 96,5 103,7 67 1 40,2 51,8 59,0 66,2 73,4 9,0

84 2 71,5 127,5 145,1 156,8 168,5 117 2 72,5 84,2 95,9 107,6 119,3 9,0

134 3 103,4 184,7 200,9 217,1 233,3 167 3 100,4 116,6 132,8 149,0 165,2 9,0

184 4 135,4 236,0 256,7 277,4 298,1 217 4 128,3 149,0 169,7 190,4 211,1 9,0

234 5 167,3 287,3 312,5 337,7 362,9 267 5 156,2 181,4 206,6 231,8 257,0 9,0

ES
CR

FT
C1

0.
0X

28
0 34 1 39,6 69,6 95,0 102,2 109,4 67 1 40,2 54,7 61,9 69,1 76,3 9,0

84 2 71,5 127,5 154,4 166,1 177,8 117 2 72,5 88,9 100,6 112,3 124,0 9,0

134 3 103,4 185,4 213,8 230,0 246,2 167 3 104,9 123,1 139,3 155,5 171,7 9,0

184 4 135,4 243,4 273,2 293,9 314,6 217 4 136,6 157,3 178,0 198,7 219,4 9,0

234 5 167,3 301,3 332,6 357,8 383,0 267 5 166,3 191,5 216,7 241,9 267,1 9,0

ES
CR

FT
C1

0.
0X

30
0 34 1 39,6 69,6 99,6 108,0 115,2 67 1 40,2 57,6 64,8 72,0 79,2 9,0

84 2 71,5 127,5 163,8 175,5 187,2 117 2 72,5 93,6 105,3 117,0 128,7 9,0

134 3 103,4 185,4 226,8 243,0 259,2 167 3 104,9 129,6 145,8 162,0 178,2 9,0

184 4 135,4 243,4 289,8 310,5 331,2 217 4 137,2 165,6 186,3 207,0 227,7 9,0

234 5 167,3 301,3 352,8 378,0 403,2 267 5 169,5 201,6 226,8 252,0 277,2 9,0

ES
CR

FT
C1

0.
0X

35
0 34 1 39,6 69,6 99,6 122,4 129,6 67 1 40,2 64,8 72,0 79,2 86,4 9,0

84 2 71,5 127,5 183,5 198,9 210,6 117 2 72,5 105,3 117,0 128,7 140,4 9,0

134 3 103,4 185,4 259,2 275,4 291,6 167 3 104,9 145,8 162,0 178,2 194,4 9,0

184 4 135,4 243,4 331,2 351,9 372,6 217 4 137,2 186,3 207,0 227,7 248,4 9,0

234 5 167,3 301,3 403,2 428,4 453,6 267 5 169,5 226,8 252,0 277,2 302,4 9,0

ES
CR

FT
C1

0.
0X

40
0 34 1 39,6 69,6 99,6 129,7 144,0 67 1 40,2 70,2 79,2 86,4 93,6 9,0

84 2 71,5 127,5 183,5 222,3 234,0 117 2 72,5 117,0 128,7 140,4 152,1 9,0

134 3 103,4 185,4 267,4 307,8 324,0 167 3 104,9 162,0 178,2 194,4 210,6 9,0

184 4 135,4 243,4 351,4 393,3 414,0 217 4 137,2 207,0 227,7 248,4 269,1 9,0

234 5 167,3 301,3 435,3 478,8 504,0 267 5 169,5 252,0 277,2 302,4 327,6 9,0

3.2.4 Wzmocnienia drewna klejonego

Wartości w tabeli dotyczą montażu  
ze wstępnym wierceniem i bez nawiercania
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ESCRFTC - Wzmocnienie belki klejonej GL24h - k
mod

=0.9 

Nr Kat.

Podpora pośrednia Rc.d.90 [kN] Podpora skrajna Rc.d.90 [kN]
Min. 

Grubość 
t blachy 
stalowej 
[mm]

Min. l
[mm]

Liczba 
rzędów

Min. B [mm]

Min. l
[mm]

Liczba 
rzędów

Min. B [mm]

64 104 144 184 224 52 92 132 172 212

Screw Qty per Row Screw Qty per Row
1 2 3 4 5 1 2 3 4 5

ES
CR

FT
C1

2.
0X

26
0 38 1 49,5 89,1 110,6 121,0 131,3 79 1 52,3 65,7 76,0 86,4 96,8 10,0

98 2 89,4 162,9 179,7 196,6 213,4 139 2 89,9 106,7 123,6 140,4 157,2 10,0

158 3 129,4 225,5 248,8 272,2 295,5 199 3 124,4 147,7 171,1 194,4 217,7 10,0

218 4 169,3 288,1 318,0 347,8 377,6 259 4 159,0 188,8 218,6 248,4 278,2 10,0

278 5 209,3 350,8 387,1 423,4 459,6 319 5 193,5 229,8 266,1 302,4 338,7 10,0

ES
CR

FT
C1

2.
0X

28
0 38 1 49,5 89,1 117,5 127,9 138,2 79 1 52,3 69,1 79,5 89,9 100,2 10,0

98 2 89,4 162,9 190,9 207,8 224,6 139 2 94,1 112,3 129,2 146,0 162,9 10,0

158 3 129,4 236,6 264,4 287,7 311,0 199 3 132,2 155,5 178,8 202,2 225,5 10,0

218 4 169,3 308,0 337,8 367,6 397,4 259 4 168,9 198,7 228,5 258,3 288,1 10,0

278 5 209,3 375,0 411,3 447,6 483,8 319 5 205,6 241,9 278,2 314,5 350,8 10,0

ES
CR

FT
C1

2.
0X

30
0 38 1 49,5 89,1 124,4 134,8 145,2 79 1 52,3 72,6 82,9 93,3 103,7 10,0

98 2 89,4 162,9 202,2 219,0 235,9 139 2 94,1 117,9 134,8 151,6 168,5 10,0

158 3 129,4 236,6 279,9 303,3 326,6 199 3 135,8 163,3 186,6 210,0 233,3 10,0

218 4 169,3 310,4 357,7 387,5 417,3 259 4 177,6 208,7 238,5 268,3 298,1 10,0

278 5 209,3 384,2 435,5 471,7 508,0 319 5 217,7 254,0 290,3 326,6 362,9 10,0

ES
CR

FT
C1

2.
0X

35
0 38 1 49,5 89,1 128,8 152,1 162,4 79 1 52,3 81,2 91,6 102,0 112,3 10,0

98 2 89,4 162,9 230,3 247,1 264,0 139 2 94,1 132,0 148,8 165,7 182,5 10,0

158 3 129,4 236,6 318,8 342,1 365,5 199 3 135,8 182,7 206,1 229,4 252,7 10,0

218 4 169,3 310,4 407,4 437,2 467,0 259 4 177,6 233,5 263,3 293,1 322,9 10,0

278 5 209,3 384,2 495,9 532,2 568,5 319 5 219,3 284,3 320,5 356,8 393,1 10,0

ES
CR

FT
C1

2.
0X

40
0 38 1 49,5 89,1 128,8 168,4 179,7 79 1 52,3 89,9 100,2 110,6 121,0 10,0

98 2 89,4 162,9 236,3 275,2 292,0 139 2 94,1 146,0 162,9 179,7 196,6 10,0

158 3 129,4 236,6 343,9 381,0 404,4 199 3 135,8 202,2 225,5 248,8 272,2 10,0

218 4 169,3 310,4 451,5 486,9 516,7 259 4 177,6 258,3 288,1 318,0 347,8 10,0

278 5 209,3 384,2 556,4 592,7 629,0 319 5 219,3 314,5 350,8 387,1 423,4 10,0

ES
CR

FT
C1

2.
0X

50
0 38 1 49,5 89,1 128,8 168,4 208,1 79 1 52,3 92,0 117,5 127,9 138,2 10,0

98 2 89,4 162,9 236,3 309,8 348,2 139 2 94,1 167,5 190,9 207,8 224,6 10,0

158 3 129,4 236,6 343,9 451,2 482,1 199 3 135,8 241,1 264,4 287,7 311,0 10,0

218 4 169,3 310,4 451,5 586,2 616,0 259 4 177,6 308,0 337,8 367,6 397,4 10,0

278 5 209,3 384,2 559,1 713,7 750,0 319 5 219,3 375,0 411,3 447,6 483,8 10,0

3.2.4 Wzmocnienia drewna klejonego

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str. 56.
Wartości w tabeli dotyczą montażu  

ze wstępnym wierceniem i bez nawiercania
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Ogólne informacje o mocowaniu CLT
CLT powstaje w wyniku klejenia ze sobą prostopadłych warstw desek z litego 
drewna. Każda warstwa jest obracana o 90° w stosunku do poprzedniej, aby 
poprawić właściwości panelu. Liczba warstw jest różna i zależy od zastoso-
wania (zazwyczaj od trzech do ośmiu warstw).

Nieparzysta liczba warstw oznacza, że włókna (kierunku słojów) dwóch 
górnych warstw zawsze biegną w tym samym kierunku. Poszczególne 
warstwy mogą mieć różną grubość, ale muszą być symetryczne po obu 
stronach, począwszy od warstwy środkowej.  
 
CLT jest zasadniczo znormalizowany w normie EN16351, ale poszczególne 
produkty mogą się różnić szczegółami w zależności od producenta. Dlatego 
każdy producent CLT ma własną ETA, która opisuje jego indywidualny 
produkt.

Konstrukcja CLT, podobnie jak sklejka, ma tę zaletę, że pęcznienie i kurczenie 
się, a także rozszczepianie się poszczególnych warstw drewna jest utrudnione 
przez krzyżowe klejenie i dzięki temu ograniczone do minimum. Dalsze zalety 
to duża stabilność wymiarowa i możliwość produkcji ogromnych rozmiarów 
pojedynczego panelu o rozpiętości do ponad 20 metrów długości  
i 3,5 metra szerokości.

Całe ściany budynku mogą być prefabrykowane w jednym kawałku, 
transportowane na plac budowy i podnoszone na miejscu za pomocą 
mniejszych dźwigów, dzięki stosunkowo niskiej wadze.

CLT może być zatem używane do budowy budynku w bardzo krótkim czasie 
bez czasochłonnych faz suszenia lub utwardzania. CLT jest materiałem 
płytowym o doskonałych właściwościach statycznych konstrukcji i umożliwia 
obciążenie w różnych kierunkach. CLT może być zatem używany jako element 
ścienny lub podłogowy. Oznacza to, że wszystkie zalety, jakie oferuje lite 
drewno, mogą być w pełni wykorzystane.

Należą do nich między innymi prosta łatwość mocowania mechanicznego, 
proste opcje połączeń na placu budowy, korzystne właściwości fizyczne, takie 
jak dobra izolacja termiczna, pozytywny wpływ na wilgotność w pomieszcze-
niu i korzystne zachowanie przeciwpożarowe. 

Oprócz tego dobry bilans ekologiczny i duża objętość magazynowania CO2  
są ważnymi argumentami przemawiającymi za decyzją o budowie budynku  
z CLT.

W fazie budowy CLT musi być chroniony przed nadmierną penetracją wilgoci. 
Stosowanie CLT jest zatwierdzone wyłącznie do użytku w klasach użytkowania 
1 i 2. W przypadku ryzyka długotrwałych zmian wilgotności w elementach 
sufitu w klasie użytkowania 2 mogą wystąpić ekstremalne odkształcenia.

Różne wymagania wizualne dotyczące powierzchni CLT są opisywane przez 
kategorie: „jakość przemysłowa” i „jakość widoczna”. Podczas gdy jakość 
przemysłowa jest używana jako standard dla wielu komponentów, które są 
później pokrywane okładziną, wymagania dotyczące powierzchni o widocznej 
jakości są znacznie wyższe. Podczas doboru należy dokładnie określić, jakie 
wymagania mają być spełnione. W przypadku wysokich wymagań 
dotyczących widoczności, elementy mogą być pokrywane cieńszymi, tak 
zwanymi „płytami 3-warstwowymi” od wewnątrz jako alternatywa dla 
widocznego elementu.

Aby mechanicznie połączyć poszczególne elementy CLT z innymi elementa-
mi, należy spełnić szereg warunków brzegowych i użyć odpowiednich 
łączników i złączy ciesielskich. Na kolejnych stronach wymieniono  
i przedstawiono elementy mocujące odpowiednie do elementów z drewna 
klejonego krzyżowo.

Drewno jest materiałem anizotropowym, co oznacza, że ma różne właściwości 
mechaniczne w zależności od kierunku włókien. Właściwości te skutkują 
różnymi wymaganiami dotyczącymi odstępów dla różnych łączników. 
 
W przypadku CLT, poprzeczne ułożenie poszczególnych warstw płyt 
powoduje zmniejszenie wymaganych wymiarów odstępów w porównaniu  
z litym drewnem. Jednak nie można zakładać, że połączenie, które działa dla 
drewna litego automatycznie działa również w przypadku połączeń CLT. 

3.3 CLT do CLT

Połączenia teowe paneli CLT
Połączenie teowe pod kątem 90º między panelami CLT jest tworzone,  
gdy dwa panele CLT muszą być ze sobą połączone, zarówno w połączeniu 
ściana-ściana, jak i strop-ściana. 
 
W połączeniach ściana-ściana zaleca się stosowanie wkrętów z łbem 
talerzykowym SWW ze względu na ich wysoką odporność na przeciąganie. 
Łeb talerzykowy z łatwością ściąga oba elementy, tworząc pewne połączenie. 
 
Przy mocowaniu połączenia strop-ściana zalecane jest połączenie krzyżowe 
pod kątem 45º za pomocą wkrętów z podwójnym lub pełnym gwintem.
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3.3 CLT do CLT

Połączenie drewna litego z panelem CLT
W przypadku montażu stropu  po wewnętrznej stronie paneli ściennych, 
skuteczną metodą jest zamocowanie elementu z drewna litego jako podpory, 
która przytrzymuje panel stropowy. 
 
Podporę z drewna litego można zamontować zarówno za pomocą wkrętów 
zamocowanych pod kątem 90º w panelu CLT, jak i pod kątem 45º. 
 
W przypadku instalacji pod kątem 90º zalecane są wkręty z łbem stożkowym  
lub częściowo gwintowane z łbem talerzykowym.  
 
W przypadku montażu pod kątem 45º zalecane są wkręty z łbem cylindrycznym 

z podwójnym lub pełnym gwintem. 

Połączenia zakładkowe paneli CLT
Istnieje kilka sposobów łączenia paneli stropowych łączonych 
doczołowo. 
 
Panele CLT można zamówić u producenta z wycięciem,  
aby utworzyć tak zwane połączenia na zakładkę. Jest to prosta 
metoda, w której panele nakładają się na siebie, a panele można 
połączyć za pomocą wkrętów zainstalowanych pionowo  
pod kątem 90º za pomocą wkrętów z łbem stożkowym  
lub talerzykowym. 
 
Połączenia zakładkowe można również wykonać wykorzystując 
połączenie krzyżowe 45º przy użyciu wkrętów z podwójnym  
lub pełnym gwintem.

Połączenia doczołowe paneli CLT
Alternatywą dla połączeń zakładkowych może być połączenie 
doczołowe. 

W tym przypadku panele nie podlegają specjalnej obróbce  
i przylegają do siebie bezpośrednio prostymi krawędziami.  
Do ich połączenia można wykorzystać połączenia krzyżowe  
parami wkrętów pod kątem 45º. 

W obu przypadkach zalecane są wkręty z łbem cylindrycznym  
z podwójnym lub pełnym gwintem.

181

C
-F

-P
L-

P
G

-2
02

4-
1 

(1
st

 E
di

tio
n)

   
©

20
24

   
S

IM
P

S
O

N
 S

TR
O

N
G

-T
IE

 P
O

LA
N

D

Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®



M
oc

ow
an

ie
 e

le
m

en
tó

w
 d

re
w

ni
an

yc
h

3.3 CLT do CLT

Połączenia CLT z elementem stalowym - patrz rozdział "Mocowanie elementów 
stalowych do drewna
Używanie złączy ciesielskich i łączników do montażu paneli CLT jest również bardzo powszechne i w wielu przypadkach może być dobrą i ekonomiczną metodą 
łączenia. W rozdziale "Mocowanie elementów stalowych do drewna" można znaleźć wartościowe inforamcje dotyczące stosowania złączy ciesielskich do drewna.

Złącza ciesielskie do paneli CLT
W taki sam sposób, jak w przypadku nakładek z OSB czy sklejki, 
stosowana jest metalowa płytka, mocowana za pomocą wkrętów 
CSA lub gwoździ CNA. 

W przypadku wkrętów CSA zalecamy użycie systemu Quik Drive, 
który znacznie ułatwia montaż dużej ilości łączników. 

Połączenia CLT wykonane za pomocą 
Złącza Simpson Strong-Tie
Simpson Strong-Tie oferuje szereg wytrzymałych złączy i łączników  
zaprojektowanych do tworzenia mocnych połączeń w konstrukcjach CLT. 

Dowiedz się więcej o tych zastosowaniach na naszej stronie internetowej 
strongtie.eu lub w naszym katalogu CLT.

Połączenia nakładkowe paneli CLT
Trzecią alternatywą dla połączeń zakładkowych i doczołowych jest 
utworzenie nakładek przy użyciu desek lub metalowych płyt. 
Można użyć też OSB i sklejki.  
 
Panele CLT są przygotowywane z wycięciem zapewniającym 
miejsce na nakładkę. Nakładki są mocowane wkrętami do drewna  
z łbem stożkowym. 
 
System Quik Drive jest bardzo przydatny do tego celu, ponieważ 
wiele wkrętów można zainstalować precyzyjnie w krótkim czasie.
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TTUFS - Połączenie T-90º pomiędzy panelami CLT - wkręty pod kątem 90º
CLT do CLT ρk = 350 kg/m3 

Numer 
katalogowy

Nośność na wyciąganie Rax.k nośność na ścinanie Rv.k w zależności od grubości panelu  [kN] - wkręty pod kątem 90°

Grubość panelu CLT t1 [mm]

80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300

TTUFS6.0X90 0,67
- 

-
-

-
-

-
-

-
-

-
- 

-
- 

-
-

-
-

-
-

-
-

-
- 

- - - - - - - - - - - -

TTUFS6.0X100 1,24
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

- - - - - - - - - - - -

TTUFS6.0X120 2,23
- 

1,24
-

-
-

-
-

-
-

-
- 

-
- 

-
-

-
-

-
-

-
-

-
- 

- - - - - - - - - - - -

TTUFS6.0X140 2,23
- 

2,23
- 

1,24
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

- - - - - - - - - - - -

TTUFS6.0X160 2,23
1,93

2,23
- 

2,23
- 

1,24
-

-
-

-
- 

-
- 

-
-

-
-

-
-

-
-

-
- 

1,85 - - - - - - - - - - -

TTUFS6.0X180 2,23
1,93

2,23
1,93

2,23
- 

2,23
- 

1,24
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

1,85 1,85 - - - - - - - - - -

3.3.1 90º Połączenia teowe paneli CLT

Solid-Drive ™

TTUFS Wkręty stożkowe do drewna 
do połączeń teowych paneli CLT

G

l

l

ddh 90˚

g

di

tfix

Nośność        
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
2,23

1,93 Z nawiercaniem
1,85 Bez nawiercania
↑
Nośność na ścinanie Rv.k

Wyciąganie

Ścinanie

t
1

ETA-21/0670

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  40.

Electro Galvanised
C1 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5
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SWW - Połączenie T-90º pomiędzy panelami CLT - wkręty pod kątem 90º
CLT do CLT ρk = 350 kg/m3

Numer 
katalogowy

Nośność na wyciąganie Rax.k nośność na ścinanie Rv.k w zależności od grubości panelu  [kN] - wkręty pod kątem 90°

Grubość panelu CLT t1 [mm]

80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300

SWW6.0X160 3,16
2,23

3,16
-

2,32
-

1,24
-

-
- 

-
-

-
- 

-
-

-
- 

-
- 

-
-

-
- 

2,14 - - - - - - - - - - -

SWW6.0X180 3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
- 

2,32
- 

1,24
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

2,14 2,14 - - - - - - - - - -

SWW6.0X200 3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
-

2,32
-

1,24
-

-
- 

-
-

-
- 

-
- 

-
-

-
- 

2,14 2,14 2,14 - - - - - - - - -

SWW6.0X220 3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
- 

2,32
- 

1,24
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

2,14 2,14 2,14 2,14 - - - - - - - -

SWW6.0X240 3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
-

2,32
-

1,24
-

-
- 

-
- 

-
-

-
- 

2,14 2,14 2,14 2,14 2,14 - - - - - - -

SWW6.0X260 3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
-

2,32
-

1,24
- 

-
- 

-
- 

-
- 

2,14 2,14 2,14 2,14 2,14 2,14 - - - - - -

SWW6.0X280 3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
-

2,32
-

1,24
-

-
-

-
- 

2,14 2,14 2,14 2,14 2,14 2,14 2,14 - - - - -

SWW6.0X300 3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
2,23

3,16
-

2,32
-

1,24
-

-
-

2,14 2,14 2,14 2,14 2,14 2,14 2,14 2,14 - - - -

Nośność        
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
3,16

2,23 Z nawiercaniem
2,14 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

3.3.1 90º Połączenia teowe paneli CLT

Solid-Drive ™

SWW Wkręty talerzykowe do drewna
do połączeń teowych paneli CLT

G X X

1
2

0

1
2

0

di

l

ddh

tfix lg

Wyciąganie

Ścinanie

t
1

ETA-21/0670

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5

184

C
-F

-P
L-

P
G

-2
02

4-
1 

(1
st

 E
di

tio
n)

   
©

20
24

   
S

IM
P

S
O

N
 S

TR
O

N
G

-T
IE

 P
O

LA
N

D

Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®



M
oc

ow
an

ie
 e

le
m

en
tó

w
 d

re
w

ni
an

yc
h

SWW - Połączenie T-90º pomiędzy panelami CLT - wkręty pod kątem 90º
CLT do CLT ρk = 350 kg/m3

Numer 
katalogowy

Nośność na wyciąganie Rax.k nośność na ścinanie Rv.k w zależności od grubości panelu  [kN] - wkręty pod kątem 90°

Grubość panelu CLT t1 [mm]

80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300

SWW8.0X90 0,84
- 

-
-

-
- 

-
-

-
- 

-
- 

-
-

-
- 

-
-

-
- 

-
-

-
- 

- - - - - - - - - - - -

SWW8.0X100 1,56
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

- - - - - - - - - - - -

SWW8.0X120 2,92
- 

1,56
- 

-
- 

-
-

-
- 

-
- 

-
-

-
- 

-
-

-
- 

-
-

-
- 

- - - - - - - - - - - -

SWW8.0X140 4,21
- 

2,92
- 

1,56
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

- - - - - - - - - - - -

SWW8.0X160 5,08
3,51

4,21
- 

2,92
- 

1,56
- 

-
- 

-
- 

-
-

-
- 

-
-

-
- 

-
-

-
- 

3,41 - - - - - - - - - - -

SWW8.0X180 5,08
3,74

5,08
3,51

4,21
- 

2,92
- 

1,56
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

3,57 3,41 - - - - - - - - - -

SWW8.0X200 5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,51

4,21
- 

2,92
- 

1,56
- 

-
-

-
- 

-
-

-
- 

-
-

-
- 

3,57 3,57 3,41 - - - - - - - - -

SWW8.0X220 5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,51

4,21
- 

2,92
- 

1,56
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

3,57 3,57 3,57 3,41 - - - - - - - -

SWW8.0X240 5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,51

4,21
- 

2,92
- 

1,56
- 

-
-

-
- 

-
-

-
- 

3,57 3,57 3,57 3,57 3,41 - - - - - - -

SWW8.0X260 5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,51

4,21
- 

2,92
- 

1,56
- 

-
- 

-
- 

-
- 

3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,41 - - - - - -

SWW8.0X280 5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,51

4,21
- 

2,92
- 

1,56
- 

-
-

-
- 

3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,41 - - - - -

SWW8.0X300 5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,51

4,21
- 

2,92
- 

1,56
- 

-
- 

3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,41 - - - -

SWW8.0X320 5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,51

4,21
- 

2,92
- 

1,56
- 

3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,41 - - -

SWW8.0X340 5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,51

4,21
- 

2,92
- 

3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,41 - -

SWW8.0X360 5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,51

4,21
- 

3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,41 -

SWW8.0X380 5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,51

3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,41

SWW8.0X400 5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

5,08
3,74

3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

3.3.1 90º Połączenia teowe paneli CLT

Nośność        
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
5,08

3,74 Z nawiercaniem
3,57 Bez nawiercania
↑
Nośność na ścinanie Rv.k

Wyciąganie

Ścinanie

t
1

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21

Ciąg dalszy  tabeli na następnej stronie.
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SWW - Połączenie T-90º pomiędzy panelami CLT - wkręty pod kątem 90º
CLT do CLT ρk = 350 kg/m3

Numer 
katalogowy

Nośność na wyciąganie Rax.k nośność na ścinanie Rv.k w zależności od grubości panelu  [kN] - wkręty pod kątem 90°

Grubość panelu CLT t1 [mm]

80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300

SWW10.0X100 1,87
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
- 

-
-

-
-

-
-

-
- 

- - - - - - - - - - - -

SWW10.0X120 3,49
- 

1,87
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

- - - - - - - - - - - -

SWW10.0X140 5,03
-

3,49
-

1,87
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
- 

-
-

-
-

-
-

-
- 

- - - - - - - - - - - -

SWW10.0X160 6,38
4,34

5,03
- 

3,49
- 

1,87
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

4,20 - - - - - - - - - - -

SWW10.0X180 6,38
4,73

6,38
4,34

5,03
-

3,49
-

1,87
-

-
-

-
-

-
- 

-
-

-
-

-
-

-
- 

4,57 4,20 - - - - - - - - - -

SWW10.0X200 6,38
5,02

6,38
4,73

6,38
4,34

5,03
- 

3,49
- 

1,87
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

4,78 4,57 4,20 - - - - - - - - -

SWW10.0X220 6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
4,73

6,38
4,34

5,03
-

3,49
-

1,87
-

-
- 

-
-

-
-

-
-

-
- 

4,78 4,78 4,57 4,20 - - - - - - - -

SWW10.0X240 6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
4,73

6,38
4,34

5,03
- 

3,49
- 

1,87
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

4,78 4,78 4,78 4,57 4,20 - - - - - - -

SWW10.0X260 6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
4,73

6,38
4,34

5,03
-

3,49
-

1,87
-

-
-

-
-

-
- 

4,78 4,78 4,78 4,78 4,57 4,20 - - - - - -

SWW10.0X280 6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
4,73

6,38
4,34

5,03
- 

3,49
- 

1,87
- 

-
- 

-
- 

4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,57 4,20 - - - - -

SWW10.0X300 6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
4,73

6,38
4,34

5,03
-

3,49
-

1,87
-

-
- 

4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,57 4,20 - - - -

SWW10.0X320 6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
4,73

6,38
4,34

5,03
- 

3,49
- 

1,87
- 

4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,57 4,20 - - -

SWW10.0X340 6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
4,73

6,38
4,34

5,03
-

3,49
- 

4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,57 4,20 - -

SWW10.0X360 6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
4,73

6,38
4,34

5,03
- 

4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,57 4,20 -

SWW10.0X380 6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
4,73

6,38
4,34

4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,57 4,20

SWW10.0X400 6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
5,02

6,38
4,73

4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,78 4,57

3.3.1 90º Połączenia teowe paneli CLT

Nośność        
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
6,38

5,02 Z nawiercaniem
4,78 Bez nawiercania
↑
Nośność na ścinanie Rv.k

Wyciąganie

Ścinanie

t
1

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  44.
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3.3.1 90º Połączenia teowe paneli CLT

Solid-Drive ™

SWC Wkręty stożkowe do drewna
do połączeń teowych paneli CLT

SWC - Połączenie T-90º pomiędzy panelami CLT - wkręty pod kątem 90º
CLT do CLT ρk = 350 kg/m3 

Numer 
katalogowy

Nośność na wyciąganie Rax.k nośność na ścinanie Rv.k w zależności od grubości panelu  [kN] - wkręty pod kątem 90°

Grubość panelu CLT t1 [mm]

80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300

SWC6.0X90 0,67
- 

-
-

-
-

-
- 

-
-

-
- 

-
- 

-
-

-
-

-
- 

-
-

-
- 

- - - - - - - - - - - -

SWC6.0X100 1,24
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

- - - - - - - - - - - -

SWC6.0X120 1,66
-

1,24
- 

-
-

-
-

-
- 

-
-

-
- 

-
-

-
-

-
- 

-
-

-
- 

- - - - - - - - - - - -

SWC6.0X140 1,66
- 

1,66
- 

1,24
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

- - - - - - - - - - - -

SWC6.0X160 1,66
1,86

1,66
- 

1,66
-

1,24
- 

-
-

-
-

-
- 

-
-

-
- 

-
- 

-
-

-
- 

1,77 - - - - - - - - - - -

SWC6.0X180 1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
- 

1,66
- 

1,24
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

1,77 1,77 - - - - - - - - - -

SWC6.0X200 1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
- 

1,66
-

1,24
-

-
- 

-
-

-
-

-
- 

-
-

-
- 

1,77 1,77 1,77 - - - - - - - - -

SWC6.0X220 1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
- 

1,66
- 

1,24
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

1,77 1,77 1,77 1,77 - - - - - - - -

SWC6.0X240 1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
-

1,66
- 

1,24
-

-
-

-
- 

-
-

-
- 

1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 - - - - - - -

SWC6.0X260 1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
- 

1,66
- 

1,24
- 

-
- 

-
- 

-
- 

1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 - - - - - -

SWC6.0X280 1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
-

1,66
-

1,24
- 

-
-

-
- 

1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 - - - - -

SWC6.0X300 1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
1,86

1,66
- 

1,66
- 

1,24
- 

-
- 

1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 1,77 - - - -

di dG X
1

2
0

1
2

0

l

dh
90˚ 50˚

tfix lg

Nośność        
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
1,66

1,86 Z nawiercaniem
1,77 Bez nawiercania
↑
Nośność na ścinanie Rv.k

Wyciąganie

Ścinanie

t
1

ETA-21/0670

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21

Ciąg dalszy  tabeli na następnej stronie.

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5
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3.3.1 90º Połączenia teowe paneli CLT

SWC - Połączenie T-90º pomiędzy panelami CLT - wkręty pod kątem 90º
CLT do CLT ρk = 350 kg/m3

Numer 
katalogowy

Nośność na wyciąganie Rax.k nośność na ścinanie Rv.k w zależności od grubości panelu  [kN] - wkręty pod kątem 90°

Grubość panelu CLT t1 [mm]

80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300

SWC8.0X90 0,84
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
- 

-
-

-
-

-
-

-
- 

-
- 

- - - - - - - - - - - -

SWC8.0X100 1,56
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

- - - - - - - - - - - -

SWC8.0X120 2,66
-

1,56
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
- 

-
-

-
-

-
-

-
- 

-
- 

- - - - - - - - - - - -

SWC8.0X140 2,66
- 

2,66
- 

1,56
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

- - - - - - - - - - - -

SWC8.0X160 2,66
2,91

2,66
-

2,66
-

1,56
-

-
-

-
-

-
- 

-
-

-
-

-
-

-
- 

-
- 

2,80 - - - - - - - - - - -

SWC8.0X180 2,66
3,14

2,66
2,91

2,66
- 

2,66
- 

1,56
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

2,97 2,80 - - - - - - - - - -

SWC8.0X200 2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
2,91

2,66
-

2,66
-

1,56
-

-
- 

-
-

-
-

-
-

-
- 

-
- 

2,97 2,97 2,80 - - - - - - - - -

SWC8.0X220 2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
2,91

2,66
- 

2,66
- 

1,56
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

2,97 2,97 2,97 2,80 - - - - - - - -

SWC8.0X240 2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
2,91

2,66
-

2,66
- 

1,56
-

-
-

-
-

-
- 

-
- 

2,97 2,97 2,97 2,97 2,80 - - - - - - -

SWC8.0X260 2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
2,91

2,66
- 

2,66
- 

1,56
- 

-
- 

-
- 

-
- 

2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,80 - - - - - -

SWC8.0X280 2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
2,91

2,66
-

2,66
- 

1,56
-

-
- 

-
- 

2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,80 - - - - -

SWC8.0X300 2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
2,91

2,66
- 

2,66
- 

1,56
- 

-
- 

2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,80 - - - -

SWC8.0X320 2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
2,91

2,66
-

2,66
- 

1,56
- 

2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,80 - - -

SWC8.0X340 2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
2,91

2,66
- 

2,66
- 

2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,80 - -

SWC8.0X360 2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
2,91

2,66
-

2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,80 -

SWC8.0X380 2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
2,91

2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,80

SWC8.0X400 2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,66
3,14

2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97 2,97

Nośność        
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
2,66

3,14 Z nawiercaniem
2,97 Bez nawiercania
↑
Nośność na ścinanie Rv.k

Wyciąganie

Ścinanie

t
1

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21
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SWC - Połączenie T-90º pomiędzy panelami CLT - wkręty pod kątem 90º
CLT do CLT ρk = 350 kg/m3

Numer 
katalogowy

Nośność na wyciąganie Rax.k nośność na ścinanie Rv.k w zależności od grubości panelu  [kN] - wkręty pod kątem 90°

Grubość panelu CLT t1 [mm]

80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300

SWC10.0X100 1,87
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
- 

-
-

-
-

-
-

-
- 

-
- 

- - - - - - - - - - - -

SWC10.0X120 3,49
- 

1,87
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

- - - - - - - - - - - -

SWC10.0X140 3,55
-

3,49
- 

1,87
-

-
-

-
-

-
-

-
- 

-
-

-
-

-
-

-
- 

-
- 

- - - - - - - - - - - -

SWC10.0X160 3,55
3,63

3,55
- 

3,49
- 

1,87
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

3,49 - - - - - - - - - - -

SWC10.0X180 3,55
4,02

3,55
3,63

3,55
-

3,49
- 

1,87
-

-
-

-
- 

-
-

-
-

-
-

-
- 

-
- 

3,87 3,49 - - - - - - - - - -

SWC10.0X200 3,55
4,31

3,55
4,02

3,55
3,63

3,55
- 

3,49
- 

1,87
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

4,07 3,87 3,49 - - - - - - - - -

SWC10.0X220 3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,02

3,55
3,63

3,55
-

3,49
- 

1,87
- 

-
-

-
-

-
-

-
- 

-
- 

4,07 4,07 3,87 3,49 - - - - - - - -

SWC10.0X240 3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,02

3,55
3,63

3,55
- 

3,49
- 

1,87
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

4,07 4,07 4,07 3,87 3,49 - - - - - - -

SWC10.0X260 3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,02

3,55
3,63

3,55
-

3,49
- 

1,87
-

-
-

-
- 

-
- 

4,07 4,07 4,07 4,07 3,87 3,49 - - - - - -

SWC10.0X280 3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,02

3,55
3,63

3,55
- 

3,49
- 

1,87
- 

-
- 

-
- 

4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 3,87 3,49 - - - - -

SWC10.0X300 3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,02

3,55
3,63

3,55
-

3,49
- 

1,87
- 

-
- 

4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 3,87 3,49 - - - -

SWC10.0X320 3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,02

3,55
3,63

3,55
- 

3,49
- 

1,87
- 

4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 3,87 3,49 - - -

SWC10.0X340 3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,02

3,55
3,63

3,55
- 

3,49
- 

4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 3,87 3,49 - -

SWC10.0X360 3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,02

3,55
3,63

3,55
- 

4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 3,87 3,49 -

SWC10.0X380 3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,02

3,55
3,63

4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 3,87 3,49

SWC10.0X400 3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,31

3,55
4,02

4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 4,07 3,87

3.3.1 90º Połączenia teowe paneli CLT

Nośność        
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
3,55

4,31 Z nawiercaniem
4,07 Bez nawiercania
↑
Nośność na ścinanie Rv.k

Wyciąganie

Ścinanie

t
1

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  48.
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3.3.1 90º Połączenia teowe paneli CLT

SWW
Wymiary a1 a3.c a4.c

6.0xl 60 36 18

8.0xl 80 48 24

10.0xl 100 60 30

TTUFS
Wymiary a1 a3.c a4.c

6.0xl 60 36 18

Minimalne odległości dla wkrętów
połączenie narożne 90º między panelami CLT

SWC
Wymiary a1 a3.c a4.c

6.0xl 60 36 18

8.0xl 80 48 24

10.0xl 100 60 30

a
3.c

h

a
4.c

a
4.c

a1
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SWD - Połączenie T-90º pomiędzy panelami CLT - krzyżowo 
pod kątem 45°, CLT do CLT ρk = 350 kg/m3 

Numer 
katalogowy

Minimalna 
grubość

hmin [mm]

Nośność na ścinanie Rv.k= min (Rw.k.pair; Rbuck.k.pair) [kN]

Rw.k.pair Rbuck.k.pair

SWD6.5X65 52 0,0 0 + 5.51 /kmod

SWD6.5X90 52 3,9 1.96 + 5.51 /kmod

SWD6.5X130 56 3,9 1.96 + 5.51 /kmod

SWD6.5X160 67 6,9 3.43 + 5.51 /kmod

SWD6.5X190 78 8,6 4.31 + 5.51 /kmod

SWD6.5X220 88 10,4 5.19 + 5.51 /kmod

SWD8.0X90 64 4,4 2.17 + 10.22 /kmod

SWD8.0X130 64 4,4 2.17 + 10.22 /kmod

SWD8.0X160 67 7,8 3.9 + 10.22 /kmod

SWD8.0X190 78 9,9 4.94 + 10.22 /kmod

SWD8.0X220 88 12,0 5.98 + 10.22 /kmod

SWD8.0X245 97 13,7 6.84 + 10.22 /kmod

SWD8.0X275 108 13,7 6.84 + 10.22 /kmod

SWD8.0X300 117 17,5 8.74 + 10.22 /kmod

SWD8.0X330 127 17,5 8.74 + 10.22 /kmod

3.3.1 90º Połączenia teowe paneli CLT

Solid-Drive ™

SWD Wkręty dwugwintowe do drewna
do połączeń teowych paneli CLT

l

lg1lg2

dh ddiG
X

Ścinanie

h
min

ETA-21/0670

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  50.

Protec® +
C3 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5
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3.3.1 90º Połączenia teowe paneli CLT

Solid-Drive ™

ESCRFTZ Wkręty pełnogwintowe do 
drewna do połączeń teowych paneli CLT

dh

l

ddi

lg

ETA-13/0796

ESCRFTZ - Połączenie T-90º pomiędzy panelami CLT - krzyżowo 
pod kątem 45°, CLT do CLT ρk = 350 kg/m3

Numer 
katalogowy

Minimalna 
grubość

hmin [mm]

Nośność na ścinanie Rv.k= min (Rw.k.pair; Rbuck.k.pair) [kN]

Rw.k.pair Rbuck.k.pair

ESCRFTZ8.0X120 64 6,2 3.11 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X140 64 7,6 3.8 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X160 67 9,0 4.49 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X180 74 10,4 5.18 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X200 81 11,8 5.87 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X220 88 13,1 6.56 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X240 95 14,5 7.25 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X260 102 15,9 7.95 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X280 109 17,3 8.64 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X300 117 18,7 9.33 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X350 134 22,1 11.06 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X400 152 25,6 12.79 + 9.23 /kmod

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  58.

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5

Ścinanie

h
min
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3.3.1 90º Połączenia teowe paneli CLT

Solid-Drive ™

ESCRFT Wkręty pełnogwintowe do drewna
do połączeń teowych paneli CLT

dh

l

ddi

lg

ETA-13/0796

ESCRFT - Połączenie T-90º pomiędzy panelami CLT - krzyżowo 
pod kątem 45°, CLT do CLT ρk = 350 kg/m3

Numer 
katalogowy

Minimalna 
grubość

hmin [mm]

Nośność na ścinanie Rv.k= min (Rw.k.pair; Rbuck.k.pair) [kN]

Rw.k.pair Rbuck.k.pair

ESCRFT10.0x450 170 31,2 15.58 + 12.95 /kmod

ESCRFT10.0x500 187 35,3 17.64 + 12.95 /kmod

ESCRFT10.0x600 223 43,5 21.77 + 12.95 /kmod

ESCRFT10.0x800 293 52,8 26.39 + 12.95 /kmod

ESCRFT10.0x1000 364 52,8 26.39 + 12.95 /kmod

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  60.

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5

Ścinanie

h
min
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3.3.1 90º Połączenia teowe paneli CLT

SWD 
Wymiary a1 a1.red a2.red a3.c a4.c

6.5xl 65 10 10 39 20

8.0xl 80 12 12 48 24

Minimalne odległości dla wkrętów
połączenie narożne 90º między panelami CLT - 45º krzyżowo

ESCRFTZ/ESCRFT
Wymiary a1 a1.red a2.red a3.c a4.c

8.0xl 80 12 12 48 24

10.0xl 100 15 15 60 30

1.41 x a
1

a 1

a 3
.c

h

a 4.
c

a 4.
c

a 2
.r

ed
a 1.

re
d

Patrz rozdział wprowadzenie ogólne na stronach 27-28.
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ETA-21/0670

3.3.2 Połączenie drewna litego z panelem CLT

Solid-Drive ™

TTUFS Wkręty stożkowe do drewna
do połączenia drewna litego z panelem CLT

TTUFS - Połączenie drewna litego do panelu CLT — wkręty pod kątem 90°
Drewno lite C24 do CLT ρk = 350 kg/m3 

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu 

Lg [mm]

Max  
zalecana 
grubość 
drewna  
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i ścinanie Rv.k w zależności od grubości panelu  [kN] - wkręty pod kątem 90°

Grubość płyty ściennej t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

TTUFS5.0X80 40 40 1,54
1,94

1,54
1,94

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
- 

1,64 1,64 - - - - - - -

TTUFS5.0X90 45 45 1,54
1,94

1,54
1,94

1,54
1,94

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

1,64 1,64 1,64 - - - - - -

TTUFS5.0X100 60 40 1,54
1,94

1,54
1,94

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
- 

1,64 1,64 - - - - - - -

TTUFS5.0X120 60 60 1,54
1,94

1,54
1,94

1,54
1,94

1,54
1,94

1,54
1,94

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

1,64 1,64 1,64 1,64 1,64 - - - -

TTUFS6.0X80 40 40 2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
- 

2,09 2,06 - - - - - - -

TTUFS6.0X90 45 45 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

2,09 2,15 2,15 - - - - - -

TTUFS6.0X100 60 40 2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
- 

2,09 2,15 - - - - - - -

TTUFS6.0X120 70 50 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

2,09 2,15 2,15 - - - - - -

TTUFS6.0X140 70 70 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

-
-

-
- 

2,09 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 - -

TTUFS6.0X160 70 90 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

-
- 

2,09 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 -

TTUFS6.0X180 70 110 2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,23
2,58

2,09 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15 2,15

G

l

l

ddh 90˚

g

di

tfix

Nośność        
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
2,23

2,58 Z nawiercaniem
2,15 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

Wyciąganie

Ścinanie

t
1

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  40.

Electro Galvanised
C1 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5
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3.3.2 Połączenie drewna litego z panelem CLT

Solid-Drive ™

SWW Wkręty talerzykowe do drewna 
do połączenia drewna litego z panelem

G X X

1
2

0

1
2

0

di

l

ddh

tfix lg

SWW - Połączenie drewna litego do panelu CLT — wkręty pod kątem 90°
Drewno lite C24 do CLT ρk = 350 kg/m3 

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu 

Lg [mm]

Max  
zalecana 
grubość 
drewna  
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i ścinanie Rv.k w zależności od grubości panelu  [kN] - wkręty pod kątem 90°

Grubość płyty ściennej t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SWW6.0X100 50 50 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

-
-

-
-

-
-

-
-

-
- 

-
- 

2,35 2,46 2,46 - - - - - -

SWW6.0X120 50 70 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

-
- 

-
- 

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 - -

SWW6.0X140 70 70 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

-
- 

-
- 

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 - -

SWW6.0X16.00 70 90 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

-
- 

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 -

SWW6.0X180 70 110 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46

SWW6.0X200 70 130 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46

SWW6.0X220 70 150 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46

SWW6.0X240 70 170 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46

SWW6.0X26.00 70 190 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46

SWW6.0X280 70 210 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46

SWW6.0X300 70 230 3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

3,16
2,91

2,35 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46

Nośność        
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
3,16

2,91 Z nawiercaniem
2,46 Bez nawiercania
↑
Nośność na ścinanie Rv.k

Wyciąganie

Ścinanie

t
1

ETA-21/0670

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5
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3.3.2 Połączenie drewna litego z panelem CLT

SWW - Połączenie drewna litego do panelu CLT — wkręty pod kątem 90°
Drewno lite C24 do CLT ρk = 350 kg/m3

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu 

Lg [mm]

Max  
zalecana 
grubość 
drewna  
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i ścinanie Rv.k w zależności od grubości panelu  [kN] - wkręty pod kątem 90°

Grubość płyty ściennej t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SWW8.0X100 50 50 5,04
4,63

5,04
5,06

5,04
5,06

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
- 

3,49 3,76 3,81 - - - - - -

SWW8.0X120 80 40 5,08
4,64

5,08
5,07

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

3,50 3,77 - - - - - - -

SWW8.0X140 80 60 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

-
-

-
-

-
-

-
- 

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 - - - -

SWW8.0X160 80 80 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

-
- 

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 -

SWW8.0X180 80 100 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X200 80 120 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X220 80 140 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X240 80 160 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X260 80 180 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X280 80 200 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X300 80 220 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X320 80 240 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X340 80 260 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X360 80 280 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X380 80 300 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW8.0X400 80 320 5,08
4,64

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

5,08
5,07

3,50 3,77 3,94 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17

SWW10.0X100 50 50 -
- 

6,10
6,56

6,10
6,87

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
- 

- 4,53 4,50 - - - - - -

SWW10.0X120 50 70 -
- 

6,10
6,56

6,10
6,92

6,10
6,99

6,10
6,99

6,10
6,92

5,49
6,56

-
- 

-
- 

- 4,72 4,89 5,10 5,11 4,89 4,72 - -

SWW10.0X140 80 60 -
- 

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

-
-

-
-

-
-

-
- 

- 4,78 4,96 5,34 5,46 - - - -

SWW10.0X160 80 80 -
- 

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

-
- 

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 -

SWW10.0X180 80 100 -
- 

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X200 80 120 -
- 

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X220 80 140 -
- 

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X240 80 160 -
- 

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X260 80 180 -
- 

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X280 80 200 -
- 

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X300 80 220 -
- 

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X320 80 240 -
- 

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X340 80 260 -
- 

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X360 80 280 -
- 

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X380 80 300 -
- 

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

SWW10.0X400 80 320 -
- 

6,38
6,62

6,38
6,99

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

6,38
7,06

- 4,78 4,96 5,34 5,46 5,67 5,67 5,67 5,67

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  44.
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3.3.2 Połączenie drewna litego z panelem CLT

Solid-Drive ™

SWC Wkręty stozowe do drewna
do połączenia drewna litego z panelem

di dG X
1

2
0

1
2

0

l

dh
90˚ 50˚

tfix lg

SWC - Połączenie drewna litego do panelu CLT — wkręty pod kątem 90°
Drewno lite C24 do CLT ρk = 350 kg/m3 

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu 

Lg [mm]

Max  
zalecana 
grubość 
drewna 
 t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i ścinanie Rv.k w zależności od grubości panelu  [kN] - wkręty pod kątem 90°

Grubość płyty ściennej t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SWC6.0X200 70 130 1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,97 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09

SWC6.0X220 70 150 1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,97 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09

SWC6.0X240 70 170 1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,97 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09

SWC6.0X260 70 190 1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,97 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09

SWC6.0X280 70 210 1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,97 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09

SWC6.0X300 70 230 1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,66
2,53

1,97 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09 2,09

Nośność        
na wyciąganie Rax.k

↓
Nośności

charakterystyczne
1,66

2,53 Z nawiercaniem
2,09 Bez nawiercania

↑
Nośność na ścinanie Rv.k

Wyciąganie

Ścinanie

t
1

ETA-21/0670

Zalecenia dotyczące wstępnego nawiercania znajdują 
się na stronie 21

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5
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3.3.2 Połączenie drewna litego z panelem CLT

SWC - Połączenie drewna litego do panelu CLT — wkręty pod kątem 90°
Drewno lite C24 do CLT ρk = 350 kg/m3 

Numer 
katalogowy

Długość 
gwintu  

Lg [mm]

Max  
zalecana 
grubość 
drewna  
t1 [mm]

Nośność na wyciąganie Rax.k i ścinanie Rv.k w zależności od grubości panelu  [kN] - wkręty pod kątem 90°

Grubość płyty ściennej t1 [mm]

36 45 50 60 63 70 75 80 100

SWC8.0X100 50 50 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
- 

2,90 3,17 3,21 - - - - - -

SWC8.0X120 80 40 2,66
4,04

2,66
4,47

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

-
- 

2,90 3,17 - - - - - - -

SWC8.0X140 80 60 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

-
-

-
-

-
-

-
- 

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 - - - -

SWC8.0X160 80 80 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

-
- 

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 -

SWC8.0X180 80 100 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X200 80 120 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X220 80 140 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X240 80 160 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X260 80 180 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X280 80 200 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X300 80 220 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X320 80 240 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X340 80 260 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X360 80 280 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X380 80 300 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC8.0X400 80 320 2,66
4,04

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,66
4,47

2,90 3,17 3,33 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57 3,57

SWC10.0X100 50 50 -
- 

3,55
5,92

3,55
6,24

-
-

-
-

-
-

-
-

-
-

-
- 

- 3,89 3,87 - - - - - -

SWC10.0X120 50 70 -
- 

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,28

3,55
5,92

-
- 

-
- 

- 4,08 4,25 4,46 4,47 4,25 4,08 - -

SWC10.0X140 80 60 -
- 

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

-
-

-
-

-
-

-
- 

- 4,08 4,25 4,63 4,75 - - - -

SWC10.0X160 80 80 -
- 

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

-
- 

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 -

SWC10.0X180 80 100 -
- 

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X200 80 120 -
- 

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X220 80 140 -
- 

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X240 80 160 -
- 

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X260 80 180 -
- 

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X280 80 200 -
- 

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X300 80 220 -
- 

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X320 80 240 -
- 

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X340 80 260 -
- 

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X360 80 280 -
- 

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X380 80 300 -
- 

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

SWC10.0X400 80 320 -
- 

3,55
5,92

3,55
6,28

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

3,55
6,35

- 4,08 4,25 4,63 4,75 4,96 4,96 4,96 4,96

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  48.
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3.3.2 Połączenie drewna litego z panelem CLT

TTUFS 
Wymiary Wstępne 

nawiercanie* a4,c a4,t

5.0xl
Z nawiercaniem 15 35

Bez nawiercania 25 35

6.0xl
Z nawiercaniem 18 42

Bez nawiercania 30 42

Minimalne odległości dla wkrętów
połączenie drewna litego z panelem CLT

SWW
Wymiary Pre-drill* a4,c a4,t

6.0xl
Z nawiercaniem 18 42

Bez nawiercania 30 42

8.0xl
Z nawiercaniem 24 56

Bez nawiercania 40 56

10.0xl
Z nawiercaniem 30 70

Bez nawiercania 50 70

a 4.
c

a 4.
t

t
1

*Wstępne nawiercanie - tylko element z drewna litego

SWC
Wymiary Pre-drill* a4,c a4,t

6.0xl
Z nawiercaniem 18 42

Bez nawiercania 30 42

8.0xl
Z nawiercaniem 24 56

Bez nawiercania 40 56

10.0xl
Z nawiercaniem 30 70

Bez nawiercania 50 70

*Wstępne nawiercanie - tylko element z drewna litego

*Wstępne nawiercanie - tylko element z drewna litego
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ETA-21/0670

Numer 
katalogowy

Minimalna grubość Nośność na ścinanie  
Rv.45.k [kN] - kąt 45°Bmin [mm]

SWD6.5X65 23 1,8

SWD6.5X90 32 2,5

SWD6.5X130 46 2,5

SWD6.5X160 57 4,1

SWD6.5X190 68 5,0

SWD6.5X220 78 6,0

SWD8.0X90 32 3,0

SWD8.0X130 46 3,0

SWD8.0X160 57 4,8

SWD8.0X190 68 5,9

SWD8.0X220 78 7,0

SWD8.0X245 87 7,9

SWD8.0X275 98 7,9

SWD8.0X300 107 10,0

SWD8.0X330 117 10,0

3.3.2 Połączenie drewna litego z panelem CLT

Solid-Drive ™

SWD Wkręty dwugwintowe do drewna
do połączenia drewna litego z panelem

l

lg1lg2

dh ddiG
X

Ścinanie

B
min

SWD - Połączenie drewna litego do panelu CLT 
wkręty pod kątem 45° drewno lite C24 do CLT ρk = 350 kg/m3 

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  50.

Protec® +
C3 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5
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3.3.2 Połączenie drewna litego z panelem CLT

Solid-Drive ™

ESCRFTZ Wkręty pełnogwintowe do drewna
do połączenia drewna litego z panelem

dh

l

ddi

lg

Ścinanie

B
min

ESCRFTZ - Połączenie drewna litego do panelu CLT — wkręty pod kątem 
45° Drewno lite C24 do CLT ρk = 350 kg/m3 

ETA-13/0796

Numer 
katalogowy

Minimalna grubość Nośność na ścinanie  
Rv.45.k [kN] - kąt 45°Bmin [mm]

ESCRFTZ8.0X120 43 3,7

ESCRFTZ8.0X140 50 4,4

ESCRFTZ8.0X160 57 5,2

ESCRFTZ8.0X180 64 5,9

ESCRFTZ8.0X200 71 6,7

ESCRFTZ8.0X220 78 7,4

ESCRFTZ8.0X240 85 8,2

ESCRFTZ8.0X260 92 8,9

ESCRFTZ8.0X280 99 9,6

ESCRFTZ8.0X300 107 10,4

ESCRFTZ8.0X350 124 12,2

ESCRFTZ8.0X400 142 14,1

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  58.

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5
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3.3.2 Połączenie drewna litego z panelem CLT

Numer 
katalogowy

Minimalna grubość Nośność na ścinanie  
Rv.45.k [kN] - kąt 45°Bmin [mm]

ESCRFTC8.0X120 43 3,7

ESCRFTC8.0X140 50 4,4

ESCRFTC8.0X160 57 5,2

ESCRFTC8.0X180 64 5,9

ESCRFTC8.0X200 71 6,7

ESCRFTC8.0X220 78 7,4

ESCRFTC8.0X240 85 8,2

ESCRFTC8.0X260 92 8,9

ESCRFTC8.0X280 99 9,6

ESCRFTC8.0X300 107 10,4

ESCRFTC8.0X350 124 12,2

ESCRFTC8.0X400 142 14,1

ESCRFTC8.0X450 160 14,5

ESCRFTC10.0X120 43 4,2

ESCRFTC10.0X160 57 5,9

ESCRFTC10.0X180 64 6,8

ESCRFTC10.0X200 71 7,7

ESCRFTC10.0X220 78 8,6

ESCRFTC10.0X240 85 9,5

ESCRFTC10.0X260 92 10,3

ESCRFTC10.0X280 99 11,2

ESCRFTC10.0X300 107 12,1

ESCRFTC10.0X350 124 14,3

ESCRFTC10.0X400 142 14,9

ESCRFTC10.0X450 160 17,1

ESCRFTC12.0X200 71 7,1

ESCRFTC12.0X220 78 8,1

ESCRFTC12.0X240 85 9,0

ESCRFTC12.0X260 92 10,0

ESCRFTC12.0X280 99 10,9

ESCRFTC12.0X300 107 11,9

ESCRFTC12.0X350 124 14,3

ESCRFTC12.0X400 142 16,6

ESCRFTC12.0X450 160 19,0

ESCRFTC12.0X500 177 21,4

ESCRFTC12.0X600 213 26,1

Solid-Drive ™

ESCRFTC Wkręty pełnogwintowe do drewna
do połączenia drewna litego z panelem

l

ddh 90˚

lg

di

Ścinanie

B
min

ESCRFTC - Połączenie drewna litego do panelu CLT — wkręty pod kątem 
45° Drewno lite C24 do CLT ρk = 350 kg/m3 

ETA-13/0796

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  56.

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5
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Numer 
katalogowy

Minimalna grubość Nośność na ścinanie  
Rv.45.k [kN] - kąt 45°Bmin [mm]

ESCRFT10.0X450 160 17,1

ESCRFT10.0X500 177 19,4

ESCRFT10.0X600 213 23,8

ESCRFT10.0X800 283 28,3

ESCRFT10.0X1000 354 28,3

Solid-Drive ™

ESCRFT Wkręty pełnogwintowe do drewna
do połączenia drewna litego z panelem

dh

l

ddi

lg

3.3.2 Połączenie drewna litego z panelem CLT

Ścinanie

B
min

ESCRFT - Połączenie drewna litego do panelu CLT — wkręty pod 
kątem 45° Drewno lite C24 do CLT ρk = 350 kg/m3 

ETA-13/0796

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  60.

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5
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SWD 
Wymiary a4,c

6.5xl 26

8.0xl 32

Minimalne odległości dla wkrętów
połączenie drewna litego do panelu CLT pod kątem 45º

3.3.2 Połączenie drewna litego z panelem CLT

ESCRFTZ/ESCRFT
Wymiary a4,c

8.0xl 32

10.0xl 40

ESCRFTC
Wymiary a4,c

8.0xl 32

10.0xl 40

12.0xl 48

a
4.c

a
4.c

t
1

a 4.
c
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ETA-21/0670

Solid-Drive ™

TTUFS Wkręty stożkowe do drewna
do połączeń zakładkowych paneli CLT

G

l

l

ddh 90˚

g

di

tfix

3.3.3 Połączenie zakładkowe paneli CLT

TTUFS - Połączenie na zakładkę - wkręty pod kątem 90º 
CLT do CLT ρk = 350 kg/m3 

Numer 
katalogowy

Wstępne 
nawiercanie

Minimalna grubość  
panelu Wytrzymałość (X lub Y) na 

ścinanie Rv.k [kN] - kąt 90°
hmin [mm]

TTUFS4.5X70
Z nawierceniem 80 1,5

Bez nawiercenia 80 1,3

TTUFS4.5X80
Z nawierceniem 100 1,5

Bez nawiercenia 100 1,3

h
min

Ścinanie X

Ścinanie Y

Electro Galvanised
C1 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5
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3.3.3 Połączenie zakładkowe paneli CLT

TTUFS - Połączenie na zakładkę - wkręty pod kątem 90º 
CLT do CLT ρk = 350 kg/m3 

Numer 
katalogowy

Wstępne 
nawiercanie

Minimalna grubość  
panelu

Wytrzymałość (X lub Y) 
na ścinanie Rv.k [kN] - 

kąt 90°hmin [mm]

TTUFS5.0X70
Z nawierceniem 80 1,9

Bez nawiercenia 80 1,6

TTUFS5.0X80
Z nawierceniem 90 1,9

Bez nawiercenia 90 1,6

TTUFS5.0X90
Z nawierceniem 100 1,9

Bez nawiercenia 100 1,6

TTUFS5.0X100
Z nawierceniem 120 1,9

Bez nawiercenia 120 1,6

TTUFS5.0X120
Z nawierceniem 130 1,9

Bez nawiercenia 130 1,6

Numer 
katalogowy

Wstępne 
nawiercanie

Minimalna grubość  
panelu

Wytrzymałość (X lub Y) 
na ścinanie Rv.k [kN] - 

kąt 90°hmin [mm]

TTUFS6.0X70
Z nawierceniem 80 2,6

Bez nawiercenia 80 2,0

TTUFS6.0X80
Z nawierceniem 90 2,6

Bez nawiercenia 90 2,1

TTUFS6.0X90
Z nawierceniem 100 2,6

Bez nawiercenia 100 2,1

TTUFS6.0X100
Z nawierceniem 120 2,6

Bez nawiercenia 120 2,1

TTUFS6.0X120
Z nawierceniem 140 2,6

Bez nawiercenia 140 2,1

TTUFS6.0X140
Z nawierceniem 150 2,6

Bez nawiercenia 150 2,1

TTUFS6.0X160
Z nawierceniem 170 2,6

Bez nawiercenia 170 2,1

TTUFS6.0X180
Z nawierceniem 190 2,6

Bez nawiercenia 190 2,1

h
min

Ścinanie X

Ścinanie Y

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  40.
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3.3.3 Połączenie zakładkowe paneli CLT

Solid-Drive ™

SWW Wkręty talerzykowe do drewna
do połączeń zakładkowych paneli CLT

G X X

1
2

0

1
2

0

di

l

ddh

tfix lg

SWW - Połączenie na zakładkę - wkręty 
pod kątem 90º CLT do CLT ρk = 350 kg/m3 

Numer 
katalogowy

Wstępne 
nawiercanie

Minimalna grubość  
panelu

Wytrzymałość (X 
lub Y) na ścinanie 
Rv.k [kN] - kąt 90°hmin [mm]

SWW6.0X80
Z nawierceniem 100 2,9

Bez nawiercenia 100 2,3

SWW6.0X90
Z nawierceniem 100 2,9

Bez nawiercenia 100 2,5

SWW6.0X100
Z nawierceniem 110 2,9

Bez nawiercenia 110 2,5

SWW6.0X120
Z nawierceniem 130 2,9

Bez nawiercenia 130 2,5

SWW6.0X140
Z nawierceniem 150 2,9

Bez nawiercenia 150 2,5

SWW6.0X160
Z nawierceniem 170 2,9

Bez nawiercenia 170 2,5

Numer 
katalogowy

Wstępne 
nawiercanie

Minimalna grubość  
panelu

Wytrzymałość (X 
lub Y) na ścinanie 
Rv.k [kN] - kąt 90°hmin [mm]

SWW6.0X180
Z nawierceniem 190 2,9

Bez nawiercenia 190 2,5

SWW6.0X200
Z nawierceniem 210 2,9

Bez nawiercenia 210 2,5

SWW6.0X220
Z nawierceniem 230 2,9

Bez nawiercenia 230 2,5

SWW6.0X240
Z nawierceniem 250 2,9

Bez nawiercenia 250 2,5

SWW6.0X260
Z nawierceniem 270 2,9

Bez nawiercenia 270 2,5

SWW6.0X280
Z nawierceniem 290 2,9

Bez nawiercenia 290 2,5

SWW6.0X300
Z nawierceniem 310 2,9

Bez nawiercenia 310 2,5

ETA-21/0670

h
min

Ścinanie X

Ścinanie Y

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5
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3.3.3 Połączenie zakładkowe paneli CLT

SWW - Połączenie na zakładkę - wkręty 
pod kątem 90ºCLT do CLT ρk = 350 kg/m3 

Numer 
katalogowy

Wstępne 
nawiercanie

Minimalna grubość  
panelu

Wytrzymałość (X 
lub Y) na ścinanie 
Rv.k [kN] - kąt 90°hmin [mm]

SWW8.0X80
Z nawierceniem 100 4,6

Bez nawiercenia 100 3,3

SWW8.0X90
Z nawierceniem 100 5,1

Bez nawiercenia 100 3,6

SWW8.0X100
Z nawierceniem 110 5,1

Bez nawiercenia 110 3,8

SWW8.0X120
Z nawierceniem 160 5,1

Bez nawiercenia 160 3,8

SWW8.0X140
Z nawierceniem 160 5,1

Bez nawiercenia 160 4,2

SWW8.0X160
Z nawierceniem 170 5,1

Bez nawiercenia 170 4,2

SWW8.0X180
Z nawierceniem 190 5,1

Bez nawiercenia 190 4,2

SWW8.0X200
Z nawierceniem 210 5,1

Bez nawiercenia 210 4,2

SWW8.0X220
Z nawierceniem 230 5,1

Bez nawiercenia 230 4,2

SWW8.0X240
Z nawierceniem 250 5,1

Bez nawiercenia 250 4,2

SWW8.0X260
Z nawierceniem 270 5,1

Bez nawiercenia 270 4,2

SWW8.0X280
Z nawierceniem 290 5,1

Bez nawiercenia 290 4,2

SWW8.0X300
Z nawierceniem 310 5,1

Bez nawiercenia 310 4,2

SWW8.0X320
Z nawierceniem 330 5,1

Bez nawiercenia 330 4,2

SWW8.0X340
Z nawierceniem 350 5,1

Bez nawiercenia 350 4,2

SWW8.0X360
Z nawierceniem 370 5,1

Bez nawiercenia 370 4,2

SWW8.0X380
Z nawierceniem 390 5,1

Bez nawiercenia 390 4,2

SWW8.0X400
Z nawierceniem 410 5,1

Bez nawiercenia 410 4,2

Numer 
katalogowy

Wstępne 
nawiercanie

Minimalna grubość  
panelu

Wytrzymałość (X 
lub Y) na ścinanie 
Rv.k [kN] - kąt 90°hmin [mm]

SWW10.0X100
Z nawierceniem 110 6,9

Bez nawiercenia 110 4,6

SWW10.0X120
Z nawierceniem 130 7,0

Bez nawiercenia 130 5,1

SWW10.0X140
Z nawierceniem 160 7,1

Bez nawiercenia 160 5,5

SWW10.0X160
Z nawierceniem 170 7,1

Bez nawiercenia 170 5,7

SWW10.0X180
Z nawierceniem 190 7,1

Bez nawiercenia 190 5,7

SWW10.0X200
Z nawierceniem 210 7,1

Bez nawiercenia 210 5,7

SWW10.0X220
Z nawierceniem 230 7,1

Bez nawiercenia 230 5,7

SWW10.0X240
Z nawierceniem 250 7,1

Bez nawiercenia 250 5,7

SWW10.0X260
Z nawierceniem 270 7,1

Bez nawiercenia 270 5,7

SWW10.0X280
Z nawierceniem 290 7,1

Bez nawiercenia 290 5,7

SWW10.0X300
Z nawierceniem 310 7,1

Bez nawiercenia 310 5,7

SWW10.0X320
Z nawierceniem 330 7,1

Bez nawiercenia 330 5,7

SWW10.0X340
Z nawierceniem 350 7,1

Bez nawiercenia 350 5,7

SWW10.0X360
Z nawierceniem 370 7,1

Bez nawiercenia 370 5,7

SWW10.0X380
Z nawierceniem 390 7,1

Bez nawiercenia 390 5,7

SWW10.0X400
Z nawierceniem 410 7,1

Bez nawiercenia 410 5,7

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  44.
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3.3.3 Połączenie zakładkowe paneli CLT

Solid-Drive ™

SWC Wkręty stożkowe do drewna
do połączeń zakładkowych paneli CLT

di dG X
1

2
0

1
2

0

l

dh
90˚ 50˚

tfix lg

SWC - Połączenie na zakładkę - wkręty 
pod kątem 90º CLT do CLT ρk = 350 kg/m3

Numer 
katalogowy

Wstępne 
nawiercanie

Minimalna grubość  
panelu

Wytrzymałość (X 
lub Y) na ścinanie 
Rv.k [kN] - kąt 90°hmin [mm]

SWC6.0X60
Z nawierceniem 84 0,0

Bez nawiercenia 84 0,0

SWC6.0X80
Z nawierceniem 100 2,5

Bez nawiercenia 100 1,9

SWC6.0X90
Z nawierceniem 100 2,5

Bez nawiercenia 100 2,1

SWC6.0X100
Z nawierceniem 110 2,5

Bez nawiercenia 110 2,1

SWC6.0X120
Z nawierceniem 130 2,5

Bez nawiercenia 130 2,1

SWC6.0X140
Z nawierceniem 150 2,5

Bez nawiercenia 150 2,1

SWC6.0X160
Z nawierceniem 170 2,5

Bez nawiercenia 170 2,1

Numer 
katalogowy

Wstępne 
nawiercanie

Minimalna grubość  
panelu

Wytrzymałość (X 
lub Y) na ścinanie 
Rv.k [kN] - kąt 90°hmin

SWC6.0X180
Z nawierceniem 190 2,5

Bez nawiercenia 190 2,1

SWC6.0X200
Z nawierceniem 210 2,5

Bez nawiercenia 210 2,1

SWC6.0X220
Z nawierceniem 230 2,5

Bez nawiercenia 230 2,1

SWC6.0X240
Z nawierceniem 250 2,5

Bez nawiercenia 250 2,1

SWC6.0X260
Z nawierceniem 270 2,5

Bez nawiercenia 270 2,1

SWC6.0X280
Z nawierceniem 290 2,5

Bez nawiercenia 290 2,1

SWC6.0X300
Z nawierceniem 310 2,5

Bez nawiercenia 310 2,1

h
min

ETA-21/0670

Ścinanie X

Ścinanie Y

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5

210

C
-F

-P
L-

P
G

-2
02

4-
1 

(1
st

 E
di

tio
n)

   
©

20
24

   
S

IM
P

S
O

N
 S

TR
O

N
G

-T
IE

 P
O

LA
N

D

Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®



M
oc

ow
an

ie
 e

le
m

en
tó

w
 d

re
w

ni
an

yc
h

3.3.3 Połączenie zakładkowe paneli CLT

SWC - Połączenie na zakładkę - wkręty 
pod kątem 90º CLT do CLT ρk = 350 kg/m3 

Numer 
katalogowy

Wstępne 
nawiercanie

Minimalna grubość  
panelu

Wytrzymałość (X 
lub Y) na ścinanie 
Rv.k [kN] - kąt 90hmin [mm]

SWC8.0X80
Z nawierceniem 100 4,0

Bez nawiercenia 100 2,7

SWC8.0X90
Z nawierceniem 100 4,5

Bez nawiercenia 100 3,0

SWC8.0X100
Z nawierceniem 110 4,5

Bez nawiercenia 110 3,2

SWC8.0X120
Z nawierceniem 160 4,5

Bez nawiercenia 160 3,2

SWC8.0X140
Z nawierceniem 160 4,5

Bez nawiercenia 160 3,6

SWC8.0X160
Z nawierceniem 170 4,5

Bez nawiercenia 170 3,6

SWC8.0X180
Z nawierceniem 190 4,5

Bez nawiercenia 190 3,6

SWC8.0X200
Z nawierceniem 210 4,5

Bez nawiercenia 210 3,6

SWC8.0X220
Z nawierceniem 230 4,5

Bez nawiercenia 230 3,6

SWC8.0X240
Z nawierceniem 250 4,5

Bez nawiercenia 250 3,6

SWC8.0X260
Z nawierceniem 270 4,5

Bez nawiercenia 270 3,6

SWC8.0X280
Z nawierceniem 290 4,5

Bez nawiercenia 290 3,6

SWC8.0X300
Z nawierceniem 310 4,5

Bez nawiercenia 310 3,6

SWC8.0X320
Z nawierceniem 330 4,5

Bez nawiercenia 330 3,6

SWC8.0X340
Z nawierceniem 350 4,5

Bez nawiercenia 350 3,6

SWC8.0X360
Z nawierceniem 370 4,5

Bez nawiercenia 370 3,6

SWC8.0X380
Z nawierceniem 390 4,5

Bez nawiercenia 390 3,6

SWC8.0X400
Z nawierceniem 410 4,5

Bez nawiercenia 410 3,6

Numer 
katalogowy

Wstępne 
nawiercanie

Minimalna grubość  
panelu

Wytrzymałość (X 
lub Y) na ścinanie 
Rv.k [kN] - kąt 90°hmin [mm]

SWC10.0X100
Z nawierceniem 110 6,2

Bez nawiercenia 110 3,9

SWC10.0X120
Z nawierceniem 130 6,4

Bez nawiercenia 130 4,5

SWC10.0X140
Z nawierceniem 160 6,4

Bez nawiercenia 160 4,7

SWC10.0X160
Z nawierceniem 170 6,4

Bez nawiercenia 170 5,0

SWC10.0X180
Z nawierceniem 190 6,4

Bez nawiercenia 190 5,0

SWC10.0X200
Z nawierceniem 210 6,4

Bez nawiercenia 210 5,0

SWC10.0X220
Z nawierceniem 230 6,4

Bez nawiercenia 230 5,0

SWC10.0X240
Z nawierceniem 250 6,4

Bez nawiercenia 250 5,0

SWC10.0X260
Z nawierceniem 270 6,4

Bez nawiercenia 270 5,0

SWC10.0X280
Z nawierceniem 290 6,4

Bez nawiercenia 290 5,0

SWC10.0X300
Z nawierceniem 310 6,4

Bez nawiercenia 310 5,0

SWC10.0X320
Z nawierceniem 330 6,4

Bez nawiercenia 330 5,0

SWC10.0X340
Z nawierceniem 350 6,4

Bez nawiercenia 350 5,0

SWC10.0X360
Z nawierceniem 370 6,4

Bez nawiercenia 370 5,0

SWC10.0X380
Z nawierceniem 390 6,4

Bez nawiercenia 390 5,0

SWC10.0X400
Z nawierceniem 410 6,4

Bez nawiercenia 410 5,0

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  48.
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3.3.3 Połączenie zakładkowe paneli CLT

Minimalne odległości dla wkrętów
połączenie zakładkowe

TTUFS
Wymiary a3,c

4.5xl 27

5.0xl 30

6.0xl 36

SWW
Wymiary a3,c

6.0xl 36

8.0xl 48

10.0xl 60

SWC
Wymiary a3,c

6.0xl 36

8.0xl 48

10.0xl 60

a 3.
c

a 3.
c

h

Dotyczy zarówno nawierconych, jak i nienawierconych otworów
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SWD - Połączenie na zakładkę - para wkrętów 45º mocowanych krzyżowo   
R

v.k 
[kN] = min (R

w.k.pair
; R

buck.k.pair
) - CLT do CLT ρk = 350 kg/m3

Numer 
katalogowy

Minimalna grubość  
panelu

Nośność charakterystyczna na ścinanie (X) na parę wkrętów Rv.k [kN] połączenie krzyżowe

hmin [mm] Rw.k.pair Rbuck.k.pair

SWD6.5X65 51 3,5 14.59 + 13.99 /kmod

SWD6.5X90 69 5,0 14.59 + 13.99 /kmod

SWD6.5X130 97 5,0 14.59 + 13.99 /kmod

SWD6.5X160 118 8,2 14.59 + 13.99 /kmod

SWD6.5X190 139 10,1 14.59 + 13.99 /kmod

SWD6.5X220 161 12,0 14.59 + 13.99 /kmod

SWD8.0X90 69 5,9 14.59 + 13.99 /kmod

SWD8.0X130 97 5,9 14.59 + 13.99 /kmod

SWD8.0X160 118 9,6 14.59 + 13.99 /kmod

SWD8.0X190 139 11,9 14.59 + 13.99 /kmod

SWD8.0X220 161 14,1 14.59 + 13.99 /kmod

SWD8.0X245 178 15,9 14.59 + 13.99 kmod

SWD8.0X275 199 15,9 14.59 + 13.99 /kmod

SWD8.0X300 217 20,0 14.59 + 13.99 kmod

SWD8.0X330 238 20,0 14.59 + 13.99 /kmod

3.3.3 Połączenie zakładkowe paneli CLT

Solid-Drive ™

SWD Wkręty dwugwintowe do drewna
do połączeń zakładkowych paneli CLT

l

lg1lg2

dh ddiG
X

Ścinanie X

h
min

ETA-21/0670

Protec® +
C3 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  50.
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3.3.3 Połączenie zakładkowe paneli CLT

Solid-Drive ™

ESCRFTZ Wkręty pełnogwintowe do drewna
do połączeń zakładkowych paneli CLT

dh

l

ddi

lg

ESCRFTZ - Połączenie na zakładkę - para wkrętów 45º mocowanych krzyżowo   
R

v.k 
[kN] = min (R

w.k.pair
; R

buck.k.pair
) - CLT do CLT ρk = 350 kg/m3 

Numer 
katalogowy

Minimalna grubość  
panelu

Nośność charakterystyczna na ścinanie (X) na parę wkrętów Rv.k [kN] połączenie krzyżowe

hmin [mm] Rw.k.pair Rbuck.k.pair

ESCRFTZ8.0X120 90 7,4 14.59 + 13.99 kmod

ESCRFTZ8.0X140 104 8,9 14.59 + 13.99 kmod

ESCRFTZ8.0X160 118 10,4 14.59 + 13.99 /kmod

ESCRFTZ8.0X180 132 11,9 14.59 + 13.99 /kmod

ESCRFTZ8.0X200 146 13,3 14.59 + 13.99 /kmod

ESCRFTZ8.0X220 161 14,8 14.59 + 13.99 /kmod

ESCRFTZ8.0X240 175 16,3 14.59 + 13.99 /kmod

ESCRFTZ8.0X260 189 17,8 14.59 + 13.99 /kmod

ESCRFTZ8.0X280 203 19,3 14.59 + 13.99 /kmod

ESCRFTZ8.0X300 217 20,7 14.59 + 13.99 kmod

ESCRFTZ8.0X350 252 24,5 14.59 + 13.99 /kmod

ESCRFTZ8.0X400 288 28,2 14.59 + 13.99 /kmod

Ścinanie X

h
min

ETA-13/0796

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  58.
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3.3.3 Połączenie zakładkowe paneli CLT

Solid-Drive ™

ESCRFT Wkręty pełnogwintowe do drewna
do połączeń zakładkowych paneli CLT

dh

l

ddi

lg

ESCRFT - Połączenie na zakładkę - para wkrętów 45º mocowanych krzyżowo   
R

v.k 
[kN] = min (R

w.k.pair
; R

buck.k.pair
) - CLT do CLT ρk = 350 kg/m3 

Numer 
katalogowy

Minimalna grubość  
panelu

Nośność charakterystyczna na ścinanie (X) na parę wkrętów Rv.k [kN] połączenie krzyżowe

hmin [mm] Rw.k.pair Rbuck.k.pair

ESCRFT8.0X450 323 29,2 14.59 + 13.99 /kmod

ESCRFT8.0X500 359 32,9 14.59 + 13.99 /kmod

ESCRFT8.0X600 429 34,1 14.59 + 13.99 /kmod

ESCRFT10.0X450 323 34,3 14.59 + 13.99 /kmod

ESCRFT10.0X500 359 38,7 14.59 + 13.99 /kmod

ESCRFT10.0X600 429 47,6 14.59 + 13.99 /kmod

ESCRFT10.0X800 571 56,6 14.59 + 13.99 /kmod

ESCRFT10.0X1000 711 56,6 14.59 + 13.99 /kmod

Ścinanie X

h
min

ETA-13/0796

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  60.
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Minimalne odległości dla wkrętów
połączenie doczołowe krzyżowe - 45º

SWD  
Wymiary a1.red a3,c

6.5xl 10 39

8.0xl 12 48

3.3.3 Połączenie doczołowe paneli CLT

ESCRFTZ/ESCRFT
Wymiary a1.red a3,c

8.0xl 12 48

10.0xl 15 60

a 3
.c

a 1.
re

d

h

a 3
.c
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3.3.4 Połączenie doczołowe paneli CLT

Solid-Drive ™

SWD Wkręty dwugwintowe do drewna
do połączeń doczołowych paneli CLT

l

lg1lg2

dh ddiG
X

SWD - Połączenie doczołowe - para wkrętów 45º mocowanych krzyżowo  
R

v.k 
[kN] = min (R

w.k.pair
; R

buck.k.pair
)  CLT do CLT ρk = 350 kg/m3

Numer 
katalogowy

Minimalna  
grubość panelu

hmin [mm]

Nośność charakterystyczna na ścinanie na parę wkrętów Rv.k [kN] połączenie krzyżowe

Rv.k.pair [kN] = min(Rax.k ; Rbuck.k)

Rw.k.pair (Wyciąganie) Rbuck.k.pair (Sciskanie)

SWD6.5X90 69 2,8 1.39 + 5.51 /kmod

SWD6.5X130 97 2,8 1.39 + 5.51 /kmod

SWD6.5X160 118 4,9 2.43 + 5.51 /kmod

SWD6.5X190 139 6,1 3.05 + 5.51 /kmod

SWD6.5X220 161 7,4 3.67 + 5.51 /kmod

SWD8.0X90 69 3,1 1.54 + 10.22 /kmod

SWD8.0X130 97 3,1 1.54 + 10.22 /kmod

SWD8.0X160 118 5,5 2.76 + 10.22 /kmod

SWD8.0X190 139 7,0 3.49 + 10.22 /kmod

SWD8.0X220 161 8,5 4.22 + 10.22 /kmod

SWD8.0X245 178 9,7 4.84 + 10.22 /kmod

SWD8.0X275 199 9,7 4.84 + 10.22 /kmod

SWD8.0X300 217 12,4 6.18 + 10.22 /kmod

SWD8.0X330 238 12,4 6.18 + 10.22 /kmod

ETA-21/0670

h
min

Wyciąganie

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  50.

Protec® +
C3 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5

Informacje na temat minimalnych odległości m
i
 znajdują się na stronie 26.
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3.3.4 Połączenie doczołowe paneli CLT

Solid-Drive ™

ESCRFTZ Wkręty pełnogwintowe do drewna
do połączeń doczołowych paneli CLT

dh

l

ddi

lg

ESCRFTZ - Połączenie doczołowe - para wkrętów 45º mocowanych krzyżowo  
R

v.k 
[kN] = min (R

w.k.pair
; R

buck.k.pair
)  CLT do CLT ρk = 350 kg/m3 

Numer 
katalogowy

Minimalna  
grubość panelu

hmin [mm]

Nośność charakterystyczna na ścinanie na parę wkrętów Rv.k [kN] połączenie krzyżowe

Rv.k.pair [kN] = min(Rax.k ; Rbuck.k)

Rw.k.pair (Wyciąganie) Rbuck.k.pair (Sciskanie)

ESCRFTZ8.0X120 90 4,4 2.2 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X140 104 5,4 2.68 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X160 118 6,4 3.17 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X180 132 7,3 3.66 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X200 146 8,3 4.15 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X220 161 9,3 4.64 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X240 175 10,3 5.13 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X260 189 11,2 5.62 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X280 203 12,2 6.11 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X300 217 13,2 6.6 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X350 252 15,6 7.82 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X400 288 18,1 9.04 + 9.23 /kmod

ETA-13/0796

h
min

Wyciąganie

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  58.

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5

Informacje na temat minimalnych odległości m
i
 znajdują się na stronie 26.
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3.3.4 Połączenie doczołowe paneli CLT

Solid-Drive ™

ESCRFT Wkręty pełnogwintowe do drewna
do połączeń doczołowych paneli CLT

dh

l

ddi

lg

ESCRFT - Połączenie doczołowe - para wkrętów 45º mocowanych krzyżowo  
R

v.k 
[kN] = min (R

w.k.pair
; R

buck.k.pair
)  CLT do CLT ρk = 350 kg/m3 

Numer 
katalogowy

Minimalna  
grubość panelu

hmin [mm]

Nośność charakterystyczna na ścinanie na parę wkrętów Rv.k [kN] połączenie krzyżowe

Rv.k.pair [kN] = min(Rax.k ; Rbuck.k)

Rw.k.pair (Wyciąganie) Rbuck.k.pair (Sciskanie)

ESCRFT10.0x450 323 22,0 11.02 + 12.95 /kmod

ESCRFT10.0x500 359 25,0 12.47 + 12.95 /kmod

ETA-13/0796

h
min

Wyciąganie

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  60.

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5

Informacje na temat minimalnych odległości m
i
 znajdują się na stronie 26.
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3.3.4 Połączenie doczołowe paneli CLT

Solid-Drive ™

SWD Wkręty dwugwintowe do drewna
do połączeń doczołowych paneli CLT

l

lg1lg2

dh ddiG
X

SWD - Połączenie doczołowe - para wkrętów mocowanych krzyżowo  
R

v.k 
[kN] = min (R

w.k.pair
; R

buck.k.pair
) CLT do CLT ρk = 350 kg/m3 

Numer 
katalogowy

Minimalna  
grubość panelu

hmin [mm]

Nośność charakterystyczna (Ścinanie X = Ścinanie Z = Wyciąganie) - CLT

Rv.k.pair [kN] = min(Rax.k ; Rbuck.k)

Rw.k.pair (Wyciąganie) Rbuck.k.pair (Sciskanie)

SWD6.5x90 104 3,94 1.96 + 5.51 /kmod

SWD6.5x130 104 3,94 1.96 + 5.51 /kmod

SWD6.5x160 126 6,87 3.43 + 5.51 /kmod

SWD6.5x190 147 8,64 4.31 + 5.51 /kmod

SWD6.5x220 168 10,40 5.19 + 5.51 /kmod

SWD8x90 128 4,36 2.17 + 10.22 /kmod

SWD8x130 128 4,36 2.17 + 10.22 /kmod

SWD8x160 128 7,81 3.9 + 10.22 /kmod

SWD8x190 147 9,89 4.94 + 10.22 /kmod

SWD8x220 168 11,96 5.98 + 10.22 /kmod

SWD8x245 186 13,69 6.84 + 10.22 /kmod

SWD8x275 207 13,69 6.84 + 10.22 /kmod

SWD8x300 225 17,49 8.74 + 10.22 /kmod

SWD8x330 246 17,49 8.74 + 10.22 /kmod

ETA-21/0670

h
min

Ścinanie Z

Ścinanie X

Wyciąganie

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  50.

Protec® +
C3 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5

Informacje na temat minimalnych odległości m
i
 znajdują się na stronie 26.
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3.3.4 Połączenie doczołowe paneli CLT

Solid-Drive ™

ESCRFTZ Wkręty pełnogwintowe do drewna
do połączeń doczołowych paneli CLT

dh

l

ddi

lg

ESCRFTZ - Połączenie doczołowe - para wkrętów mocowanych krzyżowo  
R

v.k 
[kN] = min (R

w.k.pair
; R

buck.k.pair
) CLT do CLT ρk = 350 kg/m3 

Numer 
katalogowy

Minimalna  
grubość panelu

hmin [mm]

Nośność charakterystyczna (Ścinanie X = Ścinanie Z = Wyciąganie) - CLT

Rv.k.pair [kN] = min( Rax.k ; Rbuck.k )

Rw.k.pair (Wyciąganie) Rbuck.k.pair (Sciskanie)

ESCRFTZ8.0X120 128 6,22 3.11 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X140 128 7,61 3.8 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X160 128 8,99 4.49 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X180 140 10,37 5.18 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X200 154 11,75 5.87 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X220 168 13,14 6.56 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X240 182 14,52 7.25 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X260 196 15,90 7.95 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X280 210 17,29 8.64 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X300 225 18,67 9.33 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X350 260 22,13 11.06 + 9.23 /kmod

ESCRFTZ8.0X400 295 25,58 12.79 + 9.23 /kmod

ETA-13/0796

h
min

Ścinanie Z

Ścinanie X

Wyciąganie

Informacje na temat minimalnych odległości m
i
 znajdują się na stronie 26.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  58.

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5
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3.3.4 Połączenie doczołowe paneli CLT

Solid-Drive ™

ESCRFT Wkręty pełnogwintowe do drewna
do połączeń doczołowych paneli CLT

dh

l

ddi

lg

ESCRFTZ - Połączenie doczołowe - para wkrętów mocowanych krzyżowo  
R

v.k 
[kN] = min (R

w.k.pair
; R

buck.k.pair
) CLT do CLT ρk = 350 kg/m3 

Numer 
katalogowy

Minimalna  
grubość panelu

hmin [mm]

Nośność charakterystyczna (Ścinanie X = Ścinanie Z = Wyciąganie) - CLT

Rv.k.pair [kN] = min(Rax.k ; Rbuck.k)

Rw.k.pair (Wyciąganie) Rbuck.k.pair (Sciskanie)

ESCRFT10.0x450 331 31,17 15.58 + 12.95 /kmod

ETA-13/0796

h
min

Ścinanie Z

Ścinanie X

Wyciąganie

Informacje na temat minimalnych odległości m
i
 znajdują się na stronie 26.

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  60.

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5
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3.3.5 Połączenie nakładkowe paneli CLT

Solid-Drive ™

TTUFS Wkręty stożkowe do drewna  
do połączeń nakładkowych paneli CLT

TTUFS - Połączenie nakładkowe CLT ze sklejką 
ρk = 490 kg/m3 to CLT ρk = 350 kg/m3

Numer 
katalogowy

Chrakterystyczna nośność na ścinanie (X lub Y) dla  
sklejki ( ρk≥ 490 kg/m3 ) do CLT ( ρk≥ 350kg/m3 ) 

Połączenie w zależności od grubości panelu tp

15 18 22 25 30

Rv.90.k.15 Rv.90.k.18 Rv.90.k.22 Rv.90.k.25 Rv.90.k.30

TTUFS4.5X40 0,97 - - - -

TTUFS4.5X45 1,01 1,07 - - -

TTUFS4.5X50 1,01 1,08 1,41 1,37 -

TTUFS4.5X60 1,01 1,08 1,44 1,44 1,44

TTUFS4.5X70 1,01 1,08 1,44 1,46 1,46

TTUFS4.5X80 1,01 1,08 1,44 1,51 1,51

TTUFS5.0X40 1,08 - - - -

TTUFS5.0X50 1,20 1,28 1,59 1,56 -

TTUFS5.0X60 1,20 1,28 1,69 1,78 1,74

TTUFS5.0X70 1,20 1,28 1,69 1,78 1,93

TTUFS5.0X80 1,20 1,28 1,69 1,78 1,93

TTUFS5.0X90 1,20 1,28 1,69 1,78 1,95

TTUFS5.0X100 1,20 1,28 1,69 1,78 1,95

TTUFS5.0X120 1,20 1,28 1,69 1,78 1,95

G

l

l

ddh 90˚

g

di

tfix

ETA-21/0670

t
p

Ścinanie Y

Ścinanie X

Ciąg dalszy  tabeli na następnej stronie.

Electro Galvanised
C1 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5
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3.3.5 Połączenie nakładkowe paneli CLT

t
p

Ścinanie Y

Ścinanie X

TTUFS - Połączenie nakładkowe CLT ze sklejką 
ρk = 490 kg/m3 to CLT ρk = 350 kg/m3

Numer 
katalogowy

Chrakterystyczna nośność na ścinanie (X lub Y) dla  
sklejki ( ρk≥ 490 kg/m3 ) do CLT ( ρk≥ 350kg/m3 ) 

Połączenie w zależności od grubości panelu tp

15 18 22 25 30

Rv.90.k.15 Rv.90.k.18 Rv.90.k.22 Rv.90.k.25 Rv.90.k.30

TTUFS6.0X40 1,31 - - - -

TTUFS6.0X50 1,53 1,56 1,74 1,71 -

TTUFS6.0X60 1,53 1,61 2,05 2,11 2,01

TTUFS6.0X70 1,53 1,61 2,15 2,25 2,43

TTUFS6.0X80 1,53 1,61 2,15 2,25 2,43

TTUFS6.0X90 1,53 1,61 2,17 2,27 2,45

TTUFS6.0X100 1,53 1,61 2,17 2,27 2,45

TTUFS6.0X120 1,53 1,61 2,17 2,27 2,45

TTUFS6.0X140 1,53 1,61 2,17 2,27 2,45

TTUFS6.0X160 1,53 1,61 2,17 2,27 2,45

TTUFS6.0X180 1,53 1,61 2,17 2,27 2,45

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  40.
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3.3.5 CLT Połączenie nakładkowe paneli CLT

Solid-Drive ™ 

WSV Wkręty stożkowe do drewna  
do połączeń nakładkowych paneli CLT

l

lg2

ddh

lg1

di

EN14592

t
p

Ścinanie Y

Ścinanie X

WSV - Połączenie nakładkowe CLT ze sklejką 
ρk = 490 kg/m3 to CLT ρk = 350 kg/m3

Numer 
katalogowy

Chrakterystyczna nośność na ścinanie (X lub Y) dla  
sklejki ( ρk≥ 490 kg/m3 ) do CLT ( ρk≥ 350kg/m3 ) 

Połączenie w zależności od grubości panelu tp

15 18 22 25 30

Rv.90.k.15 Rv.90.k.18 Rv.90.k.22 Rv.90.k.25 Rv.90.k.30

WSV44E (4.6x44) 0,78 0,82 0,75 0,69 - 

WSV51E (4.6x51) 0,78 0,87 0,89 0,83 0,73

WSV64E (4.6x64) 1,20 1,20 1,00 1,10 1,00

WSV76E (4.6x76) 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23

Wymiary i właściwości charakterystyczne - patrz str.  68.

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5
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3.3.5 Połączenie nakładkowe paneli CLT

Minimalne odległości dla wkrętów 
połączenie nakładkowe CLT

TTUFS

Wymiary
Kąt między obciążeniem a włóknami 0°

a1 a2 a3.c a3.cp

4.5xl 18 18 28 14

5.0xl 20 20 30 15

6.0xl 24 24 36 18

WSV

Wymiary
Kąt między obciążeniem a włóknami 0°

a1 a2 a3.c a3.cp

4.6xl 18 18 28 14

a
3.c

a
3.cp a

3.cp
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Obliczanie połączeń do drewna 
nigdy nie było łatwiejsze
W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood pomaga 
obliczyć i wybrać elementy mocujące odpowiednie dla konkretnej 
konstrukcji drewnianej, zgodnie z Eurokodem 5 i naszą ETA.

• Oszczędność czasu - szybciej i łatwiej niż w przypadku obliczeń 
ręcznych.

• Bezpieczeństwo - eliminuje wszelkie wątpliwości co do precyzji 
ręcznych obliczeń.  

• Przewodnik po produktach - pomaga znaleźć odpowiedni 
produkt do danego zastosowania.

• Oprogramowanie generuje raport w formacie PDF, który można 
wykorzystać jako dokumentację projektu. 

solidwood.strongtie.eu
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Obliczenia w czterech prostych krokach.



Solid-Drive™ SSH wkręt do złączy ciesielskich

Pomagamy budować 
bezpieczne i mocne 
konstrukcje. 



Mocowanie elementów stalowych do drewna
SSH . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .230
SSF . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .234
CSA . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .236
CSA-Z . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .237
CSA-S . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .237
CNA . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .239
CNA-G . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .240
CNA-S . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .240
TTUFS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .242
TTZNFS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .244
TTSFS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .246
SWC. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .248
ESCRFTC . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .251

Mocowanie elementów 
stalowych do drewna
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

G
200

200

l

ddh

tfix lg
duh

di

Solid-Drive ™

SSH Wkręty z sześciokątnym łbem do 
połączenia elementu stalowego z drewnem 

SSH – Nośność charakterystyczna
połączenie stal do drewna C24

Numer 
katalogowy

Nośność na 
wyciąganie  

C24 – Rax.k [kN]1)

Nośność na ścinanie – C24 – [kN]

Stal cienka2) Stal gruba3)

Maksymalna 
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

Minimalna  
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

SSH6.0x404) 1,8 3,0
2,40 2,40

6,0
3,16 3,16

1,49 1,49 2,29 2,29

SSH6.0x504) 2,6 3,0
2,77 2,77

6,0
3,64 3,64

1,89 1,89 2,82 2,82

SSH6.0x604) 3,4 3,0
2,95 2,95

6,0
3,82 3,82

2,29 2,29 3,19 3,19

SSH6.0x754) 3,4 3,0
2,95 2,95

6,0
3,82 3,82

2,50 2,50 3,19 3,19

SSH6.0x904) 3,4 3,0
2,95 2,95

6,0
3,82 3,82

2,50 2,50 3,19 3,19

SSH6.0x1204) 6,0 3,0
3,61 3,61

6,0
4,48 4,48

3,16 3,16 3,85 3,85

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna

Nośności
charakterystyczne

4,48 Z nawiercaniem
3,85 Bez nawiercania

1) Dla grubości stali ≤ d 
2) Grubość cienkiej blachy ≤ 0,5d
3) Grubość blachy ≥ d 
W przypadku pośrednich grubości stali, nośność można uzyskać przez interpolację liniową. 
Zalecana średnica otworu w stali znajduje się na stronie 29.

ETA-21/0670

Ścinanie równoległe 
(0°) do włókien

Ścinanie prostopadłe  
(90°) do włókien

R
v.0°.k

R
v.90°.k

Impreg®+
C4 – 15 lat wg. EN ISO12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5



231

C
-F

-P
L-

P
G

-2
02

4-
1 

(1
st

 E
di

tio
n)

   
©

20
24

   
S

IM
P

S
O

N
 S

TR
O

N
G

-T
IE

 P
O

LA
N

D

In
fo

rm
ac

je
 

o
g

ó
ln

e

Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

SSH – Nośność charakterystyczna
połączenie stal do drewna C24

Numer 
katalogowy

Nośność na 
wyciąganie 

C24 – Rax.k [kN]1)

Nośność na ścinanie – C24 – [kN]

Stal cienka2) Stal gruba3)

Maksymalna 
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

Minimalna  
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

SSH8.0X40 3,6 4,0
3,04 3,04

8,0
4,75 4,75

1,77 1,77 3,54 3,54

SSH8.0X50 4,7 4,0
3,89 3,89

8,0
5,67 5,67

2,26 2,26 4,12 4,12

SSH8.0x60 4,7 4,0
4,73 4,73

8,0
6,39 6,39

2,76 2,76 4,48 4,48

SSH8.0x70 4,7 4,0
4,93 4,93

8,0
6,48 6,48

3,25 3,25 4,89 4,89

SSH8.0X80 4,7 4,0
4,93 4,93

8,0
6,48 6,48

3,74 3,74 5,23 5,23

SSH8.0X90 4,7 4,0
4,93 4,93

8,0
6,48 6,48

4,04 4,04 5,23 5,23

SSH8.0X100 6,1 4,0
5,29 5,29

8,0
6,85 6,85

4,40 4,40 5,59 5,59

SSH8.0X120 9,5 4,0
6,12 6,12

8,0
7,68 7,68

5,23 5,23 6,42 6,42

SSH8.0X140 9,5 4,0
6,12 6,12

8,0
7,68 7,68

5,23 5,23 6,42 6,42

SSH8.0X160 12,2 4,0
6,82 6,82

8,0
8,38 8,38

5,74 5,74 7,12 7,12

SSH8.0X180 12,2 4,0
6,82 6,82

8,0
8,38 8,38

5,74 5,74 7,12 7,12

SSH8.0X200 12,2 4,0
6,82 6,82

8,0
8,38 8,38

5,74 5,74 7,12 7,12

SSH8.0X240 12,2 4,0
6,82 6,82

8,0
8,38 8,38

5,74 5,74 7,12 7,12

SSH8.0X260 12,2 4,0
6,82 6,82

8,0
8,38 8,38

5,74 5,74 7,12 7,12

SSH8.0X280 12,2 4,0
6,82 6,82

8,0
8,38 8,38

5,74 5,74 7,12 7,12

SSH8.0X300 12,2 4,0
6,82 6,82

8,0
8,38 8,38

5,74 5,74 7,12 7,12

SSH10.0X50 3,9 5,0
3,62 3,62

10,0
5,87 5,87

2,59 2,59 4,92 4,92

SSH10.0X60 5,1 5,0
5,68 5,68

10,0
7,68 7,68

3,16 3,16 5,29 5,29

SSH10.0X80 5,1 5,0
6,41 6,41

10,0
8,54 8,54

4,32 4,32 6,20 6,20

SSH10.0X90 5,1 5,0
6,41 6,41

10,0
8,54 8,54

4,89 4,89 6,70 6,70

SSH10.0X100 6,7 5,0
6,81 6,81

10,0
8,94 8,94

5,47 5,47 7,09 7,09

SSH10.0X120 10,3 5,0
7,71 7,71

10,0
9,84 9,84

6,41 6,41 8,00 8,00

SSH10.0X140 10,3 5,0
7,71 7,71

10,0
9,84 9,84

6,41 6,41 8,00 8,00

SSH10.0X160 13,3 5,0
8,47 8,47

10,0
10,60 10,60

7,16 7,16 8,75 8,75

SSH10.0X180 13,3 5,0
8,47 8,47

10,0
10,60 10,60

7,16 7,16 8,75 8,75

SSH10.0X200 13,3 5,0
8,47 8,47

10,0
10,60 10,60

7,16 7,16 8,75 8,75

SSH10.0X240 15,1 5,0
8,92 8,92

10,0
11,05 11,05

7,62 7,62 9,21 9,21

SSH10.0X280 15,1 5,0
8,92 8,92

10,0
11,05 11,05

7,62 7,62 9,21 9,21

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna

Nośności
charakterystyczne

11,05 Z nawiercaniem
9,21 Bez nawiercania

1) Dla grubości stali ≤ d 
2) Grubość cienkiej blachy ≤ 0,5d 
3) Grubość blachy ≥ d 
W przypadku pośrednich grubości stali, nośność można uzyskać przez interpolację liniową. 
Zalecana średnica otworu w stali znajduje się na stronie 29.
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

SSH – Nośność charakterystyczna
połączenie stal do drewna C24)

Numer 
katalogowy

Nośność na 
wyciąganie  

C24 – Rax.k [kN]1)

Nośność na ścinanie – C24 – [kN]

Stal cienka2) Stal gruba3)

Maksymalna 
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

Minimalna  
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

SSH12.0X60 7,0 6,0
6,55 6,55

12,0
9,27 9,27

3,53 3,53 6,45 6,45

SSH12.0X80 7,0 6,0
8,23 8,23

12,0
10,91 10,91

4,84 4,84 7,41 7,41

SSH12.0X90 7,0 6,0
8,23 8,23

12,0
10,91 10,91

5,49 5,49 7,96 7,96

SSH12.0X100 8,1 6,0
8,49 8,49

12,0
11,17 11,17

6,14 6,14 8,74 8,74

SSH12.0X120 12,4 6,0
9,59 9,59

12,0
12,27 12,27

7,45 7,45 9,84 9,84

SSH12.0X140 12,4 6,0
9,59 9,59

12,0
12,27 12,27

7,87 7,87 9,84 9,84

SSH12.0X160 16,1 6,0
10,50 10,50

12,0
13,18 13,18

8,78 8,78 10,75 10,75

SSH12.0X180 16,1 6,0
10,50 10,50

12,0
13,18 13,18

8,78 8,78 10,75 10,75

SSH12.0X200 16,1 6,0
10,50 10,50

12,0
13,18 13,18

8,78 8,78 10,75 10,75

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna

Nośności
charakterystyczne

13,18 Z nawiercaniem
10,75 Bez nawiercania

1) Dla grubości stali ≤ d 
2) Grubość cienkiej blachy ≤ 0,5d 
3) Grubość blachy ≥ d 
W przypadku pośrednich grubości stali, nośność można uzyskać przez interpolację liniową. 
Zalecana średnica otworu w stali znajduje się na stronie 29.

Ścinanie równoległe 
(0°) do włókien

Ścinanie prostopadłe  
(90°) do włókien

R
v.0°.k

R
v.90°.k
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna

SSH – Minimalne odległości dla wkrętów 
obciążonych osiowo - drewno do drewna C24

Średnica zew.
gwintu 
d [mm]

a1 a2 a3,c a4,c

6.0 30 21 60 24

8.0 40 28 80 32

10.0 49 35 100 40

12.0 59 42 120 48

SSH – Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach ścinających  
lub kombinowanych1) drewno - drewno C24

Średnica zew.
gwintu 
d [mm]

Wstępne
nawiercanie

Kąt między kierunkiem obciążenia a wkrętem = 0° Kąt między kierunkiem obciążenia a wkrętem = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

6.0
Z nawiercaniem 20 12 32 54 14 14 16 16 32 23 14 32

Bez nawiercania 39 20 45 68 23 23 20 20 45 45 23 32

8.0
Z nawiercaniem 22 13 35 60 15 15 17 17 35 25 15 35

Bez nawiercania 51 22 50 75 25 25 22 22 50 50 25 35

10.0
Z nawiercaniem 26 16 42 72 18 18 21 21 42 30 18 42

Bez nawiercania 62 26 60 90 30 30 26 26 60 60 30 42

12.0
Z nawiercaniem 42 26 59 101 26 26 34 34 59 42 26 59

Bez nawiercania 101 42 84 126 42 42 42 42 84 84 42 84

a
2a 1

e 1e
2

SSH – Minimalne odległości  
w elemencie stalowym

Średnica zew.
gwintu 
d [mm]

a1* a2* e1* e2*

6.0 14 15 8 8

8.0 18 20 10 10

10.0 22 24 12 12

12.0 27 29 15 15

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a 3t

a 3ca
2a 1

α F

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

L G

X

L
L

L
L
L

a
2a 1a

4c

α

a
4t

F

1) Minimalne odległości są zgodne z normą  EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670
2) Wartości podane w tabeli są oparte na ρ

k
 ≤ 350 kg/m3

3)  Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien mogą być zmniejszone do a
4.c

 = 3d jeśli odstęp równoległy do 
włókien (a

1
)  i odległość końcowa (a

3.t
) wynosi co najmniej 25d.

*Obowiązuje, jeśli zastosowane odległości środkowe są zgodne z a
1
xa

2
 ≥ 25d².

Obliczenia zgodne z normą EN1995-1-1:2004+A2:2014.

W przypadku wkrętów obciążonych osiowo zainstalowanych prostopadle do 
powierzchni a

3,t
 i a

4,t
 nie są istotne. Więcej informacji można znaleźć w części 

Wprowadzenie ogólne na stronie 24.

*Zgodnie z normą EN 1993-1-8 §3.5

Po uzyskaniu rozstawu i odległości od krawędzi w stali  
i drewnie należy wybrać maksimum dla każdego wymiaru 
między stalą a drewnem.

Powyższa ilustracja przedstawia 
kąt między kierunkiem 

obciążenia a włóknem ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia 
kąt między kierunkiem obciążenia 

a włóknem ≈ 0º

Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym 
na stronie 23.
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

G

200

200

di

l

ddh

tfix lg
duh

Solid-Drive ™

SSF Wkręty z płaskim łbem do połączenia 
elementu stalowego z drewnem  

SSF – Nośność charakterystyczna
połączenie stal do drewna C24

Numer 
katalogowy

Nośność na 
wyciąganie 

C24 – Rax.k [kN]1)

Nośność na ścinanie – C24 – [kN]

Stal cienka2) Stal gruba3)

Maksymalna 
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

Minimalna  
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

SSF8.0X40 3,6 4,0
3,04 3,04

8,0
4,75 4,75

1,77 1,77 3,54 3,54

SSF8.0x60 4,7 4,0
4,73 4,73

8,0
6,39 6,39

2,76 2,76 4,48 4,48

SSF8.0X80 4,7 4,0
4,93 4,93

8,0
6,48 6,48

3,74 3,74 5,23 5,23

SSF10.0X60 5,1 5,0
5,68 5,68

10,0
7,68 7,68

3,16 3,16 5,29 5,29

SSF10.0X80 5,1 5,0
6,41 6,41

10,0
8,54 8,54

4,32 4,32 6,20 6,20

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna

Nośności
charakterystyczne

8,54 Z nawiercaniem
6,20 Bez nawiercania

1) Dla grubości stali ≤ d 
2) Grubość cienkiej blachy ≤ 0,5d 
3) Grubość blachy ≥ d 
W przypadku pośrednich grubości stali, nośność można uzyskać przez interpolację liniową. 
Zalecana średnica otworu w stali znajduje się na stronie 29.

ETA-21/0670

Impreg®+
C4 – 15 lat wg. EN ISO12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

Ścinanie równoległe 
(0°) do włókien

Ścinanie prostopadłe  
(90°) do włókien

R
v.0°.k

R
v.90°.k
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna

SSF – Minimalne odległości dla wkrętów 
obciążonych osiowo - drewno do drewna C24

Średnica zew.
gwintu 
d [mm]

a1 a2 a3,c a4,c

8.0 40 28 80 32

10.0 49 35 100 40

SSF – Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach ścinających  
lub kombinowanych1) drewno - drewno C24

Średnica zew.
gwintu 
d [mm]

Wstępne
nawiercanie

Kąt między obciążeniem a kierunkiem włókien = 0° Kąt między obciążeniem a kierunkiem włókien = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

8.0
Z nawiercaniem 28 17 56 96 24 24 23 23 56 40 24 56

Bez nawiercania 68 28 80 120 40 40 28 28 80 80 40 80

10.0
Z nawiercaniem 35 21 70 120 30 30 28 28 70 50 30 70

Bez nawiercania 84 35 100 150 50 50 35 35 100 100 50 100

a
2a 1

e 1e
2

SSF – Minimalne odległości  
w elemencie stalowym

Średnica zew.
gwintu 
d [mm]

a1* a2* e1* e2*

8.0 18 20 10 10

10.0 22 24 12 12

*Zgodnie z normą EN 1993-1-8 §3.5

Po uzyskaniu rozstawu i odległości od krawędzi w stali  
i drewnie należy wybrać maksimum dla każdego wymiaru 
między stalą a drewnem.

1) Minimalne odległości są zgodne z normą  EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670
2) Wartości podane w tabeli są oparte na ρ

k
 ≤ 350 kg/m3

3)  Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien mogą być zmniejszone do a
4.c

 = 3×d jeśli odstęp równoległy do włókien (a
1
)  

i odległość końcowa (a
3.t

) wynosi co najmniej 25×d.

*Obowiązuje, jeśli zastosowane odległości środkowe są zgodne z a
1
xa

2
 

≥ 25d².
Obliczenia zgodne z normą EN1995-1-1:2004+A2:2014.

W przypadku wkrętów obciążonych osiowo zainstalowanych 
prostopadle do powierzchni a

3,t
 i a

4,t
 nie są istotne. Więcej informacji 

można znaleźć w części Wprowadzenie ogólne na stronie 24.
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L
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a 3t

a 3ca
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L
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L
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L
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a
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Powyższa ilustracja przedstawia 
kąt między kierunkiem 

obciążenia a włóknem ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia 
kąt między kierunkiem obciążenia 

a włóknem ≈ 0º

Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym 
na stronie 23.
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

CSA – Nośność charakterystyczna
połączenie stal 1,0-4,0 mm do drewna C24

Numer 
katalogowy

Nośność na wyciąganie  
C24 – Rax.k [kN]

Nośność na ścinanie równoległe  
i prostopadłe do włókien  

C24 – Rv.k [kN]

CSA4.0X30 1,28 1,36

CSA5.0X25 1,38 1,49

CSA5.0X35 2,11 1,99

CSA5.0X40 2,47 2,25

CSA5.0X50 3,20 2,63

CSA5.0X80 5,38 3,50

Zalecana średnica otworu w stali - patrz strona 29.

Solid-Drive ™

CSA/CSA-Z/CSA-S Systemowe wkręty
do złączy ciesielskich do drewna

dh

l

lg

ddi

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna

ETA-04/0013

Wyciąganie
Ścinanie równoległe 

(0°) do włókien Wyciąganie
Ścinanie prostopadłe  

(90°) do włókien

Cynkowane galwanicznie
C1 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

R
ax.k R

v.0°.k
R

ax.k R
v.90°.k
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

CSA-Z – Nośność charakterystyczna
połączenie stal 1,0-4,0 mm do drewna C24

Numer 
katalogowy

Nośność na wyciąganie  
C24 – Rax.k [kN]

Nośność na ścinanie równoległe  
i prostopadłe do włókien  

C24 – Rv.k [kN]

CSA5.0X35-Z 2,11 1,99

CSA5.0X40-Z 2,47 2,25

CSA5.0X50-Z 3,20 2,63

Zalecana średnica otworu w stali - patrz strona 29.

dh

l

lg

ddi

dh

l

lg

ddi

CSA-S – Nośność charakterystyczna
połączenie stal 1,0-4,0 mm do drewna C24

Numer 
katalogowy

Nośność na wyciąganie  
C24 – Rax.k [kN]

Nośność na ścinanie równoległe  
i prostopadłe do włókien  

C24 – Rv.k [kN]

CSA5.0X25S 1,38 1,49

CSA5.0X35S 2,11 1,99

CSA5.0X40S 2,47 2,25

Zalecana średnica otworu w stali - patrz strona 29.

Solid-Drive ™

CSA/CSA-Z/CSA-S Systemowe wkręty
do złączy ciesielskich do drewna

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna

ETA-04/0013

Wyciąganie
Ścinanie równoległe 

(0°) do włókien Wyciąganie
Ścinanie prostopadłe  

(90°) do włókien

Impreg®+
C4 – 15 lat wg. EN ISO12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

Stal nierdzewna
C5 wg. EN ISO 12944-2

SC3 – 50 lat wg. Eurokodu 5

A4
INOX

R
ax.k R

v.0°.k
R

ax.k R
v.90°.k
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna

CSA – Wybór średnicy

Numer 
katalogowy

Nominal Hole Diameter 
df,nom [mm] 

CSA4,0 4,0 

CSA5,0 5,0 

a
2a 1

e 1e
2

CSA – Minimalne odległości w elemencie stalowym
Średnica zew.

gwintu 
d [mm]

a1* a2* e1* e2*

5.0 11 12 6 6

CSA – Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach ścinających  
lub kombinowanych1) drewno - drewno C24

Średnica zew.
gwintu 
d [mm]

Wstępne
nawiercanie

Kąt między kierunkiem obciążenia a wkrętem = 0° Kąt między kierunkiem obciążenia a wkrętem = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

5.0
Z nawiercaniem 18 11 35 60 15 15 14 14 35 25 15 35

Bez nawiercania 42 18 50 75 25 25 18 18 50 35 25 50

CSA – Minimalne odległości dla wkrętów 
obciążonych osiowo - drewno do drewna C24

Średnica zew.
gwintu 
d [mm]

a1 a2 a3,c a4,c

5.0 25 18 50 20

*Zgodnie z normą EN 1993-1-8 §3.5

Po uzyskaniu rozstawu i odległości od krawędzi w stali  
i drewnie należy wybrać maksimum dla każdego wymiaru 
między stalą a drewnem.

1) Minimalne odległości są zgodne z normą  EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA04/0013
2) Wartości podane w tabeli są oparte na ρ

k
 ≤ 350 kg/m3

3)  Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien mogą być zmniejszone do a
4.c

 = 3d jeśli odstęp równoległy do włókien (a
1
)  

i odległość końcowa (a
3.t

) wynosi co najmniej 25d.

*Obowiązuje, jeśli zastosowane odległości osiowe są zgodne z a
1
xa

2
 ≥ 25d².

Obliczenia zgodne z normą EN1995-1-1:2004+A2:2014.

W przypadku wkrętów obciążonych osiowo zainstalowanych prostopadle do 
powierzchni a

3,t
 i a

4,t
 nie są istotne. Więcej informacji można znaleźć w części 

Wprowadzenie ogólne na stronie 24.
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Powyższa ilustracja przedstawia 
kąt między kierunkiem 

obciążenia a włóknem ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia 
kąt między kierunkiem obciążenia 

a włóknem ≈ 0º

Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym 
na stronie 23.



239

C
-F

-P
L-

P
G

-2
02

4-
1 

(1
st

 E
di

tio
n)

   
©

20
24

   
S

IM
P

S
O

N
 S

TR
O

N
G

-T
IE

 P
O

LA
N

D

In
fo

rm
ac

je
 

o
g

ó
ln

e

Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

CNA – Nośność charakterystyczna
połączenie stal 1,0 - 4,0 mm do drewna C24

Numer 
katalogowy

Nośność na wyciąganie  
C24 – Rax.k [kN]

Nośność na ścinanie  
C24 – Rv.k [kN]

CNA4.0X35 0,61 1,66

CNA4.0X40 0,74 1,85

CNA4.0X50 0,98 2,22

CNA4.0X60 1,23 2,36

CNA4.0X75 1,45 2,50

CNA4.0X100 1,43 2,48

CNA6.0X80 2,15 4,47

CNA6.0X100 2,15 4,47

Zalecana średnica otworu w stali - patrz strona 29.

Solid-Drive ™

CNA/CNA-G/CNA-S Systemowe gwoździe
do złączy ciesielskich do drewna

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna

l

lg

ddh

ETA-04/0013

Wyciąganie
Ścinanie równoległe 

(0°) do włókien Wyciąganie
Ścinanie prostopadłe  

(90°) do włókien

Cynkowane galwanicznie
C1 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

R
ax.k R

v.0°.k
R

ax.k R
v.90°.k
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

CNA-G – Nośność charakterystyczna
połączenie stal 1,0 - 4,0 mm do drewna C24

Numer 
katalogowy

Nośność na wyciąganie  
C24 – Rax.k [kN]

Nośność na ścinanie  
C24 – Rv.k [kN]

CNA4.0X40G 0,74 1,86

Zalecana średnica otworu w stali - patrz strona 29.

l

lg

ddh

l

lg

ddh

CNA-S – Nośność charakterystyczna
połączenie stal 1,0 - 4,0 mm do drewna C24

Numer 
katalogowy

Nośność na wyciąganie  
C24 – Rax.k [kN]

Nośność na ścinanie  
C24 – Rv.k [kN]

CNA4.0X35S 0,64 1,66

CNA4.0X40S 0,76 1,85

CNA4.0X50S 1,00 2,23

CNA4.0X60S 1,25 2,38

Zalecana średnica otworu w stali - patrz strona 29.

Solid-Drive ™

CNA/CNA-G/CNA-S Systemowe gwoździe
do złączy ciesielskich do drewna

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna

ETA-04/0013

Wyciąganie
Ścinanie równoległe 

(0°) do włókien Wyciąganie
Ścinanie prostopadłe  

(90°) do włókien

Stal nierdzewna
C5 wg. EN ISO 12944-2

SC3 – 50 lat wg. Eurokodu 5

A4
INOX

Cynkowane ogniowo
C4 wg. EN ISO 12944-2

SC3 – 50 lat wg. Eurokodu 5

R
ax.k R

v.0°.k
R

ax.k R
v.90°.k
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

a
2a 1

e 1e
2

CNA – Minimalne odległości  
w elemencie stalowym

Średnica zew.
gwintu 
d [mm]

a1* a2* e1* e2*

4.0 9 10 5 5

CNA – Minimalne odległości dla gwoździ przy obciążeniach ścinających  
lub kombinowanych1) drewno - drewno C24

Średnica zew.
gwintu 
d [mm]

Wstępne
nawiercanie

Kąt między kierunkiem obciążenia a wkrętem = 0° Kąt między kierunkiem obciążenia a wkrętem = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

4.0
Z nawiercaniem 14 9 28 48 12 12 12 12 28 20 12 28

Bez nawiercania 34 14 40 60 20 20 14 14 40 28 20 40

CNA – Minimalne odległości dla gwoździ 
obciążonych osiowo - drewno do drewna C24

Średnica zew.
gwintu 
d [mm]

a1 a2 a3,c a4,c

4.0 20 14 40 16

*Zgodnie z normą EN 1993-1-8 §3.5

Po uzyskaniu rozstawu i odległości od krawędzi w stali  
i drewnie należy wybrać maksimum dla każdego wymiaru 
między stalą a drewnem.

1) Minimalne odległości są zgodne z normą  EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA04/0013 
2) Wartości podane w tabeli są oparte na ρ

k
 ≤ 350 kg/m3

3)  Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien mogą być zmniejszone do a
4.c

 = 3d jeśli odstęp równoległy do włókien (a
1
)  

i odległość końcowa (a
3.t

) wynosi co najmniej 25d.

*Obowiązuje, jeśli zastosowane odległości środkowe są zgodne z a
1
xa

2
 ≥ 25d².

Obliczenia zgodne z normą EN1995-1-1:2004+A2:2014.

W przypadku wkrętów obciążonych osiowo zainstalowanych prostopadle do 
powierzchni a

3,t
 i a

4,t
 nie są istotne. Więcej informacji można znaleźć w części 

Wprowadzenie ogólne na stronie 24.

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna
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Powyższa ilustracja przedstawia 
kąt między kierunkiem 

obciążenia a włóknem ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia 
kąt między kierunkiem obciążenia 

a włóknem ≈ 0º

Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym 
na stronie 23.
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna

G

l

l

ddh 90˚

g

di

tfix

Solid-Drive ™

TTUFS Wkręty stożkowe do połączenia  
elementu stalowego z drewnem

TTUFS – Nośność charakterystyczna
połączenie stal do drewna C24

Numer 
katalogowy

Nośność na 
wyciąganie 

C24 – Rax.k [kN]1)

Nośność na ścinanie – C24 – [kN]

Stal cienka2) Stal gruba3)

Maksymalna 
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

Minimalna  
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

TTUFS4.5X25 1,3 2,25
1,12 1,12

4,5
1,69 1,69

0,75 0,75 1,33 1,33

TTUFS4.5X30 1,7 2,25
1,37 1,37

4,5
1,97 1,97

0,91 0,91 1,53 1,53

TTUFS4.5X35 2,0 2,25
1,62 1,62

4,5
2,24 2,24

1,08 1,08 1,75 1,75

TTUFS4.5X40 2,3 2,25
1,81 1,81

4,5
2,32 2,32

1,24 1,24 1,97 1,97

TTUFS4.5X45 1,9 2,25
1,71 1,71

4,5
2,22 2,22

1,41 1,41 1,90 1,90

TTUFS4.5X50 2,0 2,25
1,73 1,73

4,5
2,24 2,24

1,50 1,50 1,92 1,92

TTUFS4.5X60 2,3 2,25
1,81 1,81

4,5
2,32 2,32

1,59 1,59 2,00 2,00

TTUFS4.5X70 2,6 2,25
1,89 1,89

4,5
2,41 2,41

1,67 1,67 2,09 2,09

TTUFS4.5X80 3,3 2,25
2,06 2,06

4,5
2,57 2,57

1,83 1,83 2,25 2,25

Nośności
charakterystyczne

2,57 Z nawiercaniem
2,25 Bez nawiercania

1) Dla grubości stali ≤ d 
2) Grubość cienkiej blachy ≤ 0,5d 
3) Grubość blachy ≥ d 
W przypadku pośrednich grubości stali, nośność można uzyskać przez interpolację liniową. 
Zalecana średnica otworu w stali znajduje się na stronie 29.

ETA-21/0670

Ścinanie równoległe 
(0°) do włókien

Ścinanie prostopadłe  
(90°) do włókien

Cynkowane galwanicznie
C1 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

R
v.0°.k

R
v.90°.k
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

TTUFS – Nośność charakterystyczna
połączenie stal do drewna C24

Numer 
katalogowy

Nośność na 
wyciąganie 

C24 – Rax.k [kN]1)

Nośność na ścinanie – C24 – [kN]

Stal cienka2) Stal gruba3)

Maksymalna 
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

Minimalna  
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

TTUFS5.0X30 1,9 2,5
1,50 1,50

5
2,25 2,25

0,97 0,97 1,75 1,75

TTUFS5.0X40 2,6 2,5
2,04 2,04

5
2,86 2,86

1,33 1,33 2,20 2,20

TTUFS5.0X50 2,3 2,5
2,12 2,12

5
2,76 2,76

1,68 1,68 2,34 2,34

TTUFS5.0X60 2,6 2,5
2,21 2,21

5
2,86 2,86

1,91 1,91 2,43 2,43

TTUFS5.0X70 3,0 2,5
2,31 2,31

5
2,95 2,95

2,00 2,00 2,52 2,52

TTUFS5.0X80 3,0 2,5
2,31 2,31

5
2,95 2,95

2,00 2,00 2,52 2,52

TTUFS5.0X90 3,4 2,5
2,40 2,40

5
3,05 3,05

2,10 2,10 2,62 2,62

TTUFS5.0X100 4,5 2,5
2,68 2,68

5
3,33 3,33

2,38 2,38 2,90 2,90

TTUFS5.0X120 4,5 2,5
2,68 2,68

5
3,33 3,33

2,38 2,38 2,90 2,90

TTUFS6.0X40 2,6 3
2,40 2,40

6
3,30 3,30

1,49 1,49 2,43 2,43

TTUFS6.0X50 2,3 3
2,58 2,58

6
3,41 3,41

1,89 1,89 2,69 2,69

TTUFS6.0X60 2,6 3
2,67 2,67

6
3,51 3,51

2,25 2,25 2,90 2,90

TTUFS6.0X70 3,0 3
2,77 2,77

6
3,60 3,60

2,34 2,34 3,00 3,00

TTUFS6.0X80 3,0 3
2,77 2,77

6
3,60 3,60

2,34 2,34 3,00 3,00

TTUFS6.0X90 3,4 3
2,86 2,86

6
3,70 3,70

2,43 2,43 3,09 3,09

TTUFS6.0X100 4,5 3
3,14 3,14

6
3,98 3,98

2,71 2,71 3,37 3,37

TTUFS6.0X120 5,3 3
3,33 3,33

6
4,16 4,16

2,90 2,90 3,56 3,56

TTUFS6.0X140 5,3 3
3,33 3,33

6
4,16 4,16

2,90 2,90 3,56 3,56

TTUFS6.0X160 5,3 3
3,33 3,33

6
4,16 4,16

2,90 2,90 3,56 3,56

TTUFS6.0X180 5,3 3
3,33 3,33

6
4,16 4,16

2,90 2,90 3,56 3,56

Nośności
charakterystyczne

4,16 Z nawiercaniem
3,56 Bez nawiercania

1) Dla grubości stali ≤ d 
2) Grubość cienkiej blachy ≤ 0,5d 
3) Grubość blachy ≥ d 
W przypadku pośrednich grubości stali, nośność można uzyskać przez interpolację liniową. 
Zalecana średnica otworu w stali znajduje się na stronie 29.

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna

Solid-Drive ™

TTZNFS Impreg®+ Wkręty stożkowe do 
połączenia elementu stalowego z drewnem

di90˚
G

l

ddh

tfix lg

TTZNFS – Nośność charakterystyczna
połączenie stal do drewna C24

Numer 
katalogowy

Nośność na 
wyciąganie 

C24 – Rax.k [kN]1)

Nośność na ścinanie – C24 – [kN]

Stal cienka2) Stal gruba3)

Maksymalna 
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

Minimalna  
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

TTZNFS4.5X25 1,3 2,25
1,12 1,12

4,5
1,69 1,69

0,75 0,75 1,33 1,33

TTZNFS4.5X30 1,7 2,25
1,37 1,37

4,5
1,97 1,97

0,91 0,91 1,53 1,53

TTZNFS4.5X35 2,0 2,25
1,62 1,62

4,5
2,24 2,24

1,08 1,08 1,75 1,75

TTZNFS4.5X40 2,3 2,25
1,81 1,81

4,5
2,32 2,32

1,24 1,24 1,97 1,97

TTZNFS4.5X45 1,9 2,25
1,71 1,71

4,5
2,22 2,22

1,41 1,41 1,90 1,90

TTZNFS4.5X50 2,0 2,25
1,73 1,73

4,5
2,24 2,24

1,50 1,50 1,92 1,92

TTZNFS4.5X60 2,3 2,25
1,81 1,81

4,5
2,32 2,32

1,59 1,59 2,00 2,00

TTZNFS4.5X70 2,6 2,25
1,89 1,89

4,5
2,41 2,41

1,67 1,67 2,09 2,09

TTZNFS4.5X80 3,3 2,25
2,06 2,06

4,5
2,57 2,57

1,83 1,83 2,25 2,25

Nośności
charakterystyczne

2,57 Z nawiercaniem
2,25 Bez nawiercania

1) Dla grubości stali ≤ d 
2) Grubość cienkiej blachy ≤ 0,5d 
3) Grubość blachy ≥ d 
W przypadku pośrednich grubości stali, nośność można uzyskać przez interpolację liniową. 
Zalecana średnica otworu w stali znajduje się na stronie 29.

ETA-21/0670

Ścinanie równoległe 
(0°) do włókien

Ścinanie prostopadłe  
(90°) do włókien

Impreg®+
C4 – 15 lat wg. EN ISO12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

R
v.0°.k

R
v.90°.k
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

TTZNFS – Nośność charakterystyczna
połączenie stal do drewna C24

Numer 
katalogowy

Nośność na 
wyciąganie 

C24 – Rax.k [kN]1)

Nośność na ścinanie – C24 – [kN]

Stal cienka2) Stal gruba3)

Maksymalna 
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

Minimalna  
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

TTZNFS5.0X30 1,9 2,5
1,50 1,50

5
2,25 2,25

0,97 0,97 1,75 1,75

TTZNFS5.0X40 2,6 2,5
2,04 2,04

5
2,86 2,86

1,33 1,33 2,20 2,20

TTZNFS5.0X50 2,3 2,5
2,12 2,12

5
2,76 2,76

1,68 1,68 2,34 2,34

TTZNFS5.0X60 2,6 2,5
2,21 2,21

5
2,86 2,86

1,91 1,91 2,43 2,43

TTZNFS5.0X70 3,0 2,5
2,31 2,31

5
2,95 2,95

2,00 2,00 2,52 2,52

TTZNFS5.0X80 3,0 2,5
2,31 2,31

5
2,95 2,95

2,00 2,00 2,52 2,52

TTZNFS5.0X90 3,4 2,5
2,40 2,40

5
3,05 3,05

2,10 2,10 2,62 2,62

TTZNFS5.0X100 4,5 2,5
2,68 2,68

5
3,33 3,33

2,38 2,38 2,90 2,90

TTZNFS5.0X120 4,5 2,5
2,68 2,68

5
3,33 3,33

2,38 2,38 2,90 2,90

TTZNFS6.0X40 2,6 3
2,40 2,40

6
3,30 3,30

1,49 1,49 2,43 2,43

TTZNFS6.0X50 2,3 3
2,58 2,58

6
3,41 3,41

1,89 1,89 2,69 2,69

TTZNFS6.0X60 2,6 3
2,67 2,67

6
3,51 3,51

2,25 2,25 2,90 2,90

TTZNFS6.0X70 3,0 3
2,77 2,77

6
3,60 3,60

2,34 2,34 3,00 3,00

TTZNFS6.0X80 3,0 3
2,77 2,77

6
3,60 3,60

2,34 2,34 3,00 3,00

TTZNFS6.0X90 3,4 3
2,86 2,86

6
3,70 3,70

2,43 2,43 3,09 3,09

TTZNFS6.0X100 4,5 3
3,14 3,14

6
3,98 3,98

2,71 2,71 3,37 3,37

TTZNFS6.0X120 5,3 3
3,33 3,33

6
4,16 4,16

2,90 2,90 3,56 3,56

TTZNFS6.0X140 5,3 3
3,33 3,33

6
4,16 4,16

2,90 2,90 3,56 3,56

TTZNFS6.0X160 5,3 3
3,33 3,33

6
4,16 4,16

2,90 2,90 3,56 3,56

TTZNFS6.0X180 5,3 3
3,33 3,33

6
4,16 4,16

2,90 2,90 3,56 3,56

Nośności
charakterystyczne

4,16 Z nawiercaniem
3,56 Bez nawiercania

1) Dla grubości stali ≤ d 
2) Grubość cienkiej blachy ≤ 0,5d 
3) Grubość blachy ≥ d 
W przypadku pośrednich grubości stali, nośność można uzyskać przez interpolację liniową. 
Zalecana średnica otworu w stali znajduje się na stronie 29.

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna

Solid-Drive ™

TTSFS A4 Wkręty stożkowe do połączenia  
elementu stalowego z drewnem 

di

G

l

ddh 90˚

tfix lg

TTSFS – Nośność charakterystyczna
połączenie stal do drewna C24

Numer 
katalogowy

Nośność na 
wyciąganie 

C24 – Rax.k [kN]1)

Nośność na ścinanie – C24 – [kN]

Stal cienka2) Stal gruba3)

Maksymalna 
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

Minimalna  
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

TTSFS5.0x60 2,4 2,5
1,90 1,90

5
2,44 2,44

1,65 1,65 2,08 2,08

TTSFS5.0x70 2,6 2,5
1,96 1,96

5
2,49 2,49

1,70 1,70 2,14 2,14

TTSFS5.0x80 3,0 2,5
2,05 2,05

5
2,59 2,59

1,80 1,80 2,23 2,23

TTSFS5.0x90 3,4 2,5
2,14 2,14

5
2,68 2,68

1,89 1,89 2,32 2,32

TTSFS5.0x100 4,1 2,5
2,33 2,33

5
2,87 2,87

2,07 2,07 2,51 2,51

TTSFS5.0x120 4,5 2,5
2,42 2,42

5
2,96 2,96

2,10 2,10 2,60 2,60

TTSFS6.0x70 2,9 3
2,63 2,63

6
3,42 3,42

2,22 2,22 2,85 2,85

TTSFS6.0x80 3,3 3
2,73 2,73

6
3,52 3,52

2,33 2,33 2,95 2,95

TTSFS6.0x90 3,7 3
2,83 2,83

6
3,63 3,63

2,43 2,43 3,05 3,05

TTSFS6.0x100 4,5 3
3,04 3,04

6
3,83 3,83

2,63 2,63 3,26 3,26

TTSFS6.0x120 4,9 3
3,14 3,14

6
3,93 3,93

2,73 2,73 3,36 3,36

TTSFS6.0x140 5,3 3
3,24 3,24

6
4,03 4,03

2,84 2,84 3,46 3,46

Nośności
charakterystyczne

4,03 Z nawiercaniem
3,46 Bez nawiercania

1) Dla grubości stali ≤ d 
2) Grubość cienkiej blachy ≤ 0,5d 
3) Grubość blachy ≥ d 
W przypadku pośrednich grubości stali, nośność można uzyskać przez interpolację 
liniową. 
Zalecana średnica otworu w stali znajduje się na stronie 29.

ETA-21/0670

Ścinanie równoległe 
(0°) do włókien

Ścinanie prostopadłe  
(90°) do włókien

Stal nierdzewna
C5 wg. EN ISO 12944-2

SC3 – 50 lat wg. Eurokodu 5

A4
INOX

R
v.0°.k

R
v.90°.k
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

a
2a 1

e 1e
2

TTUFS/TTZNFS/TTSFS 
Minimalne odległości w elemencie stalowym

Średnica zew.
gwintu 
d [mm]

a1* a2* e1* e2*

4.5 10 11 6 6

5.0 11 12 6 6

6.0 14 15 8 8

TTUFS/TTZNFS/TTSFS – Minimalne odległości dla wkrętów 
obciążonych osiowo - drewno do drewna C24

Średnica zew.
gwintu 
d [mm]

a1 a2 a3,c a4,c

4.5 23 16 45 18

5.0 25 18 50 20

6.0 30 21 60 24

TTUFS/TTZNFS/TTSFS – Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach 
ścinających lub kombinowanych1) drewno - drewno C24

Średnica zew.
gwintu 
d [mm]

Wstępne
nawiercanie

Kąt między kierunkiem obciążenia a wkrętem = 0° Kąt między kierunkiem obciążenia a wkrętem = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

4.5
Z nawiercaniem 16 10 32 54 14 14 13 13 32 23 14 32

Bez nawiercania 38 16 45 68 23 23 16 16 45 32 23 45

5.0
Z nawiercaniem 18 11 35 60 15 15 14 14 35 25 15 35

Bez nawiercania 42 18 50 75 25 25 18 18 50 35 25 50

6.0
Z nawiercaniem 21 13 42 72 18 18 17 17 42 30 18 42

Bez nawiercania 51 21 60 90 30 30 21 21 60 42 30 60

*Zgodnie z normą EN 1993-1-8 §3.5

Po uzyskaniu rozstawu i odległości od krawędzi w stali  
i drewnie należy wybrać maksimum dla każdego wymiaru 
między stalą a drewnem.

1) Minimalne odległości są zgodne z normą  EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670
2) Wartości podane w tabeli są oparte na ρ

k
 ≤ 350 kg/m3

3)  Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien mogą być zmniejszone do a
4.c

 = 3d ijeśli odstęp równoległy do 
włókien (a

1
)  i odległość końcowa (a

3.t
) wynosi co najmniej 25d.

*Obowiązuje, jeśli zastosowane odległości środkowe są zgodne z a
1
xa

2
 ≥ 25d².

Obliczenia zgodne z normą EN1995-1-1:2004+A2:2014.

W przypadku wkrętów obciążonych osiowo zainstalowanych prostopadle do 
powierzchni a

3,t
 i a

4,t
 nie są istotne. Więcej informacji można znaleźć w części 

Wprowadzenie ogólne na stronie 24.

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna
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a
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Powyższa ilustracja przedstawia 
kąt między kierunkiem 

obciążenia a włóknem ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia 
kąt między kierunkiem 

obciążenia a włóknem ≈ 0º

Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym 
na stronie 23.
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna

di dG X
1

2
0

1
2

0

l

dh
90˚ 50˚

tfix lg

Solid-Drive ™ 

SWC Wkręty stożkowe do połączenia  
elementu stalowego z drewnem 

SWC – Nośność charakterystyczna
połączenie stal do drewna C24

Numer 
katalogowy

Nośność na 
wyciąganie 

C24 – Rax.k [kN]1)

Nośność na ścinanie – C24 – [kN]

Stal cienka2) Stal gruba3)

Maksymalna 
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

Minimalna  
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

SWC6.0X200 5,5 3
3,49 3,49

6
4,36 4,36

3,04 3,04 3,73 3,73

SWC6.0X220 5,5 3
3,49 3,49

6
4,36 4,36

3,04 3,04 3,73 3,73

SWC6.0X240 5,5 3
3,49 3,49

6
4,36 4,36

3,04 3,04 3,73 3,73

SWC6.0X260 5,5 3
3,49 3,49

6
4,36 4,36

3,04 3,04 3,73 3,73

SWC6.0X280 5,5 3
3,49 3,49

6
4,36 4,36

3,04 3,04 3,73 3,73

SWC6.0X300 5,5 3
3,49 3,49

6
4,36 4,36

3,04 3,04 3,73 3,73

Nośności
charakterystyczne

4,36 Z nawiercaniem
3,73 Bez nawiercania

1) Dla grubości stali ≤ d 
2) Grubość cienkiej blachy ≤ 0,5d 
3) Grubość blachy ≥ d 
W przypadku pośrednich grubości stali, nośność można uzyskać przez interpolację liniową. 
Zalecana średnica otworu w stali znajduje się na stronie 29.

ETA-21/0670

Ścinanie równoległe 
(0°) do włókien

Ścinanie prostopadłe  
(90°) do włókien

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

R
v.0°.k

R
v.90°.k
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

SWC – Nośność charakterystyczna
połączenie stal do drewna C24

Numer 
katalogowy

Nośność na 
wyciąganie 

C24 – Rax.k [kN]1)

Nośność na ścinanie – C24 – [kN]

Stal cienka2) Stal gruba3)

Maksymalna 
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

Minimalna  
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

SWC8.0X80 5,0 4
5,06 5,06

8
6,64 6,64

3,74 3,74 5,37 5,37

SWC8.0X100 5,0 4
5,06 5,06

8
6,64 6,64

4,16 4,16 5,37 5,37

SWC8.0X120 8,1 4
5,82 5,82

8
7,40 7,40

4,92 4,92 6,12 6,12

SWC8.0X140 8,1 4
5,82 5,82

8
7,40 7,40

4,92 4,92 6,12 6,12

SWC8.0X160 8,1 4
5,82 5,82

8
7,40 7,40

4,92 4,92 6,12 6,12

SWC8.0X180 8,1 4
5,82 5,82

8
7,40 7,40

4,92 4,92 6,12 6,12

SWC8.0X200 8,1 4
5,82 5,82

8
7,40 7,40

4,92 4,92 6,12 6,12

SWC8.0X220 8,1 4
5,82 5,82

8
7,40 7,40

4,92 4,92 6,12 6,12

SWC8.0X240 8,1 4
5,82 5,82

8
7,40 7,40

4,92 4,92 6,12 6,12

SWC8.0X260 8,1 4
5,82 5,82

8
7,40 7,40

4,92 4,92 6,12 6,12

SWC8.0X280 8,1 4
5,82 5,82

8
7,40 7,40

4,92 4,92 6,12 6,12

SWC8.0X300 8,1 4
5,82 5,82

8
7,40 7,40

4,92 4,92 6,12 6,12

SWC8.0X320 8,1 4
5,82 5,82

8
7,40 7,40

4,92 4,92 6,12 6,12

SWC8.0X340 8,1 4
5,82 5,82

8
7,40 7,40

4,92 4,92 6,12 6,12

SWC8.0X360 8,1 4
5,82 5,82

8
7,40 7,40

4,92 4,92 6,12 6,12

SWC8.0X380 8,1 4
5,82 5,82

8
7,40 7,40

4,92 4,92 6,12 6,12

SWC8.0X400 8,1 4
5,82 5,82

8
7,40 7,40

4,92 4,92 6,12 6,12

SWC10.0X100 6,1 5
6,99 6,99

10
9,25 9,25

5,47 5,47 7,29 7,29

SWC10.0X120 6,1 5
6,99 6,99

10
9,25 9,25

5,60 5,60 7,29 7,29

SWC10.0X140 9,8 5
7,90 7,90

10
10,17 10,17

6,52 6,52 8,21 8,21

SWC10.0X160 9,8 5
7,90 7,90

10
10,17 10,17

6,52 6,52 8,21 8,21

SWC10.0X180 9,8 5
7,90 7,90

10
10,17 10,17

6,52 6,52 8,21 8,21

SWC10.0X200 9,8 5
7,90 7,90

10
10,17 10,17

6,52 6,52 8,21 8,21

SWC10.0X220 9,8 5
7,90 7,90

10
10,17 10,17

6,52 6,52 8,21 8,21

SWC10.0X240 9,8 5
7,90 7,90

10
10,17 10,17

6,52 6,52 8,21 8,21

SWC10.0X260 9,8 5
7,90 7,90

10
10,17 10,17

6,52 6,52 8,21 8,21

SWC10.0X280 9,8 5
7,90 7,90

10
10,17 10,17

6,52 6,52 8,21 8,21

SWC10.0X300 9,8 5
7,90 7,90

10
10,17 10,17

6,52 6,52 8,21 8,21

SWC10.0X320 9,8 5
7,90 7,90

10
10,17 10,17

6,52 6,52 8,21 8,21

SWC10.0X340 9,8 5
7,90 7,90

10
10,17 10,17

6,52 6,52 8,21 8,21

SWC10.0X360 9,8 5
7,90 7,90

10
10,17 10,17

6,52 6,52 8,21 8,21

SWC10.0X380 9,8 5
7,90 7,90

10
10,17 10,17

6,52 6,52 8,21 8,21

SWC10.0X400 9,8 5
7,90 7,90

10
10,17 10,17

6,52 6,52 8,21 8,21
1) Dla grubości stali ≤ d 
2) Grubość cienkiej blachy ≤ 0,5d 
3) Grubość blachy ≥ d 
W przypadku pośrednich grubości stali, nośność można uzyskać przez interpolację liniową. 
Zalecana średnica otworu w stali znajduje się na stronie 29.

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna

a
2a 1

e 1e
2

SWC – Minimalne odległości  
w elemencie stalowym

Średnica zew.
gwintu 
d [mm]

a1* a2* e1* e2*

6.0 14 15 8 8

8.0 18 20 10 10

10.0 22 24 12 12

SWC – Minimalne odległości dla wkrętów 
obciążonych osiowo - drewno do drewna C24

Średnica zew.
gwintu 
d [mm]

a1 a2 a3c a4c

6.0 30 21 60 24

8.0 40 28 80 32

10.0 49 35 100 40

SWC – Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach ścinających  
lub kombinowanych1) drewno - drewno C24

Średnica 
zewnętrzna gwintu 

d
[mm]

Wstępne
nawiercanie

Kąt między kierunkiem obciążenia a wkrętem = 0° Kąt między kierunkiem obciążenia a wkrętem = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

6.0
Z nawiercaniem 21 13 42 72 18 18 17 17 42 30 18 42

Bez nawiercania 51 21 60 90 30 30 21 21 60 42 30 60

8.0
Z nawiercaniem 28 17 56 96 24 24 23 23 56 40 24 56

Bez nawiercania 68 28 80 120 40 40 28 28 80 80 40 80

10.0
Z nawiercaniem 35 21 70 120 30 30 28 28 70 50 30 70

Bez nawiercania 84 35 100 150 50 50 35 35 100 100 50 100

*Zgodnie z normą EN 1993-1-8 §3.5

Po uzyskaniu rozstawu i odległości od krawędzi w stali  
i drewnie należy wybrać maksimum dla każdego wymiaru 
między stalą a drewnem.

1) Minimalne odległości są zgodne z normą  EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA21/0670
2) Wartości podane w tabeli są oparte na ρ

k
 ≤ 350 kg/m3

3)  Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien mogą być zmniejszone do a
4.c

 = 3d jeśli odstęp równoległy do 

włókien (a
1
)  i odległość końcowa (a

3.t
) wynosi co najmniej 25 d.

*Obowiązuje, jeśli zastosowane odległości środkowe są zgodne z a
1
xa

2
 ≥ 25d².

Obliczenia zgodne z normą EN1995-1-1:2004+A2:2014.

W przypadku wkrętów obciążonych osiowo zainstalowanych prostopadle do powierzchni 
a

3,t
 i a

4,t
 nie są istotne. Więcej informacji można znaleźć w części Wprowadzenie ogólne 

na stronie 24.
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Powyższa ilustracja przedstawia 
kąt między kierunkiem 

obciążenia a włóknem ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia 
kąt między kierunkiem obciążenia 

a włóknem ≈ 0º

Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym 
na stronie 23.
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

l

ddh 90˚

lg

di

Solid-Drive ™ 

ESCRFTC Wkręty stożkowe pełnogwintowe 
do połączenia stali z drewnem  

ESCRFTC – Nośność charakterystyczna
połączenie stal do drewna C24

Numer 
katalogowy

Nośność na 
wyciąganie 

C24 – Rax.k [kN]1)

Nośność na ścinanie – C24 – [kN]

Stal cienka2) Stal gruba3)

Maksymalna 
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

Minimalna  
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

ESCRFTC8.0x120 11,5 4
6,25 6,25

8
7,64 7,64

5,14 5,14 6,52 6,52

ESCRFTC8.0x140 13,6 4
6,74 6,74

8
8,17 8,17

5,14 5,14 7,04 7,04

ESCRFTC8.0x160 15,7 4
6,74 6,74

8
8,69 8,69

5,14 5,14 7,27 7,27

ESCRFTC8.0x180 17,8 4
6,74 6,74

8
9,22 9,22

5,14 5,14 7,27 7,27

ESCRFTC8.0x200 19,9 4
6,74 6,74

8
9,53 9,53

5,14 5,14 7,27 7,27

ESCRFTC8.0x220 22,0 4
6,74 6,74

8
9,53 9,53

5,14 5,14 7,27 7,27

ESCRFTC8.0x240 24,1 4
6,74 6,74

8
9,53 9,53

5,14 5,14 7,27 7,27

ESCRFTC8.0x260 24,1 4
6,74 6,74

8
9,53 9,53

5,14 5,14 7,27 7,27

ESCRFTC8.0x280 24,1 4
6,74 6,74

8
9,53 9,53

5,14 5,14 7,27 7,27

ESCRFTC8.0x300 24,1 4
6,74 6,74

8
9,53 9,53

5,14 5,14 7,27 7,27

ESCRFTC8.0x350 24,1 4
6,74 6,74

8
9,53 9,53

5,14 5,14 7,27 7,27

ESCRFTC8.0x400 24,1 4
6,74 6,74

8
9,53 9,53

5,14 5,14 7,27 7,27

ESCRFTC8.0x450 24,1 4
6,74 6,74

8
9,53 9,53

5,14 5,14 7,27 7,27

Nośności
charakterystyczne

9,53 Z nawiercaniem
7,27 Bez nawiercania

1) Dla grubości stali ≤ d 
2) Grubość cienkiej blachy ≤ 0,5d 
3) Grubość blachy ≥ d 
W przypadku pośrednich grubości stali, nośność można uzyskać przez interpolację liniową. 
Zalecana średnica otworu w stali znajduje się na stronie 29.

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna

ETA-13/0796

Wyciąganie
Ścinanie równoległe 

(0°) do włókien Wyciąganie
Ścinanie prostopadłe  

(90°) do włókien

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 – 50 lat wg. Eurokodu 5

R
ax.k R

v.0°.k
R

ax.k R
v.90°.k
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

ESCRFTC – Nośność charakterystyczna
połączenie stal do drewna C24

Numer 
katalogowy

Nośność na 
wyciąganie 

C24 – Rax.k [kN]1)

Nośność na ścinanie – C24 – [kN]

Stal cienka2) Stal gruba3)

Maksymalna 
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

Minimalna  
grubość [mm]

Rv.0°.k Rv.90°.k

ESCRFTC10.0x120 13,5 5
8,38 8,38

10
10,46 10,46

6,62 6,62 8,66 8,66

ESCRFTC10.0x160 18,5 5
9,63 9,63

10
11,71 11,71

7,47 7,47 9,91 9,91

ESCRFTC10.0x180 21,0 5
10,01 10,01

10
12,33 12,33

7,47 7,47 10,53 10,53

ESCRFTC10.0x200 23,5 5
10,01 10,01

10
12,96 12,96

7,47 7,47 10,57 10,57

ESCRFTC10.0x220 26,0 5
10,01 10,01

10
13,58 13,58

7,47 7,47 10,57 10,57

ESCRFTC10.0x240 28,5 5
10,01 10,01

10
14,16 14,16

7,47 7,47 10,57 10,57

ESCRFTC10.0x260 31,0 5
10,01 10,01

10
14,16 14,16

7,47 7,47 10,57 10,57

ESCRFTC10.0x280 33,5 5
10,01 10,01

10
14,16 14,16

7,47 7,47 10,57 10,57

ESCRFTC10.0x300 36,0 5
10,01 10,01

10
14,16 14,16

7,47 7,47 10,57 10,57

ESCRFTC10.0x350 40,0 5
10,01 10,01

10
14,16 14,16

7,47 7,47 10,57 10,57

ESCRFTC10.0x400 40,0 5
10,01 10,01

10
14,16 14,16

7,47 7,47 10,57 10,57

ESCRFTC10.0x450 40,0 5
10,01 10,01

10
14,16 14,16

7,47 7,47 10,57 10,57

ESCRFTC12.0x200 24,2 6
12,28 12,28

12
14,87 14,87

9,16 9,16 12,52 12,52

ESCRFTC12.0x220 26,9 6
12,47 12,47

12
15,54 15,54

9,16 9,16 12,95 12,95

ESCRFTC12.0x240 29,6 6
12,47 12,47

12
16,21 16,21

9,16 9,16 12,95 12,95

ESCRFTC12.0x260 32,3 6
12,47 12,47

12
16,88 16,88

9,16 9,16 12,95 12,95

ESCRFTC12.0x280 34,9 6
12,47 12,47

12
17,55 17,55

9,16 9,16 12,95 12,95

ESCRFTC12.0x300 37,6 6
12,47 12,47

12
17,64 17,64

9,16 9,16 12,95 12,95

ESCRFTC12.0x350 44,4 6
12,47 12,47

12
17,64 17,64

9,16 9,16 12,95 12,95

ESCRFTC12.0x400 46,7 6
12,47 12,47

12
17,64 17,64

9,16 9,16 12,95 12,95

ESCRFTC12.0x450 46,7 6
12,47 12,47

12
17,64 17,64

9,16 9,16 12,95 12,95

ESCRFTC12.0x500 46,7 6
12,47 12,47

12
17,64 17,64

9,16 9,16 12,95 12,95

ESCRFTC12.0x600 46,7 6
12,47 12,47

12
17,64 17,64

9,16 9,16 12,95 12,95

1) Dla grubości stali ≤ d 
2) Grubość cienkiej blachy ≤ 0,5d 
3) Grubość blachy ≥ d 
W przypadku pośrednich grubości stali, nośność można uzyskać przez interpolację liniową. 
Zalecana średnica otworu w stali znajduje się na stronie 29.

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

a
2a 1

e 1e
2

ESCRFTC – Minimalne odległości  
w elemencie stalowym

Średnica zew.
gwintu 
d [mm]

a1* a2* e1* e2*

8.0 18 20 10 10

10.0 22 24 12 12

12.0 27 29 15 15

ESCRFTC – Minimalne odległości dla wkrętów 
obciążonych osiowo - drewno do drewna C24

Średnica zew.
gwintu 
d [mm]

a1 a2 a3,c a4,c

8.0 40 28 80 32

10.0 49 35 100 40

12.0 59 42 120 48

ESCRFTC – Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach ścinających  
lub kombinowanych1) drewno - drewno C24

Średnica zew.
gwintu 
d [mm]

Wstępne
nawiercanie

Kąt między kierunkiem obciążenia a wkrętem = 0° Kąt między kierunkiem obciążenia a wkrętem = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

8.0
Z nawiercaniem 28 17 56 96 24 24 23 23 56 40 24 56

Bez nawiercania 68 28 80 120 40 40 28 28 80 80 40 80

10.0
Z nawiercaniem 35 21 70 120 30 30 28 28 70 50 30 70

Bez nawiercania 84 35 100 150 50 50 35 35 100 100 50 100

12.0
Z nawiercaniem 42 26 84 144 36 36 34 34 84 60 36 84

Bez nawiercania 101 42 120 180 60 60 42 42 120 120 60 120

*Zgodnie z normą EN 1993-1-8 §3.5

Po uzyskaniu rozstawu i odległości od krawędzi w stali  
i drewnie należy wybrać maksimum dla każdego wymiaru 
między stalą a drewnem.

1) Minimalne odległości są zgodne z normą  EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA13/0796
2) Wartości podane w tabeli są oparte na ρ

k
 ≤ 350 kg/m3

3)  Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien mogą być zmniejszone do a
4.c

 = 3d jeśli odstęp równoległy do 
włókien (a

1
)  i odległość końcowa (a

3.t
) wynosi co najmniej 25d.

*Obowiązuje, jeśli zastosowane odległości środkowe są zgodne z a
1
xa

2
 ≥ 25d².

Obliczenia zgodne z normą EN1995-1-1:2004+A2:2014.

W przypadku wkrętów obciążonych osiowo zainstalowanych prostopadle do 
powierzchni a

3,t
 i a

4,t
 nie są istotne. Więcej informacji można znaleźć w części 

Wprowadzenie ogólne na stronie 24.

4. Mocowanie elementów stalowych do drewna
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Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym 
na stronie 23.

Powyższa ilustracja przedstawia kąt 
między kierunkiem obciążenia a 

włóknem ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia kąt 
między kierunkiem obciążenia a 

włóknem ≈ 0º



Precyzyjnie 
zaprojektowane.

WSV Quik Drive Wkręty do drewna na taśmie



Mocowanie płyt OSB lub sklejki do drewna
WSV. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .256
TTUFS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .258
TTZNFS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .260
TTSFS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .262

Mocowanie płyt 
OSB lub sklejki  
do drewna



tp tptp tp

Wyciąganie
Ścinanie równoległe 

(0°) do włókien Wyciąganie
Ścinanie prostopadłe (90°) 

do włókien
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Solid-Drive ™ 

WSV Wkręty stożkowe do połączeń płyt 
OSB lub sklejki z drewnem

5. Mocowanie płyt OSB lub sklejki do drewna

WSV - Nośności charakterystyczne połączenia 
płyty OSB z drewnem C24

Numer 
katalogowy

Nośności charakterystyczne dla płyt (OSB, płyt wiórowy ρk ≥ 380 kg/m3 ) mocowanych do drewna C24 (ρk ≥ 350 kg/m3 )  
w zależności od grubości płyty tp

tp = 12 tp = 13 tp = 15 tp = 18 tp = 22 tp = 25

Rax.k.12 Rv.0°.k.12 Rv.90°.k.12 Rax.k.13 Rv.0°.k.13 Rv.90°.k.13 Rax.k.15 Rv.0°.k.15 Rv.90°.k.15 Rax.k.18 Rv.0°.k.18 Rv.90°.k.18 Rax.k.22 Rv.0°.k.22 Rv.90°.k.22 Rax.k.25 Rv.0°.k.25 Rv.90°.k.25

WSV44E 2,03 1,19 1,19 2,03 1,21 1,21 0,00 0,76 0,76 0,00 0,81 0,81 0,00 0,75 0,75 0,00 0,70 0,70

WSV51E 2,42 1,28 1,28 2,42 1,31 1,31 2,42 1,37 1,37 2,23 1,42 1,42 0,00 0,89 0,89 0,00 0,83 0,83

WSV64E 2,42 1,28 1,28 2,42 1,31 1,31 2,42 1,37 1,37 2,42 1,46 1,46 2,42 1,51 1,51 0,00 0,91 0,91

WSV76E 2,42 1,28 1,28 2,42 1,31 1,31 2,42 1,37 1,37 2,42 1,46 1,46 2,42 1,51 1,51 2,42 1,51 1,51

WSV - Nośności charakterystyczne połączenia 
sklejki z drewnem C24

Numer 
katalogowy

Nośności charakterystyczne dla płyt (OSB, płyt wiórowy ρk ≥ 490 kg/m3 ) mocowanych do drewna C24 (ρk ≥ 350 kg/m3 )  
w zależności od grubości płyty tp

tp = 12 tp = 15 tp = 18 tp = 22 tp = 25 tp = 30

Rax.k.12 Rv.0°.k.12 Rv.90°.k.12 Rax.k.15 Rv.0°.k.15 Rv.90°.k.15 Rax.k.18 Rv.0°.k.18 Rv.90°.k.18 Rax.k.22 Rv.0°.k.22 Rv.90°.k.22 Rax.k.25 Rv.0°.k.25 Rv.90°.k.25 Rax.k.30 Rv.0°.k.30 Rv.90°.k.30

WSV44E 0,00 0,70 0,70 0,00 0,78 0,78 0,00 0,82 0,82 0,00 0,75 0,75 0,00 0,69 0,69 0,00  -  -

WSV51E 2,50 1,32 1,14 0,00 0,78 0,78 0,00 0,87 0,87 0,00 0,89 0,89 0,00 0,83 0,83 0,00 0,73 0,73

WSV64E 2,77 1,39 1,20 2,77 1,47 1,20 2,77 1,56 1,20 0,00 0,90 1,00 0,00 0,90 1,10 0,00 0,90 1,00

WSV76E 2,77 1,39 1,23 2,77 1,47 1,23 2,77 1,56 1,23 2,77 1,60 1,23 2,77 1,60 1,23 2,77 1,60 1,23

l

lg2

ddh

lg1

di

EN14592

Cynkowane na żółto
C2 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5

R
ax.k

R
v.0°.k

R
ax.k

R
v.90°.k

Wymiary i parametry charakterystyczne - patrz str. 68.
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

5. Mocowanie płyt OSB lub sklejki do drewna

WSV - Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach ścinających lub 
kombinowanych1) w połączeniu płyta OSB lub sklejka do drewna C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu 

d [mm]

Wstępne 
nawiercanie

Kąt między kierunkiem obciążenia a wkrętem = 0° Kąt między kierunkiem obciążenia a wkrętem = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

4.6
Z nawiercaniem 20 12 33 56 14 14 16 16 33 23 14 33

Bez nawiercania 40 20 46 69 23 23 20 20 46 46 23 33

WSV - Minimalne odległości dla wkrętów obciążonych 
osiowo w połączeniu płyta OSB lub sklejka do drewna C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu 

d [mm]
a1 a2 a3,c a4,c

4.6 28 20 46 19

Solid
Wood

S
W

Oprogramowanie do wymiarowania łączników

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cię przez proces obliczeń i wybór rozwiązań 
mocujących odpowiednich dla danej sytuacji, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszą ETA.

Wypróbuj Solid Wood już dziś. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu

*Obowiązuje, jeśli zastosowane odległości środkowe są zgodne z a
1
xa

2
 ≥ 25d².

Obliczenia zgodne z normą EN1995-1-1:2004+A2:2014.

G

G

G

G

a
2a 1a

4c a
4t

α

G

G

G

G

a 3t

a 3ca
2a 1

α

Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym na stronie 23.

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 0º

1) Minimalne odległości są zgodne z normą  EN 1995-1-1 (Eurokod 5)
2) Wartości podane w tabeli są oparte na ρ

k
 ≤ 380 kg/m3 dla pyty OSB i ρ

k
 ≤ 490 kg/m3 dla sklejki

3)  Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien mogą być zmniejszone do a
4.c

 = 3d jeśli odstęp równoległy do 
włókien (a

1
)  i odległość końcowa (a

3.t
) wynosi co najmniej 25d.
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Solid-Drive ™

TTUFS Wkręty konstrukcyjne stożkowe do 
połączeń płyt OSB lub sklejki z drewnem

G

l

l

ddh 90˚

g

di

tfix

TTUFS - Nośności charakterystyczne połączenia 
płyty OSB z drewnem C24

Numer 
katalogowy

Nośności charakterystyczne dla płyt (OSB, Sklejki ρk ≥ 380 kg/m3 ) mocowanych do drewna C24 (ρk ≥ 350 kg/m3 )  
w zależności od grubości płyty tp

tp = 12 tp = 15 tp = 18 tp = 22 tp = 25

Rax.k.12 Rv.0°.k.12 Rv.90°.k.12 Rax.k.15 Rv.0°.k.15 Rv.90°.k.15 Rax.k.18 Rv.0°.k.18 Rv.90°.k.18 Rax.k.22 Rv.0°.k.22 Rv.90°.k.22 Rax.k.25 Rv.0°.k.25 Rv.90°.k.25

TTUFS4.5X25 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 

TTUFS4.5X30 0,56 - - 0,56 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTUFS4.5X35 0,56  - - 0,56 - - 0,56 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTUFS4.5X40 0,56 0,84 0,84 0,56 0,88 0,88 0,56 - - 0,71 - - 0,71 - -

TTUFS4.5X45 0,56 0,84 0,84 0,56 0,88 0,88 0,56 0,94 0,94 0,71 - - 0,71 - -

TTUFS4.5X50 0,56 0,84 0,84 0,56 0,88 0,88 0,56 0,94 0,94 0,71 1,06 1,06 0,71 1,06 1,06

TTUFS4.5X60 0,56 0,84 0,84 0,56 0,88 0,88 0,56 0,94 0,94 0,71 1,06 1,06 0,71 1,13 1,13

TTUFS4.5X70 0,56 0,84 0,84 0,56 0,88 0,88 0,56 0,94 0,94 0,71 1,06 1,06 0,71 1,13 1,13

TTUFS4.5X80 0,56 0,84 0,84 0,56 0,88 0,88 0,56 0,94 0,94 0,71 1,06 1,06 0,71 1,13 1,13

TTUFS5.0X30 0,72 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTUFS5.0X40 0,72 1,03 1,03 0,72 0,97 0,97 0,72 - - 0,90 -  - 0,00 - -

TTUFS5.0X50 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 1,11 1,11 0,90 1,19 1,19 0,90 1,18 1,18

TTUFS5.0X60 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 1,11 1,11 0,90 1,24 1,24 0,90 1,31 1,31

TTUFS5.0X70 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 1,11 1,11 0,90 1,24 1,24 0,90 1,31 1,31

TTUFS5.0X80 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 1,11 1,11 0,90 1,24 1,24 0,90 1,31 1,31

TTUFS5.0X90 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 1,11 1,11 0,90 1,24 1,24 0,90 1,31 1,31

TTUFS5.0X100 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 1,11 1,11 0,90 1,24 1,24 0,90 1,31 1,31

TTUFS5.0X120 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 1,11 1,11 0,90 1,24 1,24 0,90 1,31 1,31

TTUFS6.0X40 1,08 1,23 1,23 1,08 1,17 1,17 1,08 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTUFS6.0X50 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,43 1,43 1,35 1,42 1,42

TTUFS6.0X60 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64

TTUFS6.0X70 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64

TTUFS6.0X80 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64

TTUFS6.0X90 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64

TTUFS6.0X100 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64

TTUFS6.0X120 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64

TTUFS6.0X140 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64

TTUFS6.0X160 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64

TTUFS6.0X180 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64

5. 5. Mocowanie płyt OSB lub sklejki do drewna

ETA-21/0670

Cynkowane galwanicznie
C1 wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5

Wymiary i parametry charakterystyczne - patrz str. 40.
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

TTUFS - Nośności charakterystyczne połączenia 
sklejki z drewnem C24

Numer 
katalogowy

Nośności charakterystyczne dla płyt (OSB, Sklejki ρk ≥ 490 kg/m3 ) mocowanych do drewna C24 (ρk ≥ 350 kg/m3 )  
w zależności od grubości płyty tp

tp = 12 tp = 15 tp = 18 tp = 22 tp = 25

Rax.k.12 Rv.0°.k.12 Rv.90°.k.12 Rax.k.15 Rv.0°.k.15 Rv.90°.k.15 Rax.k.18 Rv.0°.k.18 Rv.90°.k.18 Rax.k.22 Rv.0°.k.22 Rv.90°.k.22 Rax.k.25 Rv.0°.k.25 Rv.90°.k.25

TTUFS4.5X25 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 

TTUFS4.5X30 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTUFS4.5X35 0,69 - - 0,69 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 

TTUFS4.5X40 0,69 0,94 0,94 0,69 0,97 0,97 0,69 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTUFS4.5X45 0,69 0,94 0,94 0,69 1,01 1,01 0,69 1,07 1,07 1,52 - - 1,32 - -

TTUFS4.5X50 0,69 0,94 0,94 0,69 1,01 1,01 0,69 1,08 1,08 1,64 1,41 1,41 1,64 1,37 1,37

TTUFS4.5X60 0,69 0,94 0,94 0,69 1,01 1,01 0,69 1,08 1,08 1,64 1,44 1,44 1,64 1,50 1,44

TTUFS4.5X70 0,69 0,94 0,94 0,69 1,01 1,01 0,69 1,08 1,08 1,64 1,44 1,44 1,64 1,50 1,46

TTUFS4.5X80 0,69 0,94 0,94 0,69 1,01 1,01 0,69 1,08 1,08 1,64 1,44 1,44 1,64 1,50 1,51

TTUFS5.0X30 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTUFS5.0X40 0,88 1,12 1,12 0,88 1,08 1,08 0,88 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTUFS5.0X50 0,88 1,14 1,14 0,88 1,20 1,20 0,88 1,28 1,28 2,07 1,59 1,59 1,88 1,56 1,56

TTUFS5.0X60 0,88 1,14 1,14 0,88 1,20 1,20 0,88 1,28 1,28 2,07 1,69 1,69 2,07 1,78 1,78

TTUFS5.0X70 0,88 1,14 1,14 0,88 1,20 1,20 0,88 1,28 1,28 2,07 1,69 1,69 2,07 1,78 1,78

TTUFS5.0X80 0,88 1,14 1,14 0,88 1,20 1,20 0,88 1,28 1,28 2,07 1,69 1,69 2,07 1,78 1,78

TTUFS5.0X90 0,88 1,14 1,14 0,88 1,20 1,20 0,88 1,28 1,28 2,07 1,69 1,69 2,07 1,78 1,78

TTUFS5.0X100 0,88 1,14 1,14 0,88 1,20 1,20 0,88 1,28 1,28 2,07 1,69 1,69 2,07 1,78 1,78

TTUFS5.0X120 0,88 1,14 1,14 0,88 1,20 1,20 0,88 1,28 1,28 2,07 1,69 1,69 2,07 1,78 1,78

TTUFS6.0X40 1,32 1,35 1,35 1,32 1,31 1,31 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTUFS6.0X50 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,56 1,56 2,10 1,74 1,74 1,88 1,71 1,71

TTUFS6.0X60 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 2,63 2,05 2,05 2,63 2,11 2,11

TTUFS6.0X70 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 3,00 2,15 2,15 3,00 2,25 2,25

TTUFS6.0X80 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 3,00 2,15 2,15 3,00 2,25 2,25

TTUFS6.0X90 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 3,10 2,17 2,17 3,10 2,27 2,27

TTUFS6.0X100 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 3,10 2,17 2,17 3,10 2,27 2,27

TTUFS6.0X120 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 3,10 2,17 2,17 3,10 2,27 2,27

TTUFS6.0X140 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 3,10 2,17 2,17 3,10 2,27 2,27

TTUFS6.0X160 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 3,10 2,17 2,17 3,10 2,27 2,27

TTUFS6.0X180 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 3,10 2,17 2,17 3,10 2,27 2,27

5.5. Mocowanie płyt OSB lub sklejki do drewna

tptp tp

R
ax.k

R
v.0°.k

R
ax.k

R
v.90°.k

Wyciąganie
Ścinanie równoległe 

(0°) do włókien Wyciąganie
Ścinanie prostopadłe  

(90°) do włókien
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Solid-Drive ™

TTZNFS Wkręty konstrukcyjne stożkowe do 
połączeń płyt OSB lub sklejki z drewnem

di90˚
G

l

ddh

tfix lg

TTZNFS - Nośności charakterystyczne połączenia 
płyty OSB z drewnem C24

Numer 
katalogowy

Nośności charakterystyczne dla płyt (OSB, Sklejki ρk ≥ 380 kg/m3 ) mocowanych do drewna C24 (ρk ≥ 350 kg/m3 )  
w zależności od grubości płyty tp

tp = 12 tp = 15 tp = 18 tp = 22 tp = 25

Rax.k.12 Rv.0°.k.12 Rv.90°.k.12 Rax.k.15 Rv.0°.k.15 Rv.90°.k.15 Rax.k.18 Rv.0°.k.18 Rv.90°.k.18 Rax.k.22 Rv.0°.k.22 Rv.90°.k.22 Rax.k.25 Rv.0°.k.25 Rv.90°.k.25

TTZNFS4.5X25 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTZNFS4.5X30 0,56 - - 0,56 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTZNFS4.5X35 0,56 - - 0,56 - - 0,56 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTZNFS4.5X40 0,56 0,84 0,84 0,56 0,88 0,88 0,56 - - 0,71 - - 0,71 - -

TTZNFS4.5X45 0,56 0,84 0,84 0,56 0,88 0,88 0,56 0,94 0,94 0,71 - - 0,71 - -

TTZNFS4.5X50 0,56 0,84 0,84 0,56 0,88 0,88 0,56 0,94 0,94 0,71 1,06 1,06 0,71 1,06 1,06

TTZNFS4.5X60 0,56 0,84 0,84 0,56 0,88 0,88 0,56 0,94 0,94 0,71 1,06 1,06 0,71 1,13 1,13

TTZNFS4.5X70 0,56 0,84 0,84 0,56 0,88 0,88 0,56 0,94 0,94 0,71 1,06 1,06 0,71 1,13 1,13

TTZNFS4.5X80 0,56 0,84 0,84 0,56 0,88 0,88 0,56 0,94 0,94 0,71 1,06 1,06 0,71 1,13 1,13

TTZNFS5.0X30 0,72 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTZNFS5.0X40 0,72 1,03 1,03 0,72 0,97 0,97 0,72 - - 0,90 - - 0,00 - -

TTZNFS5.0X50 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 1,11 1,11 0,90 1,19 1,19 0,90 1,18 1,18

TTZNFS5.0X60 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 1,11 1,11 0,90 1,24 1,24 0,90 1,31 1,31

TTZNFS5.0X70 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 1,11 1,11 0,90 1,24 1,24 0,90 1,31 1,31

TTZNFS5.0X80 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 1,11 1,11 0,90 1,24 1,24 0,90 1,31 1,31

TTZNFS5.0X90 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 1,11 1,11 0,90 1,24 1,24 0,90 1,31 1,31

TTZNFS5.0X100 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 1,11 1,11 0,90 1,24 1,24 0,90 1,31 1,31

TTZNFS5.0X120 0,72 1,03 1,03 0,72 1,06 1,06 0,72 1,11 1,11 0,90 1,24 1,24 0,90 1,31 1,31

TTZNFS6.0X40 1,08 1,23 1,23 1,08 1,17 1,17 1,08 - - 0,00 - - 0,00 - - 

TTZNFS6.0X50 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,43 1,43 1,35 1,42 1,42

TTZNFS6.0X60 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64

TTZNFS6.0X70 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64

TTZNFS6.0X80 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64

TTZNFS6.0X90 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64

TTZNFS6.0X100 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64

TTZNFS6.0X120 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64

TTZNFS6.0X140 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64

TTZNFS6.0X160 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64

TTZNFS6.0X180 1,08 1,31 1,31 1,08 1,36 1,36 1,08 1,41 1,41 1,35 1,56 1,56 1,35 1,64 1,64

5. 5. Mocowanie płyt OSB lub sklejki do drewna

ETA-21/0670

Impreg®+
C4 - 15lat wg. EN ISO 12944-2

SC2 - 50 lat wg. Eurokodu 5
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

TTZNFS - Nośności charakterystyczne połączenia 
sklejki z drewnem C24

Numer 
katalogowy

Nośności charakterystyczne dla płyt (OSB, Sklejki ρk ≥ 490 kg/m3 ) mocowanych do drewna C24 (ρk ≥ 350 kg/m3 )  
w zależności od grubości płyty tp

tp = 12 tp = 15 tp = 18 tp = 22 tp = 25

Rax.k.12 Rv.0°.k.12 Rv.90°.k.12 Rax.k.15 Rv.0°.k.15 Rv.90°.k.15 Rax.k.18 Rv.0°.k.18 Rv.90°.k.18 Rax.k.22 Rv.0°.k.22 Rv.90°.k.22 Rax.k.25 Rv.0°.k.25 Rv.90°.k.25

TTZNFS4.5X25 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTZNFS4.5X30 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTZNFS4.5X35 0,69 - - 0,69 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTZNFS4.5X40 0,69 0,94 0,94 0,69 0,97 0,97 0,69 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTZNFS4.5X45 0,69 0,94 0,94 0,69 1,01 1,01 0,69 1,07 1,07 1,52 - - 1,32 - -

TTZNFS4.5X50 0,69 0,94 0,94 0,69 1,01 1,01 0,69 1,08 1,08 1,64 1,41 1,41 1,64 1,37 1,37

TTZNFS4.5X60 0,69 0,94 0,94 0,69 1,01 1,01 0,69 1,08 1,08 1,64 1,44 1,44 1,64 1,50 1,44

TTZNFS4.5X70 0,69 0,94 0,94 0,69 1,01 1,01 0,69 1,08 1,08 1,64 1,44 1,44 1,64 1,50 1,46

TTZNFS4.5X80 0,69 0,94 0,94 0,69 1,01 1,01 0,69 1,08 1,08 1,64 1,44 1,44 1,64 1,50 1,51

TTZNFS5.0X30 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTZNFS5.0X40 0,88 1,12 1,12 0,88 1,08 1,08 0,88 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTZNFS5.0X50 0,88 1,14 1,14 0,88 1,20 1,20 0,88 1,28 1,28 2,07 1,59 1,59 1,88 1,56 1,56

TTZNFS5.0X60 0,88 1,14 1,14 0,88 1,20 1,20 0,88 1,28 1,28 2,07 1,69 1,69 2,07 1,78 1,78

TTZNFS5.0X70 0,88 1,14 1,14 0,88 1,20 1,20 0,88 1,28 1,28 2,07 1,69 1,69 2,07 1,78 1,78

TTZNFS5.0X80 0,88 1,14 1,14 0,88 1,20 1,20 0,88 1,28 1,28 2,07 1,69 1,69 2,07 1,78 1,78

TTZNFS5.0X90 0,88 1,14 1,14 0,88 1,20 1,20 0,88 1,28 1,28 2,07 1,69 1,69 2,07 1,78 1,78

TTZNFS5.0X100 0,88 1,14 1,14 0,88 1,20 1,20 0,88 1,28 1,28 2,07 1,69 1,69 2,07 1,78 1,78

TTZNFS5.0X120 0,88 1,14 1,14 0,88 1,20 1,20 0,88 1,28 1,28 2,07 1,69 1,69 2,07 1,78 1,78

TTZNFS6.0X40 1,32 1,35 1,35 1,32 1,31 1,31 0,00 - - 0,00 - - 0,00 - -

TTZNFS6.0X50 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,56 1,56 2,10 1,74 1,74 1,88 1,71 1,71

TTZNFS6.0X60 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 2,63 2,05 2,05 2,63 2,11 2,11

TTZNFS6.0X70 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 3,00 2,15 2,15 3,00 2,25 2,25

TTZNFS6.0X80 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 3,00 2,15 2,15 3,00 2,25 2,25

TTZNFS6.0X90 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 3,10 2,17 2,17 3,10 2,27 2,27

TTZNFS6.0X100 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 3,10 2,17 2,17 3,10 2,27 2,27

TTZNFS6.0X120 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 3,10 2,17 2,17 3,10 2,27 2,27

TTZNFS6.0X140 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 3,10 2,17 2,17 3,10 2,27 2,27

TTZNFS6.0X160 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 3,10 2,17 2,17 3,10 2,27 2,27

TTZNFS6.0X180 1,32 1,48 1,48 1,32 1,53 1,53 1,32 1,61 1,61 3,10 2,17 2,17 3,10 2,27 2,27

5. 5. Mocowanie płyt OSB lub sklejki do drewna

tptp tp

R
ax.k

R
v.0°.k

R
ax.k

R
v.90°.k

Wymiary i parametry charakterystyczne - patrz str. 40.

Wyciąganie

Ścinanie równoległe 
(0°) do włókien Wyciąganie

Ścinanie prostopadłe  
(90°) do włókien
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Solid-Drive ™

TTSFS Wkręty konstrukcyjne stożkowe do 
połączeń płyt OSB lub sklejki z drewnem

di

G

l

ddh 90˚

tfix lg

TTSFS - Nośności charakterystyczne połączenia 
płyty OSB z drewnem C24

Numer 
katalogowy

Nośności charakterystyczne dla płyt (OSB, Sklejki ρk ≥ 380 kg/m3 ) mocowanych do drewna C24 (ρk ≥ 350 kg/m3 )  
w zależności od grubości płyty tp

tp = 12 tp = 15 tp = 18 tp = 22 tp = 25

Rax.k.12 Rv.0°.k.12 Rv.90°.k.12 Rax.k.15 Rv.0°.k.15 Rv.90°.k.15 Rax.k.18 Rv.0°.k.18 Rv.90°.k.18 Rax.k.22 Rv.0°.k.22 Rv.90°.k.22 Rax.k.25 Rv.0°.k.25 Rv.90°.k.25

TTSFS5.0X60 0,72 0,91 0,91 0,72 0,96 0,96 0,72 1,02 1,02 0,90 1,16 1,16 0,90 1,24 1,24

TTSFS5.0X70 0,72 0,91 0,91 0,72 0,96 0,96 0,72 1,02 1,02 0,90 1,16 1,16 0,90 1,24 1,24

TTSFS5.0X80 0,72 0,91 0,91 0,72 0,96 0,96 0,72 1,02 1,02 0,90 1,16 1,16 0,90 1,24 1,24

TTSFS5.0X90 0,72 0,91 0,91 0,72 0,96 0,96 0,72 1,02 1,02 0,90 1,16 1,16 0,90 1,24 1,24

TTSFS5.0X100 0,72 0,91 0,91 0,72 0,96 0,96 0,72 1,02 1,02 0,90 1,16 1,16 0,90 1,24 1,24

TTSFS5.0X120 0,72 0,91 0,91 0,72 0,96 0,96 0,72 1,02 1,02 0,90 1,16 1,16 0,90 1,24 1,24

TTSFS6.0X70 1,08 1,28 1,28 1,08 1,32 1,32 1,08 1,37 1,37 1,35 1,53 1,53 1,35 1,60 1,60

TTSFS6.0X80 1,08 1,28 1,28 1,08 1,32 1,32 1,08 1,37 1,37 1,35 1,53 1,53 1,35 1,60 1,60

TTSFS6.0X90 1,08 1,28 1,28 1,08 1,32 1,32 1,08 1,37 1,37 1,35 1,53 1,53 1,35 1,60 1,60

TTSFS6.0X100 1,08 1,28 1,28 1,08 1,32 1,32 1,08 1,37 1,37 1,35 1,53 1,53 1,35 1,60 1,60

TTSFS6.0X120 1,08 1,28 1,28 1,08 1,32 1,32 1,08 1,37 1,37 1,35 1,53 1,53 1,35 1,60 1,60

TTSFS6.0X140 1,08 1,28 1,28 1,08 1,32 1,32 1,08 1,37 1,37 1,35 1,53 1,53 1,35 1,60 1,60

TTSFS - Nośności charakterystyczne połączenia 
sklejki z drewnem C24

Numer 
katalogowy

Nośności charakterystyczne dla płyt (OSB, Płyt wiórowy ρk ≥ 490 kg/m3 ) mocowanych do drewna C24 (ρk ≥ 350 kg/m3 )  
w zależności od grubości płyty tp

tp = 12 tp = 15 tp = 18 tp = 22 tp = 25

Rax.k.12 Rv.0°.k.12 Rv.90°.k.12 Rax.k.15 Rv.0°.k.15 Rv.90°.k.15 Rax.k.18 Rv.0°.k.18 Rv.90°.k.18 Rax.k.22 Rv.0°.k.22 Rv.90°.k.22 Rax.k.25 Rv.0°.k.25 Rv.90°.k.25

TTSFS5.0X60 0,88 1,03 1,03 0,88 1,10 1,10 0,88 1,19 1,19 1,97 1,58 1,58 1,97 1,63 1,67

TTSFS5.0X70 0,88 1,03 1,03 0,88 1,10 1,10 0,88 1,19 1,19 1,97 1,58 1,58 1,97 1,63 1,68

TTSFS5.0X80 0,88 1,03 1,03 0,88 1,10 1,10 0,88 1,19 1,19 1,97 1,58 1,58 1,97 1,63 1,68

TTSFS5.0X90 0,88 1,03 1,03 0,88 1,10 1,10 0,88 1,19 1,19 1,97 1,58 1,58 1,97 1,63 1,68

TTSFS5.0X100 0,88 1,03 1,03 0,88 1,10 1,10 0,88 1,19 1,19 1,97 1,58 1,58 1,97 1,63 1,68

TTSFS5.0X120 0,88 1,03 1,03 0,88 1,10 1,10 0,88 1,19 1,19 1,97 1,58 1,58 1,97 1,63 1,68

TTSFS6.0X70 1,32 1,43 1,43 1,32 1,49 1,49 1,32 1,57 1,57 2,75 2,05 2,05 2,75 2,15 2,15

TTSFS6.0X80 1,32 1,43 1,43 1,32 1,49 1,49 1,32 1,57 1,57 2,75 2,05 2,05 2,75 2,15 2,15

TTSFS6.0X90 1,32 1,43 1,43 1,32 1,49 1,49 1,32 1,57 1,57 2,75 2,05 2,05 2,75 2,15 2,15

TTSFS6.0X100 1,32 1,43 1,43 1,32 1,49 1,49 1,32 1,57 1,57 2,75 2,05 2,05 2,75 2,15 2,15

TTSFS6.0X120 1,32 1,43 1,43 1,32 1,49 1,49 1,32 1,57 1,57 2,75 2,05 2,05 2,75 2,15 2,15

TTSFS6.0X140 1,32 1,43 1,43 1,32 1,49 1,49 1,32 1,57 1,57 2,75 2,05 2,05 2,75 2,15 2,15

5. 5. Mocowanie płyt OSB lub sklejki do drewna

ETA-21/0670

Stal nierdzenwa
C5 wg. EN ISO 12944-2

SC3 - 50 lat wg. Eurokodu 5

A4
INOX

Wymiary i parametry charakterystyczne - patrz str. 40.
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

5. 5. Mocowanie płyt OSB lub sklejki do drewna

Solid
Wood

S
W

Oprogramowanie do wymiarowania łączników

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cię przez obliczenia i wybór rozwiązań 
mocujących odpowiednich dla konkretnej struktury drewna, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszą ETA.

Wypróbuj Solid Wood już dziś.  
Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu

TTUFS/TTZNFS/TTSFS - Minimalne odległości dla wkrętów przy obciążeniach 
ścinających lub kombinowanych1) w połączeniu płyta OSB lub sklejka do drewna C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu 

d [mm]

Wstępne 
nawiercanie

Kąt między kierunkiem obciążenia a wkrętem = 0° Kąt między kierunkiem obciążenia a wkrętem = 90°

a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t a1 a2 a3,c a3,t a4,c a4,t

4.5
Z nawiercaniem 20 12 32 54 14 14 16 16 32 23 14 32

Bez nawiercania 39 20 45 68 23 23 20 20 45 45 23 32

5.0
Z nawiercaniem 22 13 35 60 15 15 17 17 35 25 15 35

Bez nawiercania 51 22 50 75 25 25 22 22 50 50 25 35

6.0
Z nawiercaniem 26 16 42 72 18 18 21 21 42 30 18 42

Bez nawiercania 62 26 60 90 30 30 26 26 60 60 30 42

TTUFS/TTZNFS/TTSFS - Minimalne odległości dla wkrętów 
obciążonych osiowo w połączeniu płyta OSB lub sklejka do drewna C24

Zewnętrzna 
średnica gwintu 

d [mm]
a1 a2 a3c a4c

4.5 27 20 45 18

5.0 30 22 50 20

6.0 36 26 60 24

G

G

G

G

a
2a 1a

4c a
4t

α

G

G

G

G

a 3t

a 3ca
2a 1

α

*Obowiązuje, jeśli zastosowane odległości środkowe są zgodne z a
1
xa

2
 ≥ 25d².

Obliczenia zgodne z normą EN1995-1-1:2004+A2:2014.

Zobacz komentarz dla α we wprowadzeniu ogólnym na stronie 23.

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 90º

Powyższa ilustracja przedstawia kąt między 
kierunkiem obciążenia a włóknami ≈ 0º

1) Minimalne odległości są zgodne z normą  EN 1995-1-1 (Eurokod 5) i ETA 21/0670
2) Wartości podane w tabeli są oparte na ρ

k
 ≤ 380 kg/m3 dla pyty OSB i ρ

k
 ≤ 490 kg/m3 dla sklejki

3)  Minimalne odległości od nieobciążonej krawędzi prostopadłej do włókien mogą być zmniejszone do a
4.c

 = 3d jeśli odstęp równoległy do 
włókien (a

1
)  i odległość końcowa (a

3.t
) wynosi co najmniej 25d.
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Notes

Solid
Wood

S
W

Oprogramowanie do wymiarowania łączników

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cię przez proces obliczeń i wybór rozwiązań 
mocujących odpowiednich dla danej sytuacji, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszą ETA.

Wypróbuj Solid Wood już dziś. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Notes

Solid
Wood

S
W

Oprogramowanie do wymiarowania łączników

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cię przez proces obliczeń i wybór rozwiązań 
mocujących odpowiednich dla danej sytuacji, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszą ETA.

Wypróbuj Solid Wood już dziś. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu
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Przewodnik techniczny wkrętów konstrukcyjnych Simpson Strong-Tie®

Notes

Solid
Wood

S
W

Oprogramowanie do wymiarowania łączników

W zaledwie czterech prostych krokach Solid Wood przeprowadzi Cię przez proces obliczeń i wybór rozwiązań 
mocujących odpowiednich dla danej sytuacji, a wszystko to zgodnie z Eurokodem 5 i naszą ETA.

Wypróbuj Solid Wood już dziś. Przejdź do strony solidwood.strongtie.eu



Solid-Drive to jedyna nazwa, którą musisz znać jeśli chodzi o konstrukcyjne elementy 
złączne. Nasze profesjonalne wkręty i gwoździe są precyzyjnie zaprojektowane pod 
kątem wytrzymałości, wszechstronności i niezawodności. Dzięki innowacyjnym 
projektom, które sprawiają, że montaż jest szybkie i prosty, cała linia Simpson Strong-
Tie® Solid-Drive pomaga utrzymać niskie koszty instalacji, jednocześnie spełniając 
najwyższe wymagania. Nasz szeroki wybór łączników jest dostępny w wielu różnych 
długościach do każdego zastosowania.  
 
Aby dowiedzieć się więcej, odwiedź stronę strongtie.eu

Wysokiej jakości
wkręty konstrukcyjne do drewna

Solid-Drive ™

W przypadku montażu 
wkrętów Solid-Drive  

zalecamy skorzystanie  
z szablonu GSCREW



© Simpson Strong-Tie

Elementy złączne 
zaprojektowane z 
myślą o inżynierach.

W Simpson Strong-Tie® podchodzimy do innowacji nieco inaczej. To część naszego dziedzictwa, 
część naszej misji i część naszej przyszłości. Dzięki precyzyjnej inżynierii i rygorystycznym testom 
przesuwamy granice projektowania produktów, aby sprostać coraz większym wyzwaniom branży. 
Naszym zadaniem jest sprostanie najbardziej wymagającym aplikacjom za pomocą najszybszych, 
najłatwiejszych i najmocniejszych rozwiązań, a naszą obietnicą jest dostarczanie specjalistycznej 
wiedzy i wsparcia, których potrzebujesz, aby budować bezpieczniej i mądrzej. 


