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Badania i Rozwoj Unikalne rozwiazanie

®
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-
Nieustannie inwestujemy w badania i rozwoj, aby

oferowac coraz bardziej wydajne produkty oraz
lepiej dostosowac je do potrzeb profesjonalistow

Wychodzimy na przeciw wymaganiom i
oczekiwaniom klienta. Wspdlnie z nimi two-
rzymy innowacyjne produkty, ktore utatwiajg
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i tatwiejszego uzycia.

Produkty niestandardowe

Wykonujemy produkty zaprojektowane przez
klienta. Jesli trzeba wykona¢ produktow
o specjalnych ksztattach czy nietypowych
wymiarach mozna wystaé nam rysunek lub
szkic produktu zatwierdzony przez biuro pro-
jektowe a my zajmiemy sie reszta.

Oznaczenie CE

Petna dokumentacja techniczna produktow
dopuszczonych do sprzedazy na rynku ma-
teriatow budowlanych. Produkty oznaczo-
ne symbol CE s3 gwarancja bezpiecznego
i wszechstronnie przetestowanego produk-
tu.

Wsparcie Techniczne

Dzigki wysokim standardom obstugi uzysku-
jecie Panstwo dostep do profesjonalnych
rozwigzan i doradztwa wykwalifikowanych
specjalistow z zakresu zastosowania i wyko-
rzystania ztaczy ciesielskich.

www.strongtie.eu

Od zawsze stawiamy na jako$¢. Nasze pro-
duktu sa sprawdzone i przebadane w certyfi-
kowanych laboratoriach a wszystkie produk-
ty przeznaczone do konstrukcji drewnianych
uzyskaty pozytywna ocene techniczng i po-
siadajag wymagane aprobaty.

Oprogramowanie

Simpson Strong-Tie oferuje swoim klientom
szereg darmowych pakietéw oprogramowa-
nia, ktére pozwalaja wybra¢ doktadnie odpo-
wiednie ztacza ciesielskie, wtasciwe faczniki
oraz dobra¢ wiasciwe kotwy chemiczne i
mechaniczne do betonu czy muru.

No equal

www.strongtie.pl

potaczenia elementéw w skomplikowanych
konstrukcjach drewnianych.

Jako niekwestionowany lider w produkgji
ztaczy do drewna nieustannie pogtebiamy
nasza wiedze dopetniajac wszystkich for-
malnosci zwiazanych z jakoscia, bezpieczen-
stwem, certyfikacja i oznaczeniem naszych
produktow.

Szkolenia

Simpson Strong-Tie przeprowadza szkolenia
dla ciesli, architektow, szkét, uczelni i part-
neréw handlowych. Uczestnicy moga zoba-
czy¢ nowe rozwigzania w procesie potacze-
nia elementéw drewnianych, zdoby¢ wiedze
i umiejetnosci z zakresu montazu ztaczy.

Zapasy i Dostawy

(O (O]

Simpson Strong-Tie® projektuje, produkuje
i dystrybuuje ponad 3500 ksztattéw i rozmia-
row do wszelkich potaczen elementéw kaz-
dej konstrukcji. Przewazajaca wigkszo$¢ pro-
duktow jest dostepna w naszym magazynie
i gotowa do wysytki w przeciagu 24h.




Nowosci 2023

Informacje techniczne

A35 Ztgcze uniwersalne giete......cccoooeeeinen.
AA ZtgCze KgtowWe......cooveiiieeieiiee e
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FM 753 eVvo kotwa opaskowa do betonu niezarysowanego

Kotwy FM 753 evo charakteryzujg sie szybkoscig montazu i wysokg
nosnoscig przy niewielkich odlegtosciach pomiedzy kotwami i niewiel-
kich odlegtosciach krawedziowych. Nadaje sie do szybkiego montazu

Pomagamy ludziom budowac bezpieczniejsze konstrukcje ekonomicznie. Robimy to przez projektowanie
i produkcje ztgczy ciesielskich i innych materiatéw ,No Equal” ktére spetniajg lub przewyzszajg potrzeby

niezarysowanym betonie (opcja 7). Zoptymalizowany klips rozporowy i oczekiwania klientow.
gwarantuje rownomierny rozktad naprezen umozliwiajgcy stosowanie
przy duzych obcigzeniach dopuszczalnych. Kazdy jest odpowiedzialny za jakos$¢ produktu i zaangazowany w zapewnienie efektywnosci Systemu

Zarzadzania Jakoscig. Simpson Strong-Tie jest firmg zarejestrowang i posiada certyfikat ISO 9001. ISO
9001 jest miedzynarodowg, rozpoznawalng na catym swiecie norma zarzgdzania jakoscia, dzieki ktorej
nasi klienci wiedza, ze moga liczy¢ na najwyzszg jakos¢ produktow i ustug Simpson Strong-Tie.

fles=

Karen Colonias
Wieszak EWH ma wiele zalet i elastycznosci montazu: Chief Executive Officer

Mozliwos¢ wyboru mocowania doczotowego lub nawierzchniowego oraz
optymalny uktad otwordw sprawia, ze montaz jest prosty i efektywniejszy.
Nadaje sie do stosowania z kombinacjami elementéw tj. beka dwuteowa,
belka lita, beton, panele SIP i inne.

Opcjonalnie tréjkgtne otwory mozna wykorzystac jezeli potrzebna jest
dodatkowa no$nos¢ na poderwanie.

Str. 46

EWH uniwersalny wieszak belki

ISO
9001

Quality
Management

Str. 101

NPB piytka perforowana do CLT

Srodowisko, zdrowie i bezpieczenstwo

Simpson Strong-Tie nieustannie poszukuje sposobdw pozwalajgcych na budowanie
bezpieczniejszych i wytrzymalszych domow, majgc jednoczesnie na uwadze pomoc w ochronie
Srodowiska, zdrowia i utrzymanie bezpieczenstwa naszych pracownikow. JestesSmy zaangazowani
w zarzgdzanie srodowiskowe m.in. przez ochrone zdrowia i dziatania proekologiczne.

Plytka perforowana zostata specjalnie opracowana do faczenia paneli
CLT i elementow betonowych. Pozycjonowanie ptytki uproszczono
dzieki oznakowaniu liniami granicznymi. Wydtuzona blacha pozwala
na zastosowanie rowniez w przypadku stosowania podwaliny monta-
zowej.

Str. 201
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ISO OHSAS
14001 18001

Environmental Occupational
Management Health and Safety
BPST napinacz tasmy Bandlocke Pro Management

Napinacz tasmy perforowanej Bandlock® Pro BPST jest wykorzystywa-
ny w systemach stezen wiatrowych Simpson Strong-Tie.

Tasmy perforowane mozna teraz tatwo i szybko przymocowac do
napinacza za pomocg prostego systemu zatrzaskowego - jedyne po-
trzebne narzedzie to mtotek lub szczypce do zablokowania potgczenia.
Kluczowa zaleta napinacza jest mozliwosc¢ faczenia tasmy perforowane;
bez dodatkowych nakretek, srub i trzpieni.

str. 211 Akredytacja Laboratorium badawczego

Nasze Europejskie Laboratorium Badawcze zlokalizowane w
Tamworth, Staffordshire jest pierwszym osrodkiem producenta
ztgczy, ktory uzyskat akredytacje zgodnie z miedzynarodowg
normg EN ISO/IEC 17025

PBWS lekka podstawa stupa

Nowa podstawa stupa zatapiania w Swiezej mieszance betonowe;j

dla potgczen lekkich konstrukcji drewnianych (stupkow) z betonem.
Podstawa stupa PBWS jest jednoelementowy niespawanym

ztgczem odpowiednim do zastosowan m.in. w architekturze ogrodowe;.
Mozna je wykorzysta¢ w projektach zewnetrznych takich jak tarasy,
pergole, ogrodzenia itp. Podstawa stupa pokryta jest nowg powtoka U KAS
ochronng Zpro, ktéra zapewnia lepszg odpornosc¢ na korozje niz
tradycyjne powloki cynkowane. TESTING

o o e e e T

Str. 236
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Wstep:

Wybor ztgczy do drewna zalezy od geometrii potaczenia,
wielkosci i kierunku obcigzenia, mozliwosci montazu oraz
wymogdw dotyczacych ochrony antykorozyjnej, prze-
ciwpozarowej oraz estetyki. Pofgczenia realizowane za
pomocg mechanicznych tgcznikéw do drewna nalezy
traktowac, jako przegubowe. Optymalne wykorzystanie

Wyznaczanie wartosci charakterystycznych nosnosci Ry
opiera sie na najnowszym stanie techniki potgczen stali i
drewna i czesto jest poparte licznymi testami w akredy-
towanych laboratoriach badawczych. W katalogu przy
odpowiednich ztgczach znajdujg sie odniesienia do
europejskiej oceny technicznej (ETA). Obowigzujg wa-
runki ETA w petnym brzmieniu. Mozna je pobrac ze strony

Klasy uzytkowania wedtug Eurokodu 5
Definicja srodowiska klas uzytkowania jest podana w EN1995-1-1

Klasy
uzytkowania

Opis

Przyktady

potaczen blachy stalowej z drewnem mozliwe jest wowczas internetowej www.strongtie.eu Wartosci charakterystyczne \\Q\\\\\KCLJ Charakter)_/zuje sig ’w_ilgotnoéciq materie_aiu odpowigdajch tempera_tu- W klasig uiytkowa_nia 1 przeciqtna wilgotno$¢ wigkszosci
ady sita scinajaca zostanie przeniesiona poprzez obciaZeni(; no$nosci naszych gwozdzi pierécieniowych CNA oraz @ rze 20°C i wilgotnoscig wzgledna otaczajacego powietrza przekraczajaca ~ gatunkéw drewna iglastego nie przekracza 12 %. (np.
65 % tylko przez kilka tygodni w roku. omieszczenia mieszkalne
gwozdzi a taczniki skieruja ja na ptaszczyzne blachy. wkretow CSA zostaly ustalone w ETA 04/0013. Przekazy- e ¥ P )
Ze wzgledu na technologie produkgji lub tez ze wzgledu na wanie obcigzen na sasiednie elementy konstrukgji, jak tez
. i g ich obliczenie nie jest przedmiotem niniejszego katalogu.
montaz czy wyglad czesto rezygnuije sig z tych podstawo- ) P 15269 9 @W\CL.Z Charakteryzuje sig wilgotnoscia materiatu odpowiadajaca temperaturze W klasie uzytkowania 2 przecigtna wilgotno$¢ wigkszosci
wych regut. W tych przypadkach dochodzi do dodatkowego AN 20°C i wilgotno$cia wzgledna otaczajacego powietrza przekraczajaca 85 gatunkéw drewna iglastego nie przekracza 20 %. (np.
obcigzenia gwozdzi pierscieniowych w kierunku trzpienia Normy [ ] % tylko przez kilka tygodni w roku. otwarte wiaty lub nieogrzewane poddasze)
(wycigganie) oraz obcigzenia zginajgcego blache. Zgodnie z migdzynarodowymi ustaleniami wszystkie normy
europejskie (EN), zostaty opracowane przez CEN
UWAGA L . (Europejski Komitet Normalizacyjny), uzyskaty, bez wprowa- \\%\\&’\CLB Klasa uzytkowania 3 odpowiada warunkom powodujacym wilgotno$¢
Zamieszczone w katalogu zdjgcia mogg w nieznacznym dzania jakichkolwiek zmian, status norm krajowych (PN-EN). e Zastosowania zewnetrzne - w petni odstoniete.

stopniu odbiegac od ich rzeczywistego stanu (np. kolor,
detale). Rysunki produktow majg charakter poglgdowy i
zostaly wykonane w celu wiasciwej identyfikacji danych
technicznych. W celu zweryfikowania poprawnosci oferty
lub w przypadku watpliwosci prosimy o kontakt z dziatem
handlowym lub dziatem wsparcia technicznego.

email: poland@strongtie.com lub pod numerem telefonu 22
865 22 00.

Firma Simpson Strong-Tie zastrzega sobie prawo do aktu-
alizacji dokumentu odniesienia ETA, AT i tym samym zmiany
parametrow technicznych produktow przedstawionych

w niniejszym katalogu, bez informowania uzytkownikow
katalogu. Korzystajac z nosnosci, schematéw gwozdziowa-
nia, schematow obcigzen i wszelkich innych parametréow
technicznych uzytkownik katalogu jest zobligowany do
weryfikacji ich poprawnosci ze stosownym dokumentem
odniesienia ETA, AT.

Program Eurokodoéw konstrukcyjnych obejmuje nastepujace
normy, zwykle sktadajace sie z

wielu czesci:

EN 1990 — Eurokod 0: Podstawy projektowania konstrukciji
EN 1991 — Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje

EN 1992 — Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu

EN 1993 — Eurokod 3: Projektowanie konstrukgcji ze stali

EN 1994 — Eurokod 4: Projektowanie konstrukcji zespolonych
stalowo-betonowych

EN 1995 — Eurokod 5: Projektowanie konstrukgcji drewnianych

Zawarte w niniejszym katalogu wartosci charakterystyczne

Rk opierajg sie na europejskich aprobatach technicznych
ETA oraz na normie EN 1995 - Eurokod 5

EN 1996 — Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowanych
EN 1997 — Eurokod 7: Projektowanie geotechniczne

EN 1998 — Eurokod 8: Projektowanie konstrukcji poddanych
oddziatywaniom sejsmicznym

EN 1999 — Eurokod 9: Projektowanie konstrukcji z aluminium

C-PL-2024-1 (1¢ Edition) ©2024 SIMPSON STRONG-TIE POLAND
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drewna wyzszg niz odpowiadajaca klasie uzytkowania 2.

Klasy trwania obcigzenia:
Wytrzymatos¢ drewna, a tym samym nosnosc¢ elementéw tgczeniowych w drewnie, zalezy od czasu dziatania obcigzen. Wytrzyma-

to$¢ drewna przy obcigzeniu ciggtym to zaledwie okoto 60% wytrzymatosci drewna przy obcigzeniu krotkotrwatym. Dlatego tez przy
projektowaniu elementéw drewnianych nalezy uwzgledni¢ czas trwania poszczegolnych obcigzen.

EN 1995 — Eurokod 5 wyrdznia tutaj 5 klas czasu trwania obcigzen.

Wspotczynnik Koq
Po zdefiniowaniu klasy trwania obcigzenia i klasy uzytkowania konstrukcji, mozna zgodnie z tabelg 3.1 w Eurokodzie 5 okresli¢
wartos¢ wspotczynnika Kmed

Klasa uzytkowania

Warto$¢ wspotczynnika kmes [-] dla drewna litego wg tabeli 3.1 (Eurokod 5)

Klasa trwania obciazenia

Tabele nosnosci w katalogu: L] State Diugotrwate Sredniotrwate Krotkotrwate Chwilowe
Zawarte w katalogu wartosci charakterystyczne Ry
opierajg sie na europejskich aprobatach technicznych 1 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10
ETA oraz na normie EN 1995 (Eurokod 5). W katalogu
znajdujg sie przyktady obliczen, ktore pozwalajg okresli¢ 2 0,60 0.70 0,80 0,90 1,10
nosnosci obliczeniowe Ry przeliczone z zastosowaniem

3] 0,50 0,55 0,65 0,70 0,90

odpowiednich wspotczynnikow Kpog | Czesciowego
wspdiczynnika M dla drewna.

Dla "M zawsze stosowana jest wartos$¢ 1,3

Nalezy dotrzymac nastepujgcego warunku:

Fa q

Ry

Fq jest wartoscig obliczeniowg obcigzenia

Rq jest wartoscig obliczeniowg nosnosci

Generalnie nalezy zastosowac¢ nastepujaca formute:
Rik XKmod

Rid =
: ™

Normowe odstepy miedzy tgcznikami(gwozdziami i wkretami) w drewnie:

Norma EN 1995 — Eurokod 5 zawierajg regulacje dotyczgce rozmieszczenia gwozdzi i wkretow. Nalezy zapoznac sie z regulacjami
zawartymi w Eurokod 5. llos¢ gwozdzi niezbedng do zamocowania w jednym rzedzie zgodnie z kierunkiem wiokien nalezy wyliczy¢
zgodnie z Eurokod 5, o ile nie sg one przesuniete w stosunku do kierunku witékien o min. 1d (d = $rednica gwozdzia) pod katem
prostym. Dla wkretow CSA5,0 obowigzujg te same odstepy, co w przypadku gwozdzi pierscieniowych CNA4,0.

W przypadku ztgczy Simpson Strong-Tie odstepy te sg uregulowane aprobatami i nie muszg przechodzi¢ dalszych badan.
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W opisie produktu zawarte sg informacje o rodzaju materiatu, jego jakosci oraz ochronie
antykorozyjne.

Informacje techniczne

Stosowane powtoki

Cynkowanie galwaniczne chromianowanie:
system powtok sktada sie z galwanizowanej warstwy bazowej cynku z powtoka nawierzchniowa. Zapewnia odpor-
no$¢ na korozje, ktora jest odpowiednia dla Srodowisk o $redniej korozyjnosci.

Cynkowanie galwaniczne:
EZG system powtok sktada sie z cienkiej galwanizowanej warstwy bazowej cynku. Zapewnia odporno$¢ na korozje, ktora
jest odpowiednia dla Srodowisk o niskiej korozyjnoSci.

Szerardyzacja (cynkowanie dyfuzyjne):
prowadzi do powstania powtoki ochronnej sktadajacej sie zwykle z 89,9% zelaza, przy czym zawarto$¢ cynku przy

15 um powierzchni zewnetrznej wzrasta do okoto 80%.
— Cynkowanie ogniowe metodg Sendzimira:

Zn Polega na zanurzaniu w roztopionym cynku odpowiednio przygotowanych elementéw stalowych. Wyroby sa prze-
20 um puszczane przez wanng z ptynnym cynkiem w temperaturze ok. 460 stopni Celsjusza. Nastepnie materiat przenoszo-

ny jest do pieca, w ktérym regulowana jest grubo$¢ powtoki.

—— Cynkowanie ogniowe:

produkty zanurzane sa w roztopionym cynku 550 - 560 C°. Powtoka cynkowa powstaje w wyniku reakcji pomiedzy
50 um stalowym elementem a cynkiem i tworzy sie po obydwu stronach zanurzanego elementu. Zapewnia dobrg odpor-
nosS¢ na korozje w wiekszosci Srodowisk.

— Aluminium:

odporne na trudne warunki atmosferyczne np. deszcz, ale nie powinno by¢ uzywane razem z innymi metalami,
gdzie istnieje ryzyko korozji galwanicznej. Pewne stopy aluminium moga by¢ uzywane na zewnatrz razem ze stalg
nierdzewng z gatunkow 1.4401, 1.4404 i 1.4571 w przypadku braku chlorkéw

Cynkowanie ogniowe ciagte:

Polega na zanurzaniu w roztopionym cynku odpowiednio przygotowanych elementéw stalowych. Wyroby sa prze-

= puszczane przez wanng z ptynnym cynkiem w temperaturze ok. 460 stopni Celsjusza. Nastepnie materiat przenoszo-
ny jest do pieca, w ktorym regulowana jest grubo$¢ powtoki. Grubo$¢ powtoki wynosi okoto 60 pm

Stal nierdzewna 316, 316L -A4 (1.4401, 1.4404 ...):

Stal nierdzewna typu 316 jest austenicznym gatunkiem stopu niklowo-chromowgo z dodatkiem 2-3% molibdenu.
Stal nierdzewna typu 316 nie jest utwardzana przez obrdbke cieplng i jest z natury niemagnetyczna. Zapewnia
poziom ochrony antykorozyjnej odpowiednia w trudnych warunkach.

Pozostate ikony

Anchor Designer - program do projekto-
wania potaczen z wykorzystaniem kotew
mechanicznych i chemicznych.

> > o
o700
(11
> > o
PSrSes

4
oot

‘ Montaz w mokrych otworach

Beton zarysowany ‘ wiertriczych

O = Connector Selecor - program do pro-
jektowania potaczen z wykorzystaniem
ztaczy ciesielskich

Beton niezarysowany

ﬁ ‘ Montaz w strefie sejsmicznej

Solid Wood - program do projektowania A‘
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Informacje techniczne

Procesy korozji metali

Wiele Srodowisk i materiatbw moze powodowac korozje, w tym
srodowisko morskie, srodki przeciwogniowe, spaliny, nawozy,
impregnowane drewno, sol drogowa i wiele innych. Metalowe
zlgcza, faczniki i kotwy moga ulegac korozji i traci¢ swojg
nosnosc¢ jesli zostang zastosowane w srodowisku agresywnym
lub w kontakcie z materiatami korozyjnymi.

W przypadku korozji wywotanej drogg powietrzng (Srodowisko
nadmorskie, baseny, zasolone powietrze solg drogowsa itp.)
metalowe elementy mogg by¢ narazone na bezposrednie
oddziatywanie deszczu, mogg by¢ przykryte dachem lub
znajdowac sie wewnatrz wentylowanej fasady.

Wiele zmiennych czynnikbw ma wptyw na agresywnosc
srodowiska, co sprawia, ze bardzo trudno jest przewidzie¢ czy
korozja nastgpi, a jesli tak to kiedy jej poziom osiggnie stan
krytyczny. Ta niepewnosc¢ sprawia, ze projektanci i wykonawcy
powinni zdawac sobie sprawe z ryzyka

i wybiera¢ produkt adekwatny do zamierzonego zastosowania.
Wazne jest takze, zapewnienie cyklicznych inspekcji, zwtaszcza
w srodowisku zewnetrznym.

Korozja galwaniczna

Korozja galwaniczna (znana takze pod nazwg koroziji
kontaktowej) moze nastgpi¢ gdy dwa rézne materiaty (np.
ocynkowana stal weglowa ze stalg nierdzewng) sg w kontakcie
z korozyjnym elektrolitem (np. woda zanieczyszczona sola,
kwasem itp.). W przypadku korozji galwanicznej, jeden z
materiatdw z pary peti role anody i koroduje szybciej niz gdyby
wystepowaty samodzielnie. Drugi metal z pary peti role katody
i koroduje wolniej niz gdyby wystepowat samodzielnie. Aby
zaistniata korozja galwaniczna, muszg zajsc¢ trzy czynniki:

1. Musza wystepowac metale odmienne elektrochemicznie.
2. Metale musza by¢ w kontakcie elektrycznym.
3. Metale musza by¢ w kontakcie z elektrolitem

Zachowanie metali mozna przewidzie¢ mierzac ich potencjat
korozyjnosci. Dobrze jest znany galwaniczny ciag (patrz z
prawe)j), lista zachowania konkretnych materiatow w srodowisku
morskim).

Stal
weglowa

Stal
nierdzewna

Stal nierdzewna

| SIMPSON|

Czesto mozna zaobserwowac korozje w zastosowaniach
zewnetrznych. Nawet stale nierdzewne mogg korodowac.
Pewne oznaki korozji (np. biata rdza na cynku) wcale nie
oznacza, ze element traci nosnosc¢ i wkrétce moze nastgpic
awaria. Jesli wystepuje lub jest podejrzewana znaczgca
korozja (czerwona rdza) nalezy zwrdcic sie do uprawnionego
inzyniera z prosbg 0 ocene stanu elementéw metalowych.
Zastgpienie lub czyszczenie zaatakowanych elementéw moze
by¢ uzasadnione. Czerwona rdza bedaca oznakg korozji
prawdopodobnie bedzie narastac¢ i w koncu w zaawansowane;j
fazie doprowadzi do uszkodzenia elementu.

Z uwagi na wiele réznorodnych sktadéw ochronnych powtok
chemicznych, ich stezenia, zawartosci wilgoci i regionalnych
roznic sktaddw, wybor odpowiedniej powtoki ochronnej nie jest
tatwym zadaniem. Postaralismy sie przedstawi¢ podstawowg
wiedze na ten temat w niniejszym rozdziale, jednakze w
adekwatnych sytuacjach nalezy poszerzy¢ swoja wiedze w
zakresie ochrony antykorozyjnej o informacje dostepne w
innych publikacjach technicznych.

Wazne jest, aby wybra¢ powtoke tgcznika tak, aby pasowata
do powtoki ztgcza, aby unikng¢ pogorszenia wydajnosci
potgczenia.

Mata powierzchnia anody/katody jest wysoce niepozgdana.

W takim przypadku korozja galwaniczna, jest skoncentrowana
na matej powierzchni anody. Takie proporcje powierzchnia moga
wystepowac w kontakcie pomiedzy elementem, a zastosowanym

tacznikiem.
Koniec korodujacy (anoda)

Nalezy bezwzglednie
unika¢ stosowania
Magnez, stopy magnezowe i cynk

tacznikow ze stali weglowej
w elementach wykonanych
ze stali nierdzewnej.

Duza powierzchnia stali
nierdzewnej w stosunku do
powierzchni stali weglowej
spowoduje korozje
galwaniczng i przyspieszy
korozje tacznika. W
konsekwencji odpornos¢
na korozje elementu ze
stali weglowej bedzie duzo
mniejsza.

Aluminium, kadm, Zelazo i stal
Otéw, Cyna, nikiel i stopy Ni-Cr
Mosiadz, miedz i stopy Cu-Ni
Nikiel

Stal nierdzewna

Koniec chroniony (katoda)

Stal weglowa

\

pofaczen z wykorzystaniem wkretow do ‘ Odlegtosci od krawedzi i rozstawy

drewna

Ognioodpornos¢ Duza powierzchnia ANODY (stal weglowa), mata powierzchnia

KATODY (taczniki ze stali nierdzewnej) pokazuje brak korozji na
taczniki i relatywnie niewielka korozje stali weglowe;j.

Duza powierzchnia KATODY (stal nierdzewna) i mata
powierzchnia ANODY (taczniki ze stali weglowej) pokazuje duzg
korozje galwaniczna tacznika.

R30
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Informacje techniczne StrongTie Informacje techniczne StrongTie

. 5 . t
Czy wiesz, ze? Wymiary produktu Tt

W wilgotnych srodowiskach gdy stal niskostopowa jest w kontakcie z matymi elementami stali weglowej, moze nastgpi¢ korozja galwaniczna. ; . .
. L L o : o . . Nr Wymiary [mm] llos$¢ otworow
Moze to mie¢ miejsce na przyktad, gdy taczniki ze stali nierdzewnej sg montowane przy uzyciu narzedzi ze stali weglowych.
Artykutu A B c t Ramie - A Ramig - B
6-05 6-05
) , . ) o ) , , o : o , , ABR70 70 70 | 55 20
Zapobieganie korozji galwanicznej moze polega¢ na oddzieleniu Niekiedy trudno jest okresli¢ jednoznacznie dany materiat (np. 1-28,5 1-08,5
elektrolitu od potaczenia przez uzycie farby lub innej izolacji. aluminium) poniewaz, wystepowanie konkretnych sktadnikow 10-05 10-05
Alternatywnie mozna oddzieli¢ materiaty metalowe i uniemozliwi¢ danego stopu (np. Miedzi) moze mie¢ bardzo duzy wplyw na HEREY S0 e e 2g -1 1-311 N
ich kontakt miedzy ich powierzchniami. Mozna to osiggna¢ stosuja ~ odpornosc korozyjng w przypadku konkretnych elektrolitow (np. sél “§
materialy izolacyjne, zwykle nylonowe, neoprenowe lub teflonowe drogowa). Dodatkowe wykonczenie (np. anodowanie) moze mie¢ ABR105 105 | 105 | 95 | 3,0 ;0;21’? 14;?? §
podktadki lub inne elementy, w zaleznosci od typu potgczenia. duzy wptyw na odpornos¢ korozyjng. Szczegolnie w wilgotnych 2
srodowiskach gdy stal niskostopowa jest w kontakcie z matymi <
Tabela ponizej przedstawia zestawienie réznych typowych metali elementami stali weglowej, moze nastgpi¢ korozja galwaniczna.
mogacych by¢ w kontakcie w potgczeniu, uwzgledniajgc omawiang  Moze to mie¢ miejsce na przykiad, gdy taczniki ze stali nierdzewnej
wczesniej proporcje powierzchnia anody/katody. sg montowane przy uzyciu narzedzi ze stali weglowych. Numer katalogowy
produktu
Wymiary produktow: A, B, C, t Kolumny zawieraja informacje
Kolumny zawieraja wymiary o ilosci otworéw w ztaczu.
H H . produktow wysokosc¢, Nie w kazdym przypadku
ANODA (Stosunek p°W|erZChm < 10'1) szeroko$c¢, gtebokosé i grubosc ilo$¢ otworéw = ilo$¢ tacznikow
Zeliwo Stal - Stal Miedz Braz Braz Braz Aluminium Cynk o o Nognosci charakterystyczne podano dla
weglowa nierdzewna fosforowy aluminiowy magnez. Z < Rodza drewna konstrukcyjnego klasy C24. Nognog¢
§ o pgtqzcazjenia charakterystyczna obliczana jest z obcigzenia
Zeliwo w w niszczacego pojedynczego tacznika bez uwzglednienia
= H(g) wplywu rozstawu i odlegtosci tacznikéw od krawedzi
% =z podtoza. Nosnos¢ charakterystyczng okresla sie
(@)
= Stlal g i na podstawie danych statystycznych z serii prob,
= weglowa 173 @ . , . . wykonanych dla powtarzalnych warunkéw mocowania,
S
¥ Stal & § POJfaCZGH e bel ka 'bel ka (gWOZdZ|OW8 nie peh’]e) zgodnie z obowigzujacymi normami.
A 1 m
- H g 3 s
&  hierdzewna = = \r Mocowanie - £aczniki Nosnosci charakterystyczng [kN]
-S - < (dwa ztacza na potfaczenie)
N Miedz 8 e Artykutu : : .
o S ® Ramig - A Ramie - B Typ Rik Rosk Ras
3 Braz z g CNA4,0x35 52 6,7 4,2/Knod
;— fosforowy s = ABR7015 6 szt. 8 szt.
S g £ =
@ aluminiowy 3 & CNA4,0x35 97 9,4 4,6/Kno” e xo® x
g Braz S S | ABR9020 8 szt. 10 szt.
2 & o CNA4,0x60 14,9 13,0 5,8/kmoa”®
<«  Magnezowy o ©
(a]
©  Auminium
s ! i I
X
Cynk
Numer kgtiltogowy llosci Rodza i typ
A i 5 produktu facznikow i
Moga by¢ stosowane w kontakcie w kazdych warunkach tacznika Wartoseinosnose da poszczegainyeh
Moga by¢ stosowane w kontakcie w suchych warunkach Kierunkow sit
NIE MOGA by¢ stosowane w kontakcie
UWAGA

Zamieszczone w katalogu zdjecia moga w nieznacznym stopniu odbiegac¢ od ich rzeczywistego stanu (np. kolor, detale).
Rysunki produktéw majg charakter pogladowy i zostaty wykonane w celu wiasciwej identyfikacji danych technicznych. W celu
zweryfikowania poprawnosci oferty lub w przypadku watpliwosci prosimy o kontakt z dziatem handlowym lub dziatem wsparcia
technicznego.

EZG YZG ZN SHR IMPREG @ HDG A2

20 um + 50 um INOX

&

email: poland@strongtie.com lub pod numerem telefonu 22 865 22 00.

Firma Simpson Strong-Tie zastrzega sobie prawo do aktualizacji dokumentu odniesienia ETA, AT i tym samym zmiany parame-
trow technicznych produktow przedstawionych w niniejszym katalogu, bez informowania uzytkownikow katalogu. Korzystajac z
nosnosci, schematéw gwozdziowania, schematow obcigzen i wszelkich innych parametrow technicznych uzytkownik katalogu
jest zobligowany do weryfikacji ich poprawnosci ze stosownym dokumentem odniesienia ETA, AT.

Aktualne Europejskie Oceny Techniczne (ETA) i Deklaracje wiasciwosci uzytkowych (DoP) dostepne sg na stronie internetowej
www.strongtie.pl lub udostepniane na zyczenie po uprzednim kontakcie z dziatem wsparcia technicznego.
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kaczniki

Systemowe gwozdzie do ztgczy
N Systemowe gwozdzie do belki dwuteowe;j
CNAPC34 Systemowe gwozdzie do ztgczy
CNA34G Systemowe gwozdzie do ztgczy
CNAC Systemowe gwozdzie do ztgczy
CSA Systemowe wkrety do zlgczy
SSF Systemowe wkrety do ztgczy
SSH Systemowe wkrety do zigczy
sww Konstrukcyjne wkrety do drewna
sSwC Konstrukcyjne wkrety do drewna
TTUFS Konstrukcyjne wkrety do drewna
TTZNFS Konstrukcyjne wkrety do drewna
SWD Konstrukcyjne wkrety do drewna
STD Sworznie stalowe do ztgczy
us Podktadki do ztgczy kotwigcych
C1/C3/C5 Pierscien dwustronny Bulldog
C2/C4 Pierscien jednostronny Bulldog
Cc10/C11 Pierscien Geka




Simpson Strong-Tie Ztgcza Ciesielskie i System Zamocowan

Informacje techniczne - tgczniki

Rozstaw tacznikéw (gwozdzi, wkretéw)

Do uzyskania petnej nosnosci potaczenia niezbedne jest zachowanie podanych w Eurokodzie 5 (pkt.8.3.1.4 ztgcza stal-drewno)
minimalnych rozstawdw miedzy tgcznikami i minimalnych odlegtosci od konca i boku elementu drewnianego.

| SIMPSON|

Minimalne odlegtosci gwozdzi od konca i boku elementu drewnianego:

4w

20] !

~ 28 0o o0 o0
oo o [T

60 00 o0 o0
oo o
oo o
e 00 @
oo o

ii)lZO

e odlegtos¢ gwozdzia od nieobcigzonego konca elementu
e odlegtos¢ gwozdzia od obcigzonego korica elementu

e odlegtos¢ gwozdzia od nieobcigzonego boku elementu
e odlegtos¢ gwozdzia od obcigzonego boku elementu

Minimalne rozstawy gwozdzi:

30 = 10d = 10 x4 = 40mm
as; = 15d = 15 x4 = 60mm
Az = 5d =5x4 =20mm
Ay =7d=7x4=28mm

28

14

e rozstaw gwozdzi w szeregu wzdtuz wiokien
e rozstaw gwozdzi w szeregu w poprzek wiokien

a;=0,7x10d=0,7x10x4 = 28mm
a,=0,7x5d=0,7x5x4 =14mm

C-PL-2024-1 (1 Edition) ©2024 SIMPSON STRONG-TIE POLAND
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CNA Systemowe gwozdzie do ztgczy

Gwozdzie pierscieniowe CNA sg systemowymi tgcznikami przeznaczonymi
do mocowania ztaczy do drewna. Karbowanie, czyli uformowane pierscie-
nie na trzpieniu gwozdzia sprawiajg, ze nosnos¢ gwozdzi na wycigganie jest
zdecydowanie wieksza niz popularnych gwozdzi gtadkich. Unikalng cechag
tych gwozdzi jest stozkowe poszerzenie Srednicy pod samym tbem. Dzieki
temu gwdézdz catkowicie wypetnia otwér w ztgczu, co poprawia prace pota-
czenia i minimalizuje poczatkowe przemieszczenia w momencie pojawienia

sie obcigzenia.
Zastosowanie:

® Potgczenie ztaczy ciesielskich do drewna

*
5 Ce
* *
* * P-e

Dol
Kxk 0470013

cCL.2 &2 CL3
L TARA
9 12 um

Wymiary: CNA cynkowane galwanicznie

Wymiary [mm] Nosnosci charakterystyczne [kN]
R:tyku%u d | dy | , wRa_x,k _ Riati
yciaganie na scinanie
CNA 3,1x40 31 40 6,2 30 0,57 1,41
CNA 3,1x60 3,1 60 6,2 50 0,95 1,64
CNA 3,7x50 3,7 50 7,4 40 0,91 1,98
CNA 4,0x35 4,0 35 7,0 26 0,61 1,66
CNA 4,0x40 4,0 40 7,0 31 0,74 1,85
CNA 4,0x50 4,0 50 7,0 M 0,98 2,22
CNA 4,0x60 4,0 60 7,0 51 1,23 2,36
CNA 4,0x75 4,0 75 7,0 66 1,45 2,50
CNA 4,0x100 4,0 100 7,0 70 1,43 2,48

Wymiary: CNA stal nierdzewna A4

Wymiary [mm] Nosnosci charakterystyczne [kN]
R:tyku%u d | d ly Raxk Riatk
na wyciaganie na scinanie
CNA 4,0x40S 4,0 40 7,0 31 0,74 1,85
CNA 4,0x50S 4,0 50 7,0 4 0,98 2,22
CNA 4,0x60S 4,0 60 7,0 51 1,23 2,36

| SIMPSON |

Solid-Drive ™
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N Systemowe gwozdzie do belki dwuteowe]

Gwozdzie kwadratowe skretne N3.75x30 oraz okragte i gtadkie N3.75x75
sg stosowane ze ztgczami przeznaczonymi do drewnianych belek dwute-
owych (I-Beam). Ze wzgledu na niewielkie wymiary pasow belki dwuteowe;
stosowanie innych gwozdzi moze grozi¢ rozwarstwieniem drewna.

Zastosowanie:
® Potgczenie ztaczy ciesielskich do belki dwuteowe;j

CE T sHR

DoP-h
13/0012 .

Wymiary: N3.75

Wymiary [mm] Nosnosci charakterystyczne [kN]
x:tykulu d | d ly Raxk Riati
na wyciaganie na $cinanie
N3.75X30G/1KG* | 3,75 30 8,0 - 0,24 0,97
N3.75x75 3,75 75 8,0 - 0,68 1,42

* gwozdzie szeradyzowane

ﬂ Gwozdzie typ N przeznaczone sa wylacznie do ztaczy
belek dwuteowych

W przeciwienstwie do podstawowej gamy produktéw gdzie stosuje sie gwozdzie pier-
scieniowe CNA4,0, w potgczeniach belek dwuteowych stosuje sie gwozdzie kwadra-
towe skretne N3.75x30 i okragte gtadkie N3.75x75. Uzycie tych gwozdzi gwarantuje
poprawne wykonanie potgczen i gwarantuje zachowanie deklarowanej nosnosci potg-
czenia.

Nalezy zwroci¢ szczegolng uwage na informacje i uwagi dodatkowe przedstawione
w opisie produktow. Jednym z czesciej popetnianych btedéw jest dobdr nieprawidto-
wych gwozdzi. Nie nalezy (poza kilkoma wyjatkami) stosowa¢ gwozdzi pierscieniowych
CNA4,0 poniewaz majg one tendencje do rozwarstwiania paséw belek dwuteowych.

Btedy montazowe

WV

Zastosowanie niewtasciwych
tacznikow.

pasa dolnego
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Whijanie gwozdzi prostopadle wzgle-
dem pasa belki dwuteowej moze po-
wodowac roztupanie (rozwarstwienie)

Solid-Drive ™

[P
€

] |

vy

Zbyt dtugie gwozdzie mocowane

do pasa belki dwuteowej.
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CNAPC34 Systemowe gwozdzie do ztgczy

Gwozdzie pierscieniowe CNA tgczone paskiem papierowym 34 ° sg spe-
cjalnie zaprojektowane do tgczenia ztgczy ciesielskich do drewna. Karbo-
wanie, czyli uformowane pierscienie na trzpieniu gwozdzia sprawiaja, ze no-
$nos¢ gwozdzi na wycigganie jest zdecydowanie wieksza niz popularnych
gwozdzi gtadkich. Unikalng cecha tych gwozdzi jest stozkowe poszerzenie
Srednicy pod samym tbem. Dzieki temu gw6zdz catkowicie wypetia otwor
w ztgczu, co poprawia prace potaczenia i minimalizuje poczgtkowe prze-
mieszczenia w momencie pojawienia sie obcigzenia.

Zastosowanie:
® Potgczenie ztaczy ciesielskich do drewna

KKk £ (CL.2
et CE | T EZG

DoP-e
0470013 ® 12 um

Wymiary: CNAPC34 cynkowane galwanicznie

| SIMPSON |

Solid-Drive ™

ry
¥y

P
E

Wymiary [mm] Nosnosci charakterystyczne [kN]
Nr
Artykutu d I d I Rax . Riat,k
0 9 na wyciaganie na scinanie
CNA4.0x35PC34 4,0 35 7,0 26 0,61 1,66
CNA4.0x40PC34 4,0 40 7,0 31 0,74 1,85
CNA4.0x50PC34 4,0 50 7,0 M 0,98 2,22
CNA4.0x60PC34 4,0 60 7,0 51 1,23 2,36
Kompatybilne z urzgdzeniami:
Tjep® KA 4060 GAS 2G*, KA 4060 GAS 3G*, KA 2%,
KA 1#/%*, KA 1L*/**, KA 4060 GAS*
Senco® GTB0ONN*, MC60*
Bea® R60-664E*
Paslode® PPN50i**, F 250 S PP*, PSN50NP*
Basso® A34/50MC-A*/**, PN34/50-A1*/**
Montana® PN34-50A1%/**
Essve® MCN 34/50%/**

Doktadng dtugos¢ i srednice gwozdzia mozna znalez¢ w opisie urzadzenia
*Niekompatybilne z gwozdziami 35 mm
** Niekompatybilne z gwozdziami 60mm

|
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=
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Simpson Strong-Tie Ztgcza Ciesielskie i System Zamocowan

CNA34G Systemowe gwozdzie do ztgczy

Gwozdzie pierscieniowe CNA faczone paskiem plastikowym 34 ° sg spe-
cjalnie zaprojektowane do tgczenia ztgczy ciesielskich do drewna. Karbo-
wanie, czyli uformowane pierscienie na trzpieniu gwozdzia sprawiaja, ze no-
$nos¢ gwozdzi na wycigganie jest zdecydowanie wieksza niz popularnych
gwozdzi gtadkich. Unikalng cechg tych gwozdzi jest stozkowe poszerzenie
Srednicy pod samym tbem. Dzieki temu gwozdz catkowicie wypetnia otwor
w ztgczu, co poprawia prace potgczenia i minimalizuje poczatkowe prze-
mieszczenia w momencie pojawienia sie obcigzenia.

Zastosowanie:
® Potgczenie ztgczy ciesielskich do drewna

KK ke & CL3
o €€,
*ak 0450013 .

Wymiary: CNA34G cynkowane ogniowo

Solid-Drive ™

| SIMPSON
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Wymiary [mm] Nosnosci charakterystyczne [kN]
Nr
Artykutu d | d | Rax,k Riat,k

b 9 na wyciaganie na $cinanie

CNA34G4.0X40 4,0 40 7,0 30 0,74 1,85
CNA34G4.0X50 4,0 50 7,0 40 0,98 2,22
Kompatybilne z urzgdzeniami:
Tiep® KA 4060 GAS 2G, KA 4060 GAS 3G, KA 2, KA 1, KA 1L, KA 4060 GAS
Senco® GT60NN, MC60
Paslode® F 250 S PP, PSN50NP
Basso® A34/50MC-A, PN34-50-A1
Montana® PN34-50A
Essve® MCN 34/50

Doktadng dtugosc¢ i srednice gwozdzia mozna znalez¢ w opisie urzgdzenia

RN
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CNAC Systemowe gwozdzie do ztgczy

Gwozdzie pierscieniowe CNA tgczone paskiem plastikowym 15 ° sg spe-
cjalnie zaprojektowane do tgczenia ztgczy ciesielskich do drewna. Karbo-
wanie, czyli uformowane pierscienie na trzpieniu gwozdzia sprawiaja, ze no-
$nos¢ gwozdzi na wycigganie jest zdecydowanie wieksza niz popularnych
gwozdzi gtadkich. Unikalng cecha tych gwozdzi jest stozkowe poszerzenie
Srednicy pod samym tbem. Dzieki temu gw6zdz catkowicie wypetia otwor
w ztgczu, co poprawia prace potaczenia i minimalizuje poczgtkowe prze-
mieszczenia w momencie pojawienia sie obcigzenia.

Zastosowanie:
® Potgczenie ztaczy ciesielskich do drewna

P
Kk 0470013 [ ] 12 um

g C€ O ELG

Wymiary: CNAC15 cynkowane galwanicznie

N Wymiary [mm] Nosnosci charakterystyczne [kN]
A:tykutu d I d Iy , Raxk Riat
wyciaganie na scinanie
CNAC1524.0X40 4,0 40 7,0 31 0,74 1,85
CNAC1524.0X50 4,0 40 7,0 4 0,98 2,22
CNAC1524.0X60 4,0 40 7,0 51 1,23 2,36

Kompatybilne z urzgdzeniami:

Tiep® BC 60

Bea® AN 560 TC
Basso® C33/65MC-A1
Montana® CNP33-65MC
MAX® HNB5J

Doktadng dtugos¢ i rednice gwozdzia mozna znalez¢ w opisie urzgdzenia

| SIMPSON |
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Simpson Strong-Tie Ztgcza Ciesielskie i System Zamocowan m Simpson Strong-Tie Ztgcza Ciesielskie i System Zamocowan m
CSA Systemowe wkrety do zfgczy StrongTie SSF Systemowe wkrety do ztaczy StrongTie

Wkrety CSA sg drugim (po gwozdziach CNA) typem tgcznikow systemowych SSF Solid-Drive ™ sg uzywane razem ze ztgczami ciesielskimi wszedzie
do zigczy Simpson Strong-Tie. Jedynie zastosowanie jednego z tych dwaéch tam, gdzie konieczne jest skrocenie czasu montazu a potgczenie nie
tacznikow daje gwarancje uzyskania nosnosci potgczen podanych w tym wymaga maksymalnych obcigzen a od ztgcza nie wymaga sie uzyskania
katalogu. Wkrety CSA stosuje sie w sytuacjach, gdy wykonawca preferu- p maksymalnej nosnosci. Stozkowy ksztatt pod gtéwka zapewnia idealne

je wkrecanie zamiast wbijania, gdy zalezy nam na mozliwosci demontazu
konstrukgji lub gdy konieczne jest uzyskanie wiekszej nosnosci potgczenia.

dopasowanie do otworu ztgcza, tworzgc pewny montaz.

Nadaje sie do uzytku zewnetrznego. Konncowka wkreta typu 17 zapobiega
pekaniu drewna, a mtynek i zgbkowany gwint zmniejszajg moment obroto-
wy przy wkrecaniu. SSF ma okragtg ptaska gtowke z gniazdem

TX, co zapewnia estetyczny efekt wizualny.

Zastosowanie:
® Potgczenie ztaczy ciesielskich do drewna

Zastosowanie:
® Potgczenie ztaczy ciesielskich do drewna

kg £20L2 £CL3 : ™ A\ Ak ok £20L2 . ™
* N g TR N H H * N g T H H
b C€ | B EZG T, meeg Solid-Drive bl CE | T wenes Solid-Drive
Kxk 0470013 [ ] 12 um . + a Kk 21710670 [ ] +
2 ES
5 —
3 o
. . . w .
Wymiary: CSA cynkowane galwanicznie 2 5z Wymiary: SSF Impreg®+
=z
P o)
N Wymiary [mm] Nosnosci charakterystyczne [kN] « I > g % Nr Kod Wymiary [mm] et GP = Em]mm
r A % 2 z win Gwint pefn
Artykutu d I dy | Raxk Riatk th !!!!‘l\!“‘.‘@!\‘_‘\‘_\‘_‘_-_@v* d § 3 Artykutu produktu d | dn Iy pemny
nayERgane aasenane e % 5 ssF80x40 75185 8,0 40 13 32 GP _
CSA4.0X30 4,0 30 7,3 24 1,28 1,36 I, ? < —— ggw;
CSA.0X25 50 25 83 19 138 1.49 g g SSF8,0X60 75186 8,0 60 13 42 GC
CSA5.0X35 50 35 8,3 29 2,11 1,99 = B SSF8,0X80 75187 8,0 80 13 42 GCM GCM =
Rax 2 E= Gwint czesciowy z miynkiem
CSA5.0X40 5,0 40 8,3 34 2,47 2,25 R i 5 SSF10,0X40 75188 10 40 15 32 GP
lat - =
CSAS.0X50 50 0 83 44 32 263 3 5 SSF10,0X60 75189 10 60 15 42 GC
CSA5.0X80 5,0 80 8,3 74 5,38 3,5 S S
— 7 z SSF10,0X80 75190 10 80 15 42 GCM
H . = : [
Wymiary produktu: CSA Impreg+ = S ©
T
T
CSA5.0X35Z 5,0 35 8,3 29 2,0 2,1 T
T
CSA5.0X40Z 5,0 40 8,3 34 2,3 2,5 :?E
. . —J | ~ .
Wymiary: CSA stal nierdzewna A4 ’X} Parametry mechaniczne SSF
CSA5.0X258 5,0 25 8,3 19 1,38 1,49 L Charakterystyczny Wytrzymatosé Wytrzymatosé Wytrzymatosé Charakterystyczna
CSA5.0X35S 5,0 35 8,3 29 2,11 1,99 Nr moment uplastycznienia charaktel_’ysty c_zna charakferys.ty r:zna na rozciaganie wytrzy maio:sc
Artykutu - na wyciaganie na przeciagniecie tha . o na skrecanie
CSA5.0X408 50 40 83 34 2,47 2,25 o . i [Nmm] o [N/ froad « [N/mm]* tensk [kN] Fooux
Srednica wkreta bezposrednio pod tbem
. : . ) . ) . jest poszerzona do @5. Gwozdzie catkowicie SSF8 ... 25300 13,9 - 24,1 26,4
Standardowymi tgcznikami specyfikowanymi do uzyskaniadeklarowanej nosnosci ztacza wypelniaja otwor, nie pozostawiajac luzéw
sg gwozdzie CNA. Dopuszczalne jest zastgpienie gwozdzi CNA wkretami CSA bez Poprawia to pracé pofaczenia i minimalizuje SSF10.... 38700 12,1 ) 32,8 Aal
koniecznosci przeprowadzania dodatkowych obliczen, jezeli zmiana zostanie przemieszczenia pojawiajace sie w chwili
przeprowadzona zgodnie z ponizszg tabelg. pojawienia sie obciazenia.
CNA CSA
CNA 3,1x40 CSA4,0x 30
CNA 4,0x35
CSA5,0x 35
CNA 4,0x40
CNA 4,0x50 CSA 5,0 x40
CNA 4,0x60
CNA 4,0x75 CSA 5,0 x 50
CNA 4,0x100
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Simpson Strong-Tie Ztgcza Ciesielskie i System Zamocowan

SSH Systemowe wkrety do ztgczy

Wkret SSH z tbem szesciokgtnym sg wkretami konstrukcyjnymi przezna-
czonymi do zastosowania z drewnem klejonym krzyzowo (CLT), lub w
konstrukciji z drewna klejonego warstwowo oraz do ogoélnych zastosowan
metal-drewno. Te czesciowo gwintowane, wytrzymate tgczniki konstruk-
cyjne o srednicy 6,0, 8,0, 10,0 i 12,0 (mm) zostaty zaprojektowane w celu
zapewnienia doskonatej wytrzymatosci potagczenia, szczegolnie podczas
taczenia ptyt stalowych lub ztgczy katowych z drewnem.

SSH jest doskonatg alternatywg dla wkretéw do drewna i zapewnia do
20% wyzszg nosnosc. Wkrety majg szesciokatng gtdwke z zintegrowanym
gniazdem TX, ktéra zapewnia stabilne i pewne wkrecanie.

Wkrety SSH majg specjalng powtoke Impreg® +, ostry profil gwintu utatwia-
jacy szybki montaz a mtynek redukuje opor podczas wkrecania. Wkrety
SSH sg przeznaczone do zastosowan wewnetrznych i zewnetrznych.

Zastosowanie:
® Polgczenie zlaczy ciesielskich do CLT

C€ @Qz IMPREG

o170 [ ) +

*
T
*(ETA)x
e

Wymiary: SSH Impreg®+

Nr Kod Wymiary [mm] .
Artykutu produktu d I d L Gwint
SSH8.0X40 75134 8 40 13 32 GP
SSH8.0X50 75135 8 50 13 42 GP
SSH8.0X60 75136 8 60 13 42 GC
SSH8.0X80 75137 8 80 13 42 GCM
SSH8.0X90 75138 8 90 13 42 GCM
SSH8.0X100 75139 8 100 13 55 GCM
SSH8.0X120 75140 8 120 13 85 GCM
SSH8.0X140 75141 8 140 13 85 GCM
SSH8.0X160 75142 8 160 13 110 GCM
SSH8.0X180 75143 8 180 13 110 GCM
SSH8.0X200 75144 8 200 13 110 GCM
SSH8.0X240 75145 8 240 13 110 GCM
SSH8.0X260 75146 8 260 13 110 GCM
SSH8.0X280 75147 8 280 13 110 GCM
SSH8.0X300 75148 8 300 13 110 GCM
SSH10.0X40 75149 10 40 15 32 GP
SSH10.0X50 75150 10 50 15 42 GP
SSH10.0X60 75151 10 60 15 42 GC
SSH10.0X80 75152 10 80 15 42 GCM
SSH10.0X90 75153 10 90 15 42 GCM
SSH10.0X100 75154 10 100 15 55 GCM
SSH10.0X120 75155 10 120 15 85 GCM
SSH10.0X140 75156 10 140 15 85 GCM
22
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Gwint czesciowy

GCM =
Gwint czesciowy z miynkiem

GP=
Gwint petny

GC=
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SSH Systemowe wkrety do ztgczy

Wymiary: SSH Impreg®+

| SIMPSON |

A pP=
Nr Kod Wymiary [mm] ] -G
Gwint Gwint petny
Artykutu produktu d | dn Iy
SSH10.0X160 75157 10 160 15 110 GCM GC =
Gwint czesciowy
SSH10.0X180 75158 10 180 15 110 GCM
SSH10.0X200 75159 10 200 15 110 GCM o GCM =
Gwint czesciowy z mtynkiem
SSH10.0X240 75160 10 240 15 125 GCM
SSH10.0X280 75161 10 280 15 125 GCM
SSH12.0X60 75162 12 60 17 48 GP
SSH12.0X80 75163 12 80 17 48 GCM
SSH12.0X90 75164 12 90 17 48 GCM
SSH12.0X100 75165 12 100 17 55 GCM
SSH12.0X120 75166 12 120 17 85 GCM
SSH12.0X140 75167 12 140 17 85 GCM
SSH12.0X160 75168 12 160 17 110 GCM
SSH12.0X180 75169 12 180 17 110 GCM
SSH12.0X200 75170 12 200 17 110 GCM
Parametry mechaniczne SSH
Charakterystyczny Wytrzymatosé Wytrzymatos§é Wytrzymatosé Charakterysty(':%na
Nr o charakterystyczna charakterystyczna . . wytrzymatos¢
moment uplastycznienia . . T na rozciaganie .
Artykutu T na wyciaganie na przeciagniecie tha - " na skrecanie
i INm] fag [T Fread s INIm] anc el Fuork

SSHS ... 25300 13,9 19,5 241 26,4

SSH10 ... 38700 12,1 19,3 32,8 43,0

SSH12 ... 52300 12,2 18,8 40,4 62,4

*faxk jest charakterystycznym parametrem na wyciaganie dla drewna o gestoSci charakterystycznej 350 kg/m*
**fheadk jest charakterystycznym parametrem przeciggania gtowki dla drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m3
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Simpson Strong-Tie Ztgcza Ciesielskie i System Zamocowan

SWW i SWWZ Konstrukcyjne wkrety do drewna

Wkrety SWW i SWWZ to stalowe wkrety ocynkowane o cze$ciowym gwin-
cie i fbie talerzykowym (podktadkowym). Stosuije sie je w miejscach,

w ktorych nie ma koniecznosci petnego zagtebienia wkreta w drewnie.
Jezeli zachodzi taka koniecznos¢ nalezy wyfrezowac¢ gniazdo w elemencie
mocowanym lub zastosowac wkrety SWC. Czesciowy gwint pozwala na
dokfadne dociggniecie mocowanych elementow.

Wiasciwosci:

® Nie wymaga wstepnego nawiercania

® Mtynek rozwiercajgcy

® Glowka talerzykowa zebrowana

® Koncowka ostra gwintowana

Zastosowanie:
® Potgczenie elementdw drewnianych

3 \MPREG

+

DoP-e
* X 21/0670 [ ]

o € Sl vae ‘\\%.CL

Wymiary: SWW i SWWZ cynkowane elektrolitycznie

Nr Kod Nr Kod Wymiary [mm] Bit
Artykutu produktu | Artykutu produktu d | dn Iy

SWW6.0x60 75382 - - 6.0 60 14.0 42 T-30
SWW6.0x80 75383 | SWWZ6.0x80 76352 6.0 80 14.0 50 T-30
SWW6.0x100 75384 SWWZ6.0x100 76453 6.0 100 14.0 70 T-30
SWW6.0x120 75385 - - 6.0 120 14.0 70 T-30
SWW6.0x140 75386 - - 6.0 140 14.0 70 T-30
SWW6.0x160 75387 - - 6.0 160 14.0 70 T-30
SWW6.0x180 75388 - - 6.0 180 14.0 70 T-30
SWW6.0x200 75389 = = 6.0 200 14.0 70 T-30
SWW8.0x80 75395 | SWWZ8.0x80 76455 8.0 80 20.0 50 T-40
SWW8.0x100 75396 SWWZ8.0x100 76601 8.0 100 20.0 50 T-40
SWW8.0x120 75397 SWWZ8.0x120 76603 8.0 120 20.0 80 T-40
SWW8.0x140 75398 SWWZ8.0x140 76604 8.0 140 20.0 80 T-40
SWW8.0x160 75399 - - 8.0 160 20.0 80 T-40
SWW8.0x180 75400 SWWZ8.0x180 76605 8.0 180 20.0 80 T-40
SWW8.0x200 75401 SWWZ8.0x200 76606 8.0 200 20.0 80 T-40
SWW8.0x220 75402 = = 8.0 220 20.0 80 T-40
SWW8.0x240 75403 SWWZ8.0x240 76607 8.0 240 20.0 80 T-40
SWW8.0x260 75404 = = 8.0 260 20.0 80 T-40
SWW8.0x280 75405 - - 8.0 280 20.0 80 T-40
SWW8.0x300 75406 SWWZ8.0x300 76608 8.0 300 20.0 80 T-40
SWW8.0x320 75407 - - 8.0 320 20.0 80 T-40
SWW8.0x340 75408 SWWZ8.0x340 76609 8.0 340 20.0 80 T-40
SWW8.0x360 75409 - - 8.0 360 20.0 80 T-40

24
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SWW i SWWZ Konstrukcyjne wkrety do drewna

Wymiary: SWW i SWWZ cynkowane elektrolitycznie

StrongTie

Nr Kod Nr Kod Wymiary [mm] Gwint

Artykutu produktu | Artykutu produktu d | dn Iy

SWW8.0x380 75410 - - 8.0 380 20.0 80 T-40

SWW8.0x400 75411 - - 8.0 400 20.0 80 T-40

SWW10.0x160 75412 SWWZz10.0x160 76610 10.0 160 25.0 80 T-50

SWW10.0x180 75413 SWWZz10.0x180 76611 10.0 180 25.0 80 T-50

SWW10.0x200 75414 SWWZz10.0x200 76612 10.0 200 25.0 80 T-50

SWW10.0x220 75415 - - 10.0 220 25.0 80 T-50

SWW10.0x240 75416 SWWZ10.0x240 76613 10.0 240 25.0 80 T-50

SWW10.0x260 75417 - - 10.0 200 25.0 80 T-50

SWW10.0x280 75418 - - 10.0 280 25.0 80 T-50

SWW10.0x300 75419 - - 10.0 300 25.0 80 T-50

SWW10.0x320 75420 - - 10.0 320 25.0 80 T-50

SWW10.0x340 75421 - - 10.0 340 25.0 80 T-50

SWW10.0x360 75422 - - 10.0 360 25.0 80 T-50

SWW10.0x380 75423 - - 10.0 380 25.0 80 T-50

SWW10.0x400 75424 - - 10.0 400 25.0 100 T-50

Parametry mechaniczne wkretow SWW i SWWZ
v Chabenstyany | W ot wynaase | e
Artykutu LI T na wyciaganie na przeciagniecie tba ha rozciaganie na skrecanie
My, [Nmm] fac [N/MM?* Fhead,c [N/mm?]** ftens,k [kN] Frork

SWW/SWWZ6 ... 10,5 13,0 16,1 12,3 11,0
SWW/SWWZ8 ... 25,9 12,6 10,5 23,7 27,4
SWW/SWWZ10 ... 43,7 12,2 10,2 33,8 48,9

*fax k jest charakterystycznym parametrem na wycigganie dla drewna o gesto$ci charakterystycznej 350 kg/m?*

**fhead k jest charakterystycznym parametrem przeciagania gtowki dla drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m3
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SWC Konstrukcyjne wkrety do drewna

Wkrety SWC to stalowe wkrety ocynkowane o cze$ciowym gwincie i tbie
stozkowym. Wkrety SWC stosuje sie w miejscach gdzie szczegdlnie zalezy
nam na petnym zgtebieniu wkreta w mocowanym elemencie (np. ptyty
drewnopochodne do belek stropowych). Czesciowy gwint pozwala na
dokfadne dociggniecie mocowanych elementow

Wiasciwosci:

® Nie wymaga wstepnego nawiercania

Miynek rozwiercajgcy

Gtowka stozkowa zebrowana

Koncoéwka ostra gwintowana

Zastosowanie:
® Polgczenie elementow drewnianych

DoP-e
* X 21/0670

Wymiary: SWC cynkowane elektrolitycznie

Solid-Drive ™

Nr Kod Wymiary [mm] Bit
Artykutu produktu d | dy Iy

SWC6.0x200 75346 6.0 200 12.0 70 T-30
SWC6.0x220 75347 6.0 220 12.0 70 T-30
SWC6.0x240 75348 6.0 240 12.0 70 T-30
SWC6.0x260 75349 6.0 260 12.0 70 T-30
SWC6.0x280 75350 6.0 280 12.0 70 T-30
SWC6.0x300 75351 6.0 300 12.0 70 T-30
SW(C8.0x80 75352 8.0 80 15.0 50 T-40
SWC8.0x100 75353 8.0 100 15.0 50 T-40
SWC8.0x120 75354 8.0 120 15.0 80 T-40
SWC8.0x140 75355 8.0 140 15.0 80 T-40
SWC8.0x160 75356 8.0 160 15.0 80 T-40
SWC8.0x180 75357 8.0 180 15.0 80 T-40
SWC8.0x200 75358 8.0 200 15.0 80 T-40
SWC8.0x220 75359 8.0 220 15.0 80 T-40
SWC8.0x240 75360 8.0 240 15.0 80 T-40
SWC8.0x260 75361 8.0 260 15.0 80 T-40
SWC8.0x280 75362 8.0 280 15.0 80 T-40
SWC8.0x300 75363 8.0 300 15.0 80 T-40
SW(C8.0x320 75364 8.0 320 15.0 80 T-40
SWC8.0x340 75365 8.0 340 15.0 80 T-40
SWC8.0x360 75366 8.0 360 15.0 80 T-40
SWC8.0x380 75367 8.0 380 15.0 80 T-40
SWC8.0x400 75368 8.0 400 15.0 80 T-40
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SWC Konstrukcyjne wkrety do drewna StrongTie,

Wymiary: SWC cynkowane elektrolitycznie

Nr Kod Wymiary [mm] .

Artykutu produktu d | dy Iy Ll

SWC10.0x160 75369 10.0 160 18.5 80 T-40

SWC10.0x180 75370 10.0 180 18.5 80 T-40

SWC10.0x200 75371 10.0 200 18.5 80 T-40

SWC10.0x220 75372 10.0 220 18.5 80 T-40

SWC10.0x240 75373 10.0 240 18.5 80 T-40

SWC10.0x260 75374 10.0 260 18.5 80 T-40

SWC10.0x280 75375 10.0 280 18.5 80 T-40

SWC10.0x300 75376 10.0 300 18.5 80 T-40

SWC10.0x320 75377 10.0 320 18.5 80 T-40

SWC10.0x340 75378 10.0 340 18.5 80 T-40

SWC10.0x360 75379 10.0 360 18.5 80 T-40 Ig

SWC10.0x380 75380 10.0 380 18.5 80 T-40

SWC10.0x400 75381 10.0 400 18.5 80 T-40

Parametry mechaniczne wkretow SWC

Nr Charakterystyczr.ly ; ch\;vr); tgg:;::;::na ch‘;vr); tl:tZZE::;i:na Wytrzyfnatoélé Charakterysty(':%na

Artykutu moment uplastycznienia raliyeiaganis ralprzeciaghlecie tba na rozciaganie wytrzymeflosc

My [Nmm] fa  IN/MMT* fread, IN/MM?]** ftens,k [KN] na skrecanie Fior i

SWCG ... 10,5 13,0 11,9 12,3 11,0
SWCS ... 259 12,6 12,5 23,7 27,4
SWC10 ... 43,7 12,2 11,2 33,8 48,9

*fax jest charakterystycznym parametrem na wyciaganie dla drewna o gestoSci charakterystycznej 350 kg/m?*

**fheadx jest charakterystycznym parametrem przeciggania gtowki dla drewna o gestoSci charakterystycznej 350 kg/m3
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TTUFS Konstrukcyjne wkrety do drewna

Wkrety stozkowe do taczenia elementow drewnianych. Specjalny
ostry i nacinany profil gwintu redukuje moment montazowy

a koncowka z nacieciem 1/4 wzdtuz wkreta eliminuje rozwarstwianie sie
drewna. Ryflowana gtowka w dolnej czesci stozka utatwia wiasciwe
zagtebienie.

Wiasciwosci:

Gniazdo TX6

Gtowka stozkowa ryflowana

Koncowka Typ 17

Nacinany profil gwintu

Mtynek rozwiercajacy

Zastosowanie:
® Polgczenie elementow drewnianych

(IS
L

DoP-e
21/0670

Wymiary: TTUFS cynkowane elektrolitycznie

&
ey

Solid-Drive ™

GP=
Gwint petny

| SIMPSON |

Parametry mechaniczne wkretow TTUFS

Nr Kod Wymiary [mm] . oC =
Gwint ) Bviviy
Artykutu produktu d | dy Iy Gwint czesciowy
TTUFS5.0x70 74377 5.0 70 9.5 40 GC GCM =
Gwint czesciowy z miynkiem
TTUFS5.0x80 74378 5.0 80 9.5 40 GCM
TTUFS5.0x90 74379 5.0 90 9.5 45 GCM le }
TTUFS5.0x100 74443 50 100 | 95 60 GCM g, @ S Ny
Il | 1
TTUFS5.0x120 74372 5.0 120 9.5 60 GCM ’
TTUFS6.0x40 74455 6.0 40 11.6 34 GP
TTUFS6.0x50 74457 6.0 50 11.6 30 GC
TTUFS6.0x60 74458 6.0 60 11.6 35 GC
TTUFS6.0x70 74459 6.0 70 11.6 40 GC
TTUFS6.0x80 74460 6.0 80 11.6 40 GCM
TTUFS6.0x90 74461 6.0 90 11.6 45 GCM
TTUFS6.0x100 74380 6.0 100 11.6 60 GCM
TTUFS6.0x120 74451 6.0 120 11.6 70 GCM
TTUFS6.0x140 74452 6.0 140 11.6 70 GCM
TTUFS6.0x160 74453 6.0 160 11.6 70 GCM
TTUFS6.0x180 74454 6.0 180 16 70 GCM Przyktad potaczenia oczepu za pomoca wkretow TTUFS

Charakterystyczny R WA Wytrzymatosé Charakterystyczna
Nr o charakterystyczna charakterystyczna . . ..
moment uplastycznienia . . T na rozciaganie wytrzymatos¢
Artykutu T na wyciaganie na przeciagniecie tha . o . .
y,k [ mm] fax,k [N/mmz]* fhead,k [N/mmz]** tens,k [ ] na skrecanie tor,k
TTUFSS ... 6720 15,0 171 7,9 6,0
TTUFS6 ... 9500 12,5 16,6 11,1 9,4

*faxx jest charakterystycznym parametrem na wyciaganie dla drewna o gestoSci charakterystycznej 350 kg/m?*

**fhead, jest charakterystycznym parametrem przeciagania gtowki dla drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m3
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TTZNFS Konstrukcyjne wkrety do drewna

Wkrety stozkowe do taczenia elementow drewnianych. Specjalny
ostry i nacinany profil gwintu redukuje moment montazowy
a koncowka z nacieciem 1/4 wzdtuz wkreta eliminuje rozwarstwianie sie
drewna. Ryflowana gtéwka w dolnej czesci stozka utatwia wiasciwe

zagtebienie.

Wiasciwosci:

Gniazdo TX6

Gtowka stozkowa ryflowana
Koncowka Typ 17
Nacinany profil gwintu
Mtynek rozwiercajacy

Zastosowanie:

Potgczenie elementéw drewnianych

& CL.2 o
T IMPREG

Wymiary: TTZNFS Impreg®+

Nr Kod Wymiary [mm] .
Artykutu produktu d | dh ly R
TTZNFS 5.0x70 74491 5.0 70 9.5 40 GC
TTZNFS 5.0x80 74493 5.0 80 9.5 40 GCM
TTZNFS 5.0x90 74495 5.0 90 9.5 45 GCM
TTZNFS 5.0x100 74487 5.0 100 9.5 60 GCM
TTZNFS 5.0x120 74488 5.0 120 9.5 60 GCM
TTZNFS 6.0x60 74504 6.0 60 11.6 35 GC
TTZNFS 6.0x70 74505 6.0 70 11.6 40 GC
TTZNFS 6.0x80 74506 6.0 80 11.6 40 GCM
TTZNFS 6.0x90 74508 6.0 90 11.6 45 GCM
TTZNFS 6.0x100 74497 6.0 100 11.6 60 GCM
TTZNFS 6.0x100 74498 6.0 100 11.6 60 GCM
TTZNFS 6.0x120 74499 6.0 120 11.6 70 GCM
TTZNFS 6.0x120 74500 6.0 120 11.6 70 GCM
TTZNFS 6.0x140 74501 6.0 140 11.6 70 GCM
TTZNFS 6.0x160 74502 6.0 160 11.6 70 GCM
TTZNFS 6.0x180 74503 6.0 180 11.6 70 GCM

Parametry mechaniczne wkretowTTZNFS

Solid-Drive ™

GP =
Gwint petny

GC=
Gwint czesciowy

GCM =
Gwint czesciowy z mtynkiem

StrongTie

\N
S
V74

Py
Pl

S

Przykfady potaczenia oczepu za pomocg wkretow TTZNFS

Charakterystyczny Wytrzymatos¢ Wytrzymatos¢ Wytrzymatosé Charakterystyt':%na
Nr o charakterystyczna charakterystyczna . . wytrzymatos§é
moment uplastycznienia . . L na rozciaganie .
Artykutu S na wyciaganie na przeciagniecie tha . " na skrecanie
T fag IN/MA]* Fread ¢ [N/mm] > b Fuork
TTZNFS5 ... 6720 15,0 17,1 7,9 6,0
TTZNFS6 ... 9500 12,5 16,6 11,1 9,4

*fax k jest charakterystycznym parametrem na wycigganie dla drewna o gesto$ci charakterystycznej 350 kg/m?*

**fhead k jest charakterystycznym parametrem przeciagania gtowki dla drewna o gestosci charakterystycznej 350 kg/m3
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SWD Konstrukcyjne wkrety do drewna StrongTie STD Sworznie stalowe do ztgczy StrongTie

Dwugwintowe wkrety SWD do drewna sa stosowane do nosnych Sworznie stalowe do wieszakéw belek (BTN, BT4, BTC, BTALU) lub pod-
konstrukcji drewnianych, takich jak montaz belek klejonych lub elementéw staw stupa typu (PIG) czy innych, w ktérych konieczne jest nacinanie belki
z CLT, w ktorych oczekuije sie potgczenia ukrytego. i stworzenie potaczenie ukrytego. Sworznie stalowe wystepujg w dwoch
Wiasciwosci: powtokach antykorozyjnych.
® Zoptymalizowana proporcja czesci gwintowanej i gtadkiej pozwalajgca
na uzyskanie maksymalnych nosnosci przy jednoczesnym umozliwieniu
wzajemnego dociggniecia tgczonych elementdéw konstrukcii.
® Cylindryczna gtowka wkreta jest idealna do ukrytego potaczenia.
® Podcieta korcowka ogranicza ryzyko pekania drewna
i pozwala na fatwiejszy montaz pod katem. Nie jest wymagane wstepne
nawiercanie.
® Powtoka Protec+ o zwiekszonej odpornosci na $cieranie przy aplikaciji,

pozwalajgca zachowac¢ wysokg trwatosc tgcznika.

Materiat:
® Stal S235JR ocynkowana Fe/Zn12/A lub
stal S355JR ocynkowane ogniowo metodg zanurzeniowg (50 um)

Zastosowanie:
® Potgczenie zigczy ciesielskich do drewna w potgczeniach ukrytych

Zastosowanie:
® Polgczenie elementow drewnianych

Solid
Wood

AXX 32 protec [ w2 T2 eooE
e C€ SO+ K C€ 2V EzG e RS

GALVANIZED"
DoP-h

21/0670 13/0012 .

[a)
o e
=z <
3 5
2 :
Wymiary: SWD Protec ! 2 5 Wymiary: STD cynkowane elektrolitycznie Wymiary: STD cynkowane ogniowo
< > g
A o = A
Nr Kod Wymiary [mm] Bit d £ 5 N Wymiary [mm] Nr Wymiary [mm]
I z
Artykutu produktu d | dy » = § 5 Artykutu d | Artykutu d |
[a N
SWD6.5X65 75425 6,5 65 8 28 21,5  T-30 = 5 STD8X60-B 8 60 STD8X80G-B 8 80
<
SWD6.5X90 75426 6,5 9 8 40 | 335 T30 % S STD8X80-B 8 80 STD8X90G-B 8 90
©
©
SWD6.5X130 | 75427 65 130 8 40 | 335 T30 = < | STD8X100-B 8 100 STD8X100G-B 8 100
Qo =
SWD6.5X160 | 75428 6,5 160 8 65 | 585 T30 g 8 STD8X115-B 8 115 STD8X115G-B 8 115
SWD6.5X190 | 75429 6,5 190 8 80 | 735 | T-30 Ny 3 STD8X120-B 8 120 STD8X120G-B 8 120
I o
< 39
SWD6.5X220 | 75430 65 = 220 10 95 | 885 | T-30 ; g STD8X140-B 8 140 STD8X140G-B 8 140
B O
SWD8.0X90 75431 8,0 90 10 40 31,5 T-40 © STD8X160-B 8 160 STD12X120G-B 12 120
SWD8.0X130 | 75432 8,0 130 10 40 | 31,5 | T-40 Mocowanie kgczenie krzyzujacych STD8X180-B 8 180 STD12X140G-B 12 140
SWD8.0X160 = 75433 | 80 160 | 10 | 65 | 565 T-40 stupkow sig belek STDBX200-B 8 200 STD16X100G-B 16 100
SWD8.0X190 | 75434 8,0 190 10 80 | 715 | T-40 STD12X60-B 12 60
SWD8.0X220 | 75435 80 | 220 10 95 | 86,5 | T-40 STD12X80-B 12 80
SWD8.0X245 = 75436 80 | 245 10 | 1075 99,0 | T-40 STD12X100-B 12 100
SWD8.0X275 | 75437 80 275 10 | 1075 99,0 = T-40 % STD12X115-B 12 115 Witasciwosci Charakterystyczne STD
R
SWD8.0X300 = 75438 80 | 300 10 135 | 1265  T-40 STD12X120-B 12 120
N Charakterystyczny
SWD8.0X330 75439 8,0 330 10 135 | 126,5 | T-40 Potaczenie krzyzowe Mocowanie STD12X140-B 12 140 Arrtykulu moment uplastycznienia
belki i
. , krokwi STD12X160-B 12 160 My, [Nm]
Parametry mechaniczne wkretow SWD
STD12X180-B 12 180 STDS ... 227
Charakterystyczn, WIS Wytrzymatosé R Charakterystyczna STD12 65,2
Nr ystyezny charakterystyczna YT . wytrzymatosé . ystyczna U2 Iz 200 ’
moment uplastycznienia . . na rozcigganie . granica plastycznosci
Artykutu M, [Nmm] na wyciaganie - [KN] na skrecanie F. . Nmm]
mm . mm
3 fax,k Ig1= fax,k lg2 [N/mm?] ek fiork [Nm] e
SWD6,5 ... 12400 13,7 14,5 12,6 1000
SWDS ... 26800 13,1 253 277 1000

*faxx jest charakterystycznym parametrem na wyciaganie dla drewna o gestoSci charakterystycznej 350 kg/m?*
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US Podktadki do ztgczy kotwigcych

Podktadki w réznych rozmiarach zostaty opracowane tak aby pasowaty do
produktow SIMPSON Strong-Tie. Do uzyskania deklarowanych nosnosci
zlgczy AH, AE niezbedne jest zastosowanie podktadek rozktadajgcych site
na catg powierzchnie ramienia dolnego kgtownika.

Materiat:
® Stal S235JR ocynkowana ogniowo metodg zanurzeniowa (50 um)

Zastosowanie:
® Potgczenie ztaczy ciesielskich do betonu

£ CL3
We 50

' GALVANIZED"

| SIMPSON

Wymiary: US cynkowane ogniowo

Nr Wymiary [mm]

Artykutu A B t @
US40/40/10G-B 40 40 10 13.5x 25
US40/50/10G-B 40 50 10 13.5x 25
US50/50/8G-B 50 50 8 18
US60/60/6G-B 60 60 6 14

US40/50/10G-B

32

US50/50/8G-B

C-PL-2024-1 (1sEdition) ©2024 SIMPSON STRONG-TIE POLAND

US60/60/6G-B
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Pierscien dwustronny Bulldog

Pierscienie kolczaste Bulldog stuza zwiekszeniu nosnosci potgczenia
Srubowego. Pozwalajg zaprojektowac potgczenie z uzyciem mniejszej ilosci
$rub i dzieki temu zachowac¢ odpowiednie odlegtosci miedzy srubamii od
krawedzi drewna. Sprawdzajg sie w potaczeniu elementdw drewnianych.

Materiat:
® Stal ocynkowana ogniowo metoda zanurzeniowg HC340LA grubosc
cynku >45 pm lub stal ocynkowana elektrolitycznie DX51D + Z275

Zastosowanie:
Stosowane do potgczenia elementdw drewnianych dla zwiekszenia nosno-
$ci potgczenia sSrubowego w elementach konstrukcyjnych.

)

DoP-h
10 /0007

2 &2 CL3
s
EZG “4

Il
HETEIPD grr

GALVANIZED"

| SIMPSON |

Wymiary: Bulldog C1- C3 - C5

Nr Wymiary [mm]

Artykutu d; d d, t h he
C1-50* 50 17 - 1 12 6
C1-62* 62 21 - 1,2 16 7,4
C1-75* 75 26 - 1,25 19,5 9,13
C1-50G 50 17 - 1 12 6
C1-62G 62 21 - 1,2 16 7,4
C1-75G 75 26 - 1,25 19,5 9,13
C1-95G 95 33 - 1,35 24 11,33
C1-117G 17 48 - 1,5 30 14,25
C3-73/130G 130 26; 16 73 1,5 28 13,25
C5-100G 100 40 - 1,35 16 7,32
C5-130G 130 52 - 1,35 20 9,25

* Pierscienie ocynkowane elektrolitycznie
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Pierscien dwustronny Bulldog StrongTie Pierscien jednostronny Bulldog StrongTie,
. L. , , . Pierscienie kolczaste Bulldog stuza zwiekszeniu nosnosci potgczenia
Minimalne odlegtosci i nosnosci charakterystyczne Bulldog dwustronny srubowego. Pozwalaja zaprojektowaé potgczenie z uzyciem mniejszej ilosci
Charakterystyczne $rub i dzieki temu zachowac¢ odpowiednie odlegtosci miedzy srubamii od
(;f"bosc Odlegtosci minimalne nosnosci na scinanie (bez krawedzi drewna. Sprawdzajg sig w p(')+a’cz'enilu' elementu drewr]ianegg ze
LEWnd uwzglednienia $ruby) stalowym elementem. W przypadku pierécieni jednostronnych sruba $cig-
Nr gajgca musi by¢ dostosowana do otworu w pierscieniu. a
Artykutu réw:z:::w pr?s’::::;ty Odkoica | 0d korica e erl Materiat: » P ‘
t;[mm] t,[mm] do wikien do widkien obciazonego. nieobciazonego - ohciazonego  mieohciazonego Ry« [KN] ® Stal ocynkowana ogniowo metoda zanurzeniowg HC340LA grubosc 5 pULLDOG
cynku >45 um 'q
a1 g=00 [mM] @ [mm] agt[mm]  asca=g0° [MM] = as¢a=00° [MmM] = a4 [mm] Zastosowanie: i e
C1-50 18 30 75 60 75 75 40 30 6.3 ® Stosowane do potgczenia elementow drewnianych dla zwigkszenia ;
nosnosci potgczenia srubowego w elementach konstrukcyjnych.
c1-62 23 37 93 75 93 93 50 38 8,7
C1-75 28 46 113 <) 113 113 60 45 11,6
C1-50G 18 30 75 60 75 75 40 30 6,3
C1-62G 23 37 93 75 93 93 50 38 8,7
C1-75G6 28 46 113 <o) 113 113 60 45 11,6 ey,
Wy rifoN e
€1-95G 34 57 143 114 143 143 76 57 16,6 DoP-h . caLvanizep:
o) o) 10 /0007
=z =z
C1-117G 43 72 176 141 176 176 94 71 22,7 é é
o o
C1-140G 44 73 210 168 210 210 112 84 29,8 = = : .
B 5 Wymiary: Bulldog C2- C4
C1165G 47 78 248 198 248 248 132 99 38,1 § §
= = Nr Wymiary [mm]
€2-73/130G 40 67 146 17 146 146 78 59 17,1 § § Artykutu a, d 4, t h e
o o
C5-100G 22 37 150 120 150 150 80 60 18,0 £ £ 2-50M10G 50 M0 _ 1.0 6.6 56
< <
€5-130G 28 47 195 156 195 195 104 78 26,6 g g C2-50M12G 50 M2 } 10 6.6 56
Podana charakterystyczna no$no$¢ pierScienia na $cinanie Fgy jest obliczana zgodnie z minimalnymi odlegto$ciami podanymi w tej tabeli oraz klasy drewna C24. ? ? C2-50M166G 50 M16 ) 10 6.6 56
Te no$no$¢ mozna zwigkszy¢, stosujac wyzszg klase drewna (patrz wspotczynnik ks zgodnie z EN 1995).No$nosSc¢ te nalezy rowniez zmniejszy¢ przy nizszym as % % ' ' '
(patrz wspdtczynnik k, zgodnie z EN 1995). W przypadku nizszych wartosci t4 lub t, nalezy zapozna¢ sie z normg EN1995. - - C2-50M20G 50 M20 - 1,0 6,6 5,6
Charakterystyczna no$no$¢ $ruby na $cinanie nie jest uwzgledniona i nalezy jg dodac. = =
3 3 C2-62M12G 62 M12 - 1,2 8,7 7,5
o o
N N
5 5 C2-62M16G 62 M16 = 1,2 8,7 7,5
i il it i S gdzie: o o
d — $rednica $ruby [mm] C2-62M20G 62 M20 - 1,2 8,7 7.5
d.— Srednica zewnetrzna pierscienia Bulldog C2-75M12G 75 M12 - 125 104 9,15
t — grubos¢ elementu skrajnego
A Be t, — grubo$é elementu $rodkowego C2-75M166 75 M16 - 125 104 9,15
=\ /S8 h, — zagiebienie zgba facznika 2-75M206G 75 M20 - 125 | 10,4 9,15
% <
O]
© Z X Z C2-75M246G 95 M24 | - 125 104 915
- - L
S B C2-95M16G 95 M16 - 135 | 127 11,35
C2-95M20G 95 M20 - 135 | 127 11,35
t |t |t C2-95M22G 95 M22 - 1,35 12,7 11,35
C2-95M24G 95 M24 - 1,35 12,7 11,35
\L C2-117M16G 17 M16 - 1,5 16 14,5
] __»%'_:ﬂ’_'___ o €2-117M20G 17 M20 - 1,5 16 14,5
C2-117M22G 117 M22 - 1,5 16 14,5
C2-117M24G 117 M24 - 1,5 16 14,5
C4-73/130M20G | 130 M20 73 1,5 | 1475 13,3
C4-73/130M24G | 130 M24 73 1,5 | 1475 13,3
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Pierscien jednostronny Bulldog

| SIMPSON

Minimalne odlegtosci i nosnosci charakterystyczne Bulldog jednostronny

Simpson Strong-Tie Ztgcza Ciesielskie i System Zamocowan

Pierscien Geka

Pierscienie kolczaste Geka stuzg zwiekszeniu nosnosci potgczenia srubo-
wego. Pozwalajg zaprojektowac¢ potaczenie z uzyciem mniejszej ilosci srub

StrongTie

Srednica  Grubosé L Charakterystyczne i dzigki temu zachowa¢ odpowiednie odlegto$ci miedzy $rubami i od krawe-
$ruby  drewna Odlegloéci minimalne . "°s"°sf':a_s°!"a,"'eb dzi drewna. Sprawdzajg sie zaréwno w potaczeniu elementéw drewnianych
(bez uwzglednienia Sruby) (Pierscien Geka dwustronny) jak i potgczeniu elementu drewnianego ze
Nr Rozstaw = Rozstaw ST e e P stalowym elementem (Pierécien Geka jednostronny). W przypadku pier-
Artykutu rownolegly prostopadly . . P - Lo Scieni jednostronnych sruba sciggajgca musi by¢ dostosowana do otworu
t t 2t ... - obcigzonego nieobciazonego ohciazonego nieohciazonego IR
d, [mm] do wiékien do widkien Ry [kN] w pierscieniu.
[mm]  [mm] '
aroo [mm]  aplmm]  agc[mm]  agcemo (MM] aggoeao [mm] 2y [mm] Material: .
’ ’ ’ ’ ® Zeliwo ciggliwe EN-350-1-GJMB-350-10 (Materiat nr PL-JM1130)
C2-50M10G 10 17 | 28 75 60 75 75 40 30 6,3 zgodnie z normg EN 1562
C2-50M126G 12 17 28 75 60 75 75 40 30 6.3 Zastosowanie: . ) . . .
® Stosowane do potgczenia elementéw drewnianych dla zwiekszenia
C2-50M126G 12 728 7 60 75 7 40 30 63 nosnosci potgczenia $rubowego w elementach konstrukeyjnych.
C2-50M16G 16 17 | 28 75 60 75 75 40 30 6,3
C2-50M20G 20 17 28 75 60 75 75 40 30 6,3
C2-62M126G 12 23 | 38 93 75 93 93 50 38 87
£\CL.2
C2-62M12G 12 23 | 38 93 75 93 93 50 38 87 C E Wl
S @
C2-62M16G 16 23 38 23 75 93 23 50 38 8,7 g g
o} o}
C2-62M20G 20 23 38 93 75 93 23 50 38 8,7 & &
n n iary:
C2-75M12G 12 28 | 46 113 90 113 113 60 45 11,6 2 2 Wymlary' Geka dWUStronny C1 0 /A /\/,\ /\ /\ /\ N\ /\
o (@] <
o o .
C2-75M12G 12 28 | 46 13 90 13 13 60 45 11,6 5 %5 Nr Wymiary [mm] trﬁ A i : he
Z 5 Artykutu \/\V \/ \y\/
o o t \
C2-75M16G 16 28 46 113 90 113 113 60 45 11,6 g g de di dz ds da he he ‘
% % C10-50 50 305 M - 6 27 12 3,0
C2-75M186G 18 28 46 113 20 113 113 60 45 11,6 - - ‘
5 S C10-65 65 | 355 @ 48 58 6 27 12 3,0 gcs —&
C2-75M206G 20 28 | 46 113 2 113 113 60 45 11,6 ) ® SRCED)
= = C10-80 80 | 495 60 70 6 27 12 3,0 @/ g S\
C2-75M226G 22 28 | 46 113 0 113 113 60 45 11,6 = = &
o o C10-95 95 | 655 76 88 6 27 12 3,0 | @
C2-75M24G 24 28 | 46 113 90 113 113 60 45 11,6 S S d T , @ i -
3 3 €10-115 115 | 855 95 108 6 27 12 3,0
C2-75M26G 26 28 46 113 90 113 113 60 45 11,6 g 8 VIR /@
a a
C2-95M16G 16 35 | 57 143 114 143 143 76 57 16,6 S S \@@\@T@ @j
— —
C2-95M206G 20 35 | 57 143 114 143 143 76 57 16,6 W
2-95M226 22 35 | 57 143 114 143 143 76 57 16,6 gz
3
C2-95M246 24 35 | 57 143 114 143 143 76 57 16,6 d,
C2-95M26G 26 35 | 57 143 114 143 143 76 57 16,6
C2-117M166 16 4 | 73 176 141 176 176 94 71 22,7 Wymiary: Geka jednostronny C11
C2-117M20G 20 4 73 176 141 176 176 94 71 22,7 Nr Wymiary [mm]
C2-117M226 2 4 73 176 141 176 176 94 71 227 SR de dy dz ds ds ds he he t
C2-117M246G 24 4 73 176 141 176 176 94 71 22,7 C11-50M12 5 M1z 40 - 6 7 15 12 3,0
C2-117M266G 26 4 73 176 141 176 176 94 71 22,7 C11-65M16 65 | M6 | 46 56 6 21 15 12 3,0
C4-73/130M16G 16 40 67 146 17 146 146 78 59 17,1 C11-80M20 80  M20 | 57 69 6 205 | 15 12 30
C4-73/130M20G 20 0 67 146 17 146 146 78 59 17,1 C11-95M24 95 | M4 | 64 84 6 305 | 15 12 30
CA-73/130M226 22 0 67 146 17 146 146 78 59 17,1 C11-115M24 "5 | M24 | 84 | 106 6 305 | 15 12 30
C4-73/130M24G 24 40 | 67 146 117 146 146 78 59 17,1

Podana charakterystyczna no$no$¢ pierScienia na $cinanie Fgy jest obliczana zgodnie z minimalnymi odlegto$ciami podanymi w tej tabeli oraz klasy drewna C24.
Te no$no$¢ mozna zwigkszy¢, stosujac wyzszg klase drewna (patrz wspotczynnik ks zgodnie z EN 1995). No$nos¢ te nalezy rowniez zmniejszy¢ przy nizszym az
(patrz wspdtczynnik k, zgodnie z EN 1995). W przypadku nizszych warto$ci t4 lub t, nalezy zapozna¢ sie z normg EN1995.

Charakterystyczna no$no$¢ $ruby na $cinanie nie jest uwzgledniona i nalezy jg dodac.
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PI eréCieh Geka Strong'-'l' leo Program do projektowania potgczen z wykorzystaniem wkretow do drewna

Minimalne odlegtosci i nosnosci charakterystyczne Geka dwustronny

aa Charakterystyczne
Grubosé 2] o1 PP
Odlegtosci minimalne nosnosci na scinanie (bez
drewna o
uwzglednienia Sruby)
Nr 1
R Rozstaw — Rozstaw ' g440502  Odkoca  0d boku 0d boku Y
Y acleah g Rprstopadly obciazonego nieobciazonego obciazonego nieobciazonego N N
t, [mm] tp[mm] do widkien = do widkien azoneg azoneg azoneg QZONCU R [KN] E \ "'
' <
ayg=0° [mm] | a; [mm] agt[mm]  asca=00e [MM]  Agta=goc [MmM] a4 [mm] é }F
C10-50 36 60 100 60 100 100 40 30 8,8 j "‘Vi‘
C10-65 36 60 130 78 130 130 52 39 13,1 i ﬁ‘;&‘
3 A/
C10-80 36 60 160 96 160 160 64 48 17,8 K 1 ‘:
\
C10-95 36 60 190 114 190 190 76 57 23,1 ;71
C10-115 36 60 230 138 230 230 92 69 30,8

Podana charakterystyczna no$no$¢ pierscienia na $cinanie Fgy jest obliczana zgodnie z minimalnymi odlegto$ciami podanymi w tej tabeli oraz klasy drewna C24.
No$no$¢ mozna zwigkszy¢ przy wyzszym as; lub wyzszej klasie drewna (patrz wspétczynnik ky i k3 zgodnie z EN 1995). W przypadku nizszych wartosci t4 lub tp
nalezy zapozna¢ sie z norma EN1995.

Charakterystyczna no$no$¢ $ruby na $cinanie nie jest uwzgledniona i nalezy jg dodac.

Darmowe narzedzie projektowe dla
projektantow, architektow i wykonawcow.

Dzieki temu programowi w tatwy sposéb zaprojektujemy potaczenie
z wykorzystaniem wkretéw do drewna. m

Aplikacja jest szybka i tatwa w uzyciu, posiada szeroki asortyment tgcznikow

Minimalne odlegtosci i nosnosci charakterystyczne Geka jednostronny
oraz informacje takie jak:

C-PL-2024-1 (1 Edition) ©2024 SIMPSON STRONG-TIE POLAND

StrongTie

$rednica  Grubosé . Charakterystyczne i .
$ruby i — Odlegtosci minimalne nosnosci na scinanie ° Gestos¢ materiatu o
(bez uwzglednienia $ruby) *  Charakterystyka wydajnosci
Nr Rozstaw = Rozstaw * Klasa kor.OZanQéCI
Artykata .| rownsloghy prostapady| Cdkofca | Odkafcs | Odboku | Odboku + Czas obciazenia
s i : “::“ : [mzm ] do wiokien do wiokien °PciaZonego nieohciazonego obciazonego nieobciazonego Ry [kN]

a1 g=0° [mm] @z [mm] az¢[mm] | a3 cq=00° [MM] agtq=90° [MM] a4 [mm]

SOLID WOOD szybko i skutecznie dobierze potrzebny produkt z nowego
C11-50M12-B 12 36 60 100 60 100 7 40 40 8,8 asortymentu tgcznikow Simpson Strong-Tie aby zapewni¢ wtasciwy wybor
elementéw dopasowanych do potrzeb a po przeprowadzeniu analizy
wygeneruje petny raport z obliczen.

| | ) ) ===
solidwood.strongtie.eu o

Solid Wood
StrongTie
|
Podana charakterystyczna no$no$¢ pierScienia na $cinanie Fgy jest obliczana zgodnie z minimalnymi odlegto$ciami podanymi w tej tabeli oraz klasy drewna C24. Obliczenia w czterech prostyoh krokach E

No$no$¢ mozna zwigkszy¢ przy wyzszym as; lub wyzszej klasie drewna (patrz wspétczynnik ko i k3 zgodnie z EN 1995). W przypadku nizszych wartosci t4 lub tp —
; Wood -
- n H 0 :
L]
L]
LJ

nalezy zapozna¢ sie z norma EN1995.
L]
L]

C11-65M16-B 16 36 60 130 78 130 98 52 52 13,1

C11-80M20-B 20 36 60 160 96 160 120 64 64 17,8

C11-95M24-B 24 36 60 190 114 190 143 76 76 23,1

C11-115M24-B 24 36 60 230 138 230 173 92 92 30,8

Charakterystyczna no$no$¢ $ruby na $cinanie nie jest uwzgledniona i nalezy jg dodac.
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System zakotwien

FM 753 Evo Kotwa opaskowa-beton niezarysowany
FM-753 Crack Kotwa opaskowa-beton zarysowany

THD Kotwa srubowa-beton zarysowany

1! Sy
/-..,: ':'f 2 TR i TS . - : / :
3¢ und K - t. , N : . R T POLY-GP Kotwa chemiczna poliestrowa

AT-HP Kotwa chemiczna metakrylowa
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Informacje techniczne - system zakotwien Eacneo] Informacje techniczne - system zakotwien AT
Elementy zelbetowe - informacje podstawowe Europejskie Oceny Techniczne - Opcje wtasciwosci kotew
Frk Frk Charakt. Charakt. Minimalna Minimalny
: Beton Tylko €20/25 : o o
- . Opcja dla wszystkich ~ zgodna z odlegtosc rozstaw | odlegto$¢ od rozstaw Metoda
Strefa $ciskana - beton niezarysowany Nr : nzi:;ﬁ;:‘;‘;'l‘;’ny niez;its"o';va“y Al c5((’)76 0 ki(:glx,::w I;il:;‘:if:il: od kr:wgdzi kostew kra::gdzi k:te:w projektowa
1 ([ ] ® ® o o ® ® A
0s 2 [ [ o o [ ] [ ] [ ]
= ™ obojgtna 3 ° ° ° ° ° ° ° ;
Zbrojenie 4 h hd hd b b b e
rozciggane 5 [ J [ ([ ([ () c
6 [ [ o o ®
st . 7 [ L o { { { {
refa rozciagana - beton zarysowany A
8 [ J ([ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
L. 9 ° ° ° ° ° ° ® ;
Praca elementow zelbetowych 10 ° o o o o o o
Beton, jako materiat budowlany ma bardzo dobrg wytrzymatos¢ na Sciskanie, jed- f. 11 Y Y Y Y °®
nakze wytrzymatos¢ na rozciaganie jest okoto dziesieciokrotnie mniejsza. W praktyce bryta naprezen $ciskajacych 12 ° ° ° ° ° C

projektowe] z reguty pomija sie warto$¢ wytrzymatosci na rozcigganie i zaktada sie, ze
beton wcale nie przenosi obcigzen rozciggajacych. Idea pracy elementu zelbetowego
polega na tym, ze w miejscach pojawiania sie naprezen rozciggajgcych umieszczamy
odpowiednig il0$¢ stalowego zbrojenia i to wtasnie prety zbrojeniowe majg za zadanie
przeniesienie naprezen rozciggajacych.

w strefie $ciskanej betonu

W zaleznos¢ od zamierzonego zastosowania uzytkownik moze wymagac wiecej lub mniej informacji odnosnie nosnosci kotwy jak réwniez dodatkowych
warunkow jej pracy. Z tego powodu na etapie prac nad Europejskimi ocenami technicznymi (ETA) producent ma mozliwos$¢ wyboru ktére z wtasciwosci
nalezy uzyskac z badan bezposrednich, a ktére mozna pomina¢ ze wzgledu na ich mniejsze znaczenie. Im wiecej informaciji dostarcza nam ETA tym
wiecej istnieje mozliwosci zastosowania danej kotwy.

BETON ZARYSOWANY/ NIEZARYSOWANY . -
®  Kotwa do betonu zarysowanego i niezarysowanego Stiela gozdaoga strefa Sciskana
® Kotwa tylko do betonu niezarysowanego. ‘
KLASA BETONU Y
® Nos$nos¢ charakterystyczna podawana jest jako funkcja klasy betonu (opcje 1, 3, 5,

dla betonu zarysowanego i opcje 7, 9, 11 dla betonu niezarysowanego). Badania sg

prowadzone w betonie klas C20/25 i C50/60

. . . wypadkowa naprezen
POJQCIe betonu zarysowanego I niezarysowanego rozciagajacych w zbrojeniu
Pojecia betonu zarysowanego (ang.cracked) i niezarysowanego (ang.non-cracked)

nie nalezy myli¢ z uszkodzeniami, ubytkami lub peknieciami spowodowanymi wie-

kiem lub erozjg betonu.

W uproszczeniu, beton zarysowany mozna utozsamia¢ ze strefg rozciggang, a be-

ton niezarysowany ze strefg $ciskang elementu zelbetowego. Zarysowanie betonu

w strefie rozcigganej jest naturalnym zjawiskiem wynikajacym z parametrow wytrzy-

}_

o ; i ; i R.,.,< R R0 =R
matosciowych betonu. W wigkszosci przypadkow rozwarcie rys nie przekraczajace ¢ &//Fggxri(il:iylat;it%%?;;C\;iigi(;:l?\tvméﬁgs\}\/sr?iach?gt);.cvzv;allsg;lsetlzzgirlli ;E)reztiazowadzane caons oo G020y 000
0,4 mm nie wptywa negatywnie na prace i trwatos¢ konstrukcii. M : - L L ‘ }
W typowych uktadach konstrukcyjnych elementow zginanych (schemat belki swo- wyzszych niz C20/25 (Opcje 2, 4, 5, dla betonu zarysowanego i opcie 8,10, 12 dia .’ .’
bodnie podpartej obcigzonej w dot) strefa rozciggana znajduje sie w dolnej czesci Strefa rozciagana betonu niezarysowanego)

C-PL-2024-1 (1¢ Edition) ©2024 SIMPSON STRONG-TIE POLAND
C-PL-2024-1 (1* Edition) ©2024 SIMPSON STRONG-TIE POLAND

KIERUNEK OBCIAZENIA

® Nos$nos¢ charakterystyczna jest podana dla wszystkich kierunkow obcigzenia (Opcie 1
i 2 dla betonu zarysowanego i opcje 7 i 8 dla betonu niezarysowanego)

® Podana tylko jedna nosnosc, ktora dotyczy wszystkich kierunkow obciagzenia (Opcje 3

przekroju. Pamietajmy jednak, ze nie jest to zasadg i moze pojawi¢ sie taki schemat
podparcia lub kombinacja obciazen powodujacy pojawienie sie strefy rozcigganej w
gornej strefie przekroju. Kilka tego typu konstrukcji pokazujemy na schematach obok.

W sytuacjach, gdy nie jesteSmy w stanie okresli¢ czy w danym miejscu beton jest do 6 dla betonu zarysowanego | opcie 9 do 12 dla betonu niezarysowanego) TRN R TR -
zarysowany czy niezarysowany nalezy zatozy¢ sytuacje mniej korzystng (beton zary- Str . ! — —
- ;i . : . efa rozciggana ROZSTAWY KOTEW | ODLEGLOSCI 0D KRAWEDZI

lub d k | d ETAG 001 zat kC
Zi\tlvqu) Uz PF;)\IF_ZEEF?\S/SZ_ZAC.zsgféegO owq analizg zgoanie z Zatgeznik L, ® Testowane obie wartosci rozstawu kotew s i Smin, jak rowniez obie wartosci odlegtosci ﬁ ﬁ
Betoﬁ moina uznac za ﬁiezar;l/sovvany jezell zachodzi warunek: @, + Gx < 0 od krawedzi betonu ¢ i ¢rmin (Opcje 1 do 4 dla betonu zarysowanego i opcje 7 do 10

o o 5 L dla betonu niezarysowanego). Dla celéw projektowych ta opcja pozwala na interpolacje

gdzie: L - Naprezenia Sciskajgce w betonie (znak -) wywotane obcigzeniami zewnetrz-

nosnosci charakterystycznych w zaleznosci od rozstawu kotew i odlegtosci od krawedzi
zgodnie z metodami projektowymi.

® Okreslono tylko wartos¢ s, dla rozstawu i ¢, dla odlegtosci od krawedzi. Wartosci te ﬁ—r
nie moga zosta¢ zredukowane (Opcja 5 i 6 dla betonu zarysowanego i opcje 1112 dla - s
betonu zarysowanego). ! '

nymi, facznie z obcigzeniami kotwy. Strefa rozciagana
oR - Naprezenia rozciggajgce w betonie (znak +) na skutek ograniczenia odksztat-
cen wewngtrznych (np. skurcz betonu) lub odksztatcen pochodzenia zewngtrznego
(np. na skutek przemieszczenia podpdr lub zmian temperatury). Jesli nie jest mozliwa
szczegotowa analiza zaleca sie zatozy¢ R = 3MPa (zgodnie z EC2).

W katalogu stosuje sie nastepujgce oznaczenia:

Cmin Smin Cer,  Scr

METODY PROJEKTOWE

Zgodnie z EC2 istnieja trzy dostepne metody projektowania zakotwien w stanie granicznym nosnosci. Metoda projektowania jest powigzana z
badaniami, ktére zostaty przeprowadzone na etapie tworzenia Europejskiej Aprobaty Technicznej dla danej kotwy.

1. Metoda projektowa A - Nalezy wykazac, ze warunek nosnosci jest spetniony dla wszystkich kierunkdw obciazenia (rozcigganie i scinanie)
oraz dla wszystkich mechanizmow zniszczenia (zerwanie stali, wyrwanie kotwy, zniszczenie betonu itd). W przypadku jednoczesnego dziatania
obcigzen rozciggajacych i scinajacych, nalezy wzia¢ pod uwage warunek interakcji (kombinacja obcigzenia)

2. Metoda projektowa B - Opiera sie na uproszczonym podejsciu w zatozeniach, ktérego nosnos¢ kotwy nie zalezy od kierunku dziatania obcigzenia
i mechanizmu zniszczenia potaczenia. Zredukowang nosnosc kotew mozna okresli¢ dla rozstawow i odlegtosci od krawedzi mniejszych

niz wartosci charakterystyczne.

Beton niezarysowany Beton zarysowany 3. Metoda projektowa C - Opiera sie na uproszczonym podejsciu w zatozeniach, ktérego nosnos¢ kotwy nie zalezy od kierunku dziatania
obcigzenia i mechanizmu zniszczenia potaczenia. Nosnosc¢ ta obowigzuje tylko i wytgcznie dla rozstawow i odlegtosci od krawedzi wigkszych
badz réwnych wartosciom charakterystycznym.

Strefa rozciggana
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Informacje techniczne - system zakotwien

Rozstaw kotew i odlegtosci od krawedzi betonu

Petna no$nosé

Odlegtosci charakterystyczne

Sr

Kotwa znajduje sie w $rodku elementu bazowego,
bez wptywu odlegto$ci od krawedzi lub rozstawu
kotew. Moze wytworzy¢ sig optymalny stozek
naprezen a zakotwienie uzyskuje petng nosnosc.

Kotwy sa oddalone od siebie na odlegtos¢ nie
mniejsza niz rozstaw charakterystyczny s.. Odlegto- mniejsze niz wartosSci charakterystyczne s, Cc. Nie
Sci kotew od krawedzi betonu s3 nie mniejsze niz
Cor- W takich warunkach zakotwienia moga stworzy¢

| SIMPSON|

Minimalna odlegto$¢

Crin Smin

Rozstawy kotew i/lub odlegtosci od krawedzi sa

ma mozliwo$ci wytworzenia si¢ optymalnego stozka
naprezen, a kotwy nie moga uzyskac petnej nosno-

optymalne stozki naprezen i uzyskac petng nosno$¢.  $ci. W takich sytuacjach sugerujemy projektowanie

Nosnosci kotew

potaczenia z uzyciem oprogramowania Anchor
Designer.

Nosnosci kotew podane w niniejszym katalogu sg no$nosciami obliczeniowymi (Ngq, Vrq) uwzgledniajgcymi czesciowe, materiatowe wspotczynniki bez-
pieczenstwa kotew VM . Wartosci te podane sg w adekwatnychocenach technicznych (ETA) okreslane sa na etapie badan w jednostkach akredyto-

wanych i dotyczg tylko i wytgcznie danego produktu.

Nosnosci dotyczg betonu niezbrojonego i zbrojonego pretami o rozstawie s >15¢cm dowolnej Srednicy lub rozstawie s >10cm, jezeli Srednica pretow
zbrojeniowych wynosi 10mm lub mniej. Nosnosci na Sciecie dotyczg pojedynczej kotwy bez wptywu odlegtosci krawedziowych. Dla zakotwien blisko
krawedzi (c < max{10he; 60d}) nalezy sprawdzi¢ warunek oderwania krawedzi betonu zgodnie z PN-EN 1992-4:2018, metoda projektowa A. Jezeli
rozstaw miedzy kotwami lub odlegto$¢ od krawedzi sa mniejsze niz wartosci charakterystyczne (np. s <S¢, w i/lub ¢ < ) Nalezy wykonac obliczenia
zgodnie z PN-EN 1992-4:2018, metoda projektowa A lub zaprojektowaé potaczenie przy uzyciu oprogramowania Simpson Strong-Tie Anchor Designer

Jak dobra¢ dtugosé kotwy?

Decyduijac sie na wybor konkretnej kotwy nalezy ustalic jej $rednice i diugo$¢. Srednica kotwy z reguly wynika z wielko$ci otworu w elemencie moco-
wanym. Aby uzyska¢ zatozong no$nos¢ kotwy nalezy jej zapewni¢ odpowiednig gtebokos$¢ zakotwienia w betonie. Glebokosci zakotwienia zostaty tak
dobrane aby optymalnie wykorzysta¢ nosnosci kotew. Nie nalezy zwieksza¢ gtebokosci zakotwienia poprzez gtebsze wiercenia i stosowanie dtuzszych
kotew, poniewaz nie daje to gwarancji zwiekszenia nosnosci. Zwigksza sie sita niezbedna do wyrwania stozka betonu, ale moze okazac sie ze potgczenia
ulegnie zniszczeniu w inny sposéb (np. przez wysuniecie kotwy lub zerwanie stali). Przy identycznej glebokosci zakotwienia kotwy o tej samej srednicy,
wybor konkretnej diugosci kotwy powinien wynika¢ jedynie z grubosci mocowanego elementu. Kotwy Simpson Strong-Tie w swoim oznaczeniu zawie-

rajg informacje o maksymalnej grubosci mocowanego elementu.

FM 753 M8x103/40

TYP KOTWY

SREDNICA KOTWY

[rwrss Jom [ | [ J /[ |

MAKSYMALNA GRUBOSC

DLUGOSC KOTWY
ELEMENTU MOCOWANEGO

Definicje oznaczen i symboli uzytych w tym rozdziale.

Charakterystyczna odlegto$¢ od krawedzi betonu do uzyskania

Cor petnej nosnosci pojedynczej kotwy

c Charakterystyczna odlegto$¢ od krawedzi betonu do uzyskania
crN petnej no$nosci kotwy na rozciaganie

o Charakterystyczna odlegto$¢ od krawedzi betonu do uzyskania
cEY peinej nosnosci kotwy na $cinanie

Cmin Minimalna odlegto$¢ od krawedzi betonu

do Srednica wiercenia

d¢ Srednica otworu przelotowego

het Efektywna gtebokosé kotwienia

Rimin Minimalna grubo$¢ podtoza

h, Gteboko$¢ wiercenia

44

Mrd

scr,N
Smin
sw

Tinst

tfix

Obliczeniowa no$no$¢ na moment zginajacy

Obliczeniowa no$no$¢ na rozciaganie

Obliczeniowa no$nos$¢ na $cinanie

Charakterystyczny rozstaw do uzyskania petnej no$nosci pojedyn-
czej kotwy

Charakterystyczny rozstaw do uzyskania petnej no$nosci na
rozciaganie

Minimalny rozstaw kotew
Rozmiar klucza
Moment dokrgcenia kluczem dynamometrycznym

Grubo$¢ mocowanego elementu

C-PL-2024-1 (1¢ Edition) ©2024 SIMPSON STRONG-TIE POLAND

Wybierz produkt zgodny z przeznaczeniem

| zaprojektuj potgczenie z wykorzystaniem oprogramowania Anchor Designer

Anchor
Designer

<

Wykorzystaj darmowe oprogramowanie dla
zaprojektowania potaczenia z uzyciem ko-
twy chemicznej lub mechanicznej Simpson
Strong-Tie. Projektowanie jest zgodne z
metodologig projektowania ETAG001 / C lub
EOTA TR029.

Program w tatwy i szybki sposob przeprowa-
dzi analizg potaczenia, zasugeruje optymaine
rozwigzanie i udostepni dokumentacje pro-
cedury obliczeniowej i wynikow.

FM 753 evo

kotwa mechaniczna
do betonu niezarysowanego

il 'm..

Kotwa rozporowa FM 753 evo charakte-
ryzuje sie szybko$ciag montazu i wysokg
nos$noscia przy niewielkich odlegtosciach
pomigdzy kotwami i niewielkich odle-
gtosciach  krawedziowych.  Stosowane
sa gtéwnie do mocowania w podtozach
jednolitych i nosnych tj. beton, zelbet itp.
Kotwa przeznaczona jest do mocowania
w zakresie $rednich obciazen elementow
konstrukcji budowlanych, elewaciji, barier,
poreczy itd.

POLY-GP

kotwa chemiczna do betonu niezarysowanego
i elementéw murowych

e I

Poliestrowa kotwa chemiczna do betonu i elementow mu-
rowych. Zaletg kotwy chemicznej POLY-GP sg jej specjalne
wiasciwosci, ktore ufatwiajg prace kazdemu montazyscie. .
Dzieki nim jesteSmy w stanie w prosty sposéb okresli¢ kie-
dy pofaczenie osiagneto petng no$nos¢ i mozna je obcigzac.
Kotwa zmienia kolor z zielonego w momencie podawania na

bezowy po zwigzaniu.

FM-753 Crack THD

kotwa mechaniczna

kotwa Srubowa
do betonu zarysowanego
i niezarysowanego

do betonu zarysowanego
i niezarysowanego

b

x\l

R120

Kotwy FM-753 crack charakteryzuje sig Wysoko wytrzymata kotwa $rubowa do
szybkoscig montazu i wysoka nosnoscig =~ stosowania w betonie zarysowanym
przy niewielkich odlegtosciach pomig- i niezarysowanym. THD oferuje niski
dzy kotwiami i niewielkich odlegtosciach =~ moment obrotowy montazu i wyjatkowa
krawedziowych. Stosowane sa gtownie —wydajno$¢. THD zostat zaprojektowany
do mocowania w podtozach jednolitych i i przetestowany w suchym wewngtrznym
nosnych tj. beton, Zelbet itp. Kotwa prze- = niekorozyjnym Srodowisku.

znaczona jest do mocowania w zakresie =W przeciwienstwie do kotew rozporo-
$rednich obcigzen elementow konstrukcji = wych, umozliwia tatwy demontaz, jezeli
budowlanych, elewacji, barier, poreczy itd. = zachodzi taka potrzeba.

Z uwagi na specjalng konstrukcje klipsa

rozporowego, kotwa uzyskuje wysoka no-

$nos¢ takze w przypadku zarysowanego

betonu.

AT-HP
kotwa chemiczna do betonu zarysowanego
i niezarysowanego

Em

2
&

“SCELLEMENT CHIMIQUE

I Béton charges fourdes

(]
2
q
g
4;

' Beton charges lourdes.

Metakrylowa kotwa chemiczna zmieniajaca kolor podczas
wigzania do zamocowan o duzych no$no$ciach dla pretéow
gwintowanych i zbrojenia w betonie zarysowanym i nieza-
rysowanym. Zasada montazu jest uproszczona dzigki nowej
innowacyjnej formule. Nie trzeba zna¢ temperatur otoczenia
i korzystac z tabeli czasow wiazania aby wiedzie¢ kiedy pota-
czenie osiggneo petng no$nos¢ i mozna je obcigzac. Kotwa
chemiczna w momencie podawania ma kolor niebieski i po
zwiazaniu zmienia kolor na szary.
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| SIMPSON |

| SIMPSON |

Nowa kotwa opaskowa-beton niezarysowany FM 753 evo Kotwa opaskowa-beton niezarysowany

Kotwa rozporowa FM 753 evo charakteryzuje sie szybkoscig montazu i wy-
sokg nosnoscig przy niewielkich odlegtosciach pomiedzy kotwami i niewiel-
kich odlegtosciach krawedziowych. Stosowane sg gtownie do mocowania
w podtozach jednolitych i nosnych tj. beton, zelbet itp. Kotwa przeznaczona
jest do mocowania w zakresie srednich obcigzen elementow konstrukcji bu-
dowlanych, elewacji, barier, poreczy itd.

753 evo

Kotwa opaskowa do betonu niezarysowanego

Zastosowanie:
Do szybkiego montazu w niezarysowanym betonie C20/25 do C50/60

Profile stalowe

Maszyny i urzgdzenia

Konsole, konstrukcje drewniane
Barierki T balustrady

Lekkie i srednie konstrukcije stalowe
Ztgcza ciesielskie

(opcja 7).

Kotwa stosowana do wymagajgcych zakotwien w betonie niezarysowanym
przy kombinacjach obcigzen o duzych sitach rozciggajacych i scinajacych.

Materiat:

Stal ocynkowana elektrolitycznie > 5 ym zgodnie z EN ISO 4042; pasywo-

wana

Kk £ CL.2 J
XEm) CE T EZG pum
- szl oo ® 5 um 1
Z
2
w .
5 Wymiary produktu
(@] ~
= Sred. i gf. Max. gr. 3 otworu w Efekt. .
% 5 % . . wywierconego elementu elemencie gieb. D:I;g:;c
FRULS:DER 2 Nr T Srednica otworu mocowanego  mocowanym  kotwienia
YOUR FIXING FACTORY = Artykutu b
(2]
< dox hy tix ds hes L
s [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
= 75340B0606500 M6x65 10 65
3 7534080608500 M6x85 30 85
Py M6 6x 55 7 40
= 7534080610000 M6x100 45 100
% 7534080806800 M8x68 5 68
g 7534080807300 M8x73 10 73
7534080808300 M8x83 20 83
7534080809300 M8x93 30 93
7534080810300 M8x103 M8 8x65 40 9 45 103
Wybierz odpowiednig kotwe za pomocg kilku klikniec! TR | E = =
7534080813300 M8x133 70 133
Nasze nowy program do projektowania kotew FIX CALC oferuje przyjazne dla uzyt- 7534080816300 M8x163 100 163
kownika i profesjonalne obliczenia zakotwien w betonie zarysowanym i niezarysowa- 7534081007800 M10x78 5 78
nym. 7534081008300 M10x83 10 83
. . o . . o . . 7534081009300 M10x93 20 93
Obliczenia opierajg sie na metodach projektowania zakotwien kotew mechanicznych i
kotew chemicznych zgodnie z normg EN-PN 1992-4 (EC 2), ETAG 001 - zatgcznik C 7534081010300 |  M10x103 30 103
i raportami technicznymi EOTA TR 029 (kotwy chemiczne). 7534081011300 M10x113 M10 10x70 40 12 50 113
Raporty TR 029 (kotwy chemiczne), TR 020 (dziatanie ognia) i TR 045 (dziatanie sej- 75340B1012300 M10x123 50 123
SmiCZne) Zgodnie A EUrOpejSka_ Ocena_ TeChniCZna_ (ETA) danego SyStemu kotew. 7534081014300 M10x143 70 143
{:%FIX Oprogramowanie FIX CALC szybko i dokfadnie analizujg rozwigzania mocujace na 7534081017300 M10x173 100 173
podstawie i w oparciu o zdefiniowane przez uzytkownika parametry wejsciowe i obli- 7534081021300 M10x213 140 213
CA\LC czeniowe dla réznych geometrycznych konstrukgiji. Obliczenia oraz wyniki obliczen sg 7534081210400 M12x104 5 104
ENGINEERING SOFTWARE 1 1 2 1 1 1 1 1 1 el
Wllzualme lwySW|etlane w czasie rzeczywistym w |rj_teraktywnym, graﬂcznym interfejsie 2534081210900 M12x109 10 109
uzytkownika 3D a nastepnie sg dostepne w wersji cyfrowej lub drukowane;.
7534081211900 M12x119 20 119
M12 12x 90 14 65
7534081212900 M12x129 30 129
Wiecej informacji o nowym oprogramowaniu na stronie: www.friulsider.com R Gl 8
7534081214900 M12x149 50 149
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i rong-Ti i StrongTie
FM 753 evo Kotwa opaskowa-beton niezarysowany StrongTie FM 753 evo Kotwa opaskowa-beton niezarysowany gile
Wym ia ry prod u ktU Parametry montazowe
. M6 M8 M10 M12 M16
$red. i gt. Max. gr. @ otworu w Efekt. Diugosé
) . wywierconego elementu elemencie gteb. kotwy Srednica wiercenia do 6 8 10 12 16
Nr T Srednica otworu mocowanego = mocowanym | kotwienia
Artykutu yp Glebokosé wiercenia hy> 55 65 70 90 110
do x hy tix ds hes L o [mm]
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Srednica otworu przelotowego ds 7 9 12 14 18
7534081217900 = M12x179 80 14 65 179 Rozmiar klucza sw 10 13 17 19 24
75340B1219900 | M12x199 100 14 65 199 Moment dokr. - Klucz dynamometryczny Tinst [Nm] 8 15 30 50 100
75340B1221900 | M12x219 120 14 65 219
7534081223900 M12x239 140 14 65 239 ) Nosn(.)slm obllc;enlovye podane z t’sz’gIgdnlemem czesciowych wspot
czynnikdw bezpieczenstwa dla nosnosci podanych w aprobatach (ETA). L
7534081225900 | M12x259 M12 12 x 90 160 14 65 259 Nosnosci dotyczg betonu niezbrojonego i zbrojonego pretami o rozsta Noom i
75340B1226900 | M12x269 170 14 65 269 wie s >15cm dowolnej Srednicy lub rozstawie s > 10cm, jezeli Srednic F
753401229900  M12x299 200 14 65 299 pretow zbrojeniowych wynosi 10mm lub mniej.
7534081231900 | MA2x319 220 14 65 319 2 Nosnosci na Sciecie dotycza pojedynczej kotwy bez wplywu odlegto$ci d] — 2 4
i ien bli i(c< . o, =]
7534081233900 | M12x339 240 1 65 339 kraw.demwych:'DIa zakotwien bllskg krawqd2|.(c < max{10heff 60d} w
nalezy sprawdzi¢ warunek wytamania krawedzi betonu zgodnie z ETAG
75340B1236900 = M12x369 270 14 65 369 001, zatacznik C, metoda projektowa A.
7534081613100 | M16x131 10 18 80 131 3 Beton mozna uznag za niezarysowany jezeli naprezenia w betonie wynosi hy; e
753401615100 | M16x151 30 18 80 151 o, + 0gr < 0. W przypadku braku mozliwosci doktadnej weryfikacji h,
75340B1617100 = M16x171 50 18 80 171 mozna zatozy¢ og = 3 N/mm? (o, réwna sig naprezeniom rozciagajacym
M16 16 x 110 T .
753401620100 M16x201 80 18 80 201 wywotanym obcigZeniami zewnetrznymi).
7534081622100 = M16x221 100 18 80 221
7534081624100 = M16x241 120 18 80 241

Parametry techniczne dla kotwy FM 753 evo
Srednica kotwy | M6 | M8 w0 M12 M16

Nosnosci obliczeniowe na ROZCIAGANIE dla pojedynczej kotwy bez wptywu odlegtosci od krawedzi i rozstawu )

C-PL-2024-1 (1 Edition) ©2024 SIMPSON STRONG-TIE POLAND
C-PL-2024-1 (1¢ Edition) ©2024 SIMPSON STRONG-TIE POLAND

Beton C20/25 [kN] 8,0 116 17,2 235
niezarysowany?! C30/37 [kN] 40 83 14,2 20,8 27,0

e + C40/50 [kN] 85 16,4 23,9 29,8
C50/60 [kN] 41 87 183 29,8 32,4

Nosnosci obliczeniowe na SCINANIE dla pojedynczej kotwy bez wplywu odlegtosci od krawedzi i rozstawu 1)2

Beton C20/25 [kN]
niezarysowanys) €30/37 [kN]

Vig ' 5,1 7.9 16 20,1 375
m— C40/50 [kN]
C50/60 [kN]

Obliczeniowy moment zginajacy "

Mgq obliczeniowy moment zginajacy [Nm] 73 21,5 37,3 65,3 155,3

Rozstaw kotew, odlegtos¢ od krawedzi i grubos¢ podtoza

M6 M8 M10 M12 M16
Efektywna gteboko$¢ kotwienia hef [mm] 40 45 50 65 80
Charakterystyczny rozstaw kotew Sern [mm] 120 135 150 195 240
Minimalny rozstaw kotew Smin [mm] 30 40 50 70 90
Charakterystyczna odlegto$¢ od krawedzi CorN [mm] 60 68 75 98 120
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi Crain [mm] 40 40 50 70 90
Minimalna grubo$¢ podtoza Nmin [mm] 100 100 100 130 160
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FM-753 Crack Kotwa opaskowa-beton zarysowany FM-753 Crack Kotwa opaskowa-beton zarysowany StrongTie,

Kotwy FM-753 Crack charakteryzuje sie szybkoscig montazu i wysoka no-
$noscig przy niewielkich odlegtosciach pomiedzy kotwami i niewielkich odle-

Parametry techniczne dla kotwy FM-753 Crack ocynkowane;

gtosdciach krawedziowych. Stosowane sg gtéwnie do mocowania w podtozach Srednica kotwy M8 M10 M12 M16

Jedr’10||t_ych i nosnych tJ. be.ton, zelbet itp. Kotwa certyﬂkowgna do zastoso- Efektywna glebokosé kotwienia he; [mm] 34 ‘ 8 40 ‘ 60 52 ‘ 79 66 86

wan sejsmicznych C1 i C2 i przetestowana w warunkach pozarowych R120.

Zastosowanie: Nosnosci obliczeniowe na ROZCIAGANIE dla pojedynczej kotwy bez wptywu odlegtosci od krawedzi i rozstawu 14

N.aozaje §ie1(;o ;zybkieg? montaZlL(JI.vv zarysowanym i niezarlysoyvanyml beto- €20/25 [kN] 10 40 30 8,0 43 10,7 12,3 133

nie (opcja 1). Zoptymalizowany klips rozporowy gwarantuje réwnomierny Beton

rozktad naprezen umozliwiajgcy stosowanie przy duzych obcigzeniach zarysowany®) caors? [kN] 12 49 37 98 >3 130 150 16,3

dopuszczalnych oraz mate odstepy do krawedzi w przypadku niewielkich Neg i C40/50 [kN] 14 5,6 4,2 13 6,1 15,0 17,4 18,8

elementow budowlanych. Zminimalizowane odlegtosci osiowe o C50/60 [kN] 1,6 6,2 47 12,4 6.7 16,5 19,1 20,7

i krawedziowe zwiekszajgce mozliwos¢ zastosowania. £26 Beton 20125 [KN] 50 6,0 6.7 107 123 133 176 233

Materiat: _ . _ o niezarysowany? C30/37 kN] 6,1 73 8,1 13,0 15,0 16,3 215 285

Stal ocynkowana elektrolitycznie > 5 um zgodnie z EN ISO 4042 i

pasywowana: Stal nierdzewna A4 m— C40/50 [kN] 7,1 8,5 9,4 15,0 17,3 18,8 24,8 32,9
C50/60 [kN] 78 93 10,3 16,5 19,1 20,7 27,3 36,2

Nosnosci obliczeniowe na SCINANIE dla pojedynczej kotwy bez wplywu odlegtosci od krawedzi i rozstawu 12 4)

L& C20/25 KN 46 7,6 58 8,6 24,6 36,6
C € B \‘\Q\\\*\z\m"3 EZ5 ‘ 4 M ﬁ Beton C30/37 ikN; 56 71 10,5 30,2
= e e . D zarysowany? , , ! ,
fm753crack — % 2 v . C40/50 [kN] 6,4 8,2 12,2 34,8
i} < Rd
Q o} — C50/60 [kN] 7.2 9,2 13,6 38,9
Wymi dukt w g 16,1 22,5
ymiary produktu 3 A EZG beton C20/25 [kN] 6,5 8,6 8,3 12,3 35,2 443
. e 5 " ezarysowany C30/37 [kN] 8,0 10,2 15,1 43,1
$rednica i gtebokosé Srednica Efekt. gieb. ;‘I":"r‘legt’u = £ '
Nr Art. Nr Art. wierconego otworu otworu w kotwienia z 2 - C40/50 [kN] 11,7 17,4
elemencie mocowanego 3 o] t 8,6 443
Typ FM-753 Crack Typ FM-753 Crack & 2 ©50/60 [kN] 13,1 19,4
ocynkowany nierdzewny Zredk.* | Stand. mocowanym | Zredk.* Stand. Zredk.* = Stand. z =
Obliczeniowy moment zginajacy "
dox hy [mm] d [mm] her [mm] tix [mm] g 3 W ginaacy
M8x65 P753200080650PL | M8x68 | P753500080680PL 4 18 © o My obliczeniowy moment zginajacy Com 22,3 | 44.6 | 785 1994
M8x75 P753200080750PL | M8 x 75 P753500080750PL 10 24 s 5
A 5 . . .
MED | PTSS0GBOS0OPL | XS0 | PTSSSO00OSO0PL | | . w | a5 B ® < . Parametry techniczne dla kotwy FM-753 Crack nierdzewnej
X X = - )
M8x115 P753200081150PL | M8x 115 | P753500081150PL 50 64 3 T Srednica kotwy M8 M10 M12 M16
N o
M8x135 P753200081350PL | M8x 135 | P753500081350PL 70 84 3 5 Efektywna glebokosé kotwienia he [mm] 34 ‘ 48 40 ‘ 60 59 ‘ 72 66 86
M8x165 P753200081650PL | M8x 165 | P753500081650PL 100 114 © )
Nosnosci obliczeniowe na ROZCIAGANIE dla pojedynczej kotwy bez wplywu odlegtosci od krawedzi i rozstawu 14
M10x90 P75320b100900PL | M10x90 | P753500100900PL 10 30
M10x100 | P753206101000PL | M10x105  P753500101050PL 2 45 o €20/25 [kN] 0 43 o o 8o & 07 | 178
M10x120 | P7S320b101200PL M0 115 | P7S35001011S0PL (0x80 0 " " 35 55 c3ors [kN] 34 53 57 80 105 7 128 206
X X |
M10x145 | P753200101450PL  M10x 135 = P753500101350PL 55 75 | S C40/50 [kN] 38 6.1 66 91 122 106 146 232
M10x170 | P753200101700PL = M10x 155  P753500101550PL 75 95 Rd C50/60 [kN] 41 68 74 101 136 4 16,2 25,7
M10x210 | P753200102100PL  M10x 185 = P753500101850PL 105 125 m _ Betn C20/25 [kN] 47 6.7 6,0 107 10,7 14,7 16,7 26,2
niezarysowany
M12x110 | P75320b121100PL  M12x 110 | P753500121100PL 10 30 i C30/37 IkN] 53 8,1 7.3 12,8 18 16,4 20,0 32,0
M12x120 | P753200121200PL  M12x 120  P753500121200PL 20 40 - C40750 [kN] 59 94 85 146 12.9 17.9 228 370
M12x135  P753200121350PL | M12x 145 | P753500121450PL  12x80 12x100 14 53 73 45 65 C50/60 [kN] 6.3 10,5 9,5 16,2 138 19,2 253 41,4
M12x160 P75320b121600PL = M12x 170 | P753500121700PL 70 90 Nosnosci obliczeniowe na SCINANIE dla pojedynczej kotwy bez wptywu odlegtosci od krawedzi i rozstawu 1)2)4)
M12x200 | P753200122000PL = M12x200 = P753500122000PL 100 120 Beton 20125 [kN] 46 7.6 58 17,2 24,6 36,6
M16x125 | P753200161250PL  M16x 130 = P753500161300PL 10 30 zarysowany? C30/37 [kN] 5,6 9,4 7.1 21,1 30,2 44,8
M16x145 | P75320b161450PL  M16x 150 | P753500161500PL 30 50 | C40/50 KN 6.4 10,8 8.2 243 34,8
16x95 16x115 18 66 86 St [kN] ’ ’ ’ ’ ’
M16x175 | P75320b161750PL  M16x 185 | P753500161850PL 60 80 Vig C50/60 [KN] 72 9.2 272 38,9
M16x215 | P753200162150PL  M16x220 | P753500162200PL 100 120 m Beton C20/25 [kN] 6.5 83 188 24,2 352
o , . - 48,0
* Zredukowana gteboko$¢ kotwienia dotyczy tylko kotwy w wersji ocynkowanej niezarysowany? €30/37 [kN] 8,0 11,9 10,2 43,1
24,2
+ C40/50 [kN] 9,2 1,7 oo
€50/60 [kN] 10,3 13,1 ’
Obliczeniowy moment zginajacy "
Mrq Obliczeniowy moment zginajacy [Nm] 18,5 37,7 65,4 166,2
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FM-753 Crack Kotwa opaskowa-beton zarysowany StrongTie THD Kotwa $rubowa-beton zarysowany StrongTie

2 A i £ A : Wysoko wytrzymata kotwa $rubowa do stosowania w betonie zarysowanym
Rozstaw kotew, odlegtos¢ od krawedzi i grubos¢ podtoza Y ytrzy bowa arysowany
i niezarysowanym. THD oferuje niski moment obrotowy montazu i wyjat-
Srednica kotwy M8 M10 M12 M16 kowg wydajnos¢. THD zostat zaprojektowany i przetestowany w suchym
wewnetrznym niekorozyjnym srodowisku.
Efektywna gtebokosé kotwienia he; [mm] 34 48 40 60 52 72 66 86 c he Y yiny!
echy:
Charakterystyczny rozstaw kotew Seeny | [mm] 102 144 180 180 200 220 198 120 Naciety gwint w celu efektywnego przeniesienia obcigzenia na materiat podstawowy.
Minimalny rozstaw kotew Smin [mm] 102 50 180 60 200 70 120 80 Specjalistyczny proces obrobki cieplnej zapewnia twardos¢ koncéwki dla lepszego
Charak dloatosé od krawedzl 51 72 100 90 100 110 99 120 ciecia bez pogorszenia plastycznosci.
arakterystyczna odleglosc od krawedzi Corn | [mm] teb szesciokatny poszerzony podktadkowy nie wymaga osobnej podktadki.
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi Crnin [mm] 51 50 100 60 100 70 120 170 tatwy i szybki montaz, idealny do tymczasowego zakotwien (np. szalunku, podpor )
Minimalna grubosé podioza - (mm] 80 100 100 120 120 150 150 170 5;22\2/2: uzycie kotwy w celu osiagnigcia wymienionych wartosci obcigzenia nie jest
* Zredukowana gteboko$¢ kotwienia dotyczy tylko kotwy w wersji ocynkowanej Materiaty:

Stal weglowa hartowana

Parametry montazowe Powloka:

Srednica kotwy M8 M10 M12 M16 Cynk galwaniczny > 5 pm wg. EN ISO 4042 i pasywowana.
Efektywna gtebokosé kotwienia he; [mm] 34 ‘ 48 40* ‘ 60 52 ‘ 72 66 ‘ 86 Nie nadaje sie do statego uzytkowania na zewnatrz lub w srodowiskach
Srednica wiercenia do 8 10 12 16 silnie korozyjnych.
Gteboko$¢ wiercenia hy> 56 ‘ 70 60 ‘ 80 80 ‘ 100 115 ‘ 95
* ‘ .‘
Srednica otworu przelotowego d mm] 9 12 14 18 :: C € \\%’»&2 EZG ‘ *
* * DoP-e
Rozmiar Klucza w 13 17 19 24 o o sl 2 oo [ ] t R120
5 <
Moment dokr. - Klucz dynamometryczny Tinst [Nm] 20 40 60 120 Q )
w w
I S
Q & .
Nkt . - — . e o . 5 Wymiary produktu
) No$nosci obliczone z uzyciem czesciowych wspotczynnikow bezpieczenistwa dla no$nosci podanych w aprobatach (ETA) i czg$ciowego wspo = £
czynnika bezpieczenstwa dla obcigzen Y = 1,4. No$nos$ci dotycza betonu niezbrojonego i zbrojonego pretami o rozstawie s > 15¢cm dowolnej § z @ wywierconego ::':;;gt';l wﬂel‘m’:;:ie Rozmiar | Efekt. gieb. Dt.
$rednicy lub rozstawie s > 10cm jezeli $rednica pretdéw zbrojeniowych wynosi 10mm lub mniej. < 352 Nr otworu e et klucza kotwienia kotwy
2) No$nosci na $ciecie dotycza pojedynczej kotwy bez wptywu odlegtosci krawedziowych. Dla zakotwien blisko krawedzi (c<=max{10ye;, 60d}) @ @ Typ artykutu doxh ; i< SW heo> L
nalezy sprawdzi¢ warunek oderwania krawedzi betonu zgodnie z PN-EN 1992-4:2018, metoda projektowa A. & Bt 0 XM fix = o
. - . . . . ol . . N o] . . n . N -
3) Beton mozna uznac za niezarysowany jezeli sita $ciskajaca w betonie L+R < 0. W przypadku braku mozliwosci doktadnej weryfikacji mozna © 5 [mm] [mm]
zatozy¢ R=3N/mm?2 (L rowna sie naprezeniem $ciskajacym wywotanym obciazeniami zewnetrznymi. 5 5 THD8 x 70/5 THDO08070 5 70
4) Jezeli rozstawa migdzy kotwami lub odlegtos$¢ od krawedzi sa mniejsze niz wartosci charakterystyczne (np. s<sgu i/lub c<c) nalezy wykonac fa 5 THDS x 80/15 THDO0S0 15 80
obliczenia zgodnie z PN-EN 1992-4:2018, metoda projektowa A. - S
5 3 THD8 x 100/35 | THD08100 35 100
S S 8x75 12 SW13 65
g - THD8 x 120/55 | THD08120 55 120
& .
Mozliwy montaz wstgpny oraz przelotowy. Przed uderzeniem nalezy ustawi¢ nakretke w odpowiedniej pozycji (czop sworznia powinien © THDS x 140/75 | THD08140 75 140
wystawac 2-3 mm ponad nakretke) aby unikna¢ uszkodzenia kotwy podczas whbijania.
THD8 x 160/95 | THD08160 95 160
THD10 x 80/5 THD10080 5 80
T THD10x 90/15 | THD10090 15 90
e
THD10 x 100/25 | THD10100 25 100
= THD10 x 120/45 | THD1012 10x85 45 14 W15 75 12
@i 0 x 120/ 0120 0Oxi S! 0
I THD10 x 140/65 | THD10140 65 140
Ik THD10 x 160/85 | THD10160 85 160
@ ¥im TP
Mgl ‘. IE . '0°¢ THD10 x 170/95 | THD10170 95 170
c‘“.gg -'?. .@
e’ ¢'E o THD12 x 11015 | THD12110 15 110
e o 'ae. H. P
o’ Mo ®gig A : THD12x 130/35 | THD12130 35 130
4 o @ [ « oo @ 12x105 16 Swi17 95
—— — e THD12 x 150/55 | THD12150 55 150
1.Wywierci¢ otwor o odpowied- 2.Usunga¢ zwierciny z otworu za 3.Wtozy¢ kotwe do otworu lub 4.Uzywajac klucza dyna- .
niej $rednicy i glebokosci. pomoca recznej pompki. przelotowo przez mocowany mometrycznego dokreci¢ THD12x 190/95 | THD12190 95 190
Patrz instrukcja dofaczona do element i dobic ja mtotkiem na kotwe do wymaganego
produktu lub tabela parame- odpowiednig gtgbokoSc. momentu. Patrz instrukcja THD16 x 130/15 | THD16130 15 130
try montazowe. dotaczona do produktu lub 16x130 22 Sw24 115
tabela parametry montazo- THD16 x 150/35 | THD16150 35 150
we.
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Simpson Strong-Tie Ztgcza Ciesielskie i System Zamocowan m Simpson Strong-Tie Ztgcza Ciesielskie i System Zamocowan m
THD Kotwa Srubowa-beton zarysowany StrongTie THD Kotwa Srubowa-beton zarysowany StrongTie

Parametry techniczne dla kotwy THD ocynkowanej V4 Parametry montazowe
Srednica kotwy | THDS | THD10 | THD12 | THD16 | Tvp THD8 x....... THD10x..,.. THD12x../.. THD16x...I...
Nosnosci obliczeniowe na ROZCIAGANIE dla pojedynczej kotwy bez wplywu odlegtosci od krawedzi i rozstawu Srednica wiercenia d 8 10 12 16
020/25 [N] - » 67 120 Gteboko$¢ wiercenia hy> 75 85 105 130
Beton : : : : Nominalna geboko$¢ kotwienia Nnom=> 65 75 95 115
zarysowan
y Y C30537 [kN] 1 51 81 16.9 Diugos¢ kotwy (min...max) L - 70...200 80...200 100...400 120...400
mm
—— C40/50 [kN] 47 59 9,4 19,6 Zewnetrzna $rednica gwintu ds 10,3 12,5 14,4 19,6
C50/60 [kN] 5,2 6,5 10,3 21,5 Wewnetrzna $rednica gwintu dk 7,6 9,6 11,3 15,3
Nra Beton C20/25 [kN] 49 58 139 167 Srednica otworu przelotowego dr 12 14 16 22
niezarysowany 030537 ] . - 69 203 Rozmiar klucza N 13 15 18 24
+ : : : : Moment dokr. - Klucz dynamometryczny Tinst [Nm] _4) 75 _4) 280
C40/50 [kN] 59 8,2 19,6 23,5 Moment dokr. - Wkretarka pneumatyczna Teo< | [Nm] 200 515 515 515
€50/60 [kN] 6,5 9,0 21,5 25,8
. . . . .. . ) No$nosci obliczeniowe podano z uzyciem cze$ciowych wspotczynnikow bezpieczenstwa okreslono w ETA-12/0060.
NoSnosci obliczeniowe na SCINANIE dia pojedynczej kotwy bez wplywu odlegtosci od krawedzi i rozstawu 2) Warto$ci obcigzenia obowigzujg dla niezbrojonego betonu i zelbetu z rozstawem zbrojenia s > 15 cm (dowolna $rednica) lub
€20/25 [kN] 38,3 z rozstwem zbrojenia s > 10 cm, jezeli $rednica zbrojenia wynosi 10 mm lub mniej.
Zar?géwany 5 3) Dla potaczonych obcigzen rozciggajacych i $cinajacych lub grup kotew i / lub w przypadku wptywu odlegtosci od krawedzi, nalezy w
c30iT el . 1o ) z 2 kona¢ obliczenia zgodnie z ETAG 001, zafacznik C, metoda projektowania A lub zgodnie z CEN / TS 1992-4: 2009 metoda projektéw
H}m C40/50 [kN] ' 46,7 § § nia A. Kotwy narazone na dziatanie ognia nalezy zaprojektowac zgodnie z EOTA -TR 020: 2004 lub CEN / TS 1992-4: 2009 zatacznik D.
= w 4) Montaz mozliwy wytacznie przy uzyciu wkretarki pneumatyczne;.
v C50/60 (kN] 2 <) Aby uzyska¢ szczegotowe informacje, patrz ETA-12/0060.
Rd (@]
Beton C20/25 kN] £ £
niezarysowany z 2
C30/37 [kN] %) Q 1. Wywierci¢ otwor o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci. A wiare ; i
‘ "7 18,3 25,2 46,7 s § Patrz instrukcja dotaczona do produktu lub tabela 2. Usunat zwierciny z otworu za pomoca recznej pompk.
t C40/50 [kN] ‘: a parametry montazowe.
N &
C50/60 TkN] S g
Obliczeniowy moment zginajacy g s
3 S
MRg obliczeniowy moment zginajacy ‘ [Nm] ‘ 26,7 ‘ 52,7 ‘ 85,3 2149 L -
3 e
S N
3 §
o —
s s L 4 . [ o
S :
ROZStaW kOteW’ OdlngfOSC Od kraWQdZ| I grU bOSC pOdJ(Oza © 3. Wtdz kotwe do otworu przez otwor przelotowy elemen- 4. Uzywajac klucza dynamometrycznego dokre¢ kotwe
$rednica kotwy THDS THD10 THD12 THD16 tu mo_cowanego'i _wqu(: ja kluczem pneumatycznym z do wymaganego momentu. Patrz instruk_cja dotaczona
ustawionym wiasciwym momentem obrotowym. do produktu lub tabela parametry montazowe.
Efektywna gteboko$¢ kotwienia hef [mm] 47 55 70 70
Charakterystyczny rozstaw kotew Sern [mm] 141 165 210 210 P |
Minimalny rozstaw kotew Smin [mm] 50 60 80 80 @]
Charakterystyczna odlegto$¢ od krawedzi Cern [mm] 70,5 82,5 105 105
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi Crmin [mm] 50 60 80 80
Minimalna grubo$¢ podtoza Nmin [mm] 105 125 150 150
L

d,

d;
g
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Simpson Strong-Tie Ztgcza Ciesielskie i System Zamocowan m Simpson Strong-Tie Ztgcza Ciesielskie i System Zamocowan m
POLY-GP Kotwa chemiczna poliestrowa StrongTie POLY-GP Kotwa chemiczna poliestrowa StrongTie

Zywica ogolnego stosowania nadajgca sie do wszystkich sposobow za- L . . L .. .
stosowan w materiatach z pustkami oraz do lekkich i $rednich obcigzen w Podstawowe dane obcigzenia dla jednej kotwy bez wptywu odlegtosci od krawedzi i odstepow

podtozach wykonanych z litych elementéw murowych i betonu. Dzieki wy-

o L o L . : Srednica preta M8 M10 M12 M16
sokiej przyczepnosci do podtoza i duzej twardosci tworzy potaczenie o naj-
wyzszych parametrach wytrzymatosciowych. Dysza kotwy chemicznej za- Gatunek stali 5.8 Ad 5.8 Ad 5.8 ‘ Ad 5.8 A4
pewnia wtasciwe zmieszanie komponentow zaprawy zywicy i utwardzacza.
Obydwa komponenty wyciskane z tuby mieszajg sie ze sobg w wyniku czego fer= 8d [mm] 64 80 % 128

kotwa chemiczna uzyskuje odpowiednie parametry wytrzymatosciowe. Kar-

tridz 300 ml stosuje sie ze standardowym pistoletem do silikonu co umozli- Nosnosci obliczeniowe dla efektywnej gtebokosci kotwienia h 8d [mm] 1)2)6)

wia uzycie kotwy POLY-GP nawet w domowych zastosowaniach. ]
S] C20/25 4,6 4,6 7,7 7,7 10,0 10,0 14,3 14,3
o .
§ C30/37 s 5,0 5,0 8,3 8,3 10,9 10,9 15,4 15,4
S & Neg | [KN]
'S C40/50 N 53 53 8,8 8,8 11,6 11,6 16,4 16,4
e Beton 4 <
E § niezarysowany C50/60 5,5 55 9,1 9,1 12,0 12,0 17,0 17,0
N3 (T1:24°C/40°C)
m§ C20/25
83
= — c30i37 | 2
t € Vre | [kN] 7.2 83 12,0 12,8 16,8 19,2 31,2 34,3
c40/50 | 3
**** i C €
* * €50/60
** DoP-e
2 1970642 <ZO( 2 Obliczeniowy moment zginajacy Mgg | [Nm] 15,2 16,7 29,6 33,3 52,8 59,0 133,6 149,4
i} <
© o}
o o
w w s . s .
. L = ¢ Rozstaw kotew, odlegtos¢ od krawedzi i grubosc podtoza
Pojemnosci 5 5 , odleg eazi 1 g p
g Q Srednica preta M3 M10 M12 M16
Nr . . . . . 2 5
Artvkut Typ Pojemnosé Wyciskacz llo$¢ w opakowaniu g 2 hetmin | [Mm] 60 60 70 80
rtykufu o 3 Efektywna glebokosé kotwienia
_ s < hefmax | [mm] 160 200 240 320
POLYGP300GB-PL Zielona 300 ml DT300* 12 & >
g, < Efektywna gteboko$¢ kotwienia 8d hef8d [mm] 64 80 96 128
o N
POLYGP420B-PL Szara 420 ml DT380 12 g8 § | Charak. rozstaw kotew son | [mm] 192 240 288 384
* lub standardowy wyciskacz do silikonu g z Minimalny rozstaw kotew S [mm] 32 40 48 64
L;a 57? Charakt. odlegto$¢ od krawedzi CerN [mm] 96 120 144 192
i E Minimalna odlegto$¢ od krawedzi Crmin [mm] 32 40 48 64
N <
ﬁ § Minimalna grubos$¢ podtoza hmin [mm] 100 110 126 158
. . o —
Etapy montazu kotwy POLY-GP w betonie S 5

Parametry montazowe

" 7; Beton suchy lub mokry (kategoria uzytkowa 1)
e Zalane otwory oprocz wody morskiej M8 M10 M12 M16
W R V. (kategoria uzytkowania 2) Dozwolona instalacja nad glowa
1. Wywierci¢ otwér 2. Oczysci¢ otwor szczot- 3. Weisnaé zywice 4. Wiozyé czysta kotew, pret gwintowany 5. Pozycje preta mozna Srednica wiercenia do 10 12 “ 18
o wyspecyfiko- kujac i dmuchajac na prze-  za pomocg pisto- lub zebrowany pozbawiony zanieczysz- zmienia¢ i/lub doda¢ Glebokos¢ wiercenia he> 64 80 96 128
wanej $rednicy i mian 4x przedmuchac, letu aplikacyjnego. czen od oleju. Obraca¢ nim powoli do wigcej zywicy przed ,. [mm]
gtebokosci. 4x wyczysci¢ wyciorem i Wypetnienie rozpoczaé momentu dotarcia do dna otworu. uplynieciem czasu Srednica otworu przelotowego df 9 12 14 18
znowu 4x przedmuchac. od dna otworu w celu obrébki. Rozmiar klucza Sw 13 17(16) 19(18) 24
uniknigcia pustych
przestrzeni. Moment dokr. - Klucz dynamom. Tinst,max [Nm] 8 10 15 25

) Decydujgca jest awaria stali
2) Nosnosci obliczeniowe zostaty obliczone przy uzyciu czesciowych wspdtczynnikow bezpieczenistwa dla nosnosci obliczeniowych okreslonych
w ETA-19/0642 i przy czeSciowym wspotczynniku bezpieczenstwa dla dziatan Y = 1,4.

3) Wartosci obciazenia obowiazuja dla niezbrojonego betonu i zelbetu z rozstawem zbrojenia s > 15 cm (dowolna $rednica) lub z rozstawem
A 1 zbrojenia s > 10 cm, jezeli Srednica zbrojenia wynosi 10 mm lub mniej.
K 4) Beton mozna uznac za niezarysowany, jezeli naprezenia w betonie o, + oz < 0. W przypadku braku mozliwosci doktadnej weryfikacji mozna
zatozy¢ or = 3 N / mm? (0, rdwna sie naprezeniom $ciskajacym wywotanym obciazeniami zewnetrznymi).

%) Dla potaczonych obciazen rozciagajacych i $cinajacych lub grup kotew i / lub w przypadku wptywu na krawedz, nalezy wykonac¢ obliczenia

Etapy montazu kotwy POLY-GP w elementach murowych

1. Wywierci¢ 2.0czysci¢ otwér szczot- 3.Wtozy¢ do otworu 4.Wypetnic tuleje 5.Wtozy¢ czysty 6.Pozycje preta gwin- 8 : ! | . . )
otwoér. kujac i dmuchajac na tuleje siatkowa. poprzez wysuniecie pret gwintowany towanego mozna zgodnie z TR 029, metoda obliczeniowg A. Aby uzyskac szczegdtowe informacje, patrz ETA-19/0642.
przemian 4x przedmu- dyszy o jedna dziatke pozbawionych zanie-  zmienia¢ i/lub dodac¢ 6) Wartosci dla zakresu temperatur T1: 24° C / 40° C: od -40° C do + 40° C (maks. Temperatura dtugoterminowa: + 24° C; maks. Temperatura
chag, 4x wyczysci¢ po kazdym naciénig- czyszczen od oleju. wigcej zywicy przed krotkotrwata: + 40° C)
wyciorem i znowu Obraca¢ nim do uptynigciem czasu

ciu na spust pistoletu

) ) momentu dotarcia obrébki.
aplikacyjnego.

do dna tulei.

4x przedmuchac.
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Simpson Strong-Tie Ztgcza Ciesielskie i System Zamocowan

POLY-GP Kotwa chemiczna poliestrowa

| SIMPSON |

Podstawowe dane obcigzenia dla jednej kotwy bez wplywu odlegtosci od krawedzi i odstepow 29

Srednica preta M8 M10 M12 M16
Gatunek stali 5.8 Ad 5.8 Ad 5.8 Ad 5.8 A4
her=12d [mm] 96 120 144 192
Nosnosci obliczeniowe dla efektywnej gtebokosci kotwienia hy 12d [mm] 126
C20/25 6,9 6,9 ‘ 11,5 11,5 15,1 15,1 21,4 21,4
(B Y o
C30/37 s 7.4 74 ‘ 12,4 12,4 16,3 16,3 23,2 23,2
0 Neg | [N] \
C40/50 N 7,9 7,9 13,2 13,2 17,3 17,3 24,7 24,7
Beton 4 [~
niezarysowany | C50/60 8,2 8,2 13,7 { 13,7 17,9 17,9 25,5 25,5
(T1:24°C/40°C) D
€20/25
= c30/37 | 2
t g Vrg | [kN] 7,2 8,3 12,0 12,8 16,8 19,2 31,2 8583
C40/50 | &
C50/60
Obliczeniowy moment zginajacy MR [Nm] 15,2 16,7 29,6 33,3 52,8 59,0 133,6 149,4
Rozstaw kotew, odlegtos¢ od krawedzi i grubos¢ podtoza
Srednica preta M3 M10 M12 M16
hef,min [mm] 60 60 70 80
Efektywna gteboko$¢ kotwienia
Nef max [mm] 160 200 240 320
Efektywna gteboko$¢ kotwienia 8d Nef 8d [mm] 64 80 96 128
Charakt. rozstaw kotew SerN [mm] 192 240 288 384
Minimalny rozstaw kotew Smin [mm] 32 40 48 64
Charakt. odlegto$¢ od krawedzi CerN [mm] 96 120 144 192
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi Crmin [mm] 32 40 48 64
Minimalna grubo$¢ podtoza, Nrmin [mm] 100 110 126 158
Parametry montazowe
Beton suchy lub mokry (kategoria uzytkowa 1)
Zalane otwory oprocz wody morskiej M8 M10 M12 M16
(kategoria uzytkowania 2) Dozwolona instalacja nad gtowa
Srednica wiercenia do 10 12 14 18
Gteboko$¢ wiercenia ho> 96 120 144 192
; [mm]
Srednica otworu przelotowego dr 9 12 14 18
Rozmiar klucza SW 13 17(16) 19(18) 24
Moment dokr. - Klucz dynamom. Tinstmax | [NM] 8 10 15 25

Czas wiazania dla kotwy POLY-GP
Nalezy odczekac do catkowitego utwardzenia potaczenia nie naruszajac procesu wigzania

Temperatura materiatu bazowego Czas obrobki W gﬁ;n\'i‘gaij:;?m w E;f:nﬁiﬁzrllifym
0°C < Tmateriatu bazowego < +10°C <20 min > 90 min >3:00h
+10°C < Tmateriatu bazowego < +20°C <9 min > 60 min >2:00 h
+20°C < Tmateriatu bazowego < +30°C <5 min > 30 min > 60 min
+20°C < Tmateriatu bazowego < +40°C <3 min > 20 min > 40 min

Temperatura zywicy (kartridz) > +20°C
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Simpson Strong-Tie Ztgcza Ciesielskie i System Zamocowan

POLY-GP Kotwa chemiczna poliestrowa

| SIMPSON |

Dane obcigzenia dla jednej kotwy bez wptywu odlegtosci od krawedzi i odstepow

Lita cegta ceramiczna zgodna z PN-EN 711-11

Ceramiczny bloczek kratowy zgodny
z PN-EN 711-11np.: POROTON, POROTHERM

Obciazenia statyczne lub quasi-statyczne

Klasa wytrzymatosci zaprawy M 2,5 - EN 998-2: 2010

p > 1,6 kg/dm3 fo = 18 N/mm?2

p > 0,9 kg/dm3 fp = 6 N/mm?2

Wymiar tulei siatkowej

N/D

12x80 / 16x85

Efektywna gteboko$¢ kotwienia hef [mm]

80

80/85

Nosnosci obliczeniowe dla efektywnej gtebokosci kotwienia h, 8d [mm] 22

M6
@
M8 s
& Nee | [KN] 1.6 0.80
M10 g
o
Prety gwintowane M12
Stal weglowa > 4,6 A2-70 / A4-70
/ HCR-70 M6
M8 £
2 Vrg [kN] 24 0.80
M10 3
M12
M6 > 6,4
=8
©
Prety gwintowane M8 é E 15,2
SN | Mre | [Nm]
N+
Stal weglowa 5.8 M10 % < 29,6
S E
o
M12 E 52,8
Rozstaw kotew, odlegtos¢ od
krawedzi i grubos¢ podtoza
Srednica preta M6 M8 M10 M12 M6 ‘ M8 ‘ M10 ‘ M12
Ser,N= Smin [mm] 240 255 -
Charakt. rozstaw kotew =
Minimalny rozstaw kotew Sorp 1= Smin 1| [mm] B B 250
Ser,N ™= Smin T [mm] - - 120
Charakt. odlegto$¢ od krawedzi = _
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi CerN'= Cmin (mm] 120 127.5 100
Parametry montazowe
Mé M8 M10 M12 Mé ‘ M8 M10 ‘ M12
Nominalna $rednica wiercenia do 8 10 12 14
Rozmiar tulei siatkowej ds X Is - 12x80 16x85
) [mm]
Srednica otworu przelotowego diy 7 ‘ 9 12 ‘ 14 7 ‘ 9 12 ‘ 14
Gteboko$¢ kotwienia hef 80 85 80 85
Gleboko$¢ otworu hy [Nm] 85 90 85 90
Moment dokr. - Klucz dynamometryczny Tinst 2 ‘ 2 2 ‘ 2 1,5 ‘ 1,5 1,5 ‘ 1,5

") Dla potaczonych obciazen rozciagajacych i $cinajacych lub grup kotew i / lub w przypadku wptywu na krawedz, nalezy wykona¢ obliczenia zgodnie z EOTA TR
054, metoda obliczeniowa A. Aby uzyska¢ szczegétowe informacje, patrz ETA-19/0642
2) Zalecane obcigzenia zostaty obliczone przy uzyciu czesciowych wspétczynnikéw bezpieczenstwa dla nosnosci obliczeniowych okreslonych w 19/0642.
%) Zakres temperatur: -40 ° C / + 40 ° C (Tnp=+ 24 ° C)
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Simpson Strong-Tie Ztgcza Ciesielskie i System Zamocowan

AT-HP Kotwa chemiczna metakrylowa

Zywica metakrylowa bez styrenu do wysokowydajnych mocowan dla pretow
gwintowanych i zbrojenia w betonie zarysowanym i niezarysowanym. Dzieki
wysokiej przyczepnosci do podtoza i duzej twardosci tworzy potaczenie o
najwyzszych parametrach wytrzymatosciowych. Dysza kotwy chemicznej
zapewnia wiasciwe zmieszanie komponentow zaprawy zywicy i utwardza-
cza. Obydwa komponenty wyciskane z tuby mieszajg sie ze soba w wyniku
czego kotwa chemiczna uzyskuje odpowiednie parametry wytrzymatoscio-

we.

*
** ** c €
$emi
St 9

oP-e
19/0265

SCELLEMENT CHIMIQUE
 Béton charges lourdes

(

i

Pojemnosci

Nr Typ Pojemnosé Wyciskacz llo§¢ w opakowaniu
Artykutu

ATHP300BG-PL Szara 300 ml DT300* 12
ATHP420BG-PL Szara 420 ml DT380 12

* lub standardowy wyciskacz do silikonu

Etapy montazu kotwy AT-HP w betonie

| SIMPSON

C-PL-2024-1 (1 Edition) ©2024 SIMPSON STRONG-TIE POLAND
C-PL-2024-1 (1 Edition) ©2024 SIMPSON STRONG-TIE POLAND

1. Wywierci¢ otwor
o0 wyspecyfiko-
wanej $rednicy i

2. Oczysci¢ otwor szczot-
kujac i dmuchajac na prze-
mian 4x przedmuchac,

gtebokosci. 4x wyczysci¢ wyciorem i

znowu 4x przedmuchac.

3. Weisnaé zywice
za pomocg pisto-
letu aplikacyjnego.
Wypetnienie rozpoczaé
od dna otworu w celu

uniknigcia pustych
przestrzeni.

4. Whozy¢ czysta kotew, pret gwintowany
lub zebrowany pozbawiony zanieczysz-
czen od oleju. Obraca¢ nim powoli do
momentu dotarcia do dna otworu.

5. Pozycje preta mozna

zmienia¢ i/lub dodac¢
wigcej zywicy przed
uplynigciem czasu
obrébki.
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AT-HP Kotwa chemiczna metakrylowa

StrongTie

Podstawowe dane obcigzenia dla jednej kotwy bez wptywu odlegtosci od krawedzi i odstepow 26

Srednica preta M8 M10 M12 M16 M20 M24
Gatunek stali 5.8 A4 5.8 A4 5.8 ‘ A4 5.8 ‘ A4 5.8 A4 5.8
her=8d [mm] 64 80 96 128 160 192
Nosnosci obliczeniowe dla efektywnej gtebokosci kotwienia hy 8d [mm] V27
C20/25 - - - - 8,4 15,0 - - -
@
€30/37 s - - - - 8,8 15,6 - - -
£ Ne [kN]
C40/50 N - - - - 9,0 16,1 - - -
[
Beton C50/60 - - - - 9,2 16,4 - - -
zarysowany
(T1:24°C/40°C) | C20/25 - - - - 16,8 30,0 - - -
c3037 | 2 - - 4 : 16,8 | 17,6 31,2 - - -
| £ Vre | [kN] e
St c40/50 .3 - - E - 18,1 31,2 = = =
C50/60 - - - - 16,8 184 31,2 32,7 - - -
C20/25 10,7 15,9 21,7 34,3 50,2 67,5
@
C30/37 S 12,0 17,8 24,3 38,4 56,3 75,6
g Neg | [N
C40/50 N 12,0 13,2 19,6 26,7 422 61,8 83,1
Beton 9 o 19,3
niezarysowany €50/60 13,9 20,7 28,2 446 65,3 87,8
(T1:24°C/40°C)
C20/25
= c30/37 | 2
t e \ [kN] 7,2 8,3 12,0 12,8 19,2 31,2 35,3 48,8 55,1 70,4
C40/50 | 3
€50/60
Obliczeniowy moment zginajacy Mrg | [Nm] 15,2 16,7 29,6 34,0 59,0 133,6 149,4 260,8 291,0 448,8 502,6
Rozstaw kotew, odlegtos¢ od krawedzi i grubos¢ podtoza
Srednica preta M8 M10 M12 M16 M20 M24
Nefmin | [mm] 60 60 70 80 90 100
Efektywna gteboko$¢ kotwienia
hefmax | [mm] 160 200 240 320 400 480
Efektywna glebokos¢ kotwienia 8d | hergg | [mm] 64 80 9 128 160 192
Charakt. rozstaw kotew SerN [mm] 192 240 288 384 480 576
Minimalny rozstaw kotew Smin [mm] 40 50 60 80 100 120
Charakt. odlegto$¢ od krawedzi CorN [mm] 96 120 144 192 240 288
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi Crmin [mm] 40 50 60 80 100 120
Minimalna grubo$¢ podtoza Nmin [mm] 100 110 126 158 190 222
Parametry montazowe
Beton suchy lub mokry (kategoria uzytkowa 1
e DR M8 M10 M12 M16 M20 M24
Instalacja nad gtowa jest niedozwolona
Srednica wiercenia do 10 12 14 18 24 28
Gtebokos¢ wiercenia ho> 64 80 96 128 160 192
" [mm]
Srednica otworu przelotowego df 9 12 14 18 22 26
Rozmiar klucza SW 13 17(16) 19(18) 24 30 36
Moment dokrecajacy Tinst, (Nm] 10 20 30 60 90 140

Klucz dynamometryczny

max




Simpson Strong-Tie Ztgcza Ciesielskie i System Zamocowan m Simpson Strong-Tie Ztgcza Ciesielskie i System Zamocowan m
AT-HP Kotwa chemiczna metakrylowa StrongTie AT-HP Kotwa chemiczna metakrylowa StrongTie

Podstawowe dane obcigzenia dla jednej kotwy bez wptywu odlegtosci od krawedzi i odstepow 2°©) Czas wiazania dla kotwy AT-HP
Nalezy odczekac do catkowitego utwardzenia potaczenia nie naruszajac procesu wigzania
Srednica preta M8 M10 M12 M16 M20 M24 . . o Czas wiazanie Czas wiazanie
emperatura materiatu bazowego Czas obrobki w betonie suchym w betonie mokrym
Gatunek stali 5.8 A4 5.8 A4 5.8 ‘ A4 5.8 ‘ A4 5.8 A4 5.8 A4
her= 12d [mm] 96 120 144 192 240 288 0°C < Tmatorias bzowego < +5°C 25 min 90 min 000
ef =
, L. . . . L. . . +5°C < Tmateriatu b <+10°C 17 min 70 min 2:20h
Nosnosci obliczeniowe dla efektywnej gtebokosci kotwienia hy 12d [mm] V27 i ——
P i i i i 107 5 i i i i +10°C < Tmateriatu bazowego < +20°C 12 min 65 min 2:10 h
Q2
C30/37 % - - - - 13,2 23,4 - - - - +20°C < Trmateriatu bazowego < +30°C 6 min 60 min 2:00 h
£ | Nra | [KN]
o
C40/50 E - - - - 13,5 241 B - - 3 +30°C < Tmateriatu bazowego < +40°C 3 min 45 min 1:30h
Beton C€50/60 - - - - 13,8 24,5 - - - -
zarysowany Temperatura zywicy (kartridz) > +20°C
(T1:24°C/40°C) | C20/25 - - - - ‘ - - - -
c30/37 | 2 - - g 8 ‘ - - - -
. S R Ve N f — 168 | 192 | 312
m GOS0 3 - | - - | - - - . o o
—1— Zuzycie" kotew chemicznych w zakotwieniach z uzyciem pretow gwintowanych w materiatach litych [ml]
€50/60 - - ¥ - - - -
WO v i .-
C20/25 | 51,4 75,4 101,3 5 gteboko$¢ zakotwienia M8 M10 M12 M16 M20 M24 Mm27 M30
o am E: 2
€30/37 S 57,6 84,4 113,4 5 < minimalna 1,70 207 | 2,86 @ 427 | 593 16,33 | 1477 @ 30,62
& Neg  [KN] | 120 | 139 193 | 219 | 280 |/316 F— g s) ' ' : : : : : :
Beton 9 C40/50 E 52,7 - ‘ 82,0 00 | 1180 124,6 = u optymalna (8d) 1,81 2,76 | 392 | 683 | 1055 3135 | 2899 6123
) ' ’ ’ Q &
FTI?ZSZY?:%@% C50/60 a8 1317 5 5 maksymalna (20d) 452 | 691 | 980 17,08 | 2638 | 7837 | 72,49 153,08
' C20/25 Z B
=z
} c30/37 | 2 § 2 Niniejsza tabela przedstawia teoretyczng ilo$¢ zywicy [ml] niezbgdng do wykonania potaczenia. Nalezy uwzglednic strate zywicy przy montazu.
a ;. . . . ,
’ S | Vpg | [kN] 7,2 8,3 12,0 12,8 16,8 19,2 31,2 35,3 48,8 55,1 70,4 79,5 = = Warto$ci w tabeli nalezy zwiekszy¢ o:
(53 . - . . -
SRlE S < ok. 100% dla niedo$wiadczonych montazystow
€50/60 g g ok. 50% dla $rednio do$wiadczonych montazystow
0 . L
Obliczeniowy moment zginajacy Mpg | [Nm] | 152 16,7 29,6 34,0 52,8 59,0 1336 | 149,4 | 260,8 | 291,0 | 448,8 | 502,6 5 = OI.(' 20% dla bal’dZO.d(’)SWIEIIdc.zonych mqntazystow o . S
E= 2 Nie dotyczy zakotwien z uzyciem tulei siatkowych - podane objetosci sa rzeczywistymi objeto$ciami.
i +  Aby okresli¢ przyblizong ilo$¢ potaczen jakie mozna wykonac z jednego kardridza nalezy warto$ci z tabeli podzieli¢ przez objetos¢ kardridza,
Rozstaw kotew, odlegtos¢ od krawedzi i grubos¢ podtoza I = uwzgledniajac odpowiednio strate zywicy.
N <
. Przyktad:
$rednica preta 8 M10 M12 M16 M20 M24 5 8 ; . . . - . o
N a ; Montujac Prety M12 z uzyciem kotwy AT-HP380 (380ml) w betonie na optymalna gteboko$¢ zakotwienia (8d). Zaktadajac 50% strate zywicy przy
hefmin | [mml] 60 60 70 80 <) 100 © O montazu.
Efektywna gtebokos¢ kotwienia I . . - . . _ . .
Nefmax | [mM] 160 200 240 320 400 480 Szacunkowe zuzycie zywicy na jedno potaczenie po uwzglednieniu straty montazowej: 3,92 ml + 0,50 x 3,92 ml = 5,88 ml / jedno potaczenie
Efektywna glebokosé kotwienia 8 | hysg | (mm] 9% 120 144 192 240 288 Szacunkowa ilo$¢ potaczen z jednego kardridza: 380 ml / 5,88 ml ~ 64 potaczenia
Charakt. rozstaw kotew SerN [mm] 288 360 432 576 720 864
Minimalny rozstaw kotew Smin [mm] 40 50 60 80 100 120
Charakt. odlegto$¢ od krawedzi CorN [mm] 144 180 216 288 360 432
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi Crmin [mm] 40 50 60 80 100 120 L 1) Decydujaca jest awaria stali
Minimalna grubos$¢ podtozg Rimin [mm] 100 150 174 222 270 318 2) ETA-19/0265. Zalecane obciazenia zostaty obliczone przy uzyciu
Tt CczeSciowych wspotczynnikow bezpieczenstwa dla nosnosci
2 obliczeniowych okreslonych w ETA19/0265 i przy czeSciowym
E wspotczynniku bezpieczenstwa dla dziatan Y = 1,4.

P . %) Wartosci obcigzenia obowigzujg dla niezbrojonego betonu i zelbetu z
arametry montazowe rozstawem zbrojenia s > 15 cm (dowolna $rednica) lub z rozstawem
Beton suchy lub mokry (kategoria uzytkowa w8 W10 12 16 420 V24 zbr(_JJgnla s > 10 cm, jezeli Srednica zbrojenia wynosi 10 mm lub
1) Instalacja nad gtowa jest niedozwolona b mniej.

-—{ : i}
Srednica wiercenia do 10 12 14 18 24 28 4 . L . . ) ) ) . )
GloboKodé wi ) % 120 144 192 210 288 Wartos$ci obcigzen na $cinanie s oparte na pojedynczej kotwie bez wptywu odlegto$ci od krawedzi betonu.
OK0SE wiercenia ho> [mm] % Beton mozna uznac za niezarysowany, jezeli naprezenia w betonie o, + oz < 0. W przypadku braku mozliwo$ci doktadnej weryfikacji mozna
Srednica otworu przelotowego dt 9 12 14 18 22 26 zatozy¢ or = 3 N / mm?(o, réwna sie naprezeniom $ciskajacym wywotanym obciazeniami zewnetrznymi).
Rozmiar klucza SW 13 17(16) 19(18) 24 30 36 % Dla potaczonych obciazen rozciggajacych i $cinajacych lub grup kotew i / lub w przypadku wptywu na krawedz, nalezy wykonac¢ obliczenia
zgodnie z TR 029, metoda obliczeniowg A. Aby uzyskac szczegdtowe informacje, patrz ETA-19/0265.
Moment dokr. - Klucz dynamom. T [Nm] 10 20 30 60 90 140 L. .
y fnst, max ") Wartosci dla zakresu temperatur T1: 24° C / 40° C: od -40° C do + 40° C (maks. Temperatura dtugoterminowa: + 24° C; maks. Temperatura

krotkotrwata: + 40° C)
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Wieszaki belki
standardowe

BSNN Wieszak belki
BSD Wieszak belki specjalny
GSE Ognioodporny wieszak belki

SDE Wieszak belki dzielony

BSIN Wieszak belki typ |

BSDI Wieszak belki specjalny typ |
GSI Ognioodporny wieszak belki typ |
ETC Koszowy wieszak belki

ET Katowy wieszak belki




Simpson Strong-Tie Ztgcza Ciesielskie i System Zamocowan

| SIMPSON|

Informacje techniczne - wieszaki belki

GWOZDZIOWANIE PELNE

Gwozdzie umieszczone we wszystkich otworach dajg gwarancje petnej nosnosci. Jezeli projektant nie
wyspecyfikowat inaczej - zawsze nalezy stosowac petne gwozdziowanie.

TIELH

GWOZDZIOWANIE CZESCIOWE

Gwozdziowanie czesciowe moze by¢ stosowane tylko w sytuacji, gdy projektant wyraznie to zaznaczyt w
specyfikacji. llos¢ gwozdzi w belce drugorzednej:, co drugi otwor, w gérnych oraz dolnych otworach wie-
szaka zawsze powinny znajdowac sie gwozdzie. (jesli nie wyspecyfikowano inaczej) llos¢ gwozdzi w belce
gtownej nalezy uzy¢ wszystkich otwordw przy zagieciu ztgcza.

Gwozdziowanie czesciowe stosuje sie w sytuacjach gdy nie jest konieczne uzyskanie petnej nosnosci po-
taczenia. Dzigki takiemu montazowi mozemy zredukowac ilo$¢ gwozdzi w potgczeniu i tym samym obnizy¢
jego koszt jak réwniez przyspieszy¢ montaz ztgczy.

e O @ O o
® O e O e

KOTWIENIE

Stosujac zlgcza Simpson Strong-Tie w potgczeniu z elementami zelbetowymi lub stalowymi, nalezy zasto-
sowac kotwy/sruby o odpowiednich nosnosciach na rozcigganie F.x i $cinanie Fia:.

Srednica kotwy uzalezniona jest od $rednicy otworu
w danym typie zfgcza.

Kotwy powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie
wzgledem pionowej osi wieszaka.

ZABEZPIECZENIE BELKI PRZED OBROTEM

Poza sprawdzeniem warunku nosnosci, nalezy zabezpieczy¢ belke drugorzedng przed
obrotem na podporze. Dla okreslenia potrzebnego wieszaka belki nalezy zwrécic
uwage na to, aby boki wieszaka belki obejmowaty, co najmniej 2/3 wysokos¢ dzwigara
drugorzednego.

Dopuszczalne jest zignorowanie tej zasady jezeli belka drugorzedna jest w inny sposob
zabezpieczona przed obrotem.

2
h=—xH
3

ABY ZABEZPIECZYC BELKE PRZED OBROTEM NA PODPORZE, WYSOKOSC WIESZAKA
BELKI POWINNA STANOWIC CO NAJMNIEJ 2/3 WYSOKOSCI BELKI DRUGORZEDNEJ

C-PL-2024-1 (1¢ Edition) ©2024 SIMPSON STRONG-TIE POLAND

C-PL-2024-1 (1* Edition) ©2024 SIMPSON STRONG-TIE POLAND
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| SIMPSON|

Informacje techniczne - wieszaki belki

Potgczenia belek z betonem lub stalg za pomocg kotew lub srub.
Obcigzenie w osi symetrii wieszaka belki:
e e

Fi.d F2, 4

)
<
z max

Obcigzenie kotew chemicznych lub mechanicznych z kierunkow sit F4 4 lub Fp g wylicza sie w nastepujgcy sposob:

F1 d Fyxe
Foott, lat, = —— Foot, ax, o= —8
Nef XZmax
gdzie:
Foort, 1at, g Sita wyrywajgca kotwe
Foott, ax, o Sita scinajgca kotwe F3 4
Wyliczenie obcigzenia kotew chemicznych lub mechanicznych z kierunku sity F3 4 o o7
Dla dwoch kotew: @i "
] o T
2 2 [°Xe) 0o &)
F, F,xe o © ° o
Foott, 1at, ¢= 34| | BdTHE ° °
2 b,
o7
+—
Dla czterech kotew:
Fs.d
F3 4-0,5xnyxR X +0,5xh ofY_
Foort 1t = 807 09 XM X Rayp) X (B,¢ + 0.5 X hy) 4

o

hb th :@ ‘©.
o

Ny - ilos¢ gwozdzi w dzwigarze drugorzednym

o 0@)0

Rax,N,d - no$nos¢ obliczeniowa na wycigganie zastosowanego tagcznika (gwozdzia)

Przyktady obliczeniowe wybranych modeli

Wieszak belki BSNN 100 x 140, petne gwozdziowanie,
Obcigzenie 2-osiowe [K] = Sredniotrwate = k.4 = 0,8; Y3, = 1.3
Obcigzenia Fy 4 = 12.3 kN; F5 4 = 4.1 kN; gwozdzie CNA 4.0 x 50
R, 4= tabela wartosci x ko / Yy = 27.1x 0.8/1.3 = 16,7 kN
R34 = tabela wartosci x Koy /Y = 10.3x0.8/1.3 = 6,3 kN

2 2
Warunek no$nosci: (ﬁj +(ﬂj =0,97<1= ok

SCHEMAT OBCIAZENIA

16,7 6,3

Wieszak belki SDE440/30 gwozdziowanie petne, obcigzenie 2-osiowe
[K] sredniotrwate = Kmog = 0,8 Yy = 1.3

Obcigzenia Fy ;=152 kN; F5 ;= 5.3 kN

Ry 4 = tabela wartosci x kmod/yM =33,2x 0,8/1,3=20,4 kN

R; 4 = tabela wartosci x kmeg/ Yy = 14,0x 0,8 /1,3 = 8,6 kN

2 2
crnan | 15,2 3
Wi Kk 2 || = St || =
arunek no$nosci (20’4] +[8,6J 0,93< 1= ok
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Wyblerz produkt zgodny z przeznaczeniem

| zaprojektuj potgczenie z wykorzystaniem oprogramowania Connector Selecor

Wykorzystaj darmowe oprogramowanie
dla zaprojektowania potaczenia z uzyciem
ztaczy ciesielskich Simpson  Strong-Tie.

Program w tatwy i szybki sposob przeprowa-
dzi analize potaczenia, zasugeruje optymalne
rozwigzanie i udostepni dokumentacje pro-
cedury obliczeniowej i wynikow.

BSNN

standardowy wiezak belki

ey

BSD

specjalny wieszak belki

e © o o o o o o o
@ o o o o o o o o

GSE

ognioodporny wieszak belki

Standardowy # 2,0

Specjalny = 2,0

Ognioodporny = 4,0

Zakres szerokosci:
40 mm + 140 mm

Zakres szerokosci:
100 mm + 200 mm

Zakres szerokosci:
100 mm = 200 mm

Zakres obcigzen:
Fi 8,2 kN = 39,9 kN

Zakres obcigzen:
Fy 31,7 kN + 70,9 kN

Zakres obcigzen:
Fi 19,1 kN = 94,5 kN

Gwozdziowanie petne
Gwozdziowanie czesciowe
Kotwienie

Gwozdziowanie petne
Gwozdziowanie czesciowe
Kotwienie opcjonalne

Gwozdziowanie petne
Gwozdziowanie czesciowe
Kotwienie opcjonalne

Standardowe wieszaki belek
o szerokosci <140mm. Sto-
sowane do potgczen drew-
no-drewno, drewno-beton.

Wieszaki belek o duzych ga-
barytach, szerokos¢ 100mm
< A <200mm. Stosowane do
potgczen  drewno-drewno.
Pozwalajg na zastosowa-
nie gwozdziowania petnego
i czesciowego. Mozliwose
wykonania na zamowienie
indywidualnych otworéw
0 srednicy do @13 pozwala
na ich zastosowanie w po-
tgczeniu drewno-beton. Wy-
konane ze stali 0 grubosci
2,0mm

Wieszaki belki do potgczen
z odpornoscia  ogniowag
R30. Specjalnie  zapro-
jektowane i przebadane
zlgcza, o przebadanej no-
snosci ogniowej R30. Wy-
magajg zastosowania dtuz-
szych gwozdzi CNA4,0x75
i gwozdziowania petnego.

le) o) Pozwalajg na zastosowanie
(¢} o) Y .
oOO Oo gwozdziowania petnego
B |o o ° 5 i czesciowego. Wykonane ze
o © o stali 0 grubosci 2,0mm.
000 °0q
(o] o
A
A
B ramie 1 szeroko$¢ w podstawie B ramig 2
(100)
‘e > >
o Oo o Oo oO o OO o
o © o o o o O o

A

(¥

catkowita dtugos¢ arkusza wieszaka belki

(660)

Zasady doboru wysokosci
wieszaka belki GSE /GSI

Nr katalogowy GSE660/100/4
660 (C) catkowita diugos¢ wieszaka belki - 100 (A) szerokosé

2 (B) ramiona wieszaka belki

Wymiar wieszaka belki GSE 280/100/4

C-PL-2024-1 (1% Edition) ©2024 SIMPSON STRONG-TIE POLAND

Simpson Strong-Tie Ztgcza Ciesielskie i System Zamocowan

BSNN Wieszak belki

Wieszaki belki BSNN przeznaczone sg do potaczeni elementow drewnia-
nych o standardowym przekroju. Produkt standardowy umozliwia montaz
w potgczeniu drewno-drewno i drewno-beton Za pomoca gwozdzi CNA lub

wkretow CSA lub SSH/SSF.

Mocowanie:
® Mocowanie wieszaka do drewna:

Za pomocg gwozdzi pierscieniowych CNA4,0 lub alternatywnie wkre-

téw CSA5,0.
® Mocowanie wieszaka do betonu:

Za pomocg kotwy mechanicznej lub chemicznej (AT-HP) Simpson

Strong-Tie.
Materiat:

® Stal cynkowana ogniowo metodg Sendzimira

S250GD + Z 275 g/m?

b 288 & CL.2
iy €€ o IN

0610270 [ ] 20 um

Wymiary produktu
Wymiary [mm] llo$¢ otworow
Nr Belka Belka
Artykutu A B c D t gtowna drugorzedna
25 211,5 25
BSNN40/95 40 95 63 27 2,0 8 2 6
BSNN40/110 40 110 63 27 2,0 12 2 6
BSNN40/140 40 140 63 27 2,0 16 2 10
BSNN45/93 45 92 63 27 2,0 8 2 6
BSNN45/108 45 108 63 27 2,0 12 2 6
BSNN45/138 45 138 63 27 2,0 16 2 10
BSNN45/168 45 168 63 27 2,0 18 4 12
BSNN45/198 45 198 63 27 2,0 22 4 14
BSNN48/91 48 91 63 27 2,0 8 2 6
BSNN48/136 48 136 63 27 2,0 16 2 10
BSNN48/166 48 166 63 27 2,0 18 4 12
BSNN48/226 48 226 63 27 2,0 26 4 16
BSNN51/90 51 90 63 27 2,0 8 2 6
BSNN51/105 51 104 63 27 2,0 12 2 6
BSNN51/135 51 134 63 27 2,0 16 2 10
BSNN51/164 51 164 63 27 2,0 18 4 12
BSNN51/195 51 194 63 27 2,0 22 4 14
BSNN60/100 60 100 63 27 2,0 12 2 6
BSNN60/130 60 130 63 27 2,0 16 2 10
BSNN60/160 60 160 63 27 2,0 18 4 12
BSNN60/190 60 190 63 27 2,0 22 4 14
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Wymiary produktu Potgczenie belka-belka (gwozdziowanie petne) @ @
Wymiary [mm llo$¢ otworow Nosnosci charakterystyczne [kN
y y [mm] Mocowanie ySy [kN]
Nr Belka Belka Nr (drewno C24)
Artykutu A B c D t gtéwna drugorzedna Artykutu Belka Belka . . . .
@5 211,5 @5 gtéwna drugorzedna 1.k 2,k 3.k 4.k
BSNN60/220 60 220 63 27 2,0 2 4 16 BSNN40/95 8 - CNA4,0x40 | 6 - CNA4,0x40 8,9 43 3,9 4.4
BSNN64/98 64 28 63 27 2,0 12 2 6 BSNN40/110 | 12 - CNA4,0x40 = 6 - CNA4,0x40 13,8 5,1 55 5,9 >
BSNN64/128 64 128 63 27 2,0 16 2 10 BSNN40/140 | 16 - CNA4,0x40 | 10 - CNA4,0x40 20,3 59 77 74
BSNN70/125 70 125 63 27 2,0 16 2 10 BSNN45/93 8 - CNA4,0x40 | 6 - CNA4,0x40 8,4 47 3,9 4,4 L F
1
BSNN70/155 70 155 63 27 2,0 18 4 12 BSNN45/108 | 12 - CNA4,0x40 6 - CNA4,0x40 13,4 57 5,5 5,9
SCHEMAT OBCIAZENIA
BSNN73/124 3 124 63 27 20 16 2 10 BSNN45/138 | 16 - CNA4,0x40 | 10 - CNA4,0x40 19,9 6,6 77 7.4 potaczenie belka-belka
BSNN73/154 73 154 63 27 2,0 18 4 12
BSNN45/168 | 18 - CNA4,0x40 | 12 - CNA4,0x40 25,4 7.4 9,0 8,9
BSNN73/184 73 184 63 27 2,0 22 4 14
BSNN45/198 | 22 - CNA4,0x40 | 14 - CNA4,0x40 29,3 8,2 10,6 10,4
BSNN76/122 76 122 63 27 2,0 16 2 10
5 BSNN48/91 8- CNA4,0x40 | 6 - CNA4,0x40 8,4 50 39 44
BSNN76/152 76 152 63 27 2,0 18 4 12 2 2
a S BSNN48/136  16-CNA40x40 10 - CNA4,0x40 19,7 7.0 77 7.4
BSNN76/182 76 182 63 27 2,0 22 4 14 < g
= w
5 = BSNN48/166 | 18 - CNA4,0x40 | 12 - CNA4,0x40 25,2 7.9 9,0 8,9
o . : : , : :
BSNN80/120 80 120 63 27 2,0 16 2 10 g %
BSNNBO/150 80 150 63 o7 20 18 4 12 £ € BSNN48/226 | 26 - CNA4,0x40 | 16 - CNA4,0x40 32,9 9.4 12,1 11,8
’ w
Zz =z @  [rmmmm @
BSNN80/180 80 180 63 27 2,0 22 4 14 2 S | BSNN51/90 8- CNA4,0x50 | 6 - CNA4,0x50 10,5 52 50 59 @Oi‘m M‘:O@
= = R — e
BSNN80/210 80 210 63 27 2,0 26 4 16 2 ® | BSNN51/105 12 - CNA4,0x50 = 6 - CNA4,0x50 16,6 6,3 6,9 78 o © <] @
% § @O@ ‘ < | ®O@
BSNN90/145 20 145 63 27 2,0 18 4 12 © 5 BSNN51/135 | 16 - CNA4,0x50 | 10 - CNA4,0x50 247 7,4 9,7 9,8 o @I @ o
— Ji{minimin=g
S = @ <] @
BSNN90/205 90 205 63 27 2,0 26 4 16 e £ BSNN51/164  18-CNA4,0x50  12- CNA4,0x50 31,1 8,3 11,4 11,8
ix 8
BSNNG@/141 | %8 | w1 | 6 | 7 | 20 18 4 12 = S BSNN51/195  22-CNA4OX50  14-CNA4OXS0 355 9,2 135 13,7
P 3
BSNN100/110 | 100 | 110 | €3 & e 1 2 10 § S BSNN6O/00 | 12-CNA40x50 6 - CNA4,0x50 15,6 72 6,9 78 Gwozdziowanie
BSNN100/140 100 140 63 27 2,0 18 4 12 5 g petne
© BSNN60/130 | 16 - CNA4,0x50 | 10 - CNA4,0x50 238 85 97 98
BSNN100/170 | 100 170 63 27 2,0 22 4 14
BSNN60/160 | 18 - CNA4,0x50 | 12 - CNA4,0x50 30,8 97 11,4 11,8
BSNN100/200 = 100 200 63 27 2,0 26 4 16
BSNN60/190 22 - CNA4,0x50 | 14 - CNA4,0x50 35,5 10,7 135 13,7
BSNN115/163 | 115 162 63 27 2,0 22 4 14
BSNN60/220 | 26 - CNA4,0x50 | 16 - CNA4,0x50 40,0 11,6 15,4 15,7
BSNN115/193 | 115 192 63 27 2,0 26 4 16
T 160 63 »7 ”0 ” . " BSNN64/98 12 - CNA4,0x50 = 6 - CNA4,0x50 15,2 76 6,9 78
BSNN120/190 | 120 190 63 97 20 2% 4 16 BSNN64/128 | 16 - CNA4,0x50 | 10 - CNA4,0x50 23,4 9,0 97 98 Gwozdzie umieszczone we wszystkich
otworach dajg gwarancje petnej no$nosci.
nalez ¢ petn 7dzi nie.
BSNN140/180 140 180 | 63 27 20 2 4 16 BSNN70/155 18- CNA4,OX50 | 12-CNA40X50 30,0 11,1 114 118 wsze nalezy stosowat peine gwozdziowanie
BSNN73/124 | 16 - CNA4,0x50 = 10 - CNA4,0x50 22,4 10,1 97 98
Ztacza i faczniki tworza razem system, w ktorym
BSNN73/154 18 - CNA4,0x50 | 12 - CNA4,0x50 29,7 11,5 11,4 11,8 elementy systemu nie moga by¢é wymieniane.
Jezeli chcesz mie¢ mozliwo$¢ udokumentowa-
BSNN73/184 | 22-CNA4,0x50 | 14 - CNA4,0x50 35,5 12,7 13,5 13,7 R ! ) } .
nia no$nosci potaczenia, konieczne jest uzycie
BSNN76/122 | 16 - CNA4,0x50 = 10 - CNA4,0x50 22,1 10,4 9,7 9,8 odpowiednich tacznikow do zamocowania ztaczy
ciesielskich.
BSNN76/152 | 18 - CNA4,0x50 | 12 - CNA4,0x50 295 11,9 11,4 11,8
Podane nosnosci majg zastosowanie tylko wte-
BSNN76/182 | 22 - CNA4,0x50 | 14 - CNA4,0x50 355 13,2 13,5 13,7 dy, ady zlacze jest mocowane za pomoca laczni-
BSNN80/120  16- CNA4,0x50 10 - CNA4,0x50 21,6 10,8 9,7 9,8 kéw Simpson CNA 4,0. Ztacza nalezy montowaé
zgodnie z okreSlonym wzorem gwozdziowania.
BSNN80/150 | 18 - CNA4,0x50 | 12 - CNA4,0x50 29,1 12,4 11,4 11,8
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Potgczenie belka-belka (gwozdziowanie petne) @ @ Potgczenie belka-belka (gwozdziowanie czesciowe) @ @

Mocowanie Nosnosci charakterystyczne [kN] Mocowanie Nosnosci charakterystyczne [kN]
Nr (drewno C24) Nr (drewno C24)
Artykutu Belka Belka . . . . Artykutu Belka Belka R R R R
gtowna drugorzedna 1.k 2,k 3.k 4k gtowna drugorzedna 1.k 2,k 3.k 4.k
BSNNB0/180 | 22 - CNA4,0x50 | 14 - CNA4,0x50 35,5 13,8 135 137 BSNN51/164 | 12 - CNA4,0x50 | 6 - CNA4,0x50 17,8 8,3 338 11,3
BSNNB0/210 26 - CNA4,0x50 | 16 - CNA4,0x50 40,0 15,1 15,4 15,7 BSNN51/195 | 14 - CNA4,0x50 | 8 - CNA4,0x50 22,2 9,2 44 137
BSNN90/145 | 18 - CNA4,0x50 | 12 - CNA4,0x50 28,2 137 14 118 BSNN60/100 | 8- CNA4,0x50 | 4 - CNA4,0x50 114 72 27 75
BSNNQ0/205 | 26 - CNA4,0x50 | 16 - CNA4,0x50 40,0 16,7 154 157 BSNN60/130 | 10 - CNA4,0x50 | 6 - CNA4,0x50 16,0 85 33 9,8
BSNN98/141 18 - CNA4,0x50 | 12 - CNA4,0x50 273 14,6 11,4 11,8 SCHEMAT OBCIAZENIA BSNN60/160 | 12 - CNA4,0x50 | 6 - CNA4,0x50 17,8 9,7 3,38 11,3
BSNN100/110 | 16 - CNA4,0x50 10 - CNA4,0x50 19,0 12,8 9,7 9,8 pofaczenie belka-belka BSNN60/190 | 14 - CNA4,0x50 | 8 - CNA4,0x50 22,2 10,7 44 13,7 ]
SCHEMAT OBCIAZENIA
BSNN100/140 18 - CNA4,0x50 = 12 - CNA4,0x50 27,1 14,9 11,4 11,8 BSNN60/220 | 16 - CNA4,0x50 | 8 - CNA4,0x50 22,2 11,6 49 15,1 potaczenie belka-belka
BSNN100/170 | 22 - CNA4,0x50 | 14 - CNA4,0x50 35,5 16,7 135 137 BSNN64/98 8- CNA4,0x50 | 4 - CNA4,0x50 111 7.6 27 75
BSNN100/200 | 26 - CNA4,0x50 = 16 - CNA4,0x50 40,0 18,3 15,4 157 5 BSNN64/128 | 10 - CNA4,0x50 | 6 - CNA4,0x50 157 9,0 33 9,8
= [a)
= =z
BSNN115/163 | 22 - CNA4,0x50 = 14 - CNA4,0x50 34,9 18,7 135 137 3 S BSNN70/125 | 10-CNA40x50 6 - CNA4,0x50 15,4 9,7 33 9,8
o a
w
BSNN115/193 | 26 - CNA4,0x50 = 16 - CNA4,0x50 40,0 20,6 15,4 15,7 5 E BSNN70/155 | 12 - CNA4,0x50 | 6 - CNA4,0x50 17,8 11,1 338 113
=z
o =z
BSNN120/160 | 22 - CNA4,0x50 | 14 - CNA4,0x50 34,4 19,3 135 137 £ € BSNN73/124 | 10-CNA40x50 6 - CNA4,0x50 15,2 10,1 33 9,8
w
Zz z
BSNN120/190 | 26 - CNA4,0x50 | 16 - CNA4,0x50 40,0 21,4 15,4 157 2 QS BSNN73/154 | 12-CNA4,0x50 | 6 - CNA4,0x50 178 15 3,8 13 OO@‘W M‘@OO
s % O A O
BSNN140/150 | 22 - CNA4,0x50 = 14 - CNA4,0x50 32,0 21,7 135 137 2 @ BSNN73/184 | 14-CNA4,0x50 | 8 - CNA4,0x50 22,2 127 44 137 O [ o ©
g 3 . )
BSNN140/180 | 26 - CNA4,0x50 = 16 - CNA4,0x50 40,0 24,1 15,4 157 ) S | BSNN76/122  10- CNA4,0x50 6 - CNA4,0x50 15,0 10,4 33 9,8 OOZ‘W zoo
’E E O <Tmmmmm—| f| O
= £ BSNN6/152  12-CNA40x50 | 6 - CNA4,0x50 17,8 11,9 3,8 113 ® ©
& 8
Potgczenie belka-belka (gwozdziowanie czesciowe) @ @ = T | BSNN76/182  14-CNA4,0x50 8 - CNA4,0x50 222 13,2 44 13,7
3 3
. Nosnosci charakterystyczne [kN] ﬁ § BSNN80/120 | 10 - CNA4,0x50 | 6 - CNA4,0x50 14,7 10,8 33 9,8
Nr Mocowanie (drewno C24) % 7 Gwozdziowanie
Artykutu Belka Belka © | BSNN80/150 | 12-CNA4,0x50 | 6 - CNA4,0x50 17,8 12,4 3,38 113 czesciowe
téwna drugorzedna Rik Rk Rak Rax
g gorzg BSNNBO/180 | 14 - CNA4,0x50 | 8 - CNA4,0x50 22,2 13,8 44 13,7
BSNN40/95 6 - CNA4,0x40 | 3 - CNA4,0x40 7.7 43 1,4 3,1
BSNN80/210 | 16 - CNA4,0x50 | 8 - CNA4,0x50 22,2 15,1 49 15,1
BSNN40/110 | 8- CNA4,0x40 | 4 - CNA4,0x40 9,9 5,1 2,2 5.9
BSNN9O/145 | 12 - CNA4,0x50 | 6 - CNA4,0x50 17,8 13,3 3,8 13
BSNN40/140 | 10 - CNA4,0x40 | 6 - CNA4,0x40 135 59 2,7 7.4
BSNN90/205 | 16 - CNA4,0x50 = 8 - CNA4,0x50 22,2 16,7 49 15,1
BSNN45/93 6- CNA4,0x40 | 3 - CNA4,0x40 7.4 45 14 3,1
BSNN98/141 | 12- CNA4,0x50 | 6 - CNA4,0x50 17,8 133 3,8 113
BSNN45/108 | 8- CNA4,0x40 | 4 - CNA4,0x40 9,7 57 22 59 .
X X SCHEMAT OBCIAZENIA BSNN100/110 | 10 - CNA4,0x50 | 6 - CNA4,0x50 17,0 12,7 33 9,8
BSNN45/138 | 10 - CNA4,0x40 | 6 - CNA4,0x40 13,3 6,6 27 7.4 potaczenie belka-belka
BSNN100/140 | 12 - CNA4,0x50 | 6 - CNA4,0x50 17,8 13,3 3,8 11,3
BSNN45/168 | 12 - CNA4,0x40 | 6 - CNA4,0x40 14,6 7.4 32 8,9 @ Gwozdziowanie czgSciowe moze byé stoso-
BSNN100/170 | 14 - CNA4,0x50 | 8 - CNA4,0x50 22,2 16,7 4.4 13,7 wane tylko w sytuacji, gdy projektant wyraznie
BSNN45/198 14 - CNA4,0x40 8 - CNA4,0x40 18,3 8,2 3,6 10,4 to zaznaczyt w specyfikcji, llos¢ gwozdzi w belce
O g e e © BSNN100/200 | 16 - CNA4,0x50 = 8 - CNA4,0x50 22,2 17,8 4,9 15,1 drugorzednej:, co drugi otwoér, w goérnych oraz
BSNN48/91 | 6-CNA4,0x40 | 3 - CNA4,0x40 7,4 45 14 3,1 °% o ° doinych otworach wieszaka zawsze powinny znaj-
(o} @ - le BSNN115/163 | 14 - CNA4,0x50 = 8 - CNA4,0x50 22,2 17,8 44 13,7 dowa¢ sie gwozdzie, (jesli nie wyspecyfikowano
BSNN48/136 | 10 - CNA4,0x40 | 6 - CNA4,0x40 13,2 7,0 2,7 7.4 ® s inaczej), llo$¢ gwozdzi w belce gtownej nalezy uzy¢
Joil I N0 BSNN115/193 | 16 - CNA4,0x50 | 8 - CNA4,0x50 22,2 17,8 49 15,1 wszystkich otworow przy zagieciu Ziacza.
® <] @
BSNN48/166 | 12 - CNA4,0x40 | 6 - CNA4,0x40 14,6 7.9 32 8,9 Q o
® ® BSNN120/160 | 14 - CNA4,0x50 = 8 - CNA4,0x50 22,2 17,8 44 13,7 Gwozdziowanie czesciowe stosuje sig w sytuacjach
BSNN48/226 | 16 - CNA4,0x40 = 8 - CNA4,0x40 18,3 9,4 41 11,8 gdy nie jest konieczne uzyskanie petnej no$nosci
BSNN120/190 | 16 - CNA4,0x50 | 8 - CNA4,0x50 22,2 17,8 49 15,1 polaczenia. Dzieki takiemu montazowi mozemy zre-
BSNN51/90 6 - CNA4,0x50 | 3 - CNA4,0x50 9,2 52 1,7 3,8 dukowac ilo§¢ gwozdzi w potaczeniu i tym samym
BSNN140/150 | 14 - CNA4,0x50 8 - CNA4,0x50 21,4 178 44 137 obrizyé Jego kogszt ok réwrr\)iequrzyépiesiyé mon)t/az
BSNN51/105 | 8- CNA4,0x50 | 4 - CNA4,0x50 12,0 6,3 2,7 75 Gwozdziowanie Zaczy.
czesciowe BSNN140/180 | 16 - CNA4,0x50 | 8 - CNA4,0x50 22,2 178 49 15,1
BSNN51/135 | 10 - CNA4,0x50 | 6 - CNA4,0x50 16,5 7.4 33 9,8
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Potgczenie belka-beton € ® Potgczenie belka-beton @ ®
Nosnosci charakterystyczne [kN Snosci
Mocowanie ysty [kN] Mocowanie Nosnosci charakterystyczne [kN]
Nr (drewno C24) Nr (drewno C24)
Artykutu $ciana Belka o - e = Artykutu $ciana Belka o o o -
betonowa drugorzedna Lk 2K Sk ek betonowa drugorzedna K 2K Sk e
BSNN40/95 | 2-FM753 Evo M10 | 6 - CNA4,0x40 14,2 43 9,8 5,0 BSNN90/205 | 4-FM753 Evo M10 | 16 - CNA4,0x50 22,7 16,7 12,4 10,0
BSNN40/110 | 2-FM753 Evo M10 | 6 - CNA4,0x40 14,2 47 9,8 5,0 BSNN98/141 | 4-FM753 Evo M10 | 12 - CNA4,0x50 22,7 14,6 10,4 10,0
BSNN40/140 | 2-FM753 Evo M10 | 10 - CNA4,0x40 14,2 59 8,9 5,0 BSNN100/140 | 4-FM753 Evo M10 | 12 - CNA4,0x50 22,7 14,9 10,4 10,0
BSNN45/93  2-FM753 Evo M10 | 6 - CNA4,0x40 14,2 47 11,0 5,0 BSNN100/170 | 4-FM753 Evo M10 | 14 - CNA4,0x50 22,7 16,7 10,9 10,0
BSNN45/108 | 2-FM753 Evo M10 | 6 - CNA4,0x40 14,2 5.2 11,0 5,0 BSNN100/200 | 4-FM753 Evo M10 | 16 - CNA4,0x50 22,7 18,3 12,4 10,0
BSNN45/138 | 2-FM753 Evo M10 10 - CNA4,0x40 14,2 6,6 10 5,0 BSNN115/163 | 4-FM753 Evo M10 | 14 - CNA4,0x50 22,7 18,7 11,1 10,0 .
SCHEMAT OBCIAZENIA SCHEMAT OBCIAZENIA
BSNN45/168 | 4-FM753 Evo M10 | 12 - CNA4,0x40 22,7 74 8,6 10,0 polaczenie belka-$ciana betonowa BSNN115/193 | 4-FM753 Evo M10 16 - CNA4,0x50 22,7 20,6 12,5 10,0 potaczenie belka-Sciana betonowa
BSNN45/198 | 4-FM753 Evo M10 14 - CNA4,0x40 227 8,2 8,9 10 BSNN120/160 = 4-FM753 Evo M10 | 14 - CNA4,0x50 22,7 19,3 11,1 10,0
BSNN48/91 2-FM753 Evo M10 | 6 - CNA4,0x40 14,2 5,0 11,7 5,0 5 BSNN120/190 | 4-FM753 Evo M10 = 16 - CNA4,0x50 22,7 21,4 12,5 10,0
= o
= =z
BSNN48/136 | 2-FM753 Evo M10 10 - CNA4,0x40 14,2 7,0 10,6 5,0 5 S BSNN140/150 = 4-FM753EvoM10 14 - CNA4,0x50 22,7 217 10,7 10,0
o
w w
BSNN48/166 | 4-FM753 Evo M10 12 - CNA4,0x40 227 7.9 8,6 10,0 5 ;| BSNN140/180  4-FM753 Evo M10 | 16 - CNA4,0x50 22,7 22,7 12,2 10,0
=z
o =z
BSNN48/226 | 4-FM753 Evo M10 16 - CNA4,0x40 227 9,4 10,2 10,0 R . & £
O r— <) © 2 @ (0] (0]
0@ [fummmm @o o % o o
BSNN51/90 2-FM753 Evo M10 | 6 - CNA4,0x40 14,2 52 12,4 5,0 o J— P 2 c@® o
O (| o> o % 3 r— o
o <o) O %] = ® | — <t |
BSNN51/105 | 2-FM753 Evo M10 | 6 - CNA4,0x40 14,2 58 12,4 5,0 0 5 - @ g—
o) S— ‘ [ Jol S N o [| e [@
(e] <[] © N g o . - .
BSNN51/135 | 2-FM753 Evo M10 10 - CNA4,0x40 14,2 74 11,3 5,0 o 9 ) S (oo o
o p— o . 0 | S—— <Jmmmmm || e}
-5 g O <mmmmm—{]] ©
BSNN51/164 | 4-FM753 Evo M10 12 - CNA4,0x40 22,7 8,3 8,6 10,0 £ =
P e
BSNN51/195 | 4-FM753 Evo M10 14 - CNA4,0x40 22,7 9,2 9,0 10,0 = =
N <
BSNN60/100 | 2-FM753 Evo M10 | 6 - CNA4,0x40 14,2 6,6 14,6 5,0 Kotwienie § g
g s Kotwienie
BSNN60/130 | 2-FM753 Evo M10 10 - CNA4,0x40 14,2 8,5 13,3 5,0 ©
BSNN60/160 | 4-FM753 Evo M10 12 - CNA4,0x40 22,7 97 8,7 10,0
BSNN60/190 | 4-FM753 Evo M10 14 - CNA4,0x40 22,7 10,7 9,0 10,0
BSNN60/220 | 4-FM753 Evo M10 | 16 - CNA4,0x40 22,7 11,6 10,3 10,0
BSNN64/98  2-FM753 Evo M10 | 6 - CNA4,0x50 14,2 7,0 18,9 5,0
BSNN64/128 | 2-FM753 Evo M10 10 - CNA4,0x50 14,2 9,0 17,2 5,0
BSNN70/125 | 2-FM753 Evo M10 10 - CNA4,0x50 14,2 97 18,8 50
BSNN70/155 | 4-FM753 Evo M10 | 12 - CNA4,0x50 22,7 11,1 10,2 10,0
BSNN76/122 | 2-FM753 Evo M10 | 10 - CNA4,0x50 14,2 10,4 20,5 5,0
BSNN76/152 | 4-FM753 Evo M10 12 - CNA4,0x50 22,7 11,9 10,2 10,0
BSNN76/182 | 4-FM753 Evo M10 14 - CNA4,0x50 22,7 13,2 10,8 10,0
BSNN80/120 | 2-FM753 Evo M10 10 - CNA4,0x50 14,2 10,8 215 50
BSNN80/150 | 4-FM753 Evo M10 | 12 - CNA4,0x50 22,7 12,4 10,2 10,0
BSNN80/180 | 4-FM753 Evo M10 14 - CNA4,0x50 22,7 13,8 10,8 10,0
BSNN80/210 | 4-FM753 Evo M10 16 - CNA4,0x50 22,7 15,1 12,3 10,0
BSNN90/145 | 4-FM753 Evo M10 12 - CNA4,0x50 22,7 13,7 10,3 10,0
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BSD Wieszak belki specjalny

Wieszaki belki BSD przeznaczone sa do elementdw o wiekszym przekroju,
Umozliwiajg potgczenia elementow o szerokosci od 100 do 200mm. Znaj-
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BSD Wieszak belki specjalny

Potgczenie belka-belka (gwozdziowanie petne) @ @

StrongTie

dujg zastosowanie gtéwnie w konstrukcjach z drewna klejonego. Produkt Nosnosci charakterystyczne [kN]
standardowy umozliwia montaz w potaczeniu drewno-drewno. Za pomocg Nr Mocowanie (drewno C24)
gwozdzi CNA lub wkretéw CSA. Aprobata techniczna dopuszcza wykona- Artykutu
nie dodatkowych otworéw do @13 przeznaczonych na $ruby lub kotwy aby el sl R R R
e : gtowna drugorzedna 1.k 2,k 3.k
umozliwi¢ potaczenie drewno-stal lub drewno-beton.
Mocowanie: BSD100/240 44 - CNA4,0x50 22 - CNA4,0x50 53,3 48,8 14,9
® Mocowanie wieszaka do drewna: BSD120/240 44 - CNA4,0x50 22 - CNA4,0x50 53,3 4838 16,3
Za pomocg gwozdzi pierscieniowych CNA4,0 lub alternatywnie
wkretow CSA5,0. BSD120/300 56 - CNA4,0x50 28 - CNA4,0x50 66,6 62,2 18,7
Materiat: BSD120/320 60 - CNA4,0x50 30 - CNA4,0x50 710 66,6 19,3
® Stal ocynkowana ogniowo metodg Sendzimira
S250GD + Z 275 g/m2 (20 pm) BSD140/200 36 - CNA4,0x50 18 - CNA4,0x50 44,4 40,0 14,9
BSD140/220 40 - CNA4,0x50 20 - CNA4,0x50 48,8 44,4 16,2 ]
SCHEMAT OBCIAZENIA
BSD140/240 44 - CNA4,0x50 22 - CNA4,0x50 53,3 48,8 17,3 potaczenie belka-belka
BSD140/260 48 - CNA4,0x50 24 - CNA4,0x50 57,7 53,3 18,4
(L2 . : ] ; ’
CeE T* IN
DoP-e ® 20 BSD140/300 56 - CNA4,0x50 28 - CNA4,0x50 66,6 62,2 20,2
06 /0270 Mm % %
g g BSD140/320 60 - CNA4,0x50 30 - CNA4,0x50 71,0 66,6 21,0
o o
. w w
Wymlary produktu 0 5 5 BSD160/160 28 - CNA4,0x50 14 - CNA4,0x50 31,8 31,1 12,5
=z =z
o (@]
Wymiary [mm] llosé otworow /§§y £ £ BSD160/200 36 - CNA4,0x50 18 - CNA4,0x50 44,4 40,0 15,5
=z =z
Nr Belka Belka ’ ] ] BSD160/240 44 - CNA4,0x50 22 - CNA4,0x50 53,3 48,8 18,1
Artykutu A B c D t gtéwna drugorzedna , s s
0 @ @ BSD160/260 48 - CNA4,0x50 24 - CNA4,0x50 57,7 53,3 19,3
@5 @5 - -
o N N
o o
BSD100/240 100 240 52 32 2,0 44 22 o o o BSD160/280 52 - CNA4,0x50 26 - CNA4,0x50 62,2 57,7 20,3 ® e 1o ®
o @ {| > @
c c ® | @
BSD120/240 120 240 52 32 2,0 44 2 : 2 £ BSD160/300 56 - CNA4,0x50 28 - CNA4,0x50 66,6 62,2 21,4 ©  framm- m‘ o ©
BSD120/300 120 300 52 32 2,0 56 28 . 5 5 @ g o (@ ©
o < T BSD160/320 60 - CNA4,0x50 30 - CNA4,0x50 71,0 66,6 22,3 ©®  flmmm Y e
BSD120/320 120 520 52 32 2,0 60 30 ° 3 3 ® ° ] © )
S S BSD180/180 52 - CNA4,0x50 16 - CNA4,0x50 39,3 35,5 14,3 ® <] @
BSD140/200 140 200 52 32 2,0 36 18 2 z
BSD140/220 140 220 5 3 20 0 20 © © BSD180/220 40 - CNA4,0x50 20 - CNA4,0x50 48,8 44,4 17,3
' A
BSD140/240 140 240 52 32 2,0 44 22 BSD180/280 52 - CNA4,0x50 26 - CNA4,0x50 62,2 57,7 21,2 Gwozdziowanie
BSD140/260 140 260 52 32 20 48 24 BSD180/320 60 - CNA4,0x50 30 - CNA4,0x50 710 66,6 23,4 petne
BSD140/300 140 300 52 32 20 % 28 BSD200/200 36 - CNA4,0x50 18 - CNA4,0x50 44,8 40,0 16,2
BSD140/320 140 320 52 32 2,0 60 30
BSD200/240 44 - CNA4,0x50 22 - CNA4,0x50 53,3 48,8 19,1
BSD160/160 160 160 52 32 2,0 28 14
BSD160/200 160 200 52 32 2,0 36 18 @-max, 13 mm c
BSD160/240 160 240 52 32 2,0 44 22
BSD160/260 160 260 52 32 2,0 48 24
BSD160/280 160 280 52 32 2,0 52 26 UWAGA
BSD160/300 160 300 52 32 2,0 56 28 Przy mocowaniu wieszakow belki BSD (ramio-
na zewnetrzne) do elementow betonowych,
BSD160/320 160 320 52 32 2,0 60 30 stalowych czy muru, moga by¢ wykonane
BSD180/180 = 180 = 180 | 52 2 20 52 16 otwory o Srednicy do #13 mm o skrajnym
rozmieszczeniu jak na rysunku zgodnie
BSD180/220 180 220 52 32 2,0 40 20 z ETA 06-0270
BSD180/280 180 280 52 32 2,0 52 26
BSD180/320 180 320 52 32 2,0 60 30
BSD200/200 200 200 52 32 2,0 36 18
BSD200/240 200 240 52 32 2,0 44 22
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BSD Wieszak belki specjalny

Potgczenie belka-belka (gwozdziowanie czesciowe) @ @

Nosnosci charakterystyczne [kN]

Nr Mocowanie (drewno C24)
ELAL Belka Belka . .
gtowna drugorzedna 1.k 2,k
BSD100/240 22 - CNA4,0x50 12 - CNA4,0x50 31,1 26,6
BSD120/240 22 - CNA4,0x50 12 - CNA4,0x50 31,1 26,6
BSD120/300 28 - CNA4,0x50 14 - CNA4,0x50 35,5 31,1
BSD120/320 30 - CNA4,0x50 16 - CNA4,0x50 40,0 8515
BSD140/200 18 - CNA4,0x50 10 - CNA4,0x50 25,7 22,2
BSD140/220 20 - CNA4,0x50 10 - CNA4,0x50 26,6 22,2
BSD140/240 22 - CNA4,0x50 12 - CNA4,0x50 31,1 26,6
BSD140/260 24 - CNA4,0x50 12 - CNA4,0x50 31,1 26,6
BSD140/300 28 - CNA4,0x50 14 - CNA4,0x50 35,5 31,1
BSD140/320 30 - CNA4,0x50 16 - CNA4,0x50 40,0 35,5
BSD160/160 14 - CNA4,0x50 8 - CNA4,0x50 17,8 15,8
BSD160/200 18 - CNA4,0x50 10 - CNA4,0x50 25,7 22,2
BSD160/240 22 - CNA4,0x50 12 - CNA4,0x50 31,1 26,6
BSD160/260 24 - CNA4,0x50 12 - CNA4,0x50 311 26,6
BSD160/280 26 - CNA4,0x50 14 - CNA4,0x50 35,5 31,1
BSD160/300 28 - CNA4,0x50 14 - CNA4,0x50 35,5 31,1
BSD160/320 30 - CNA4,0x50 16 - CNA4,0x50 40,0 355
BSD180/180 16 - CNA4,0x50 8 - CNA4,0x50 21,9 17,8
BSD180/220 20 - CNA4,0x50 10 - CNA4,0x50 26,6 22,2
BSD180/280 26 - CNA4,0x50 14 - CNA4,0x50 35,5 31,1
BSD180/320 30 - CNA4,0x50 16 - CNA4,0x50 40,0 355
BSD200/200 18 - CNA4,0x50 10 - CNA4,0x50 25,7 22,2
BSD200/240 22 - CNA4,0x50 12 - CNA4,0x50 31,1 26,6
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Simpson Strong-Tie Ztgcza Ciesielskie i System Zamocowan

GSE Ognioodporny wieszak belki

Wieszaki belki GSE sg unikalnymi ztgczami, ktére mozemy zaoferowac
dzieki najnowszym badaniom inzynieréw z dziatu badan i rozwoju Simpson
Strong-Tie. Unikalnos¢ tych ztgczy wynika z faktu, ze sg jedynymi ztgczami
dostepnymi na rynku, ktére majg przebadang i udowodniong w testach w
komorze spalania. ODPORNOSC OGNIOWA R30. Wieszaki GSE znajduja
zastosowanie w konstrukcjach, w ktérych niezbedne jest uzyskanie odpor-
nosci ogniowe;.

Mocowanie:

® Mocowanie wieszaka do drewna:
Za pomocg gwozdzi pierscieniowych CNA4,0 x 75 mm
lub wkretéw CSA5,0x80

Materiat:
® Stal ocynkowana ogniowo metodg Sendzimira
S250GD + Z 275 g/m2 (20 ym)

DoP-e

06/0270 [ ] 20 um R30

Wymiary produktu
Wymiary [mm] llos¢ otworow
Nr Belka Belka
Artykutu A B C D t gtowna drugorzedna
a5 213 a5
GSE380/100/4 100 140 118 46 4,00 16 2 8
GSE440/100/4 100 170 118 46 4,00 22 4 12
GSE500/100/4 100 200 118 46 4,00 28 4 14
GSE540/100/4 100 220 118 46 4,00 32 4 16
GSE600/100/4 100 250 118 46 4,00 38 4 20
GSE660/100/4 100 280 118 46 4,00 44 6 22
GSE720/100/4 100 310 118 46 4,00 50 6 26
GSE780/100/4 100 340 118 46 4,00 56 6 28
GSE840/100/4 100 370 118 46 4,00 62 6 32
GSE900/100/4 100 400 118 46 4,00 68 6 36
GSE960/100/4 100 430 118 46 4,00 74 6 38
GSE1020/100/4 100 460 118 46 4,00 80 6 40
GSE540/120/4 120 210 118 46 4,00 32 4 16
GSE600/120/4 120 240 118 46 4,00 38 4 20
GSE660/120/4 120 270 118 46 4,00 44 6 22
GSE720/120/4 120 300 118 46 4,00 50 6 26
GSE780/120/4 120 330 118 46 4,00 56 6 28
GSE840/120/4 120 360 118 46 4,00 62 6 32
GSE900/120/4 120 390 118 46 4,00 68 6 36
GSE960/120/4 120 420 118 46 4,00 74 6 38
GSE1020/120/4 120 450 118 46 4,00 80 6 40
GSE500/140/4 140 180 118 46 4,00 28 2 14

StrongTie
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GSE Ognioodporny wieszak belki

Simpson Strong-Tie Ztgcza Ciesielskie i System Zamocowan

GSE Ognioodporny wieszak belki

Wymiary produktu Wymiary produktu
o D P
Wymiary [mm] llo$¢ otworow >‘§y Wymiary [mm] llo$¢ otworow
Q
Nr Belka Belka Nr Belka Belka
Artykutu A B c D t gtowna drugorzedna B Artykutu A B c D t gtéwna drugorzedna
@5 213 @5 0 N @5 213 5
o Qs
GSE540/140/4 140 200 118 46 4,00 32 4 16 0 . GSE960/200/4 200 380 118 46 4,00 74 6 38
o
GSE600/140/4 140 230 118 46 4,00 38 4 20 G . GSE1020/200/4 | 200 410 118 46 4,00 80 6 40
o
o
GSE660/140/4 140 260 118 46 4,00 44 4 22 : 0
GSET20/140/4 | 140 | 200 | 118 | 46 | 400 50 6 2 ° g Pofgczenie belka-belka (gwozdziowanie petne) © @
o
GSE780/140/4 140 320 118 46 4,00 56 6 28 0 . Nosnosci charakterystyczne [kN]
Mocowanie
Nr (drewno C24)
GSEB40/140/4 140 350 118 46 4,00 62 6 32 Artvkutu
Y Belka Belka o o o o
GSE900/140/4 140 380 118 46 4,00 68 6 36 gitéwna drugorzedna 1.k 2,k 3.k 4.k
GSE960/140/4 140 410 118 46 4,00 74 6 38 GSE380/100/4 16 - CNA4,0x50 | 8 - CNA4,0x50 15,4 6,9 6,6 7,8
GSE1020/140/4 | 140 440 118 46 4,00 80 6 40 GSE440/100/4 22 - CNA4,0x50 | 12 - CNA4,0x50 223 11,9 9,6 11,8
GSE500/160/4 160 170 118 46 4,00 28 2 14 ;Q( 2 GSE500/100/4 28 - CNA4,0x50 | 14 - CNA4,0x50 30,5 18,1 10,7 13,7
i} <
O |
GSES40/160/4 160 190 18 46 4,00 32 4 16 5 % GSE540/100/4 32 - CNA4,0x50 | 16 - CNA4,0x50 35,9 22,7 11,8 15,7
I =
GSE600/160M4 | 160 | 220 | 118 | 46 | 400 | 38 4 20 2 C CSEGOO/I00/4  38-CNA4OXS0 20-CNA4OWSO 439 305 14,0 19,6
& &
GSEGE0r160/4 160 250 18 46 400 44 4 2 % Z’ GSE660/100/4 44 - CNA4,0x50 | 22 - CNA4,0x50 47,9 39,0 14,6 21,6
GSE720/160/4 160 280 118 46 4,00 50 6 26 9 3 5
% S | GSE720/100/4 50 - CNA4,0x50 | 26 - CNA4,0x50 55,8 46,1 16,3 255 Sgg:gg:;:;ﬁ(?ﬁ?f
GSE780/160/4 160 310 118 46 4,00 56 6 28 - @
S 3 | GSE780/100/4 56 - CNA4,0x50 | 28 - CNA4,0x50 59,8 49,6 16,6 27,4
GSE840/160/4 160 340 118 46 4,00 62 6 32 R S
= . GSE840/100/4 62 - CNA4,0x50 | 32 - CNA4,0x50 67,8 56,7 17,9 31,4
GSE900/160/4 160 370 118 46 4,00 68 6 36 £ g
¥ & | GSE900/100/4 68 - CNA4,0x50 | 36 - CNA4,0x50 758 63,8 19,0 333
GSE960/160/4 160 400 118 46 4,00 74 6 38 £ z
3 T GSE960/100/4 74 - CNA4,0x50 | 38 - CNA4,0x50 79,8 67,4 19,0 37,2
GSE1020/160/4 | 160 430 118 46 4,00 80 6 40 g 8
GSE500/180/4 180 160 18 46 400 28 2 14 g a  GSE1020/100/4 | 80 - CNA4,0x50 = 40 - CNA4,0x50 83,8 70,9 18,9 39,2
’ o
GSE540/180/4 180 180 118 46 4,00 32 4 16 GSE540/120/4 32 - CNA4,0x50 | 16 - CNA4,0x50 34,0 22,7 12,7 15,7
GSE600/180/4 180 210 118 46 4,00 38 4 20 GSE600/120/4 38 - CNA4,0x50 | 20 - CNA4,0x50 43,1 30,5 15,2 19,6
GSE660/180/4 180 240 118 46 4,00 44 4 22 GSE660/120/4 44 - CNA4,0x50 | 22 - CNA4,0x50 47,9 39,0 16,0 21,6 _ B
{| P>
) <mmmmm | @
SEEAUIEOY T 2 = 0 0 = 8 = GSE720/120/4 50 - CNA4,0x50 26 - CNA4,0x50 =~ 558 46,1 18,0 255 ©Q {rummmms- @
@ || [ @
GSE780/180/4 | 180 | 300 | 118 46 400 56 6 28 GSE780/120/4 | 56-CNA4,0X50  28-CNA4OX50 59,8 496 18,5 27,4 ® i‘m M‘Z ®
<z ||
@O [l -ummmm [@LC)
GSEB40/180/4 180 330 8 46 4,00 62 6 32 GSEB40/120/4 62 - CNA4,0x50 | 32 - CNA4,0x50 67,8 56,7 20,1 31,4 Ol ) @ g
GSE900/180/