Technical Sheet m
HD2P StrongTie
Ztacze kotwigce dwuczesciowe =

acza HD2P jest jedynym w swoim rodzaju
dwuczesciowym kgtownkiem, Dwuczesciowe
zZtacza kotwigce stwarzajg wiele mozliwosci
potgczen. Dzieki réznym kombinacjom mozna
uzyskac 46 réznych wariantow potgczen dia
indywidualnych potrzeb i znalezienia optymalnego
rozwigzania kazdego problemu. Czesci gome
pozwalalg na montaz do stupka scian na wiele
Sposobow: od czota, od boku lub obemujge
sfupek dwustronnie. Dolne elementy roznych
wielkosci zaprojekiowano dla réznych obcigzen |
wymaganych odiegtosci dia kotwigcych w ptycie
petonows).

(@)
m

*
*
*

*
*
*

#ii’
4

INTERIEUR

N
N
~
Sl

EP

Features

Materiat

Gatunek Stali:

Stal S250GD

Ochrona antykorozyjna:

Ocynkowana ogniowo metoda Sendzimira Z 275
g/m2 (20 pm)

Zalety

Prosty montaz do podfoza.

Obliczone statycznie.

Trwafe i stabilne pofgczenie.

Zaprojektowane do przenoszenia sit pionowych.
Wiele wariantdw pofgczenia

Applications

Pofaczenie

Element giédwny:

beton

Element drugorzedny:

drewno konstrukcyjne, prefabrykowane $ciany
szkieletowe

Zastosowanie

o Ztacza HD2P sg stosowane do kotwienia
prefabrykowanych $cian szkieletowych do
fundamentu.

Najwiekszym problemem przy montazu scian o
duzym stopniu prefabrykaciji jest brak dostepu
do warstwy nosnej — drewnianego szkieletu,
poniewaz jest on ukryty pod warstwami
wykonczeniowymi.

Montaz ztgczy HD2P jest dwuetapowy:
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Dane techniczne

Wymiary Aacza
Wymiary
Numer referencyjny Other Wymiary ztacza[mm] Otwory ramig A | Otwory ramie B Otwory
Wagalkg] | Almm] | B[mm] | C[mm] | dmm] | E[mm] | Grubo$é&[mm] Okragte Okragte Srednica[mm]
@5[mm] @6[mm)] | Liczba

HDUF250G 0.15 250 - 40 2 11 - -

HDUF400G 0.35 400 - 60 2 40

HDUS336G 0.8 336 236 60 44 - 2 12

HDUL380G 0.44 380 53 55 65 315 2 20

HDUR380G 0.44 380 53 55 65 315 2 20

HDBU163G 0.55 65 163 40 - 50 3 2 1.0 13
HDBU220G 0.9 65 220 54 - 55 4 - 5 1.0 18
HD2P60G 1.5 400/65* | 220 | 60/54* - 55 2/4 40 - 1.0 17.5

Produkty o nazwie zaczynajacej sie HDU... sg czesciami gérnymi. Produkty zaczynajace sie HDB... sg
czesciami dolnymi. Czesci taczy sie z sobg przy pomocy samowiercgcych wkretow E-JOT JT2-3/5,5x25
Ztacze HD2P60G skfada sie z czesci gornej HDUF400G i dolnej HDBU220G

Ztacze HD2PL40G sktada sig z czesci gornej HDUF250G i dolnej HDBU379G.

Ztacze HD2p-U379S80sktada sie z czesci gornej HDUS348-90G i dolnej HDBU379-84-16G

* wymiary czesci gornej / czesci dolnej

Czesci dolne HDBU... nalezy stosowac z podktadkami US40/50/10G, Czesci dolne HDBU220Gi HDBU379G
nalezy stosowa¢ z podktadkami US50/50/8G. Czesci dolne HDUS348-80G nalezy stosowac¢ z podktadkami
US71-91-15G-C

Podktadki i wkrety E-JOT sg oferowane oddzielnie.

** dtugo$¢ na zyczenie zamawiajgcego
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Nosnos¢ charakterystyczna - petne gwozdziowanie - Czes¢ goma {

Holdowns capacity
Product capacities - formulas
Numer referencyjny Nosnos¢ charakterystyczna - C24 - Cze$¢ gorna
Ra,k

Petne gwozdziowanie Czesciowe gwozdziowanie
HDUF250G min. (9 x Rlat.k; 17.8/kmod) min. (n x Rlat.k; 17.8/kmod)
HDUF400G min. (29.3 x Rlat.k; 26.7/kmod) min. (n x Rlat.k; 26.7/kmod)
HDUS3366 21.3* -
HDUL380G min. (11.7 x Rlat.k; 21.4 x Rax.k) min. (8.1 x Rlat.k; 21.4 x Rax.k)
HDUR380G min. (11.7 x Rlat.k; 21.4 x Rax.k) min. (8.1 x Rlat.k; 21.4 x Rax.k)

N = ngs zgodnie z Eurokodem 5, Tabela 8.1;
Riat.k = Nosnosc¢ charakterystyczna pojedynczego tacznika na Sciecie
Rax.k = Nosnos$c¢ charakterystyczna pojedynczego tacznika na wyrwanie

* przy zastosowaniu CNA4.0x50
** n = catkowita liczba gwozdzi. rozmiesci¢ gwozdzie symetrycznie zaczynajac od rzedu na goérze i na dole.

Mniejsza wartos¢ nosnosci czesci dolnej i gornej jest decydujaca
Kotwa musi zapewnia¢ nosnos¢ na wyrywanie F4 4 x "wsp. dla kotwy"

Nosnosc charakterystyczna - petne gwozdziowanie - Czes¢ doina

Holdowns capacity
Product capacities - formulas
Numer referencyjny Nosnos¢ charakterystyczna - G24 - Czes¢ dolna
Rase 2966 do Wbk dalatey
HDBU163G 12.8/kmod 1.55 M12 2
HDBU220G 19.2/kmod 1.4 M16 3
HD2P60G min. (n x Rlat.k; 19.2/kmod) 1.4 M16 3

n = ngs zgodnie z Eurokodem 5, Tabela 8.1;
Riat.k = Nodnos¢ charakterystyczna pojedynczego facznika na Sciecie
Rax k = Nosnos¢ charakterystyczna pojedynczego tacznika na wyrwanie

* przy zastosowaniu CNA4.0x50
** n = catkowita liczba gwozdzi. rozmiesci¢ gwozdzie symetrycznie zaczynajgc od rzedu na goérze i na dole.

Mniejsza wartos¢ nosnosci czesci dolnej i gornej jest decydujaca
Kotwa musi zapewnia¢ nosnos¢ na wyrywanie Fq 4 x "wsp. dla kotwy"
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MozZliwe kombinacie

Holdowns capacity
Numer referencyjny Czesci gorne
HDUF250G = HDUF400G | HDUS336G = HDUL380G A HDUR380G A HDUL465G | HDUR465G A HDUF40XG | HDUF60XG
HDBU163G y y y y y y y S
HDBU220G - HD2P60G - y y y y - S

y = Czes¢ gorna i dolna sg pakowane oddzielnie
S = Gorna czes¢ jest produkowana zgodnie ze specyfikacjg zamawiajacego
HD2P60G, HD2PL40G sa dostarczane w komplecie sktadajagcym sie z czesci gornej i dolne;j.
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Montaz

Mocowanie

Mocowanie katownikéw do drewna
przy pomocy gwozdzi pierscieniowych CNA4,0 lub alternatywnie wkretéw CSA5,0.

Mocowanie katownikow do beton
nalezy zastosowac¢ kotwy mechaniczne lub chemiczne Simpson Strong-Tie

HD2P
Ztacze kotwigce dwuczesciowe
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